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KL presente invento se re fiere  a un recipiente me~

5

10

15

‘jorado que comprende medios de pared que definen dos compar­

timientos y que incluye un tabique dentro del recipiente par- 

ra separar un producto contenido en un compartimiento de un 

producto contenido en el otro compartimiento hasta que se de 

see mezclar los productos.

En un recipiente conocido, los dos compartiraiérltós 

están normalmente situados uno encima del otro o uno dentro 

de la  región superior del otro. El tabique puede ser unaSuár-

mina, y un ú t il de corte para perforar la  lámina está sitúa*-
•

do dentro de uno de los compartimientos. Al deformar partía*

de los medios de pared del recipiente, el ú t il  de corte-es-*
•

obligado a perforar la  lámina.
• • • •

Un inconveniente de los recipientes conocidos efe .qtfe 

puede ser d if íc i l  mezclar los productos debido a que estepa** 

productos pueden entremezclarse demasiado lentamente si el 

tabique se perfora sobre solo una región relativamente es­

trecha.
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Para superar este inconveniente, de acuerdo con él 

invento, se proporciona un recipiente que comprende medios 

de pared que definen dos compartimientos y que incluye un 

tabique dentro del recipiente para separar un producto con­

tenido ai un compartimiento respecto de un producto conteni­

do en el otro compartimiento, y un ú t il  de corte dispuesto 

dentro del primer compartimiento y que comprende una cuchi­

l l a  que se adapta sustancialmente a la  sección transversal 

interna del primer compartimiento, y una pluralidad de miem­

bros alargados espaciados conectados a la  cuchilla y que se 

extiendo! desde la  cuchilla en una dirección que se a le ja  

del tabique, siendo elásticamente defortnable una porción de
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loe medios de pared del primer compartimiento de ta l manera 

~que haga que se apliquen a los miembros alargados los me­

dios de pared del primer compartimiento para obligar asi
i

a la  cuchilla a perforar 2l  tabique.

Por consiguiente, es esencial que el ú t il de cor­

te esté construido de modo que se adapte a la  sección trans
e

versal interna del primer compartimiento. Sin embargo,* la
• • •

cuchilla ha de ser ligeramente más pequeña que l a  sección *

transversal del primer compartimiento, de modo que sea po-

si ble un movimiento con relación a l otro compartimiento’* úei
•

recipiente, la  cuchilla está fija d a  a unos miembros alarga­

dos que estén preferiblemente conectados en su extremo
•  *  *  •

jado de la  cuchilla por unos miembros de travesado. V.,*
• • • •

Preferiblemente, hay dos o más miembros alargaáp^.’ 

espaciados por igual a lo largo de la  longitud de la  cu<5h¿Tl* 

l i a .  Esta disposición hace posible que el ú t i l  de corte ac­

túe como un agitador, por medio del cual se puede ayudar al 

mezclado de los dos productos sacudiendo e l recipiente des­

pués del corte del tabique.

Cuando se defoxraa el primer compartimiento, que 

preferiblemente tiene una región ondulada o a manera de acor 

deón, la  cuchilla es desplazada simultáneamente en la  di­

rección del tabique. El tabique es cortado de parte a par­

te en una gran superficie y crea asi un paso de máxima sec­

ción transversal para el mezclado de los dos componentes.

En una pluralidad preferida del presente invento, 

los miembros alargados están hechos con borde afilado para 

aumentar aún más el efecto de mezclado.

, Con el fin  de evitar que e l tabique abierto por 

corte se posición o por si mismo como un tapón delante ce la
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abertura de salida de, por ejemplo, una punta de aplicación, 

res particularmente preferible que la  cuchilla tenga una re­

gida roma. Esta región roma, al perforar el tabique, deja 

en el tabique una bisagra por la  cual sigue colgando el tabi 

que, pero que mantiene despejada la  abertura-

Si el ú t i l  de corte está dispuesto en lo  que es ñor

malmente el compartimiento superior, puede resu ltar un*pxt>-

blema debido a que el contenido del compartimiento superior

podría, con un uso incorrecto (como resultado de, por e'ítm-

pío, una sujeción previamente desatornillada), s a lir  a Clib-*
•

rro contra el usuario a consecuencia de l a  deformación r¿-* 

querida. Para evitar este problema, es preferible que él*»**  

ú t il  de corte tenga un diente cónico en el centro de lo s ’jfcien
9 • • •

bros de travesado que se cruzan mutuamente. Al ocurrir l^ .’dé
. . . .

formación del recipiente en la  dirección del tabique, estq,/  

diente cierra la  abertura do salida de la  punta de aplica­

ción.

-,Vv

Preferiblemente, el tabique es una lámina ventajo­

samente de aluminio, y está recubierto a l menos en la  re­

gión de su borde con ’.jn material temo plástico en ambos la ­

dos. Este tabique puede formar al menos el cierre herméti­

co de uno de los compartimientos y unir ambos compartimien­

tos por una porción de anillo que solapa periféricamente a 

la s  regiones de borde de uno u otro de los compartimientos, 

debido a que en la s  regiones de borde, que pueden estar do- 

tadas de pestaña, es posible una junta hermética soldada de 

los dos recipientes ;>or soldadura inductiva. Esto es parti­

cularmente importante debido a que ambos compartimientos 

pueden estar sometidos a un cierto esfuerzo en la s  regiones 

de borde o de pestaña, bajo el cual se produce la  presión
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soldadura requerida para la  soldadura. Este efecto puede 

intensificarse aún más ondulando los  compartimientos en la  

región de las  pestañas.

Para centrar la  cuchilla es apropiado además que 

dos o más elementos de solicitación o de muelle estén sitúa  

dos como p a tilla s  centrado ras en la  perife ria  de la  cuchi- 

l i a .
• . •

Para fabricar un recipiente,- el otro compartimien-

to, después de llenarlo  con un producto, se suelda hermfti-
: •*•

comente al tabique de una manera convencional por medio'ñe*
• • •

un troquel de soldadura calentado o estampas de soldadur.á

anulares adaptadas a la  sección transversal del recipiente*/
• •••

Al insertar el primer compartimiento lleno con otro prodtib4-*• t •* *
to en la  pestaña del otro compartimiento, la  porción de*»**

«
anillo del tabique que sobresale más a llá  de la  sección* 

transversal de uno de los compartimientos es entonces rebor­

deada formando una pestaña, de modo que abraza a l a  región 

in fe rio r del borde exterior del otro compartimiento a mane- , 

ra de un anillo . Finalmente, ambos compartimientos son soldé 

dos por inducción uno con otro desde fuera.

La ventaja de la  fabricación por soldadura induc­

tiva es que incluso recipientes con contornos no circulares, 

por ejemplo, con contornos ovalados y rectangulares, se pue 

den soldar de manera sencilla y segura. Sin' embargo, con un 

compartimiento insertado en e l  otro compartimiento, la »  es­

tampas de soldadura han de adaptarse muy exactamente tanto 

por fuera como por dentro a la  conexión por pestañas a fin  

de obtener una junta soldada bastmite hermética.

Con un contorno circu lar son posibles otros medios 

de conectar los dos compartimientos, ta l como por atorn illa

i' !
:

12068o
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do, peno egtos medios están prohibidos en el caso de, por 

ejemplo, contornos ovalados o rectangulares.

Los medios de pared de ambos compartimientos pueden 

estar hechos de material p lástico. Si se u tilizan  otros ma­

te ria les  parj. los medios de pared, a l menos lo s  medios de

pared de la  porción superior del compartimiento normalmente
• • • • •

superior son de plástico, debido a l a  necesaria defom ábi-
• • •• • •

lidad elástica, preferiblemente con un espesor de pared *ie

0,3 a 0,6 mm. El espesor de pared de las porciones restaña

tes del compartimicaito y e l otro compartimiento se mantienen
• ••

adecuadamente más gruesos y pueden ser de alrededor de l * a

1,5 mm de grueso con e l fin  de comunicar suficiente rigide?.
V  •Aval Cuando se prefiere el material plástico para el corapaf$i'
!**• **"

miento, los medios de pared pueden hacerse de materialesrta• • ’Wl• *
les como vidrio y metal si esto resultara conveniente poaV*** 

razones particulares: por ejemplo, debido a que las  sustan­

cias de carga atacarían el plástico o las sustancias de car 

ga desarrollarían presión considerable antes o después de 

efectuar la  unión. En este caso, es conveniente aplicar un 

agente adhesivo en la s  regiones de borde o de pesteña, lo  

que mejora la  unión con el revestimiento de material plás­

tico.

25

30

Los recipientes de acuerdo con el presente invento 

son eminentemente adecuados para preparados' cosméticos, ta ­

les  como agentes para teñir el pelo, por ejemplo, en donde 

el compartimiento in ferio r a lo ja  una solución de HgOg y el 

compartimiento superior una crema colorante. Un amplio cam­

po de aplicación reside también en el sector químico, por 

ejemplo, en la  fabricación y uso de adhesivos de dos compo­

nentes a base de, por ejemplo, epóxidoo y agentes de endure-

120680
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cimiento adecuados para los mismos, y en colorantes de dos 

componentes, para e l acabado de vehículos de motor, por ejem 

pío. Otro campo de aplicación es la  producción de espuma de 

plástico , ta l como espumas de poliuretano para cubrir con 

espuma botas de esquiar, carrocerías de automóviles, arco- 

nes de refrigeración, entre otras cosas. ,

Se describirá ahora de un modo más pormenorizaiüo.
•

una realización del presente invento a títu lo  de ejemplo* ha-

30

l2 0r>e0

ciendo referencia a los dibujos que se acomoafian, en loq.que
’ • *.

La Figui,* 1 muestra una sección longitudinal a * ra -
• • •

vés de un recipiente ovalado en e l que e l compartimiento'in-
• l •

fe r io r  tiene una región ondulada, y
• • .

La Figura 2 muestra una representación en perspeó-i
í  *• '

tiva de un ú t il de corte ovalado. *r ,*“• • • «
•

En el recipiente mostrado en la  Figura 1, el corit-** 

partimiento 2 posee una región 15  a manera de concertina.

El armazón 6 , 13 y la  cuchilla 12 están situados en el com­

partimiento 2 . El armazón 6, 13  está retenido en 21 en el 

fondo del compartimiento 2 . I^tán previstas unas p atilla s  

centradoras 16  para centrar la  cuchilla 1 2 . El compartanien 

to 3 está cerrado en su extremo in ferior por l a  lámina d i-  

visora 7 j la  cual solapa la  p erife ria  del compartimiento 3 « 

Una porción de an illo  17 está colocada alrededor de la  pa­

red externa del compartimiento 3 en su extremo in ferior y 

une herméticamente el compartimiento 2 y ol compartimiento 

3 por una región de junta soldada, por ejemplo soldada por 

inducción, en la  parte 18 del compartimiento 3 y en la  par­

te 19 del compartimiento 2 ,

Para mezclar e l contenido de loa compartimientos 

2 , 3 , se aplasta e l compartimiento 2 y, s i es necesario, se
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ejerce soción de bombeo axi símente respecto del recipiente 

para perforar, la  lámina divisora 7* Sacudiendo el recipien­

te, el contenido del compartimiento 3 se mezcla rápidamente 

con el del compartimiento 2.

Como se muestra en la  Figura 2, el compartimiento

3 comprende un armazón de tirantes 6 y travesafios 13, qu^
•••••

tiene bordes afilados y que lle v a  una cuchilla 12 que ¡§izve 

para perforar una lámina di v i so ra  7 fijada  en sus bordeV ál 

fondo del compartimiento 3. La lámina 7 está hecha de aiV- 

minio y está revestida en ambas caras con un material tfyv-
t • •

15

20

25

moplástico. La cuchilla 12 es ovalada y está adaptada a l a  

sección transversal del compartimiento 3» Sin embargo, la** 

sección transversal de la  cuchilla 12 es ligeramente wenófr*• ••t• • •
que la  sección transversal del compartimiento 3 y asi l á " ’ *

•  •  • •
cuchilla 12 puede ser desplazada fácilmente en la  dirección* 

de la  lámina divisora 7# El aimazón es casi tan alto como 

el compartimiento 2 y se apoya en su extremo superior con­

tra  l a  porción in fe rio r o fondo del compartimiento 2, donde 

se sujeta mediante unos salientes 21 en ranuras correspon­

dientes del fondo. Cuando se presiona hacia adentro la  por­

ción in ferio r 2, l a  cuchilla 12 perfora inmediatamente la  

lámina divisora 7, situada ligeramente por encima de e lla .

La cuchilla tiene una zona roma de aproximadamen­

te 15 ram de longitud, l a  cual no perfora la  lámina 7 cuando 

se presiona la  porción in ferio r 2* Por tener esta zona ro­

ma 14, la  lámina 7 no puede bloquear la  abertura de salida  

de la  punta de aplicación 4 después de que la  lámina se ha­

ya abierto por corte debido a que está conectada articula­

damente al compartimiento 3.

30
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Después de empujar la  porción in fe rio r del compar-
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timiento 2 la  lámina 7 queda casi completamente punzonada y 

separada de la  conexión articulada. Como resultado, el pro­

ducto del compartimiento 2 pasa rápidamente y casi de fom a  

completa al compartimiento 3, donde tiene lugar un mezclado 

con e l producto de éste. Sacudiendo el recipiente y hacien­

do con e llo  que los tirantes 6 y lo s  travesados 13 resulten
• •• • •

activos como miembros mezcladores, se prepara rápidamente,
• »  •

una mezcla homogénea. V

Ventajas de la s  realizaciones antes descritas
•  8 *forma pormenorizada son las siguientes: **
• • *

Debido a l a  posibilidad de soldar por inducción *en-

tre si los dos compartimientos con ayuda de l a  lámina d iv i-• ••• •» .
sorá xecubierta en ambos lados por material plástico, s e '88

pueden soldar entre si compartimientos hechos de materiafcfcfe*• • •<
m *

diferentes y, por tanto, el surtido de materiales para aiff-*** 

bos compartimientos puede seleccionarse de modo que se adap­

te a lo s  productos requeridos. Los materiales a partir de 

los cuales se pueden hacer lo s  compartimientos no necesitan 

ser tales que puedan soldarse entre s i, sino simplemente 

soldables con el revestimiento de material plástico de la  

lámina divi so ra que se encuentra en posición contigua a una 

respectiva de la s  paredes del recipiente. Haciendo un lado 

de la  lámina diferente del otro se puede u t iliz a r  una gran 

variación de materiales para loo compartimientos, Bi la  re­

gión de borde, la  lámina, divisara une herméticamente los dos 

compartimientos. Aun cuando es suficiente recubrir la  lámi­

na de aluminio u tilizada para esto con material plástico en 

l a  región de borde solamente, debido a que el recubrimiento 

de plástico para la s  soldaduras se necesita únicamente a l l i ,  

es, no obstante, de por s í conveniente revestir la  lámina
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d!e aluminio en arabos lados en su totalidad debido a que es
*
más fá c i l  producir un revestimiento continuo*

Ba la  disposición preferida de sol apaciento de bor­

des, l a  lámina divisora realisa así una función múltiple al

a) cerrar he ruéti cemente el compartimiento superior 

en tomo a su borde in ferior, • MI*
b ) cerrar herméticamente el compartimiento inf«w ipr

• • •
en tomo a su borde superior,

c) separar los productos del compartimiento supero:: 

respecto del producto del compartimiento in ferior»

d) cerrar herméticamente los compartimientos in fe -
«• • »•

r io r y sunerior adicionalra^nte en la  región de la s  pestap^s’i

y . . . .• • •%»* •
e) efectuar una unión hermética e inseparable en -,# 

tre lo s  compartimientos in ferio r y superior.
• •

30
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Dos puntos que como característica de novedad se
...M

presentan para que sean objeto de esta solicitud de láo^elj
• • • •de Utilidad en España, por VEINTE años, son los  que se

cogen en la3 reivindicaciones siguientes:

lp . -  Un recipiente perfeccionado con dos compaV^i-
•*

mientes destinados a contener productos separados uno de*

••••• •

otro, recipiente que comprende medios de pared que definen*
• •*• .

dos compartimientos y que incluye un tabique dentro del r i-*  

cipiente para separar un producto contenido en un primer**** 

compartimiento respecto de un producto contenido en el otra**

compartimiento, y un ú t il de corte dispuesto dentro del pri 

mer compartimiento y que comprende una cuchilla que se adap­

ta sustancialmente a la  sección transversal intem a del prjl 

mer compartimiento, y una pluralidad de miembros alargados 

espaciados conectados a la  cuchilla y que se extienden des­

de la  cuchilla en una dirección que se a le ja  del tabique, 

siendo elásticamente deformable una porción de los medios de

pared del primer compartimiento de ta l manera que haga que 

a los. "tcmbros alargados se apliquen los medios de pared del 

primer compartimiento para dar lugar así a que la  cuchilla 

perfore el tabique.

2c,- Un recipiente oegfin la  reivindicación iü, en 

ol que los miembros alargados tienen bordes afilados.

3B.- Un recipiente segGn la  reivindicación la o 

l a  reivindicación p.o, en el que lo s  miembros alargados es-

120680
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Uón conectados, en su extremo alejado de la  cuchilla por 

miembros de travesaño.

4®.- Un recipiente según una cualquiera de las re i­

vindicaciones precedentes, en e l que la  cuchilla de corte 

tiene una región roma.

55.- Un recipiente según tina cualquiera de las^ re i­

vindicaciones precedentes, en el que el tabique es unai’ftui-
m • •

na de aluminio y está revestido en ambas caras con mate#i^$l 

plástico te mío plástico, al menos en su región de borde. • * *- *• * 
65.- Un recipiente según cualquiera de las  reivin -

dicaciones precedentes, en el que dos o más miembros p os i-,
» » »*

cionadores elásticos están situados en la  p e rife ria  del ¿HiJ- 

de corte.
! • • ’*.»»•

7a. -  Un recipiente según una cualquiera de las vei?* r
vindicaciones 3a a 65, en el que e l ú t il de corte tiene m  * 

diente cónico en el centro de lo s  miembros de travesadlo.

85.- Un recipiente según una cualquiera de las re i­

vindicaciones precedentes, en el que la  porción de las pare­

des de dicho primer compartimiento está ondulada.

9®.- Un recipiente según una oualquiera de las re i­

vindicaciones precedentes, en el que los medios de pared de 

uno u otro de los dos compartimientos incluyen una región 

de borde periférica  que rodea a una región de borde perifé­

rica  de los medios de pared del otro respectivo de los dos 

compartimientos, teniendo el, tabique una porción de borde 

que se extiende con efecto de cierre hermético entre la s  re­

giones de borde periféricas respectivas do los  medios de pa­

red de los compartimientos.

10®.- Un recipiente según una cualquiera ele las re i­

vindicaciones precedentes, en e l que l a  porción de los me-
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dioe de pared del primer corapartimiento comprende un miera*- 

toro defomátolje que atoares dicho primer compartimiento y es 

normalmente convexo hacia afuera*

l i e . -  Un recipiente según una cuaLquidra de las  

reivindicaciones precedentes, en el que el ú t i l  de corte 

tiene una sección transversal rectangular en al menos l a f
• 4 • ’ •

• » ■ • I» •
región de la  cuchilla.

12®»- Un recipiente según una cualquiera de la¡

reivindicaciones IB a IOS, en el que el ú t il de corte tíape
• *

una sección transversal ovalada en al menos l a  región ¿Ti la  

cuchilla.
t

13B.- MUh recipiente perfeccionado con dos eompartá
*»c *mi en tos destinados a contener productos separados uno de * * ,  

otroH.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antee# 

de, representado en los dibujos que se acompañan y con los  

fines que se han especificado.

Está Memoria consta de DOCE hojas escritas a má­

quina por una sola cara.

VAL
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