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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccibn se contrae,
conforme se indica en su enunciado, & unas mejoras in-
troducidas en los sistemas de planchado industrial, es—
pecificamente & unas mejoras en la forma de alimenta-
c¢ibn de agua a le plancha y en el proceso seguldo peara
congeguir la vaporizacidn de diche agua en el interior

de la plancha por medio de resistenciasg eléctricas. = -

Son conocidas las planchas eléctricas que presen-
tan dispositivos g manera de calderines, tanto interio-
reg como exteriores, en los cuales ge provoca la ebu=
1licibén del agua por medio de las resistencias eléctri-
cas propias de la plencha, resultando que en el calde-
rin ge encuentra agua en dos fases, liguida y vapor,
siendo esta Ultima la que se le dé salida intermi-
tentemente, cuando se hace preciso para el planchado,

mediante una védlvula de paso de sccionamiento manual,

Evidentemente estos dispositivos adolecen del
inconveniente de que le plancha tarde bastente tiempo
en estar en condiciones de producir vapor, ya que es
relativamente grande la cantidad de agua que tiene que
calentar hasta el punto de ebullicibn y luego vapo=-
rizar, ademés de que la temperatura del vapor obteni-
do en el calderin no sobrepasa los 100RC puesto que
estéd en contacto con agua liguida e 10696., circung-—
tancie que constituye un inconveniente,lya gque, preci-

séndose una buena dosis de calor himedo pare planchar
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log tejidos, con estos disgpositivos se necesita mucho

vapor pere slcenzar el calor necesario para el plan—

chado, por 1o que la frecuencia de las sslidas de va-
por deben ser muy espaciadas dada la disposicidn de
caldera que adoptem los depbsitos de agus, ocurriendo
también que debe elimentarse con agua fria el celderin
muy frecuentemente por le razén citada, por 1o cual a
cada alimentacidn debe esperarse cierto tiempo & fin
de que se produzca la ebullicidbdn del agua, antes de

proceder a dar salida 8l vEapore ~ = — = = = = = = — -

A fin de evitar este inconveniente se han ideado
planchas que disponen de un depbsito abierto para el
ague del cual, por gravedad, se alimenta el calderin de
lg plancha gin necesidad de tener que llenar el mismo
intermitentemente destapando el calderin, con lae consi-
guiente pérdide de calor y vapor, siné que basta con
gctuar sobre una vdlvula para que el agua penetre en el

interior del calderin en cuestibne — — = = = = == = = =~

Ho obstante con todos estos dispositivos solo se
consizue vapor a 1002C, en centidades relativamente
pequefias y con salidas de vapor muy espaciadas, t0do

lo cual hece lenta y defectuosa la operacibn de plan-

Con el objeto de eludir estos inconvenientes se-
r{a de desear una plancha que permitiese disponer en
cualguier instante y con la frecuencia precisa, de une

cierta cantidad de calor himedo apropiade sl tejido a
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Como solucidn conveniente 2 fin de conseguir lo
expuesto en el pérrafo precedente se ha adoptado la de
que la plancha disponga de un peqﬁeﬁo depbsito en el
cual se calienta el aguae a presidn superior a la atmos-
férica, proveniente de un depbsito exterior a la plancha,
hasta alcanzar temperaturas superiores & 100eC, pero sin
que llegue 2 ebullicibdn dada le presidn a que se encuen
tra, tras lo cual dicha agua pasa a unos conductos, a
ingtancias del eccionamiento sobre una védlvulea, en los
cuales se evapora instanténeemente, por estar éstos en
comunicacidn con le atmdsfera, y se recalienta el vapor
formado, obteniéndose a la salida de la plencha vapor a
temperatura mayor de 1008C gue actia sobre el tejido a

planchar confiriéndole la plasticidad necesaria, = - =

De acuerdo con estas premisas se han desarrollado

las mejoras en los sistemas de planchado industriel, a

que se contrae la presente Patente de Introduccibn, las

cuagles egsencialmen®te se caracterizan porgue 2 ung plan=—
che de accionamiento manual y calentamiento eléctrico
gse le inyecta agua, a presidn superior a la atmosférica,
siendo esta agua calentada, en un sistema de conductos
interiores a la planche, a una temperatura regulada por
termostato, superior a los 1008C sin que llegue a vapb—
rizar, fendmeno que tiene 1ugaf instenténeamente al
pasar el agua asi{ calentada a unos conductos de vapori-

zacibn y recalentamiento comunicados con el sistenma de
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conducciones citados, -a través de una védlvula de pago
i .
operable menuselmente, y con la sitmbésferas, a travéds de
unos orificios practicados en la superficie activa de

la base de la planchae = ~ = ~ = = = = = = = = = -

Lg parte maciza de la plancha se halla atravesada;
longitudinalmente, por uns pluralidad de conductog agru=
pados en dos series laterales convergentes hecia la par—
te ojivel de la plancha, estando constitufde cade una
de estas serles por conductos de calentamiento del ague
j conductos de vaporizacidn y de recalentamiento del

vapor formadO, = = = = = =~ “« = - - 0 - e - e e - -

Los conductos de calentamiento del agua de las
dos series se comunican entre s por un conducto trans—
versal, mientras que los conductos de vaporizacibn y
recalentamiento lo hacen entre sf{ por disposicién en zig~

zag Ge 1los mismoOse = - ~ = = = ~ - — e . -

Los conductos de calentamiento de las dos series
forman un circufto a presibn, que por un extremo se pone
en comunicacibn con un tubo deformable para la entrada
de ague a presidn, y por el oiro con la vdlvula de paso
operable manuaimente que conunica a dicho circufto con
el circufto de vaporizaecibn y recalentamiento a presidn

atmosférica, — = — = = - — = & - ~ — -~ - & - o~ . o -

El agua a presidn proviene de un depdsito cerrado
en comunicacién con la planche, por medio de un tubo

flexible, y con un dispositifa compresor del aire exis-
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tente en el interior del migxoész&goz:sﬁe

munica le presibn al aguas = = = = = = — — — - - - - -

La temperatura de calentamiento del agua en el
interior de la plancha, viene regulada por un termostato

en funcidn de la clase de tejido & plenchar. — - — — =

Para facilitar la comprengidén de las ideas prece-
dentes, dandc a conocer al mismo tiempo diversos deta-
lles de orden congtructivo, se describe seguidamente
une forma de realizacidn de la presente Patente de In-
troduccibn haciendo referencia a los planocs que acom-—
pafian a esta memoria, los-cuales, dado su fin primordial
mente ilustrativo, deberén ser interpretados como des-
provistos de todo alcance limitativo respecto g la am-
plitud de la proteccidn legal que se solicitae. En los
dibujos: = = = = = — = - - - - m e e e e - - .-

Figura 1, representa una seccidn longitudinal de
ung plancha de acuerde con lasg mejoras de la presente

Patente de Introduccidhe = = = = = = = ~ = « ~ —-— -

Figura 2, representa una vista en alzado poste-
rior, parcialmente seccionada y desprovista de su tapa

posterior, de la plancha en cuestilfe = = = = = - = =

Figura 3, representa, & esceale menor, una sec—

cién segin la linea III-III de figura 2, — - — - - -

Figure 4, represents a escala menor una seccidn

gegin la linea IV-IV de figura 2¢ = = ~ = = = = = = ~ =



Figura 5, representa a escala menor, une seccidn

seglin la linea V-V de figura 2, — = — = = = = = = = = -

. 135 Figura 6, representa une vista en plante, a escala

menor, de la base de la plancha por su caras activae — — -

Figura 7, representa una seccidn de un depdsito

parea la inyeccidn de agua a presiénlen la plancha. - - -

Con referencie a diches figuras y a los nfmeros

140 que sobre ellas indican, las diversas partes y detalles
de la plancha y depdsito de inyeccidn representados, su

descripcidn es como sigue & contimuacibn, - = - - - -

La plancha estd constitufda por une parte maciza
(1) de configuracidén tipica, sobre la cual se dispone

145 una masa metdlica (2) y una envolvente (3), la cual se
f1ije a 1s parte maciza (1) por medio de los tornillos
(4) y tuercas (5), al tiempo que fijan los brazos (6)

del gsidero 2islado (7)e = = = = = = = =~ = = = — = - -

Sobre la cara superior (8) de la parte maciza (1)

150 se dispone el termostato (9) y las resistencias eléc~-
tricas blindadas (10), conectadas al cajetdfn de enchu-

fe (11) por medio de los bormes (12). En el borde pog=
terior de dicha perte macize (1) se dispone una vélvu-

la de paso (13) y un tubo deformable (14) para la en-~
155 trade del Qgllle = ~ = = = = = = = = = - - .- - - — -

Le cars posterior (15) de la parte maciza (1)

preserte las gberturaes e los conductos de calentam ien-
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%0 (16) y de los conductos de vaporizacién (17) y re-
célentamiento (18), &l tiempo que presenta los vasta-
gos roscadosg (19) para las tuercas (20). Los conductos
de calentamiento (16) se enlazan entre si por el con-
ducto transversal (21), mlentras que los restantes con-
ductos lo hacen gracias & su disposicidén en zig-zag,
terminando los de recelentamiento (18) en una plurali-
dad de orificios (22) que se abren en la care activa

(23) de le base de la planch@e = -~ = = = = = = ~ = =

El termostato (9) estd formado por una lémina
(24) en voladizo provista de un contacto (25) y accio-
neda por un vastago (26), desplazable verticalmente por
medio del botén de mando (27) y una zona roscade, ¥y una

segunde lémina bimetélica (28), perforada centralmente

"pare el parc del véstago (26) y provisto de un contacto

(29) en correspondencia con el contacto (25). Una y otra
14mines constituyen un interruptor por lo que estén mon- '
tadas en serie con las resistencias eléctricas pasando

toda la corriente por ambafe - — — = =~ - = = = = = = =

La védlvula de peso (13) estéd formada por un cuer-
po (30) roscado en la parte maciza (1) en un orificio
e propésito, guedando una cdmera (31) por le que se
desplaze la vélvule de cierre (32), mediante la cual se
pone en comunicacidn el conducfo de calentamiento (16);
por su conduceidén (33), y el conducto de vaporizacién
(17), por su conduccién (34). Ia vélvula de cierre (32)

es mentenida cerrada por efecto del resorte (35), sien-
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ds gbierta el presionar sobre el vastago (36) solidario
e elle, por medio de una palanca (37) basculante slre~
dedor de un eje fijo &l soporte (38) soliderio a lsa

planche, y accionable con la misme meno con que se ma~

neja la planch8e = = = = = = = = = = = = = = & = = =

El depbeito (39); complementario de la plaﬁcha,
egtéd formedo por un eilindro cerrado (40) de fondo (41)
abombado, que en su base superior dispone de una boeca
de llenado no representade, de una bomba (42) perse la

compresién del aire, y de un tubo (43) que, prolongin-—

‘dose hasta cerce del fondo (41), sirve parse le selida

del agua g presibén, disponiendo exteriormente de un ma=~
németro (44) y unae védlvuls de paso (45). La bomba de
aire (42) es accionable manualmente por el maneral (46).
El tubo de salide (43) se conecta al tubo deformable
(14) de la plancha por medio de un tubc flexible (47),
sustentado por medic de un resorte (48) en posicibdn de

trabajo que no moleste el usuario dé la planchae. = - =

Descritas convenientemente todaes las partes y
detalles de la plancha y depbsito complementario en
cuestibn, procede a continunacidn dar une idea de cuel

eg el funcilonamiento del conjuntoe = = = —~ = = = = « — -

Puestos en comunicacidén la plancha y el depdsito
complementario (39) por medio del tubo flexible (47); se
llena el depbsito con agua y se inyecte aire en su in-~
terior por medio de la bomba (42), hasta alcenzaer la

presidn necesaria. Con elld el agua pasard, a travds del
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tubo de salida (43),-el tubo flexible (47) y el tubo

deformable (14), el interior de la plaencha llenando los
conductos de calentamiento (16) y 1a cémara (31) de la
valvula de paso (13)s = = = = = = = = = = = ~ & = ~ -

En estas condiciones se conecta la plancha a la
red de energla eléctrice, con lo cual la parte maci-
za (1) de la misma y el ague de los conductos (16) se
calentaerd, alcenzendo une temperaturs superior a los
1002C., por estar bajo presibn meyor que la atmosférica,
Yy eh.un tiempo muy breve, por existir poca cantidad de

agua en dichog conductog. = = = = = = = = 4 = = = - = -

Cuando lg planche ha edquirido la temperatura
éptima de planchado, regulada ésta por el termostato
(9) en funcibn del grosor y clase de tejido a planchar,

Ppuede procederse el planchadds = —- = = = = = = = - - =

Ahora bien ten pronto como séa preciso el dispo-~
ner de vapor, basta con pulsar la palanca (37) con lo
cual ésta actia sobre el véstago (36) que desplaza & la
vdlvule de cierre (32), permitiendo el paso del agus
celiente & presidén a los conductos de veporizacibén (17),
en los cuales el agua se vaporiza instanténeamente por
encontrarse tales'conductoe (17) en comunicacién con la
atmbésfera. El vapor en estas condiciones pasa a los
conductos de recalentamlento (18) en los cuales el va~
por sumenta de temperatura entes de salir por los ori-
ficios (22) pera entrar en contacto con el tejido a

planchar, — ~ = ~' = = = = = = = = = - = = =~ = = = =~ ~
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Se comprende que la cantidad de agua que se ha

240 convertido en vapor al salir de los conductos de ca-
lentamiento (16) se repuesta auntomdticemente dada la
presibn a qué se encuentra el depdsito complementa~

rio (39), agua que serd répidemente celentada y dis-

puesta para su veporizacidn instanténea, al accionar

245 la vélvula de paso (13)e - = — — ~ e e = = — -

Como se comprenderd con las presentes mejoras se
consiguen las ventajas enumeradas en el comienzo de
este memoria, al tiempo que se eluden los inconvenien—

tes apuntados en la misma, — - -~ - - - = = - = = - -

250 Habiendo efectuado la descripeibn que precede de-
be hacerse constar que en la rsalizacidn de esta Paten-
te de Introduccidn podrén splicarse todas las variantes
de detalle que la experiencia y la préctica puedan acon-
gsejar en cuanto & dimensiones, nimero de piezas inte~- g

255 grantes, materiales empleados en la construccidn de |
lags mismas, y demfs circunstancias accesorias, sleupre
que con ello no se desvirtie su esencialidad que es la
que se resume y concreta en la primera de lag reivin=-
dicaclones que siguen, ya sea considerada aisladamente;

260 ya gsea congiderads junto con une o varias de las rei-

vindicaciones restantes en sus combinaciones téenicamente

posiblege = = = = = — = — = = = = = = = =~ = = == - -
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Se declaran de novedad y propiedad para todo el

territoric espaiicl y sus colonias lasg sigulentes:

REIVINDICACIONES

18,~ Mejoras introducidas en los sistemas de
planchado industrial, caracterizadas pordque a une
plancha de accionamiento manual y calentamiento elég
trico se le inyecta agua, & presibn superior a la
atmosférica, siendo esta agua celentada, en un sisg—
tema de conductos intericres a la plancha, a una
temperatura regulada por termostato superior a los
100¢C,, sin que llegue & vaporizar, fenbmenc que tie-
ne iugar instenténeamente gl pasar el ague ms{ calen-
tada @ unos conductos de vaporizacidn y recalentemien=
t0 comunicados con el gistema de conducciones cifado;
& través de una vélvula de paso operable menualuente,
y con la atmbésfera, a través de unos orificios prac—

ticados en la superficie activa de la base de la plan-

28,~ Mejoras introducidas en los sistemas de
planchado industrial, segin la anterior reivindice-~
cibn, caracterizadas porque la parte maciza de la
plencha se halla atravessda, longltudinalmente, por
una pluralidad de conductos agrupados en dos serles
laterales convergentes hacia la parte ojival de la

planche, estando constitufda cada una de estas series
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vaporizacién y de recalentemiento del vapor formado, — =—

38.~ Mejoras introducidas en los sistemas de plan=-
chado industrial, segin la reivindicacidén 1, caracteri-~
zadas porque los conductos de calentamiento del agua
de las dos series se comunican entre si por un conducto
transversal, mientras que los conductos de veporizacidn
¥ recalentemiento lo hacen entre s{ por disposicién

en zlg~zeg de 1058 MisSmOSe = = = = = m m ;- o o = o - -

48, Mejofas introducidas en los sistemnas de
planchado industrial, segin le reivindicacibn 1, carac=-
terizadas porgue los conductos de calentamiento de las
dog geries forman un circufto a presidbn, que por un

extremo se pone en comunicacidn con un tubo deformable

-para la entrada de agua a presibn, y por el otro con la

vélvule de paso operable manuelmente que comunica e di-
cho circufto con el circuito de vaporizacibn y recalen—

tamiento @ presidn atmosféricae = = = - = = = = ~ ~ =

58,~ Iejoras introducidas en log sgistemas de
planchado industrial, segin la reivindicecidn 1, carac-
terizadas porgue el agua a presidn proviene de un depb-
sito cerrado en comunicacidn con la plancha, por medio
de un tubo flexible, y con un dispositivo compresor del
aire existente en el interior del mismo, siendo éste el

que comunice la presidn a8l ague = = = = = ~ = = = - =
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68,~- Mejoras introducidg éx ZQSZtlmas de

planchedo industrial, segin la reivindicacién 1, carac-—
terizadas porque la temperature de calentemiento del
ggue en el interior de la plancha; viene regulada por

un termostato en funcidn de la clage de tejido a plan-

T&.- YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS SISTELAS DE
PLAFNCHADO INDUSTRIALMN, = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y relvindica en
la jpresente memoria que consta de catorce hojas, folie-
das y mecanografiadas por une sola de sus caras, y de

una lémine de dibujos giie la ilustra. N
BARCELONA, 3 0 ENE.1959

P. A. ~

MARCELINO CURELL suRoL
PPy
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