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a, ĉtí̂ oc c/e

Mack^s Cipe- und Gipsdielenfabrí ken 
(sociedad alemana)
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La pr es en te patente de invención se refiere a mejoras en 

la  fabricación de placas de construcción para paredes, median­
te cuyas mejoras se establece un procedimiento perfeccionado, 
que peimite obtener placas destinadas preferentemente a ser co­
locadas secas para formar paredes o tabiques entramados libres 
de fisu ras.

Mediante la s mejoras que se reivindican se obtienen placas 
de construcción para pared, de gran precisión de mantenimiento 
de medidas, que se elaboran ventajosamente en una máquina de pT¿ 
cas, especialmente creada para e llo , con cámara de vaciado ver­
tic a l y dispositivo de expulsión hidráulico, y en las dimensio­
nes muestra una tolerancia de 0 a máximo 0,2 mm. Las superficies 
de las placas que entran en contacto a l colocar las mismas, pu§ 
den estar ejecutadas como se quiera, es decir que pueden tener 
encajes de diferente ejecución o también pueden ser "totalmente 
l i s a s .  Igualmente puede elegirse la  forma del elemento de cons­
trucción de modo diferente, por ejemplo, rectangular, cuadrada 
o poligonal.

Por la gran exactitud de la  placa en s i ,  a si como por la 
superficie plana y l i s a  de la  misma, se produce, al reunirlas, 
una pared l i s a  como un espejo, que en ningún caso necesita ya 
ser enlucida o lijad a  y que ya no muestra junturas notables.

Para aumentar la  seguridad de establecimiento de la pared 
asi construida, en el montaje deberá insertarse en los encajas 
una fina capa de un material adhesivo adecuado, de acción fuer­
te . Las placas asi encoladas forman, después de su colocación, 
una pared que, para decirlo a s i, está fabricada de un solo mol-
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de. En este caso puede garantizarse aquí una pared totalmente 
libre de fisu ra s, que al miau o tiempo es completamente plana y, 
según el procedimiento de fabricación arriba descrito, cumple 
los requisitos de a lta s solicitaciones de aislamiento acústico.

Frente a los procedimientos hasta ahora conocidos, la  pared 
arriba descrita tiene la  ventaja de que la cantidad del agua ne 
cesaría para l a  fabricación es tan poco importante, que puede 
hablarse de una construcción de pared de edificación totalmente 
seca. Las ventajas unidas a ello se trataban de alcanzar hasta 
ahora por la  industria de la  construcción por rezones conocidas 
y se alcanzan por el presente invento.

Como material para la  fabricación de la  placa hallan u t i l i­
zación en primera línea medios de trabazón hidraúlicos, como, 
por ejemplo, yeso de cualquier clase; especialmente yeso de esigL 
co de fraguado rápido, todavía can un pequeño tanto por ciento 
de medio endurecedor, para evitar los peligros de deños en el 
transporte.

Tal clase de placas pueden ser utilizadas con ventaja para 
paredes exteriores, por ejemplo, para el entramado de amazonas 
de acero en el caso de correspondiente grosor de la s  placas. Si 
se quieren u tilizar  estas placas para este fin , se la añade en­
tonces adecuadamente ya a la  mezcla de yeso, antes del molleo, 
una parte de emulsión de bitumen, por lo que la pleca se hace ern 
pijamente hidrófuga y resistente a l agpa*
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La presente patente de invención cornea?ende 1 as siguientes 
reivindicaciones;

1#- Mejoras en la  fabricación de placas de construcción 
para paredes, caracterizadas porque como primera materia se u ti 
lizan medios de trabazón hidráulica, como yeso de cualquier cía 
se, y de un modo preferente yeso de estuco de fraguado rápido, 
con un pequeño tanto por ciento de endurecedor; con cuya prime! 
ra materia se forman las placas en molde exprofeso, dotado de 
cámara de vaciado vertical y dispositivo de expulsión hidráulica*

2 .-  Mejoras en la  fabricación de placas de construcción pa 
ra paredes, según lo reivindicado en el punto anterior, carac­
terizadas porque la s  placas que han de entrar en contacto tienen 
sus superficies lisa s  o con encajes en correspondencia, de cual 
quier forma y disposición; insertándose en los encajes una capa 
fina de material adhesivo de fuerte acción de modo que la s  pla­
cas a si encoladas forman, colocadas en la  pared, un solo molde.

3*- Mejoras en la  fabricación de placas de construcción pa 
ra  paredes, según lo reivindicado en lee puntos anteriores, ca­
racterizadas porque a la  mezcla de yeso, antes del moldeo de la  
placa, se la  añade una emulsión de bitumen, en la  proporción ne 
cesaría para que la  placa resulte ampliamente hidrófuga y r e s i s ­
tente al agua. .

4 .-  Mejoras en la  fabricación de placas de construcción jaa 
ra paredes.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria des­
criptiva, l a  cual consta de cuatro hojas foliadas y e scritas a 
máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a de Febrero,de 1959
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