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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N 1  E D E I  N V E N C I  O N

e n

E S  P A N A

par VEINTE añas,

a nombre de OUTOKDMPU OSAKEYHTIO, entidad, finlandesa, estable­

cida en Tblbhkatu 4, Helsinki, Finlandia, por:

"METODO PARA DA FABRICACION DE PIEZAS MOLDEADAS DE 

MATERIAL FINAMENTE DIVIDIDO".

E l presente invento se re fi ere; a piezas moldeadas en 

forma de perdigones, bolas, píldoras y briquetas, y a un pro­

cedimiento para la  fabricación de las  mismas, especialmente 

a partir de minerales o alternativamente concentrados de p i -  

5 r it a  de h ierro.

En la s  piezas moldeadas hasta ahora conocidas, espe­

cialmente en las  píldoras, se han empleado como agente posi- 

b ilitador del moldeo, una sustancia en estado fluyente, por 

ejemplo, agua, a la  que generalmente se agregaba todavía una 

materia fomentadora de la  aglutinación, ta l como por ejemplo
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bentonita o polvo de carbón, a continuación de lo cual se se­

caban las píldoras a una temperatura apropiada*

Las sustancias adid onales anteriormente citadas reba­

jan, empero, e l contenido de sustancia valiosa de las píldoras 

en la  medida correspondiente, pudiendo incluso resultar perju­

diciales en las fases u lteriores da tratamiento de las p íldo­

ras* La pieza moldeada de acuerdo con el invento se caracteri­

za principalmente por u tiliza rse  azufre como sustancia agluti­

nante*

Como las piezas moldeadas de acuerdo con este invento, 

por ejemplo, las. pídiras, no contienen ningún agua, se consi­

gue la  gran ventaja, de que jamás se congelan* Asimismo se con­

siguen las siguientes ventajas, en extremo importantes, en com­

paración con las piezas moldeadas hasta ahora conocidas* Pue­

den ser almacenadas durante un tiempo más largo, sin que se 

oxiden* Especialmente e l valor de las píldoras de concentrado 

de p ir ita  de hierro aumenta al elevarse el contacido de azufre; 

asimismo aumenta la  capacidad de tostación del homo, incluso 

en loa llamados hornos redondos, cuando se emplean eátas p í l ­

doras, y se obtienen cenizas más baraáas o, caso de así desear­

se, más finas, que cuando se tuesta un fango normal en sí*

La pieza moldeada puede fabricarse de diversas maneras, 

siendo común a todas ellas, el que al azufre se licué de mane­

ra apropiada, mientras que, por ejemplo, el grajeado se rea­

l iz a  empleando métodos y dispositivos en s i conocidos* El azu­

fre  puede inyectarse en el tambor de grajeado o sobre el plato, 

en forma de ducha finalmente distribuida, y la  materia a gra­

jear, finamente distribuida y preferentemente caliente, se 

conglomera, aglutinada por el. azufre líqu ido, para formar p í l ­

doras esféricas, que a continuación se dejan enfriar, con ln
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cual se so lid ifica  el azufre empleado en calidad de agluti­

nante, produciéndose pildoras en extremo duras.

E l fango finamente distribuido u otra materia, se pue­

de poner a una temperatura tan elevada, que e l azufre finamen­

te distribuido, que por ejonplo ha de ser mezclado en e l tam­

bor de grajeado o sobre el p lato, se funde bajo el calor ce­

dido por la  materia calentada, después de lo cual se moldean 

y se enfrian las píldoras, de la  manera que ha dLdo descrita 

más arriba.

Como es natural, se puede también calentar el azufre 

a la  vez que la  materia a grajear.

El azufre y la  materia a moldear pueden ser mezclados 

entre si ya a i ser molidos.

La cantidad del azufre empleado como aglutinante, pue­

de variar, como es natural, de modo que en la  pieza moldeada 

terminada exista la  cantidad apropiada de azufre, de acuerdo 

con la  aplicación de cada caso.

En determinados casos puede representar una ve ita ja , 

el agregar a la  materia finamente distribuida y/o al azufre, 

antes del moldeo, pequeñas cantidades de agua, por ejemplo, 

en forma de gotas.

La presente solicitud, que corresponde a la  presenta­

da en Finlandia el día 24 de Febrero de 1.958, bajo el núme­

ro Anm. 314/58, se acoge a los beneficios del articulo 51 

del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

K O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se pre- 

30 sentan para que sean objeto de la  presente solicitud de Pa-
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tente de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­

guí altes:

12. — Un método para la  fabricación de piezas moldea­

das de nm.terial finamente dividido, caracterizado porque se 

emplea azufre como sustancia aglutinante del material fina ­

mente dividido-.

23. —Un método de acuerdo con la  reivindicación 1, 

caracterizado porque el azufre a agregar a la  materia fina­

mente distribuida, es hecho pasar a l  estado liquido, después 

de lo  cual se fabrican las piezas moldeadas de manera en s i 

conocida*

32*̂  — Un método de acuerdo con la  reivindicación 2, 

caracterizado por mezclarse azufre en estado líquido con la  

materia finamente distribuida*

42* — Un método de acuerdo con la  reivindicación 2, 

caracterizado por mezclarse azufre sólido, finamente d is t r i ­

buido, con la  materia finamente distribuida, puesta a tempe­

ratura más elevada que la  temperatura de fusión del azufre.

53* — Un método de acuerdo con la  reivindicación 2, 

caracterizado porque el. azufre y la  materia finamente d is­

tribuida, se mezclan entre s i  moliéndolos, antes de hacer 

pasar e l azufre a l estado liquido*

62* — Un método para la  fabrioaci ón de. piezas mol­

deadas de material finamente dividido*
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Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede 

y para los fines que ae han especificado.

Esta Menoría consta de. cuatro hojas y la  presente, es­

critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 2 1 MMf* 1353
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