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PATENTE DE INVENCION

“Procedimiento de impresidn sin relieve

ﬁsobre materiales diversos".

Hubert,Edouard ,Henri RASKIN, de nacionalidad francesa,
domiciliado en 86 Quai des Charbonnages, BRUSELAS,
Bélgi C8.

et

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento de impresidn sin relieve slguno sobre
soportes de materiasles diversos y muy conveniente
pera la impresidn en uno o varios colores,en contfnuo
o no. Los soportes tratados pueden ser de cuzslquiser
naturaleza y pueden estar constituidos tento por
puperficies lacedas,barnizadaes o pintadas como por
superficies de cualquier material plédstico, de maders,

de fibra de medera, etce. 0 de cualquier materiel de

origen sintético o natural.
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Se conocen diversos procedimientos paras le
impresidén con ayuda de una pantaella constituide por
une trema o hilaza o, pare la impresidén en contfnuo
con ayuda de rodillos, aplicdndose estos procedimientos
lacadas o no.
5 e le impresién de superficieas plenes o noy Una de
sus numerosas aplicaciones es, por ejemplo, la ejecu~-
¢idn de cuadros o carteles publicitarios.
Uno de sus mayores inconvenientes es en
efecto, que la impresidén eplicade sobre la superficie
10. e decorar presente cierto espesor, sobre todo si se
efectdan sobre-impresiones o redirades. Ademés, en
la unién entre colores de un motivo, puede producirse
una superposicidn de colores sobre cierte anchura, y
por consiguiente, un relieve antiestético y perjudicial.
15. La presente invencién que remedias todos estos inconve-
nientes se relaciona con un procedimiento de impresién
diversos
sobre/materieles planos ¢ no, de distinta naturaleza, en
cont{nuo o no, que garantizan uns impresién sin relieve
con penetracién profunda de los colorantes, en uno o
20. varios colores, que no necesitan ni capa suplementaria de
proteceidén ni capa de fondo, caracterizédndose este proce-
dimiento por el hecho de que se aplica sobre la superficiez
a trater une o variass pastas de impresidén, que tienen :
particularmente un tinte, un sglutinante y un vehiculo,
254 siendo cede unzs de estas pestas de impresidén,una paste
muy homogénee y de fécil mezclado y cilindrado; que
se humedezce y sensibilice la referida superficie a
trater de modo que permita su impregnacién por el tinte de
cada pasta de impresién (por ejemplo,por estufado) y

30, que se limpie la referida superficie a tratar,por lavado
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el vehfculo.

-

o enjuagado para retirar los vestigioé d

Segun una forma conveniente de ejecucidén, el
vehiculo y el églutinante son embos de una substancis
grasa, de origen animel, vegetal o mineral.

Segun una aplicacién reservada a la impresién
sobre superficies lacadas o barnizades, cada pasta de
impresidn tiene, ademds de los constituyentes indicados
ahteriormente, un mordiente que dependa del barniz de
la superficie tratada; el reblandecimiento de 1la
expresada superficie tratada se efectia a una tempera-
tura inferior a la temperatura de polimerizacién de su
barniz; ¥y por dltimo, en las tres fases operatorias del
procedimiento descrito anteriormente se puede afiadir
une fase final que consiste en pasar a la estufa
la superficie trateds poniéndola a la temperaturs de
polimerizacién de su basrniz, de modo que se aumente
segun sea necesario su tensidn y su brillo.

EL reblandecimiento del barniz de la
superficie tratada se obtiene ya sea por calentamiento
Ya eea haciendo paser le expresada superficie a uns
atmésfera cafgada de vapores de disolvente o por
estos doe métodos reunidos.

Otras cerecteristicas y ventajas del proce-
dimiento seglin la presente invencidn rescltaréh de los
ejemplos que se dén a continuacién, a t{tulo de indicae-
cidn explicativa, pero en modo alguno limitativa.

Le pasta de impresién puede tener conveniente-
mente una de las composiciones siguientes,en el caso
de una impresidén a un solo color sobre una superficie de

cualquier naturalezs.
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12 - Cera I.G.0 (10 gramos)

- colorante anilina (25 g.)
- aceite mineral (850 g.)
- grase pesada (100 g.)
- metil-glicol (15 g.)
22 -~ dcido oldico (20 g.)
- colorante (25 g.)
- aceite minersl (760 g.)
- grasea pesadea (160 g.)
~ metil-glicol (15 8. )
32 - 4cido oleico (15 g.)
-~ colorante (25 g.)
- cera I.G.0 (10 g.)
- gresa pesada (100 g.)
- aceite minersl (850 g.)

En estos ejemplos, el aceite mineral y
la grasa deben tener un punto de gota elevado. Estas
composiciones presentan entre otras ventajas la de que
confieren a la superficie tratade una proteccidn suple- .
mentaria gracias aAla ligera lubrificacién garentizada »
por el vehiculo espesante graso utilizado.

Cuando se gplique el procedimiento a superii-
cies lacadaes o barnizadss, el reblandecimiento del
barniz de la superficie tratadg & los fines de su
impregnacién potr el tinte de cada pasta de impresidn
se efectida, por ejemplo, a una temperatura sensiblemente
en el punto medio entre la temperatura del hielo
fundido (0 C.) y la temperatura requerida para la
polimerizacién del barniz.

As{, pues, para un barniz gliceroftélico, f
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cuya temperatura de polimerizacidén estd comprendide entre
1002 C. y 1402 C. la temperatura a la que es preciso
poner el barniz antes de su impregnacién esté comprendide
entre 50 y 70%2.

La pasta de impresién debe mezclarse perfec—
tamente y homogeneizarse con objeto de que tenga un poder :
de penetrszcidn suficlente para garantizsr una buena
impregnacién del barniz de la superficie tratada.

Se sobrentiende que el procedimiento segun
la presente invencién, se ha descrito a tf{tulo explica~
tivo y en modo alguno limitativo y que podrén introducirse.
en el mismo cualesquiers modificaciones de detelle sin
s2lirse por ello del 4rea fundamental del invento.

En particular, los porcentajes de la composi-
cidn de la pasta de impresidn soan susceptibles de
variaciones,siendo lo esencial que estz paste sea
perfectamente homogénea y ¢ue su poder de penetracién
sea suficiente.

La composicidn de la pasta de impresidn segin
el invento se caracteriza sobre todo por una sbundancia
de materias grasas y una ausencia de disolvente véldtil.

Resulta de ello que: 12 el entretenimiento
de los Utiles de impresidn se reduce sl mfnimo puesto
gue no es de temer ni el secado de la pasta sobre
los dtiles ni su engrasado.

22: en el caso de una impresién defectuosa
se pusde enjugar la pesta de impresidén sin peligro
para el soporte.

El procedimiento tal y como se ha descrito.

anteriormente puede aplicarse a la impresién por
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serigraf{a as{ como a toda clase de impresidn en uno
o varios colores, en continuo o en discontfinuo.

N O T 4

Descrita suficientemente la naturaleze del
invento, asf{ como la manera de realizaerlo en la préctics, :
debe hacerse constar que las disposiclones anteriormente |
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental.

Fambien se hace constar que el invento corresponde

2 las solicitudes de patente:s N2 565.051 presentada
en Belgica con fecha 21 de febrero de 1958 N

ne 231.823 presentada en Holanda con fecha 30 de
Septiembre de 1958, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficlos que conceden los Convenios Internacionales
en vigor y siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn,por 20 afios, en Espafia: "Procedimiento de
impresién sin relieve sobre materiales diversos";
caracterizdndose por lo siguientes

12 .- Procedimiento de impresidn sin relieve
s0bre materisles diversos planos o no, gerantizando de
un modo continuo o disconti{nuo una impresidén sin
relieve con penetracién profunda de los colorantes en
uno o varios colores y que no necesite ni capa de
proteceidn ni capa de fondo, caracterizidndose dicho
procedimiento: a) porque se aplica sobre la superficie
a tratar por lo menos una pasta de impresién, teniendo
cada una de estas pastas de impresién un color o tinte
upbglutinaente graso y un vehiculo graso, siendo ademés

muy homogéneo y estando finamente mezclado y cilindreado;
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b) se reblandece y se sensibiliza la expresada superfi-
cie @ tratar . de modo que pueda tener lugar su impregna-
cién por el tinte en cade pasta de impresidn (por
ejemplo, en la estufa ); ¢) porque se limpia la expresa-
de superficie tratada por lavado o enjuagado, para
retirar los vestigios del vehfculo.

28 .- Procedimiento, segun .lo especificado
en la reivindicacién 12, ceracterizdndose porgue
se gplica sobre una superficie barnizada o lacadsa,
teniendo entonces el vehiculo de cada pasta una
viscosidad regulada en relacién con el grado de
reblandecimiento del mencionado barniz y teniendo
cada pasta de imprésién ademés de los elementos des-—
eritos en la reivindicacidén 18, un mordiente que
depende de la naturaleza del barniz de la superficie
e tretar,

32,- Procedimiento,segun reivindicacién 2%,
ceracterizdndose porque el reblandecimiento de la
superficie a tratar se efectia a una temperatura infe-
rior a la temperaturs de polimerizacidén del barniz
de la expreseda superficie, estando esta temperafura
convenientemente situade en el punto medio entre
02 C¢. y la temperatura de polimerizacién del barniz,
obteniendose este reblandecimiento , ya sea por
calentamiento de la superficie g tratar o ya sea
haciendo pasar la citada superficie a una atmésfera
cargada de vapores de disolvente.

42 ,- Procedimiento,segun lo especificado en
las reivindicaciones 22 y 38, caracterizéndose porgue

después de la-operacién de limpieza de¢da superficie a
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tratar, mediante lavado o enjusgado, se hace pésar
a la expresads superficie a una estufae poniéndola a
la temperatura de polimerizacién de su barniz, de modo
que aumente su tensién y su brillo.’

52, - Procedimiento'de impresidn sin relieve
gobre materisles diversos; tel y como queda substancial-

mente descrito en la presente memorfpa, que congta de

l‘a sola cara.
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