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Ia presente invencidn tiene por objeto cierbés
perfeccionamientos en la construccidn de bidones metélicos
y whs especialmente se refiere 8 un procedimiento pars
:E-eforza.r sensiblemente el reborde de tales recipientes
o bidones en tales condiciones que se efectla, al mismo
tiempo que un refuerzo eficaz, una economfa de materia
prima. , ,

Se sabe que los bidones metélicos, destinados

al envase de lfquidos particulamente, deben responder

a severas exigencias impuestas por las nomnas o especifie
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caciones de carga. Por ejemplo, es préctiga corriente,
exigir que tales bidones llenos de 1fquidos que resisten
& una caida de una alture del orden de 1,20 m., estando
el biddn, en el momento del impacto, inclinado a 459
sobre el cerco extremo sin presentar vestigios de colada
o vaciado.

) Por otra parte, tales bidones que contienen,
Por ejemplo, esencie de petroleo y estén expuestos
durante muchas horas a2l scl en los paises tropicales,
estén sometidos & una presidn interior muchas veces
considerable capaz de alcanzar 0,700 Kg. por cm2.

El objeto de la presente in?encién es realizar,
de un modo econémico un biddn metédlico capaz de resistir
tales exigencias, tanto exteriores como interiores,

a la vez que sevmantienen espesores de pared minimos.

Une solucién simplista consistirfe evidente-
mente en aumentar el espesor de las chapas utilizadaé._
S5in embargo, esta solucidn serfa onerosa y, en numerosos
casgos, impracticable;

El procedimiento objeto principal de 1la
invencién, consiste en engastar el cuerpo da cada fondo
del biddn sobre uns ande de refuerzo sdlide y convew
nientemente perfilade. Este tenda de refuerzo se apoya,
a 1a/veg, contra la parte cilindrice del fondo y contre
el fondo del mismo.

Segun 1a presente invencién, el cuerpo del
bidén v bordeado del modo usual para los bidones con
fondos engastedos, Ios fondos vén provistos de un borde
cuye longitud es sensiblemente la misma que la del

cuerpo del biddn. Se sabe que, para el engaste usual,



por el contrario, el borde deflos fondos deve ser de
longitud sensiblemente dgble de la longitud del borde
del cuerpo del bidén. No se produce pues, posteriormente
engaste alguno emtre los fondos y el cuerpo del bidén.
Se Un fondo vé ajustado sobre uno de los extremos del
cuerpo del bidén, de modo que los dos bordes coinciden y
después se coloca sobrefl fondo Ia bende de refuerzo.
Esta benda vd debidamente perfilada de modo que presente
un reborde parelelo & los del cuerpo del bidén y de los
lo. fondos, pero de longitud doble o aproximademente doble
y este borde es el que serd posteriormente engastado
alrgdedor de los>bordes, respectivamente del cuerpo del
vidén y del fondo; 1ls misma benda de refuerzo presentard
una superficie cilindrice contigua & la del fondo colocédn-
15, dose un reborde anuler sobre el fondo, hacia la periferia
de este dWltimo.

' Ias tres piezag: cuerpo, fondo y banda de
refuerzo superpuestas, colocdndose asf{ en su sitio, serd
sufiqiente proosder e un engastado por los métod§s

20, habituales, con objetd de obtener que el reborde de
la banda de )refo.erm forme el engastado. Y& se ha indi-
cado que la parte dedl anillo de refuerzo contigua a los
fondos se coloque lo més fielmente posible contra estos
ﬁi‘bimog, ¥y que, particularmente el redondeado 8l lado de
25, 1e. unién entre las partes cilindrica y anuler dei
anillo de refuerzo se ajusten correctamente en el 9nl@c§
cbntiguo del fondo, porgue - ten pronto como se_manifiesta'
une presién en el interior del biddén, los fondos podrédn
tgner tendencia a bombearse y sl existe juego entre

30, los anillos y los fondos, este juego permmitird un bombeado
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inicial que es pre(_}iso evitar en cuantoxea posible,
El anillo de refuerzo puede presentar perfiles
muy variades. Particularmente, la parte anular que eqté
en contacto directo con el fondo puede ser plano o doblado
de modo que forme dos espesores unidos o no. Este parte
anular puede igualmente p_erfilarse de modo gque presente
un momento de inercia meyor en direccién de la solicita=
cién principal que produce las deformaciones més
frecuentes.
) ’ Por la aplicecién de los perfeccionamientos
objeto de 1a invencién, se obtiene una resistencia & la
caida de 452 sobre el engastado mBYyor que en los
bidones ejecutados por los medios tradicioneles, 4 1a
derecha del engaste, elh_bidén Presenta tres espesores de
la banda de refuerzo, dos espesores de chapa de cuerpo
y dos espesores de chapa de fondo.r '
) Se puede elegir el espesor de la bends de :
refuerzo de tal modo que esta sume de espesores sea
superior al conjunto de los cinco espesores d§ chapa de ]
un engaste ordinario, consiguiéndose todo esto utilizando
una chapa de fondo de espesor relativamente muy reducido,
Por otre parte tembien, la resistencia a 1ls pre=-
sién interior se aumente considereblemente porque 1la
anda periférica mantiene sdlidamente el fondo en su
sitio, el curl se extiende al modo de la piel & un
tambor tan p:r‘on‘t:o}= glgomanifiesta uwpa presién interior,
_ En estas condiciones se puede realizar una _
seria economia en el espesor de la chape de fondo, puesto
que es bien sabido que chapas delgadas resisten de por

sl mismas esfuerzos de traccidn y de rotura importantes N
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es la benda de refuerzo, caracterfstica de la invencién,
laque impide que el fondo se desprenda del cuerpo, es
decir, que se levante &1 fondo & consecuencia de 1a
presiéx} interior, For Bltimo tambien la hemeticidgd de
un bidén ejecutado segin la invencién es por lo menos tan
grande como la de un engastado ordinario spuegbo que la
trayectoria a recorrer por el liguido para salir es
idéntica a la de un bidén engastado normalmente, y
esto a pesar que en efecto los rebordes del cuerpe del
biddn y del fondo no estdn propiamente dicho engastados

Tepbien ha de hacerse observar que el engastado
de la bande de refuerzo se efectda del modo corriente
con eyude de las mdgquinas de engestar actualmente en uso,
sin que estas Ultimas tengan necesidad de experimentar
el menor cembio.

A gimple t1itulo de ejemplo, sin caracter
alguno l:’.mitajtivo, se representan en modo esquemético
en los adjuntos dibujos, algunos modos de ejecucidn.

#n dichos dibujos:

7 Ia fig. 1 es un corte radisal &e un bidén dispues- -
to con arreglo a la presente invencidn,pero representado
antes del engastado.

‘ la fige. 2 o8 un corte radial parciel del disposi=-
tivo de la fig. 1 después del engastado.
Ias figuras 3, 4 y 5 representan, en corte
radial parcial, unas variantes de la disposicidn de
las figuras 1y 2.

N ~ En la fig. 1 se vé que el cuerpo del biddn 1 v4

bordeado del modo ordinaric y que el fondo 2 presenta un

reborde 3 de longitud sensiblemente igual al reborde 4
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del cuerpo del bidén 1. Sobre el fonfo .’3 colocado al
extremo del bidén 1, v& colocado el anillo de refuerzo 5
que presenta una pgrte c@lindrica 6 ajustada contra le

| parte cilindrica correspondiente del fondo 2, un reborde 7

Se cuye longitud es sensiblemente del doble de le longitud
de los repordes 5=4 respectivemente de los fondos 2 y
del cuerpo del bidén 1, y un enderezamiento enular 8 se
ajuste sobre la perte periférica correqundien‘c'e del ]
fondo 2. El cuerpo del bidén 1, el fondo 2 y el enillo

10. de refuerzo 5 vdn yuxtapuestos como se representa en ) :
la fig. 1. Después, el anillo de refuerzo vé4 engastado ‘
eélrededor de los rebordes 3-4 como se representé en

la fig. 2. Se obtiene asf una solidarizscidn reforzada

entre el fondo y el cuerpo del bidén, e la vez que se

AL B A

15. dé al fondo 2 un apoyo periférico relativamente impo rtante,
formando un ele:pento de resistencia considerable contie
el levantamiento o el desprendimiento del fondo con
relacién al cuerpo del bidén. E1 enderezemiento anuler 8
realiza & este respecto un elemento esencial del refuerzo
20, ¥ contribuye a poder_reducir sensiblemente el espesor

de la chapa del fondo.

T R R i S 1

Se podrfe aumentar tambien le resistencia i

del enderezamiento anular 8 ddndole un perfil capaz i
de aumentar el momento de inercia en direccién 'oor_lvenignte».-‘
25, En la fig. 3 el enderezamiento 8 se ha doblado §
sobre s mismo de modo gue yuxtaponga el enderezamiento g
propiamente dicho 8 por un doblez 9., En la fig. 4, el

expresado enderezamiento 8 ge ha perfiledo de modo

A g T,

que forme un elemento térico 10 y, por ¥ltimo, en la

30, fig. 5, él enderezaniento 8 se prolonga, en cierto modo,
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Por un perfil anular 11, en el presente caso, préctica-

mente en forma de U invertida. Se podria asf multiplicar

las variantes las cuales se eligen segun los casgos
de las distintas aplicaciones,

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleze del
invento,asf como l;a. menera de rea.iizarlo en la préctica, -
debe hacerse constar que ».lkas disposic'iones anteriormente
indiceadas son susceptibles de modif:':caciones de de'tall_e,
en cuanto n<3 alteren su principio fundamental, y siendo
19 que . conatituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Introduccidn por 10
afios en Espafia: " Procedimiento pare reforzar el reborde
de bidones me’téliCOS'i; caracterizdndose por lo
siguiente: |

12,. Procedimiento para reforzar el rebo:c:de
de bidones metdlicos. caracterizdndose porque se bordea
el cuerpo del biddn, se coloca en el extremo del cuexpo
del bidén un fondeo que presen'!;a wun reborde cuya anchura
es sensiblemente la misma que 1a del borde del cuerpo
del bidén, se coloca sobre el fondo esi dispuesto wun
anillo de refuerzo que presenta por lo menos wne parte
cilindrica colocade contra 1a parte cilindrica corres-
pondiente del fondo dispgniéndoserun reborde que vé
dirigido hacla el exterior cuya longitud es sensi‘blemente
el doble de la de los rebordes del cuerpo del biddn y del
féndo ¥y un enderezamiente anular hacia el interior en
contacto con la parte periférica del fondo propiesmente
dicho, engasténdmse'el reborde de la expresada banda
de refuerzo alrededor de los rebordes yuxtapuestos del
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fondo y del cuerpo del bidén. 2 A 73 26
29,- Procedimiento,segun reivindicacién 18,
caracterizdndose porque el engastado del reborde de 1a
banda de refuerzé alrededor de los rebordes del fondo y
5. del cuerpo del bidén es tal que la chapa de fondo de
espesor relativamente reducido, se mentiene dicho fondo
firmemente en su periferie o sobre toda su periferia,
3% .~ Procedimiento segun reivindicaciones 18
y 28, carac;erizéndose porque la banda de refuerzo se
10. ?:olocai correctamente contra las partes correspondientes
‘del fondo y que el enlace, a la derecha de 18 unién emtre
la pa.rtg/cilindrica ¥ el enderezamiento de la banda de
refuerzo, se ajusta correctamente en el enlace apropiade
del fondo. ‘ . ,
15. 42,. Procedimiento,segun reivindicaciones
13 :a.~ 58, caracterizdndose porque el enderezamiento :
hacia el interior de la banda de refuerzo se doble sobre si |
misma de ménera que presente un espesor doble».
5% ,~ Procedimiento,segén reivindicaciones 1% &
20, 38, caxactegizéndose Porque el enderezamiento de la -
tanda de refuerzo véd perfilado de modo que forma un
elemento tdérico.
62.~ Procedimiento,segun reivindicaciones 15
a 3%, caxacterizéf,ndose borque el enderezamiento de la
25'. banda de remerzo_ se prolon_ga Por un perflil anular,
72 .~ Procedimiento rare reforzer el reborde
de bidones metdlicos; tal y como queds substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrade en los
dibujos que se acompafian,

30, Bsta memoria consta de ocho hojas. escritas a






HOJA UNICA.

Maxrcel DEFAUW.

ESCALA VARIABLE,

N
A

N

N

H
i

[

-

9, N
H i ‘

g
s
o
¥
4
.
M
4 .
§ :
. -
i
i -

N

I
#u
iy
£y

'

Ay o)
LA RN R N

¥
#

<4

7] ’k ; ore -
| 2 I 4
] i s ERETEY

H
5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



