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PATENTE DE INVENCION

cuyo registro se solicitae por veinte efios, para Espafia y sus
Posesiones, a favor de Don ANTONIO BRAVO PAREDES, de naciona-
l1idad espafiola, residente en Madrid, calle de Santa Auyrea,

n? 3, ycuyo objeto ha de recser sobre:
"PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE CUERPCS DE MATERIAL PLASTI-
CO QUE SIMUIAN PIEL, PAPEL O TEJIIO",
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_ , MEMORIA DESCRIPTIVA
Hasta el pmsente, la fabricacidn de cuerpos rigidos

y duros en materisl pléatiom, ofrecia sus caras exteriores
completamente lises y pulimentades, més o menos brillentes.
Un ejemplo de.ésto, son los estuches para joyeria, asi
fabricedos, los que reflejaban una frialdad impropia em un
artfculo, en el que como es ssbido, interesa al mismo tiem-
po que proteger el objeto valloso que contienen, realgzar el
contenido, déndole una vistosa apariencia de forma y calidad.
Para hacer posible la fabricaecifn de cuerpos duros y
rigidos en material pléstico, oon un aspecto exterior mucho
més vistoso, que presenta una similitud anfloge a los forra-
dos en piel, papel o tejido, y que mejora notahlemente su
acabado, por la forme mecénicae en que se ¥ealiza, se ha idee- :
do el procedimiento de fabricacidn cuya Patente de Invencidn
se solicite al amparp de las precripciones vigentes del Es~
tatuto de Propiedad Industrial, y que se desoribe a continue- ?
cién, |
Una vez preparado convenientemente el molde que se ha de :
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emplear pars la fabricecidn de cuerpo duro o
troduce entre sus dos partes (macho y hembra), un trozo de
tamafio adecuado, de un materiel flexible al moldec e inhede-
rente a la materia que se inyecta, cuyo trozo lleva grabado

el reliwve que Be deses, Y que 86 coloca en el lado que enca-
re con la place del macho. Una vez cerrado el molde se proce- :
da & alojaer en §1 el material inyectable suficiente hasta
llenarlo, con lo cual, y una vez tFfanscurrido el tiempo neve- .
sario para el desmoldeo, se procede a realizarlo, presentﬁn-
dose la pleza que se inyecta ligeramente unidasl material que
se imtroduce en el molde, pero desprendidndose uno de otra

con gran fecilidsd, puesto gqus como anteriormente se indica,
el material que tranemite lo grabedo en su superficie a la '
del objeto, es inadherente a la materia que se inyecta.

De &sta forma se qbtiene sobre la plega inyectaia un
relieve inverso 2l grabado en la plantilla, el gquecon toda
fidelidad imita el aspecto de cualguler clase de dibujos en
relieve.

Desorito cuanto antecede, 88lo resta sfiadir que el pre- .
sente procedimiento quedard igualmente protegido por el re-
gistro que se solicita, en cuanto se refiera a cualquier cam— -
bio de forma, dimensiones o material empleado, siempre y cuan-ij
do no afecte sustancislmente & la esencielidad descrita y que
se reivindica en le siguiente:
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En resfmen: la presente Patente de Invencidn recaerd

esencialmente sobre las sigulentes:

REIV INDICACIONES
18,9 FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS DE MATERTAL

PLASTICO QUE SIMULAN PIEL, PAPEL O TEJIDO, caracterizado esen—:
clelmente porgue se dispone un troszgo de tamafio adecuado, de '
material flexible al moldeo e inadherente a la meteria que



see obtener, y que se coloca en el lado que emcare con la

pleca del mecho del molde a utilizar, y una vez cerrado és-
te Be procede & alojar en 81 el meteriel inyeetable sufi-
ciente hasta que estd completamente lleno, y una vez trans—
currido el tiempo necesario para el desmoldeo, se realiza
éste, separindose de la pileza conseguide el meterial gra-
bado, cuyo acto se realiga con gran facilidad debido a la
cualided insdherente del mismo, obteniéndose sobre la plegza
igecade, un relieve inverso al de le pleuntille.

28 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERFOS DE MATERIAL
PLASTICO QUE SIMULAN PIEL, PAPEL O TEJIDO.

Tal y como se desoribe y reivindicé en la presente Me-
moriae Descriptiva, la que consta de tres hojas folizdas y

mecenografisdas por une sdla cars.

Madrid, 17 de febrero de 1.959
DOMINGO DIAZ UNGRIA,
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