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La presente Memoria descriptiva tiene como fina
lidad la declaracién del objeto sobre el cual se solici
ta el Privilegio de explotacién industrial y comercial
exclusiva en el territorio nacional, de un Modelo de -~
Utilidad, de acuerdo con las normas que sobre el parti-
cular contiene el vigente Estatuto sobre Propiedad <Fmes
dustrial. Este Modelo de Utilidad bajo tftulo rlmsig.:}.si-

PIRANTE PERFECCIONADA", viene a mejorar las técnicasg;go

nocidas, plasmi&ndolc en soluciones que aventajan las =--
B . L]

convencionales, tal y como enumeraremos a lo largo de =~

.. .I
. [ ]
esta Memoria,. .

Son conocidos hasta el momento, bancos de aspi-
racién con filtracién de aire, especialmente disefiadod

para la captacién del polvo producido en el lijado‘°de’ -

.
“ew

piezas por medio de lijadoras portitiles, Estos bqgcqs
estén equipados en su interior con médulos filtran§e§;
mangas de tela generalmente, y con un ventilador céﬂb&i
fugo., E1l aire filtrado que contenfa las particulas de
polvo, es evacuado al exterior limpio, entretanﬁo que -
las particulas citadas se depositan en el interior y -——
son extrafdas cuando se desee limpiar el dispositivo.
Los bancos de aspiracidén conocidos, suelen pre-
sentar una mesa o superficie de apoyo para las piezas a
lijar, a base de unas ranuras procuradas entre paneles
de chapa dispuestas paralelamente, de forma que el pol-
vo era absorbido a través de las ranuras citadas hasta

~

el interior del dispositivo, tal y como se sefialaba en
el pirrafo anterior,
Sin embargo, se presentaban frecuentes y varla

dos problemas en su utilizacién prictica, a saber:
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La superficie de aspiracibn no era lo suficiente-

mente espaciosa para asegurar la ausencia total de polvo

al exterior,

~ Consecuentemente, se derivaba excesiva cantidad

de superficie lisa en la mesa, en la que se depositaba el

polvo, . *

~ A veces, y dado que estas chapas se realizaban

a base de materiales metAlicos, se corrfa el riesgo de ra
e e o

yar la pieza a lijar por las superficies ya terminadéé de

la misma, que no se necesitaba trabajar. En este mismo -

orden de cosas, se advertia una total falta de adhefp€m¢ia
[ ]
entre mesa y pieza, razdén por la que se recurrfa a foyrar

con fieltro o similar las chapas. .

-~ Considerable consumo de potencia energéticaa’.
* @

En razén de todos estos inconvenientes, la inven-

cibn, presenta y desarrolla una mesa de trabajo para bin-

cos de aspiracién, que logra alcanzar los objetivos 'gque -
se desarrollan a continuacidén, a saber:

-~ Lograr una adherencia perfecta entre la mesa y
laApieza.

- Aumentar la superficie de aspiracién, -

- Disminuir el rozamiento entre pieza y mesa,. -

- Facilitar la cafda del polvo al interior del -=-
banco.

- Eliminar el 100% de dicho polvo. -

- Rebajar costos de fabricacibn. -

~ Disminuir sensiblemente los consumos, puesto --
que mientras que un banco normal de aspiracién prsenta --
unos 3,400 cm? superficie aspirante por caballo, el dispo
sitivo que ahora se propugna, puede llegar a unos 11,200

cm% por caballo,
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En esencia, la mesa objeto'de la presente especi
ficacibn, presenta en el intcrior del chasis los elemen-
tos clisicos citados al comienzo de esta especificacién,
y su particularidad estriba en la realizacién de una se-
rie de perfiles unitarios de seccién transversal triangu
lar, preferentemente isbsceles o equilitero, dispuegstds
ayacentementé y a una cierta distancia uno de otrog ton

uno de sus lados inscrito en un mismo plano horizontal.

Los perfiles, estin asegurados al chasis de la méqufha,
de modo que al ser todos ellos idénticos, los vérticdeés -

(] .
superiores de los mismos estin también en un plano] dops-—

titutivo horizontal sustancialmente paralelo al de aés -

bases.

Los perfiles en cuestién, se realizan en cuaks -
L )
LI

quier material, madera preferentemente, y sus vértices -

superiores estin ahuecados céncavamente hacia la parté -

.
supericr, con . una hendidura de componente circul;hi.én
la cual se sitdan unas varillas en material semir{gido,
goma por ejemplo, debidamente encoladas, las cuales rema
tan los vértices de las piezas o perfiles citados,

Las varillas antedichas, son eminentemente idén-
ticas entre si, razén por la que las lineas de remate ==
que constituyen sus porciones superiores, quedan termiﬁé
das a una misma altura.

Al disponer una pieza para ser lijada sobre la -
mesa del dispositivo aspirante, la pieza contacta con es
tas lfneas, con una cierta adherencia derivada d¢l coefi
ciente de rozamiento mutuo, adherencia que sin embargo

no dificulta los posibies movimientos rue manualmente se

hayan de realizar sobre dicha pieza., A su vez, las -
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particulas de polvo derivadas del lijado, son absorbidas
por la aspiracién sin dificultad alguna y en su totali--
dad, por cuanto en ello coadyuvan las superficies incli-

nadas de los perfiles.

Al respecto, y con el fin de dejar conveniente--
mente definida la invencidn, se acompafia una hoja sdmple

L] ui - » - L
de dibujos, en la cual y con caracter no limitativo,.se

refleja lo siguiente: -

La Figura 12, es una perspectiva de una disposi-
cibén conocida, )

La Figura 22, es un detalle esquemitico del com-

portamiento de la anterior, .

La Figura 32, es un alzado de la invencibn,.. .,
La Figura 42, muestra la seccién transversal-te

cada uno de los perfiles. . .

La Figura 52, es una perspectiva del posiciona—-

miento mutuo de los perfiles, *es”

La figura 02, finalmente permite comprobar la -
disposicibdn de los extremos de los perfiles sobre el ban
CO.

Con referencia a estas figuras, comenzaremos se-
fialando que una miquina convencional (1), presenta una =-
serie de piezas (4) constitutivas de planos (2) y (3) --
por ejemplo, a base de chapés dispuestas una al lado de
la otra, de modo que se constituyen huecos (2') a través
de los cuales el ﬁolvo procedente del lijado de la pieza
pasa al interior absorbido (M) por los extractores. Los
espacios (2') entre cada dos chapas (4) no suponen gene-
ralmentes una gran superficie, sobre todo en relacién -on

la propié superficie de las chapas (4), tal y como con =
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-6~

anterioridad se hacfa notar. A este respecto hay que ha
cer notar que las formas convencionales de este tipo de
miquinas, son las descritas en la figura 12, con dos zo-
nas de aspiracién, o bien con una sola zona de aspiracién
en sentido horizontal,.

Con respecto a la figura 32, sefialaremos qdeoéb
establece la invencién, acoplada a un interior conoéiég,
con los clisicos médulos filtrantes (7) en el interidr -
del banco (5)e La pieza a trabajar (06) se dispone OéYiﬂ

mente sobre la mesa superior. Esta mesa presenta una se

rie de perfiles (8), (Fige 42) en forma eminentement e —-
triangular, con unos entrantes superiores (9) realizédos
en el vértice, en los que se acomodan varillas (10).edh -
material semirfgido, tal como goma por ejemplo. Esdfas -

varillas (10) estén preferentemente sujetas por encolado,

‘g [

Los diferentes perfiles (8), se disponen paralelam?n§%'—-
(fig. 52), con sus bases menores en un mismo plano hori-
zontal (11) y légicamente son vértices también en otro -
plano asimismo horizontal (11') y paralelo al inferior,
a una cierta dist:ancia (12) entre cada dos de las piezas,

En-las experiencias pricticas realizadas, se ha
encontrado que se obtiencn los mejores resultados, dispo
niendo los perfiles (8) en lfnea recta y paralelamente,
aunque no son desdefiables otras disposiciones, tales co-
mo perfiles formando un entramado, perfiles con forma si
nUoSa eees €tcs, que indudablemente quedan asimismo reco
gidos por la invencibn,

Los diferentes perfiles (8), se aseguran a los -

costados (13) de la méquina, a través de medios conven--

cionales, por ejemplo un elemento (14) con saliente (15)
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el cual se aloja en huecos (16) practicados en los extre
mos de los perfiles.

Al disponmer la pieza (6) sobre el plano {(11') --
constituido por las varillas superiores (10), todo el _—
polvo resultante del lijado es asnmirado hacia el inte- -
rior del banco, con cuya funcién colaboran las supeafiiw-
cies 1a€erales de los perfiles (8), de forma que sezééé_

sigue una absorcién de pricticamente el 100% del polyo -

producido,

.
s ess 09

Conviene resaltar, una vez descritas la naturale

za y ventajas de este invento, el caricter no limi€abivo
del mismo, por cuanto los cambios en la forma, materéa o
dimensiones de sus partes constitutidas, no alterarin, gn
modo alguno su esencialidad, en tanto no supongan qggﬁ--

sustancial variacibn en el conjunto. .

a
< )
‘.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los 9§h-
venios Internacionales sobre Propiedad Industrial,:ﬁbée
constar su derecho a la extensidn de esta solicitud a --
los pafses extranjeros, reivindicando la prioridad de 1la
mismae

N OTA
' Los puntos de invencién, nuevos en Espafia, que -
se presehtan para que sean objeto de Modelo de Utilidad,
deberén recaer sobre "MESA ASPIRANTE PERFECCIONADAM", de

acuerdo con las siguientes:

= v e an e -—
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REIVINDICACIONES

8.~ "MESA ASPIRANTE PERFECCIONADA", esencialnen
te caracterizada porque la superficie de apoyo de la uni
dad de madera a-lijar, a través de la que se realiza la
aspiracifn, esti constitufda por una serie de piezas de

seccibén transversal aproximadamente triangular, preferen

LI I N
temente isbésceles, realizadas en madera o similar y, cugo
. ® .

- - L4
vértice superior presenta un entrante en el que apof@'un

elemento semirfgido sobresaliente del tebrico vértice ci
tado, disponiéndose las piczas preferentemente en di'spe-

sicién horizontal y paralelas entre sf, a una ciertd.dis

tancia entre los vértices adyacentes de sus bases infe--
L

L 4
riores, cuya distancia origina huecos para paso del polvo
S e 0

y sobrantes que acceden a dichos huecos al deslizarse --

. por las paredes laterales inclinadas constitutivas de:=-

las piezas al ser absorbidas por los extractores idférig
res, las cuales se encuentran conectadas al armazéﬂ.éé -
la mesa por Sué extremos,

22 4~ WMESA ASPIRANTE PERFEQICNADAY,

Todo tal y como queda descrito en la presente Me
moria, que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara, acompafiada de los dibujos correspondientes,

Mearid; 19 [(£, 1979
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