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La presente Memoria d esc r ip tiv a  tien e  como fin a  

lid a d  la  dec larac ión  de l ob je to  sobre e l  cual se s o l i c i  

ta  e l  P r iv i le g io  de exp lotación  in d u s t r ia l  y com ercial 

exc lu siva  en e l  t e r r i t o r io  nac iona l; de un Modelo de —  

U t il id a d , de acuerdo con la s  normas que sobre e l  p a r t i ­

cu la r contiene e l  v igente Estatuto sobre Propiedad *In* *̂- 

d u s t r ia l .  Este Modelo de U t i l id a d  ba jo  t i t u lo  "MESÍA.A5-*W + *
PIRANTE PERFECCIONADA", viene a m ejorar la s  t é c n ic a ^  po

nocidas, plasmándole en so luciones que aventajan la s  —

convencionales, t a l  y como enumeraremos a lo  la rgo  de -
*. .

esta  Memoria. . **

Son conocidos hasta e l  momento, bancos de a sp i­

ración  con f i l t r a c ió n  de a ir e ,  especialmente diseñadp&  

para la  captación del polvo producido en e l  l i ja d o  *.d¿e* — 

p iezas por medio de l i ja d u r a s  p o r t á t i le s .  Estos bancos

están equipados en su in t e r io r  con módulos f i l t r a n t e s ,
* .

mangas de t e la  generalm ente, y con un ven tilado r cent*?! 

fugo . E l a ire  f i l t r a d o  que contenía la s  p a rt íc u la s  de 

polvo , es evacuado a l  e x te r io r  lim pio , entretanto que -  

la s  p a rtícu la s  c itadas se depositan en e l  in te r io r  y —  

son ex tra ídas cuando se desee lim piar e l  d isp o s it iv o .

Los bancos de asp irac ión  conocidos, suelen pre­

sentar una mesa o su p e r fic ie  de apoyo para la s  p iezas a 

l i j a r ,  a base de unas ranuras procuradas entre paneles  

de chapa d ispuestas paralelam ente, de forma que e l  p o l­

vo era absorbido a travé s  de la s  ranuras c itadas hasta  

e l  in te r io r  d e l d isp o s it iv o , t a l  y como se señalaba' en 

e l  párra fo  an te r io r .

Sin embargo, se presentaban frecuentes y v a r ia  

dos problemas en su u t i l iz a c ió n  p rá c t ic a , a saber:
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La su p e r fic ie  de asp irac ión  no era lo  su fic ie n te ­

mente espaciosa para asegurar la  ausencia t o t a l  de polvo  

a l  e x te r io r .

-  Consecuentemente, se derivaba excesiva cantidad  

de su p e rfic ie  l i s a  en la  mesa, en la  que se depositaba e l  

polvo .

-  A veces, y dado que estas chapas se realiáaJSác
***'

a base de m ateria les m etá licos, se c o rr ía  e l  r ie sgo  de ra  

yar la  pieza a l i j a r  por la s  su p e r fic ie s  ya terminadas de 

la  misma, que no se necesitaba  t r a b a ja r .  En este mismo -  

orden de cosas, se advertía  una t o t a l  f a l t a  de adherencia  

entre mesa y p ieza , razón por la  que se re cu rría  a fe r r a r  

con f i e l t r o  o s im ila r  la s  chapas. . . , ^

-  Considerable consumo de potencia energética**.
* .

En razón de todos estos inconvenientes, la  invqn-
. .

ción , presenta y d e sa r ro lla  una mesa de tra b a jo  para bán-
**.

eos de asp irac ión , que lo g ra  alcanzar lo s  ob jetivos*qu6  -  

se d esarro llan  a continuación, a saber:

-  Lograr una adherencia p erfec ta  entre la  mesa y 

la  p ieza.

-  Aumentar la  su p e r fic ie  de asp irac ión . -

-  Dism inuir e l  rozamiento entre pieza y mesa. -

-  F a c i l i t a r  la  caída del polvo a l in te r io r  de l —

banco.

-  E lim inar e l  100% de dicho polvo.

-  R ebajar costos de fa b r ic a c ió n . -

-  Dism inuir sensiblemente lo s  consumos, puesto —

que mientras que un banco normal de asp irac ión  piesenta —  
2

unos 3*400 cm. su p e rfic ie  asp irante por c a b a llo , e l  dispo  

s it iv o  que ahora se propugna, puede l le g a r  a unos 11.200 

cm  ̂ por c a b a llo .
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En esencia , la  mesa objeto  de la  presente especi 

f ic a c ió n , presenta en e l  in te r io r  d e l chasis lo s  elemen­

to s  c lá s ic o s  c itados a l  comienzo de esta  e sp ec ific ac ió n ,  

y su p a rt ic u la r id a d  e s t r ib a  en la  re a liz a c ió n  de una se­

r ie  de p e r f i le s  u n ita r io s  de sección tran sv e rsa l tr ian gu  

l a r ,  preferentemente is ó sc e le s  o e q u ilá te ro , dispues&AP 

a&racentemente y a una c ie r t a  d istan c ia  uno de o tro ;
****

uno de sus lados in s c r ito  en un mismo plano h o rizo n ta l.
* * *

Los p e r f i le s ,  están asegurados a l chasis  de la  máquina,

de modo que a l  ser todos e l lo s  id én tico s , lo s  v é r t ic e s  -
. .

superiores de lo s  mismos están también en un plano*dops-

t itu t iv o  h orizon ta l sustancialm ente p a ra le lo  a l de -

bases. .*****
Los p e r f i le s  en cuestión , se re a liz an  en c u a l-  -

, *****
qu ier m ate r ia l, madera preferentem ente, y sus v é rtic e^  -

* * *superiores están ahuecados cóncavamente hacia la  parté -
* * * .

su perio r, con una hendidura de componente c ircu lah ^ .en  

la  cual se sitúan  unas v a r i l l a s  en m ateria l sem irig ido , 

goma por ejem plo, debidamente encoladas, la s  cuales rema 

tan lo s  v é rt ic e s  de la s  p iezas o p e r f i le s  c itados .

Las v a r i l l a s  antedichas, son eminentemente idén­

t ic a s  entre s i ,  razón por la  que la s  lin ea s  de remate —  

que constituyen sus porciones su pe rio re s , quedan termina 

das a una misma a ltu ra .

A l disponer una p ieza para se r  l i ja d a  sobre la  -  

mesa del d isp o s it iv o  a sp iran te , la  p ieza  contacta con es 

ta s  lin e a s , con una c ie r t a  adherencia derivada d t l  c o e fi  

cíente de rozamiento mutuo, adherencia que sin  embargo 

no d i f ic u lt a  lo s  p o s ib le s  movimientos que manualmente se 

hayan de r e a l iz a r  sobre dicha p ieza . A su vez, la s  —
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p a rt íc u la s  de polvo derivadas de l l i j a d o ,  son absorbidas  

por la  asp irac ión  sin  d i f ic u lt a d  alguna y en su t o t a l i ­

dad, por cuanto en e l lo  coadyuvan la s  su p e r fic ie s  i n c l i ­

nadas de lo s  p e r f i le s .

A l respecto , y con e l  f in  de d e ja r  conven iente--

mente de fin ida  la  invención, se acompaña una hoja sdample

de d ibu jo s , en la  cual y con carácter no lim ita tivo ^/se
****

r e f le ja  lo  s igu ien te : .*

La F igura 1§, es una perspectiva  de una d isp o s i­

ción conocida.
*. *.

La F igura  2^, es un d e ta lle  esquemático d e i com­

portamiento de la  a n te r io r . *2*

La F igura 3 -; es un alzado de la  in v en c ió n ,..* .

La Figura 4 -; muestra la  sección transversá^*8e
..

cada uno de lo s  p e r f i le s . ...
La F igura 5-* es una perspectiva  del posiciona*—-

.***miento mutuo de lo s  p e r f i le s .  *..*

La f ig u ra  finalm ente permite comprobar la  -

d isposic ión  de lo s  extremos de lo s  p e r f i le s  sobre e l  ban 

co.

Con re fe ren c ia  a estas  f ig u ra s , comenzaremos se­

ñalando que una máquina convencional ( l ) ,  presenta una -  

s e r ie  de p iezas (4 ) co n stitu tiv a s  de p lanos (2 ) y (3 ) —  

por ejemplo, a base de chapas d ispuestas una a l  lado de 

la  o tra , de modo que se constituyen huecos ( 2 ' )  a tra v é s  

de lo s  cuales e l  polvo procedente del l i ja d o  de la  p ieza  

pasa a l  in t e r io r  absorbido (M) por io s  ex trac to re s . Los 

espacios ( 2 ' )  entre cada dos chapas (4 ) no suponen gene­

ralmente una gran s u p e r f ic ie ,  sobre todo en re la c ió n  ,on 

la  propia s u p e r f ic ie  de la s  chapas ( 4 ) ,  t a l  y como con -



-6-

i

5

10

15

20

25

30

an te rio rid ad  se hacía n otar. A este respecto hay que ha 

cer notar que la s  formas convencionales de este t ip o  de 

máquinas, son la s  d esc r ita s  en la  f ig u ra  13; con dos zo­

nas de asp irac ión , o bien con una so la  zona de asp irac ión  

en sentido h o rizo n ta l.

Con respecto a la  f ig u ra  3 -, señalaremos qu<e<*se

estab lece  la  invención, acoplada a un in te r io r  conocida,
* . . *

con lo s  c lá s ic o s  módulos f i l t r a n t e s  (7 ) en e l inter^Qy -  

del banco ( 5 ) .  La p ieza a t ra b a ja r  (6 ) se dispone obvia  

mente sobre la  mesa su pe rio r. Esta mesa presenta una se
I .  **"*

r ie  de p e r f i le s  (8 ) ,  (F ig .  4 - )  en forma eminentemente**—

tr ia n g u la r , con unos entrantes superio res (9 ) rea li^ gd o s

en e l v é r t ic e , en lo s  que se acomodan v a r i l l a s  ( l 0 ) . e & -

m ateria l sem irlg ido , t a l  como goma por ejemplo. Ed&^s*-

v a r i l l a s  (10 ) están preferentemente su je ta s  por encolado.
*  *

Los d ife ren tes  p e r f i le s  ( 8 ) ,  se disponen paralelam ente —
* . *

( f i g .  53),  con sus bases menores en un mismo plano h o ri­

zontal ( l l )  y lógicamente son v é rt ic e s  también en otro -  

plano asimismo h orizon ta l ( l l ' )  y p a ra le lo  a l in fe r io r ,  

a una c ie r ta  d istan c ia  (12)  entre cada dos de la s  p iezas .

En la s  experiencias p rácticas re a liz a d a s , se ha 

encontrado que se obtienen lo s  mejores resu ltados , dispo  

niendo lo s  perfiles (8 ) en lin e a  recta  y paralelam ente, 

aunque no son desdeñables o tras  d isp o s ic ion es , t a le s  co­

mo p e r f i le s  formando un entramado, p e r f i le s  con forma s i  

nuosa . . . .  e t c . ,  que indudablemente quedan asimismo reco  

g idos por la  invención.

Los d ife ren tes  p e r f i le s  ( 8 ) ,  se aseguran a lo s  -  

costados (13)  de l a  máquina, a través  de medios conven—  

c io n a le s , por ejemplo un elemento ( 14) con sa lien te  ( l $ )
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e l  cual se a lo ja  en huecos ( l 6 )  p racticados en lo s  extre  

mos de lo s  p e r f i le s .

A l disponer la pieza (6) sobre e l  plano ( l l ' )  —  

constitu ido  por la s  v a r i l l a s  su perio res (1 0 ), todo e l  —  

polvo resu ltan te  del l i ja d o  es aspirado hacia e l  in t e -  -  

r io r  del banco, con cuya función colaboran la s  supe-cái-- 

c ie s  la t e r a le s  de lo s  p e r f i le s  ( 8 ) ,  de forma que se^con-
*W**

sigue una absorción  de prácticamente e l  100% del po lto  -  

producido.

Conviene r e s a lt a r ,  una vez d esc r ita s  la  natu rale
I* *za y venta jas de este invento, e l  carác ter no lim i^a^ivo  

del mismo, por cuanto lo s  cambios en la  forma, m ateria o 

dimensiones de sus partes constitu tñas, no a lterarán .R p  

modo alguno su e sen c ia lid ad , en tanto no supongan una*.-- 

su stan c ia l va riac ión  en e l  conjunto.

Asimismo, e l  s o lic it a n te  adhiriéndose a lo s  Con- 

venios In ternacionales sobre Propiedad In d u str ia l,*^ ad e  

constar su derecho a la  extensión de esta  s o lic itu d  a —  

lo s  países ex tran je ro s , re iv ind icando la  p r io r id ad  de la  

misma.

N O T A

Los puntos de invención, nuevos en España, que -  

se presentan para que sean objeto  de Modelo de U t i l id a d ,  

deberán recaer sobre "MESA ASPIRANTE PERFECCIONADA", de 

acuerdo con la s  s igu ien tes :
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1 § .- "MESA ASPIRANTE PERFECCIONADA", esencialmen

te  caracterizada  porque la  su p e r fic ie  de apoyo de la  uni

dad de madera a l i j a r ,  a travé s  de la  que se r e a l iz a  la

asp irac ión , está  con stitu ida  por una s e r ie  de p iezas de

sección tra n sv e rsa l aproximadamente t r ia n g u la r ,  p referpn

temente is ó s c e le s , re a liz ad a s  en madera o s im ila r y.cuyo
+ * *

v é rt ic e  su perio r presenta un entrante en e l  que apoya'ún
* w *

elemento sem irigido  so b re sa lien te  de l te ó r ico  v é r t ic e  c i  

tado , disponiéndose la s  p iezas preferentemente en d ispo­

s ic ió n  h orizon ta l y p a ra le la s  entre s i ,  a una ciertüá.dis. *. —
tanc ia  entre lo s  v é rt ic e s  adyacentes de sus bases in fe —  

r io r e s ,  cuya d istan c ia  o r ig in a  huecos para paso de l polvo  

y sobrantes que acceden a dichos huecos a l d e s liz a rse  —  

por la s  paredes la t e ra le s  in c lin adas con stitu tiva s  d e * - -  

la s  piezas a l ser absorbidas por lo s  extracto res in ferno  

re s , la s  cuales se encuentran conectadas a l arm azó¿¿e^- 

la  mesa por sus extremos.

2 á . -  "MESA ASPIRANTE PERFECCIONADA".

Todo t a l  y como queda descrito  en la  presente Me 

moría, que consta do ocho hojas mecanografiadas por una 

so la  cara, acompañada de lo s  d ibu jos correspondientes. 

Madrid; í g Bí g ,

30
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