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PATENTE DE

So lic itan te  : Don Benjamín M arti Molina.

Residencia : Córdoba.- c/Oüoinas s/na.-
(Barriada. CaBero).

Nacionalidad EspaBola.

Inventor i E l propio so lic itan te .

000O000

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre ;

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BALDOSAS"

000O000

La presente invenoión se re fie re  a un proce­

dimiento de fabricac ión  de baldosas, de forna, cuadra­

da y medidas va riab le s , aunque la s  más oorrientee se­

rán de 20 x 20, 35 x S8 y 30 x 30, ap licab les  a l so la-
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do de p isos especialmente, aunque también pueden des­

tinarse  para zócalos, f r is o s ,  etc.

Estas baldosas se fabricen  a base de:

Grano de mármol y cemento -en l a  cara supe­

r io r -  y,

Cemento y arena, en l a  cara in fe r io r .

Para l a  fabrioaoién  de 100 piezas, son pre­

cisas la s  siguientes m aterias:

87*50 Jsg. de grano de mármol de diversos ta ­

maños.

18*50 I g .  de arena.

50*00 kg. de cemento.

los productos anteriormente reseñados, p rec i­

sos para formar la  cara superior de la  baldosa, y

100 kg. de arena y 

50 kg. de cemento.

Estos dos áltimos productos, para formar la  -  

cara in fe r io r  de la  baldosa.

Todos los productos reseñados anteriormente, 

para formar la  oara superior de la  baldosa, se deposi­

tan en una hormigonera, en l a  cual se someten a mezcla 

por espacio de cinco minutos. Seguidamente de deposita 

encima de una goma que tiene e l  molde, se v ib ra  hasta 

conseguir cubrir  totalmente la  goma, y posteriormente 

se le  añade l a  mezcla de cemento y arena indicados, pa­

ra con stitu ir  l a  cara in fe r io r  de la  baldosa. Se pren­

sa en una máquina a 70 atmósferas, p rov ista  de un com­

presor y acumulador de lo s  que habitualmente se usan en 

l a  fabricac ión  ord inaria ; se saca después e l c o lla r  del 

molde, se l e  quita e l tapón de encima y la  baldosa que-
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35 da sue lta  enolma de la  goma. Pos teriorment e , se in tro ­

duce la  baldosa en agua durante veinticuatro  horas, -  

con lo  cual queda tena inado totalmente e l proceso de -  

fab ricac ión . l a  cara an terio r adquiere notable b r i l lo  

en v irtu d  de serle  pasada varias veces una máquina pu- 

40 lid o ra .

la  fabricación  de estas baldosas resu lta  de 

enorme e fic a c ia  y garantía , ya que, debido a la  presión  

a que son sometidas, adquieren una dureza superior a la  

del mármol, y, pese a l  desgaste que pudieran tener por 

45 e l uso, no pierden jamás e l b r i l l o  adquirido, resu ltan ­

do además de una gran v isto s idad , tanto por l a  coloca­

ción espec ia l que arbitrariam ente forma e l  grano de már­

mol, como por poderse fa b r ic a r  en tantos tonos de color  

como lo s  que existen eh e l mármol, siendo, además y pe- 

50 se a su pulimento, totalmente an tideslizan te .

. N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento y su forma de rea lizac ión  práctica, se haoe -  

constar que la  presente memoria es susceptible de mo- 

55 d ificaciones de d e ta lle , en cuanto no a lte re  su esen- 

ci a l idad , y siendo, por tanto, l o  que se  s o lic it a  Pa­

tente de Invención por 20 años en España, lo  que se r e ­

coge en la s  sigu ientes:

REIVINDICACIONES

60 l a , -  Procedimiento de fabricac ión  de baldosas, que se -  

caracteriza  porque, como primera operación, se de­

positan en una hormigonera y se someten a mezcla duran­

te  cinco minutos, 87'so  Rg. de marmol de diversos tama­

ños; 12'50 Rg. de arena y 50 Rg. de cemento; seguidamen- 

65 te se deposita encima de una goma que tiene e l molde y
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se v ib ra  hasta conseguir cu b rir  totalmente dicha goma; 

fornándose a s f  l a  o a ^  superior de la  baldosa.

8&.- Procedimiento, según reiv ind icación  precedente, -  

que se oaraoteriaa porque, como segunda operación, 

se adiciona una mezcla de 100 kg. de arena y 50 kg. de 

cemento, que formará la  cara in fe r io r  de la  baldosa, y 

se prensa todo a 70 atmósferas, en una máquina p rov is ­

ta de compresor y acumulador.

3 a P r o c e d im ie n t o ,  según reivindicaciones precedentes, 

que se caracteriza  porque, como últim a fase opera­

to r ia , se quita e l c o l la r  de l molde, quitándole e l  ta ­

pón superior, quedando su e lta  l a  baldosa que, por ú l t i ­

mo, se introduce en agua durante 84 horas y po sterio r­

mente se somete a l a  acción de una pu lidora  por su ca­

ra an terio r.

4 a . -  "Procedimiento de f  abrió ación de baldosas"; según 

queda sustancialmente descrito en la  presante me­

moria, que consta de cuatro páginas mecanografiadas por 

una so la  cara.

4 ,  —

Madrid, 17 de Febrero de 1959.

6MMJO GU)LL NRVENI
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