- | _
ANO ...1.99.. . . Expediente' NIAM. e

%&?%\i |

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

| PATENTE DE. :wvezuvcrow.

-

MEMORIA DESCRIDPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE IUVENCGICN ... por...2C. . afios, en Espafia

a tavor de

DG BENJAMIN MARTI MOLINS, . . .., de nacionalidad

...espafola.. ... domiciliado en. = GErdoba ..o

calle de . Oftainas (Barrieda Cafiero) ... Skhamo .

por:

_"EIGCEDIMIENTO DE FABRICACION DE.BALDOSAS! ...
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\ Solicitente _: Don Benjamfn Mart{ Molins.

Residencia __: Ofrdoba.- o/Oficinas 8/n2 .-
(Barriad.a Cafiero).
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Hacionmslidad @ Espeafiola.

Inven'!}or : Bl propio solicitante.
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MRMORIA DESCRIPTIVA
. _ ' gsobre:

"PROCEDIMIERTO DE FABRICACIOR DE BALDOSAS"

} 5 ' : 0000000

Ie presente invencién se refiere a un proge-
dimiento de febricaoién de baldosas, de fome cusdre-
da y medidas variables, aunque lea més corrientes se-
rén de 20 x 20, 35 x 35 y 30 x 30, aplicebles al aola-
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4o de pisos especialmente, aungue también pueden des-
tinarse para z&calos, frisos, etag.
Estas baldosas se fabrican a base de:
Grano de mémol y semento -en la cara supe-
rior- ¥, | ‘
‘Cemsnto y arens, ea la cara inferior.
Para la fabricacién de 100 piezes, son pre-
sisas las siguientga materias: ’
| 8760 kg, de grano de mémol de diversos ta-
neafios. "
18’50 kg. de arena.
50700 kg. de gemento.
loz produatos anteriormente resefiados, preci-
g08 para fomar la cers superior Ge le baldosa, ¥y
100 kg, 4e arena y |
50 kg. de cemento,
Bstos dos {ltimos productos, para fomear la -
cara inferior de la baldosa.

Todos los pioductos resefiados anteriormente,

‘para fomar la care superior de le baldosa, se deposi-

tan en una hormigonera, en la cual se someten a mezola
por espacio de cinoo minutoé. Seguidamente de deposita
encims de una goma que tiene el molde, se vibra hasta

consegulr subrir totalinente la goma, y posteriormente

se le .aﬁade la mezola de cenento y arena indieados, pa-
ra constituir le cara inferior de ls baldosa, Se pren-
sa en uns méquina a 70 atmésferas, provista de un com-
presor y scunulador de los que habituamente_ 8e ussh en
la fabricscién ordinaria; se sacz después el ocollar del
molée, 88 le quit;, el tapdn de encima y le baldosa que-



35

40

45

88

60

65

EL i o g

- 247312 O

da suelta encims de la goma. Posteriomente, se intro-
unoe la baldosa en agua &Gurante veintiaustro horas, -
con 1o cual queds teminado totalmente el proceso de -
fabricacidn. La sara anterior adquiere notable brillo
en virtud de serle pesada varias veces una méguins pu-
lidora. |

Ls fabricacidn de estas baldosas resulta de
enorme eﬁc.é.oia y garantfe, ya que, debido & la presién
8 que son sometidas, adqﬁziergn une durezs Su;périor a8 la
del mérmol, y, pese al desgaste que pudieran tener por
el uso, no pierden 3éméa el brillo adquirido, resultan-
do ademés de uns gran vistosidad, tento por la colooa-
oidn espeaial qué arbitrariamente. foma el grano de mér-
mol, como por yovderse fabriaar en tantos tonos 4e aolor
como 1os que sxisten eh el mémol, siendn, ademds y De-
8o a =u puiimen'bo, totalmente antideslizante.

Desorite suficlentemente la hnatursleza del
invento y su foma de realizacién préetica, se hace -
oonster gue la presente memoria e susoeptible de mo-
dificaciones de detalle, = cuan:bo no altere su esen~
gialidad, y siendo, poi' tanto, lo que sé solicita Pa-
tente de Invencidén por 20 afics en Bspafia, 1o que S8e re-
coge en las sigulentes: | '

REIVINDICACIONES
1%.- Progefimiento de fabricasidn de baldoses, gue se -

ceracteriza porqe, ‘eomo primera operacién, se de-
positan en uns hormigoners y se someten e megola duran-
te oinoo minutos, 87 50 kg. de mdmol de diversos tame-

fios; 12’50 kg. de arens y 50 kg, de cemento; seguidamen-
te se deposita encima de una goma gque tiene el molde y
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'ao vibra hasts ocohseguir cubrir totalmente dicha gona;

" fomédndose saf 1la cars superior de la baldosa.

Be - Bmoedimiento, segin reivindiomcién precedente, -
que se oaracteriza porgque, como segunde operacidn,
se adiaioha una mezocle de 100 kg, de arena y 50 kg, de
cemento, que formard la csre inferior de la bsldose, y
se prensa todo a 70 atmdsferas, en une méquina provis-
ta de comprescr y socumul&dor.
3&,. Procedimiento, segin reiviné.ioa.oionea preaadentea;
_ que 2e caracteriza porque, como Yltima fase opera-
torie, se guita el collar del molde, quiténdole el te-
pén superior, guedsndp suelta la baldosa que, por Ylti-
mo, se introduce en agua durante 24 horas y pesterior-
mente se somete & la acoidén de una pulidors por su ce-
ra anterior. , _ |
48 - ﬁPmced.tmien_to de fabricacién de baldosas"; segtn
queda sustancisimente desorito en la presante me-
moria, que consta de cuatro pégines mecanografisdas por

una sols ocara.

M2d4rid, 17 de Febrero ae 1959,

EMILIO GUILL SIRVENT
P.P
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