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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA
PATENTE DE INVENOION

due por veinte afios, pare Espafa y sus Posesiones, se solicita a
favor de la Firma RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT, entidsd alemana,
residente en OBERHAUSEN-HOLTEN (Alemenis), por: "PROCEDIMIENTO PA-
RA REVESTIR CUERPOS OON POLIETILENO CLORIFICADO".

Se conocen ya cuerpos de metal, vidrio, madera eta. o=
tados de revestimientos de proteccién de polietileno, aplicérdose
tales revestimientos de proteccién por ejemplo de tal manera que -
se calienta el objeto correspondiente en una cémare calentadora a
temperaturas desde 200 hasta 3009, sumergiéndolo luego en un lecho
de remolino, que se produce intrbducién’dose a chorro una corriente
de nitr&geno finamente distribuido en el polvo de polietiieno. Bl
polletileno es transformedo en este método operatorio en un estado
parecido al lfguido, por lo que se gerantiza una distribueién unie -

forme sobre el objeto que se ha de revestir.
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Los revestimientos de proteccidn gue se obtienen de esta
forma presentan sin 'embargb desventajas esenciales, originéndose -
por ejemplo debido al fuerte encogimiento del po]ietilono tensiones
al enfriarse el mismo con el efeoto de desprenderse lz capa de po-.
lietileno cuando los objetos revestidos son expuestos a elevadas -
tempersturas o unidos con materias con tendencia a hj.ncharge. Tam-
blen hey que censurar a menudo la intensidad de adhesidn de 1os re-
Vestimiehtos de polietileno, lo que se demuestia al ourvar chapas -
a las que se ha aplicado un revestiggiento de proteccién de polieti-
leno por el procedimiento del aglomerador por remolino, que se for-
man grietas en la capa de proteccién o gue se desprende la misma. ,’

Ia invencién elimina estos inconvenientes, produciendo -
cuerpos de metales, vidrio, maders, materia sintética, papel, teji-
dos y otra.materias con un revestinﬁ.ento de polietilenc clorifica-
do que contienen por lo menos 5 % de cloro. Revestimientos de este
bi;;o se adhieren tan firmemente a los objetos que chapas oubiertas
de una oapa de esta clase aguantan flexiones de alrededor de 1808,
sin que se observe alguna formacién de grietas. Segdn la invencién
llevan cuerpos de superficie lisa une capa protectora de polietileno
clori ficado con un contenido de cloro de 5 - 25 %, mientrtas que & -
cuerpos con superfiocies no lisas se aplica un revestimiento de pro-
tecéién de polietileno clorificado con un eontenido de cloro de 26 -
40 % . En el dltimo caso se obtienen revestimientos con una calidad
de superficie que corresponde a aguella gque se obtiene, aplicando -
laca-zapén. Dicha calided de superficie es de importancia especial
ouando se exige resistencia al manejo y aspecto mate.

Para la fabricacién de los cuerpos dotados de la capa pro-
tectora de polietilenc clorificedo se calienta el objeto que se ha
de revestir en una cémara calentadora con una temperatura cohstante
de por 1lo menos 200%., sumergiéndolo luego en un lecho de remolino

producido por introducirse & chorro una oorriente de gas finamente
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distribuida especialmente una corriente de nitrdégeno, en polietile-
no olorificado, colgdndose a continuacién nuevamente el objeto al-
gunos minutos en la cdmara calentadora, y repitiédndose conveniente-
mente estas marchas de febricacién haste que se baya alcanzado el -
grueso deseado de la capa proteotora.

El polietileno clorificedo tiene une intensidad de adhesién
tan excelente que puede dotarse incluso chapes de aluminio pulidas de
la manera descrita de revestimientos bien adhesivos.

De ventaja especial es aplicar aquel polietileno clorifica-
do que en el proceso de clorificacibh sale irmediatamente en formas de
polvo, o ses que tiene un tamafio de granulacién de menos de 0,2 mm.-
Productos de esta condicién se obtiene muyféoi]mente, cuando se rea-~
liza la propia clorificacién del polietileno segin ei procedimiento -
de corriente turbulenta. En dicho método operatorio ya propuesto se
hace reaccionar claro gaseoso sobre polietileno sflido, en lo mfs po-
sible, finsmente distribuido, & temperaturas que no sobrepasen esen-
clalmente de 1002, siendo mentenldo el polietileno durante la clori-
ficacién suspendido en estado tui'bulento mediante el gas utilizado -
para la clorificacién. Como polietileno base se utilize en dicho pro-
cedimiento la clorificacién convenientemente tal polietileno que en
su produccién resulta inmediatamente en forma de polve. Esto ocurre
por ejemplo, cuando se fabrica el polietileno a presiones haste 100
kg/cmz. eprox. y temperaturas hasta 1002 aprox. por la polimerizacién
de etileno en presencia de tales cataliﬁadores constituidos por mez-
cles de combinaciones metalorgfnicas especialmente de combinaciones
de alquil alumfnicq, y combinaciones met{licas del grupo secundario
48 - 6% del sistema periédico, especialmente halogenu.ros titdnicos.-

- Segdn una forme de realizacién del procedimiento de la in-
vencién se afiaden ai polietileno clorificado solorantes resistentes
& temperaturas, para llegar a obtener revestimientos en color. Tam-

bien e8 posible la introduceién de adiciones que aumentan el brillo,
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pudiendo utilizarse igualmente para aplicar los revestimientos de
proteccién mezclas de polietileno clorificado y no-olorificados.-
Ejemplo 18, ,

‘Se oalenteba una chapa de aluminio en una cémara calenta-
dora hasta 280%. sumergiéndola luego en un 1echo de remolino, forma-
do por la introduccién a chorro de nitrégeno en polietileno clorifi-
ocado que tenfa un contenido ds cloro de 12%. Bl gas utilizado para -
ocasionar el remolino era introducido por una frita de gerfmica que
al migmo tiempo servia de cierre abajo del recipiente operatorio.-
Después de sumergir la chapa de aluminio seis veces en el polietile-
no clorificado levantado en torbellinos y tratamiento en intervalos
de 1 1/2 minutos en la cdmara calentsdora se aplicaba a la misma un
revestimiento de un grueso de 0,4 mm. liso y resistente a la flexién.
Ejemplo 28, |

‘Segfn el procedimiento descrito en el ejemplo 1% apli-e#ba
a una botella de vidrio un revestimiento de proteccién, sﬁmergiéndo-
la ecineco veces en un lecho de corriente turbulenta, producide por 1la
introduccibn & chorro de nitrégeno en polietileno clorificado con 33%
de cloro, obtenidndose un revestimiento en forma de unea superficie de
grano fino y unlforme. Ie temperatura en la cdmara ocalemtadora era de

3002 y la duracién del tratemiento en ella cada vez 2 minutos.

REIVINDICACIONES

Se rqivindica como de la propia y nueva invencién 1la propiedad y ex-
plotacién exclusivas de:

l.= Procedimiento para revestir cuerpos con polietileno clorifieado,
caracterizado porque se calienta el objeto que se ha de revestir en
una cémers ocelentadora mantenida & tna temperatura de por lo mencs -
2002,, sumergiéndolo luego en un lecho de polietileno clorificado -
que'es agitado en forma de remolino, producido este por la introdus-

oién a chorro de una corriente de gas finamente distribuido, espe-
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cialmente de una corriente de nitrégeno, siendo colgado el objeto

a continuacidn nuevamente algunos minutos en la cémera calentadora,
repitiéndose convenientemente estas mearchas de fabricacién hasta -
que se consiga el grueso de capa deseado.

2.~ Procedimiento para revestir cuerpos con polietileno clorificado,
segfn 1* reivindicacién, caracterizado por aplicarse un polietileno
clorirficado que contiene por lo menos 5% de cloro.

Se=- Procedimiento peu:;a revestlir cuerpos con polietileno clorifieado,
segén 1% reivindicacién, caracterizado porque cuando se trata cuer-
pos de superficie lisa se aplica una capa protectars de polietileno
clorificado con un contenido de 5 - 25 %.

4.~ Procedimiento para revestir cuerpos con polietileno clorificado,
segdn reivindicacién 18, caracterizado porque se aplica a cuerpos -
con superficies uniformes de gramno fino un revestimiento de polieti-
leno clorificado con un contenido de cloro de 26 hasta 40%.

5.~ Procedimiento para revestir cuerpos con polietileno cloriricado,
sagﬁn 15 - 3% reivindicacién, caracterizado porque se aplican a los
cuerpos revestimientos de proteccién de polietileno clorificado con
adicién de colorantes resistibles a temperaturas.

6+~ "PROCEDIMIENTO PARA REVESTIR CUERPOS CON POLIETILENO CLORIFICADO"

Consta 1a presente memoria descriptiva de einco hojas nuhne-

radas ¢ mecanogrgafiadas en una gola care,
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