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eay B^d, ilRlay# Bor^sìbire, isglaterza^ port
*UB KBTODODB TM3EAR TÉRKICAMBBTE ARTICOL03 LICEROS SBPARAK^^

B1 preeente invento tre refiere a va mètodo da tiratami an­
te tèrmico en snceaièn de cna eerie de articulos separadoa de 
pero ligero, come por eimcplo artioslos de palpa meIdeala.

Ba biem cenooido el tratamiaato tèrmico de materiale* 
eoa el eb^eto, per esemplo, de secaselo* por tranafereneia de 
caler a lo* miamo* per conveccièn, dirigiendo tma serie de ce- 
rrieRtes de a* medie gassose ealeatado RatdA el material con 
ebgete de qoe cheque cesi èl a velocidad elevala, mieatra* el 
material semaeve a lo largo de ai ammise determinale.

BR proceao semejante es may apropiado para al tratamian-
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te tèrmico A# matarialoa an tira a banda prècticamente ccntìr* 
nuoa corno por esemplo productoa textilaa, paro aorgan dificul- 
tedea an la prèctica al aplicar un preccao coao dato a articu- 
loa do paao llgero come per a j empio articolo a do palpa moldea-- 
da, porqaa loa artieulea ao dacplazan, gauaralmanta, da au tra- 
yaotoria debidc al iAoqua da la* corriantaa da velocidad ale- 
vada.

Ea ocnooido aaimimao al accado da matarialoa aueltoa corno 
caraalaa, lanca, o metariaiaa aa fibrata aaaltaa o aa forma da 
eacamaa, baciando pacar aire calcutadc a travèa de lea miaaoa*
Et aata èltlmo mètodo cenoeido aa diriga aire calantadc cobra 
al material mediante una caria da tobarao diapnaataa an ano da 
loa ladoa del tranaportador parierado qua t^wnaporta ol zmtte- 
rial, y aa ccnaigue una aucci&t mediante una carie de toberaa 
da aucci&t diapuaataa al atro lado dal tranaport^or. El madio 
gaaaoao qua aala da laa boquillaa da aucci&ì malva a calantar- 
aa y aa baca ciroular da nuovo por laa tobarao da precida, da 
modo qua al madio gMoaao ̂ rctdo a lo largo da un reeorride 
aia firn (pte comprende laa to&erae do prea&éa y de cuce&da. Et 
aata aparato eenocido, la cupida ao utiliza fundamentalmenta 
paaea Maeactrar ol medio gaaooao a tranrèa dai material aemetido 
al tratmniento termico. Loa aaterialea aueltoa eitadoc con epuaa- 
teaanta diatictca a loa articuloa aapatradoa de poco paao, a Ica 
qua ae refiere al praacnta invento.

Be aeaer&o con elpreeante aprente, un mètodo de trata- 
oientc tèrmico de articuloa aeparadoa do paao llgaro, mèa an 
partieular da articuloa de pulpa moldcada, aa caracteriza pere­
qua aa dirigen ecrriantaa de valocidad clcvada da un madie ga- 
aecao calentado bacia loa eitadea articuloa aeparadoa da paao 
Ugaro para tranaferir caler a loa miamoa, y porqua loa artico-



lew separado* de peco ligero ce hallan cobre un tran^ortador 
perforad y  ce eatabl#^ ene caída de precian a través del 
transportador, ciando la preslén por el lodo del trenaportader 
dictante de loe articulo e que ce bollen eobre 4l inferior o le 

$ presi&$ por el lodo de loo artículos d d  traneportador, M n  ob­
jeto do evitar que lee artículos ce decplacen por lac citadas 
oorrientes de velocidad elevada.

Cuando el método del precante invento ee aplica al eecado 
de artículos de pulpa moldeada, el aseado ee efectúa por evapo- 

1C racién debida al cheque (K̂ n íac eerrientee de velocidad elevada. 
Ccaparat ivamen te, hoy poca o ninguna eliminacién de cgua en fase 
liquida, debida a la cuecién efectuada por la eaida de presién 
a lo largo del transportador. Bebe tenerme cuidado de que la caí­
da de presién a trovéc del transportador cea euf iciente para man- 

15 tener en cu eitio lee articuloc cobre el transportador, pero que 
no cea excesiva. Cha auccién excesiva puede hacer que Ice artícu­
los, en particular loe articulen de pulpa de papel, que son muy 
débiles en su estado húmedo, ee deformen e, incluso, pueda pro­
vocarse que loe artículos ce aplasten cobre el transportador.

20 una forma preferida del método del presente invente, en
la que el medio gaseoso ce hace circular a través de una tra­
yectoria sin fin que comprende lac citadas eerrientee de velo­
cidad elevada y ee comunica calor a dicho medie gaseoso antee 
de dirigirlo cobre loe artículos, ce caracteriza porque el me- 

25 dio gaseóse que circula por la citada trayectoria sin fin ee 
aparta por el lado de loe artículos del citado transportador.
Be este modo, el medie gaséese puede dirigirse sobre les articu­
les a usa velocidad considerable, mientras se mantiene indepen­
dientemente una euceién sobre los artículos que no sea exce- 

30 siva.
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B1 invento comprende el Aparato para ai tratamiento tèrmi— 
co de artículos da poco ligero * más en particular para llevar 
a cabo al mètodo anterior? qua comprando un transportador per­
forado para recibir loa articulen que transporta lea articulen 
á le largo de un camino determinado? por lo menea una cámara 
da precida aeparada da dicho trac aportador hallándose entre 
emboa ol citado camino y  que peaee una eerle de tobarme para la 
salida de corrientes del medio gaseoso calentado, a velocidad 
elevada* hacia el citado transportador y lea artículos dal mia- 
me? por lo menos una enmara de succidn diapuaata con una super­
ficie abierta de la m i m a  adyacente al citado transportador 
per lo menos en la regidn de dicha cámara de presida y por el 
lado opuesto de dicho transportador 01 camine citado? haciendo 
circular un medio gaseoso en el aparate a le largo de una tra­
yectoria sin fin austameislmente cerrada que emprenda dicha 
edmara de presida y las citadas toberas y qua se calienta 
mientras se hace circular? cayo aparate se caracteriza por me­
dios que definen una trayectoria sin fin prácticamente cerrada? 
la cual comprende la cámara de presida y toberas? pero 
excluye la cámara de succide? sstando proviate de medies sepa­
rados para la aeparacidn do un madie gaseoso de la citada cáma­
ra de succide? estableciendo una caída de preside a traodo del 
transportador perforado#

Ha edmara de presida y parte de la cámara de succide pue­
den estar dispuestas en el interior de una caga exterior? a 
traode de la cual pasa el transportador? definiendo en parte 
dicho armazón la citada trayectoria sin fin# la cámara de suc­
cide se extiende* preferentemente, por fuera de la caga en las 
regiones da entrada y salida de loa articules en el transpor­
tador, de modo que los artículos puedan someterse a la caída
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de presión a través del irán ep ortador antee de someterlos a 
lae corrientes o chorros. El medio gaseoso apartado de la ci­
mera de succión puede mezclarse asimismo con el medio gaseoso 
que circula per la citada trayectoria sin fin. El medie gaseo­
so puede hacerse circular mediante un ventilador de circula­
ción y el medie gaseoso puede apartarse de la cámara de suc­
ción mediente el mismo ventilador o por un aspirador separado. 
Si so utiliza el mismo ventilador para apartar el atedie gaseo­
so do la eámara de succión y para hacer circular parte del ate­
dio gaseoso despuós de salir de las toberas, será necesario un 
sistema de regulación del paso del medio gaseoso apartado des­
pués de salir por las toberas, con ebgeto de conseguir una 
calda de presión a través del transportador perforado. Si se 
utiliza un aspirador aeparado para extraer el medio gaseoso de 
la cámara de succión, el medio gaseoso así separado puede aña­
dirse al medio gaseoeo que circula en dicha trayectoria sin 
fin en la zona de aguas arriba o aguas abogo al ventilador de 
circulación. El sistema de calefacción del medie gaseoso que 
circula en la trayectoria sin fin puede hallarse en forma de 
un cambiador de calor, al que se suministra un fluido calien­
te como el vapor a partir de una fuente exterior, e bien pue­
de ser un calentador eléctrico o puede comprender un quemador 
para la combustión de combustible añadiéndose los productos 
de combustión del mismo y mezclándose con el medio gaseoso 
que circula en la trayectoria sin fin, comunicando calor al 
minno. S i e l  calentador se halla en forma de quemador, es pre­
ferible que el ventilador que retira el medie gaseoso de la 
cámara de succión llevándolo a la trayectoria sin fin aguas 
arriba al quemador, que puede situarse convenientemente próxi­
mo a la entrada del ventilador de circulación, ya que de este

5 -



mole la temperatura leí melle gaseoso que pasa a través leí 
ventilador de circulación paca determinadas cendicienes da fun­
cionamiento puede ser menor de la que se originaria si el me­
dio gaseoso apartado de la c&nara de succión se hiciera salir 

5 aguas abajo al ventilador de circulaci&i.
?1 transportador puede hallarse convenientemente en forma 

de (Aspa metálica perforada plana en su superficie, conectada 
por sus extremes a un par da cadenas dentadas que avanzan per 
si aparato sobre unas guías# ni grado do perforación de la cha­

lo pa perforada puede hallarse, convenientemente, en ol intervalo 
do 20 a 40% del área superficial#

Bu la práctica, so ha encontrado que puedo alcanzarse un 
funcionamiento satisfactorio sólo con una ligera eaida d* pre­
sión a través del transportador perforado, por ejemplo una eai- 

15 da de presión hasta de 2,54 cm# columna do agua a 16ac hace po­
sible que un gran número de artículos queden retenidos en ol 
transportador y resistan satisfactoriamente el choque con loa 
chorrea del medie gaseoso a velocidad elevada sin sufrir per 
olio desplazamiento, sn un grado acentuado, con relación al 

20 transportador# Se ha conseguido un funcionamiento satisfacto­
rio, por ejemplo, cuando se obtiene una presión estática de, 
aproximadamente, 5 cm. columna do agua (a I6ac) en la cámara 
de presión y una eaida de presida aproximadamente de 0,6 cm 
columna de agua a través del transportador, Blando la presión 

25 estática en la raglán de la superficie del transportador que 
reeibe el artículo, realmente igual a la presión atmosfÓrica# 
Betas cendicienes son apropiadas para si secado de artículos 
de peso ligero de pulpa moldeada que pesen, por ejemplo, menos 
de 30 g cada uno, utilizando aire como medio gaseoso eireulan- 

30 te#
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El lávente ze ¿escribirá todavía a modo do ojeólo ha^ 
ciando referencia a loe dibujos esquemáticos adjuntos en loe 
qub$

La fig. 1 es un alzado longitudinal de una forma del apa­
rato de acuerde con el preaente invente, o<m uno de los lados 
retirado con objete de servir de aclaración,

La fig* 2 es una sección transversal a lo largo de la lí­
nea 11-11 de la fig. 1, y

La fig. 3 es un detalle del alzado longitudinal de una mo­
dificación.

El aparato representado en los esquemas comprende un arma­
zón y caja principal 10, a través del cual se extiende un tramo 
de un transportador perforado 11 dispuesto a recibir les artice 
les 12 a tratar. Dispuestas per encima de la trayectoria del 
transportador 11, existen una o más cámaras de presión 13 que 
poseen a lo largo de sus superficies inferiores una serie de to­
beras 14 dirigidas bacía abajo.

La forma de realización representada en los dibujes es un 
aparato de dos fases, que posee des de estas cámaras, pero debe 
entenderse que el invento no está limitado en cuanto al número 
de cámaras de presión y puede comprender cualquier número de fa­
ses de acuerdo con el tratamiento necesario.

Cada cámara de presión 13 tiene asociada can ella un ven­
tilador 15 accionado por un moroe eléctrico 16 y se halla conec­
tada por los conductos 1?, 18, a la salida de dicho ventilador; 
la entrada 19 dsl ventilador 15 comunica con el interior de la 
caja 10, de modo que el aire que sale por el ventilador 15 pasa 
a través de los conductos I?, 18, a la cámara de presión 13 de 
la que sale a traváa de las toberas 14 hacia el transportador y 
los artículos que se hallan sobre el mismo, indicándose esquemá-

-  7 -



2 473 04
ticamente la trayectoria 4c acto aire por medio áe las Hecha* 
20. Bl aire puede apartarse a continuación de entre la cámara 
dé presión 13 y el transportador 11, segón so representa me­
diante las flecas 21, y  se hace pasar a la entrada 10 del ven- 

5 tilader 15 que puede asi hacer circular per lo menos parte del 
aire a través de una trayectoria sin fin. para la calefacción 
del aire que se hace circular se dispone un quemador, adyacen­
te a la entrada 19 del ventilador 15, indicado esquemáticamen­
te en 22, en el que se quema combustible de modo que los pro—

10 ductos ds combustión del mismo se introduzcan y se mezclen con 
el medie gaseoso que circula y que se calienta con clic.

Bor debajo de la trayectoria del transportador 11, en la 
región de cada cámara do presión 13, se halla dispuesta una cá­
mara de succión 23 en forma do cámara abierta por arriba, so—

15 bse la cual descansa la parte perforada 24 del transportador 
11 que recibe los artículos. La cámara de succión 23 comunica, 
a través de un conducto 25, con la entrada de un exhaustor 26 
que tiene una salida que comunica por el conducto 27 con el in­
terior de la caja del aparato, 10.

20 La retirada de aire de la cámara de succión 23, segón se
representa per las flechas 43, establece una caída de presión 
a través de la parte perforada 24 del transportador, que reci­
be los artículos,

Bk transportador 11 comprende un par de cieñas dentadas 
25 28, 29, que avanzan sobre guías 30, 31, y están accionadas por

cualquier método apropiado (no representado). La parte 24 que 
recibe los artículos en el transportador se halla en forma de 
lámina metálica perforada. la práctica, se ha encontrado 
que pueden obtenerse resultados satisfactorios si la extensión 

30 de las perforaciones asciende, aproximadamente, al 20-40% del
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área superfioial. Pearto A# la cámara de succián 23. o ana de 
antas cámaras,se extiende por fuei^t de la caga 10 en la raglán 
Aa entrada da lea artículos, per adempie en 32 y  en la raglán 
da a alida da lea artícelos, per ejemplo an 33#

5 El ftneionar, al tran aportador 11 sa pona en movimiento
avanzando sa parte superior en le direccián indicada por las 
flechas 34, los ventiladores 15, 26, funcionan y aa les quema­
doras 22 arda cmabustibls* lea artíceles a tratar sa eóleean 
en aucesián sobre al transportador y sobra ál atraviesan al 

10 aparate* Cuando la parta dal transportador 10 sobra la que aa 
colocan lea artículos pasa per encima de la parta 32 de la cá­
mara da auccián lea articules están sometidos a la caída da 
prasián a t^aváa del transportador y quedan retenidos asi en 
al mismo* Cuando loa artícelos pasan per debajo da las cámaras 

15 da prasián 13 se bailan sometidos al (Acqua con lea chorros o 
corrientes da aíra calentado da velocidad elevada procedentes 
da laa toberas 14 y per sus partas inferioras, a travás da las 
perforaciones da la parta 24 que reciba lea artículos, centi— 
náan sometidos a la prasián reducida que ariate en cámaras 

23 da auccián 23, le que sirva para conseguir que los ̂ artículos
quedan retenidos sobra el transportador sin alterarse e despla— 
carso en una gran axtanaián por al choque con la corríante da 
velocidad elevada. El apparato del presenta invento os muy apro­
piado para ai tratamiento do articules da pulpa "mi*?*^* como 

25 por ejemplo bandejas para alimentos que sean de paso ligero;
por ejemplo, bandejas para alimentos da pulpa moldeada que pe­
sen en el intervalo de 5 a 30 g pueden ser tratadas cuando los 
ventiladores 15 y 26 funcional produciendo una prasián astática 
da unce 5 em* da agua a  16a en la cámara da prasián 13 y un 

30 vacio da, aproximadamente, 0,63 cm* do agua en 1,*# do

-  9 -
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succión 23, alendo la presión estática en el interior de la caja
10 en la parte adyacente a lea ladea del transportador 11 real­
mente igual a la presión stzMsfériea.

Para el tratamiento térmico de artículos de palpa moldeada 
ea preferible que el tranaportador 11 tenga ana esperitele eeen- 
cialmente pierna haciendo posible que astea artículos se sequen
sin curvarse. Sin embargo, el transportador 11 puede tener tam­
bién usa parte 24 de malla de alambre para soportar loa artícu­
los.

36t la forma de realización indicada ae ha colocado una 
cámara separada de auccién 23 por debajo de cada una de las c&- 
marae de presión 13, aunque debe entenderse que una cámara àni­
ce de succión puede extenderse per debajo de mía de una cámara 
de presión. SI se coloca más de una cámara da succión, cada una 
de ellas puede comunicar con aspirador 26 individual o, al­
ternativamente , un número cualquiera de cántaras de succión pue­
den comunicar con dicho aspirador, que puede devolver aire se­
parado do las cámaras de succión a la caja por más de un punto.

la forma de realización representada en las fig. 1 y  2 es 
un aparate de un sole paso en el que los artículos se Introdu­
cen per un extraño y  se sacan por el otro. Si eo desea que loe 
artículos puedan introducirse y sacarse por el mismo lado del 
sperate, la c&nara o las cámaras de succión 23 pueden estar asi­
mismo abiertas por el fondo y  la parte inferier 35 del transpor­
tador 11 puede encontrarse frente a ellas como ae represante en 
le fig. 3# de forma que loe artículos después de pasar por el apara­
to per la parte superior 36 del transportador pueden ilevarse
sobre el mismo dando la vuelta al dispositivo de giros del trans­
portador 37 y transportarse por debajo de la parte inferior 35, 
sobre la que se mantienen per la acción de la prealón reducida

-  10 -
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de la cámara 4c succión 23- Loa artículos pueden mantenerse en 
el transportador de ana parte a otra extendiendo la cámara de 
succión 23 por ejemplo hasta 38, de modo que una caída de pre­
sión exiota a través del transportador deade donde aale de la 

5 c a j a s n ^ ,  alrededor del alaterna de gire yf y  hasta que vuel­
ve a entrar en el armasón en 40 y más allí. Alternativamente, 
puede diaponerae un fieltro móvil continuo adyacente al trans­
portador 11 deoda la proximidad de su punto de aaíida 39 haata 
aerea del punto moque vuelve a entrar en 40 manteniendo loa 

10 articulen entre el fieltro y el transportador.
51 fueae conveniente un tratamiento posterior, o bien pa­

ra acortar la longitud del aparate para unas condiciones deter­
minadas de tratamiento, pueden introducirse per debajo de la 
zona 2? otra cámara o cámaras de presión 41 y  toberas 42 que 

15 llevan aneciados ventilador o ventiladores y calentadores (no
representados) con objeto de dirigir corrientes o chorro a de 
medio gaseoso calentado hacia arriba sobre los artículos.

Mediante el aparato del presente invento y mediante la 
aplicación de succión por debajo de la parte del transportador 

20 que recibe les artículos, aquellos artículos de peso ligero
que serían propensos a tumbarse o desplazarse cuando se lanzan 
sobre ellos corrientes de aire calentado da velocidad elevada, 
pueden transportarse a través del aparato y secarse en el mismo 
sin que resulten desplazados esencialmente con relación al trans- 

25 portador. Mato es conveniente enando dicho aparato se utilice 
en combinación con un aparato de moldeo para la producción de 
artículos de pulpa moldeada en une de los sxtremos y con un dis­
positivo para recibir o embalar en el otro extrañe, ya que pue­
de mantenerse a lo largo del aparato una coincidencia en un 

30 grado considerable entre los artículos y el transportador, fa-
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cilitándose con elle el di ceño y el funcionamiento de le ins­
talación de recepción o embalado. Per otra parte, mediante el 
empleo de un transportador con ana superficie de recepción de 
les articules esencialmente plana, dichos artículos pueden se- 

5 caree sin encorvarse apreciablemente y puede comunioarse a en 
base durante el secado un cierto carácter plano.

Zata aolicitud, que corresponde a la presentada en Gran 
Bretaña el 19 de Febrero de 1958, bajo el Eóm. 5349/58, se 
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto 

18 sobre Propiedad industrial#

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que asan objeto de esta Patente de invención en España, 
por VEINTE afros, son los siguientes!

15 la. - En método de tratar térmicamente articules lige­
ros separados, mée en particular de articules de pulpa mol­
deada, caracterizado porque ss dirigen hacia dichos articules 
separados de peso ligero para transmitir calor a los mismos 
corrientes de gas calentado a velocidad elevada, y porque los 

20 articules separados de pese ligero se hallan sobre un trans­
portador perforado y so establees una caida de presión a tra­
vés del transportador, siendo la prasién del lado del transpor­
tador distante do los articules del mismo inferior a la presión 
por la parte del transportador del lado de los artículos con 

25 objete do evitar el desplazamiento de los artículos por las 
citadas corrientes ds velocidad elevada.

2a. - El método de acuerdo con la reivindicación 1, en

- 1 2 -
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el que el medie gataeoeo ee hatee circular a través de ene tra­
yectoria sin fin que comprende dichas corrientes de velocidad 
elevada y ee comunica caler al citado medio gaseoso entes de 
dirigirle hacia los mencionados artículos, caracterizado porque 
el medio gaseoso que circula por dicha trayectoria sin fin se 
aparta per el lado de los artículos del citado transportador# 

30. - Bl método de aeaerdo con la reivindicación 2, ca­
racterizado porque el medie gaseoso apartado del lado del ci­
tado transportador alegado de dichos artículos con ohgeto ds 
mantener la mencionada calda de preaién a su través, se aCade 
al citado medio gaseoso en dicha trayectoria sin fin, de prefe­
rencia per un punto anterior a aquél en que ae comunica calor 
al medio gaaeeao en dicha trayectoria sin fin#

4*. - El método de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2 
é 3, caracterizado porque la velocidad de dirección del medio
gaeeeao h a d a  loe citados artículos per uno ds los lados del ci­
tado transportador es esencialmente mayor que la velocidad de 
separación del medio gaseoso por la parte alegada de dicho trans­
portador#

5** - B1 método de acuerdo con cualquiera de lae reivindi­
caciones precedsntss, en el que el medie gaseoso ee aire, carac­
terizado porque la caída de presión a través ds dicho transpor­
tador perforado se mantiene en un valor no mayor de 2,54 cm. co­
lumna de agua (a I6*ny).

6** - Bl método de acuerdo con la reivindicación 5* carac­
terizado porque la carga de velocidad de dichas cerriantes de adre 
dirigidme hacia loe citados artículos es, aproximadamente, de 5 cm 
columna de agua (a í6ac), y la caída de preeión a traevés de dicho 
tranepertador perforado es, aproximadamente, de e,63 cm columna 
de agua (a l6ec).
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7^. - Aparate para el tratamiento térmico de artícelos 

de peso ligero, más en particular para llevar a cabo el máte 
de de acuerdo eon las reivindicaciones 1 y 2, que comprende un 
transportador perforado para la recepción de les artícelos que 

5 transporte los articules a lo largo do una trayectoria deter­
minada, por le menos una simara de presión separada de dicho 
transportador comprendiendo Mitre ellos la sitada trayectoria 
determinada y que tenga una serie de toberas para la salida da 
corrientes de un medio gaseoso calentado a elevada velocidad

19 hacia el citado transportador y  artículos sobre el mismo, por 
le menos ana sámara de succión dispuesta oo¡n una parte abierta 
de la misma adyacente al sitado transportador per lo menos en 
la región de la citada cámara de presión y del lado opuesto 
del mencionado transportador a la citada trayectoria, hación-

15 doce circular un medie gaseoso en el aparato a lo largo do una 
trayectoria sin fin prácticamente cerrada que comprenda dicha 
cámara de presión y las citadas toberas y el cual se calienta 
mientras se baos circular, caracterizado por medios que definan 
una trayectoria sin fin saencialmsBte cerrada la cual comprende

20 la cámara de presión y las toberas, pero que excluye la cámara 
de succión, disponiéndose medios separados para apartar el medio 
gaseoso de la citada cámara de succión estableciendo una caída 
de presión a travÓa del transportador perforado.

ge. - gpazato de acuerde con la reivindicación 7# earac- 
25 terizado por medios para la introducción del medie gaeeoso que

se aparta de dicha cÓmara de succión al medie gaseoso do la ci­
tada trayectoria sin fin.

9*. - Aparate do acuerdo con las reivindicaciones 7 & 8, 
caracterizado porque los citados medies que definan una trayeo- 

30 toria sin fin cerrada comprendan una caía dentro de la cual se

14
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dispone la cítala eátaua 4a prazi&t, parmitiende dicha caja la
entrada y aalida Aal citado transportador.

loa. - Sparate do acuerdo con laa raivindieacienas 8 y 9,
qua tiona modica da ventilador pata apartar al madia gassoso da 
la citada cámara da aueeián, caracterizado porque el nadie ga- 
aaoao apartado de la citada cámara da encelda ee introduce por
na ponto da dicha caja agoaz arrita dal ventilador para la d r -  
cnlaciín da di^o madia gasacao à le largo da la citada trayec­
toria ein fin.

11*. - Aparato dz acuerde cenia* raivindieaei*maa9álO, 
caracterizado porqna la cámara de encelda ee PÈgÉa dispuesta asi- 
miamo por lo mènes en parta dentro da la citada caja.

32*. - dparato da accorda con la raiviadicMida 11, carac­
terizado porqna dicha cámara de onecida ee estlante per inera 
de la caja en la parte de entrada y salida da los articnlos en

13*. - dparato da acnerdo con cualquiera da lae rsivlndi- 
cadenas ? a 12, caracterizado porque el dtedo sistema de en­
ministrar caler al mencionado medio gaeeeeo es an cambiador de 
o d d  al que pnade snndnietrarae un ilnido caliente.

14** **- barate da aeuardo con cualquiera de lae raivindi- 
cacionas ? a 12, caracterizado porque dicho sistema da suminis­
trar calor al citado medie gaseoso as rm calentador eldetrico.

I?** ** apárate da acuerdo con ccMtlouiera de las 
eadonae T a 12. caracterizado porqna dicho sistema da suminis­
trar caler al citado medie gaseoso as un quemador para la cem- 
bustián de combustible, eetando dispuesto dicho quemador de 
forma que les productos de combustión za aHaden al medio gaseo­
so que circula la citada trayectoria sin fin.

36*. - Aparato da acuerdo con las reivindicaciones 10 y



15* caracterizado porque el citado quemador ea halla diepuaato 
tafana* qua a w  protuctoa ta coBbuetién eean taaeargadoa at 
1* citata trayectoria d a  fia agaaa arrita tal citata eiatama 
ta circuladtn tal actio poaaaao* poto aguae ta O&a^a tal punto 

5 ta introtueeiét tal calla paaaaao ratlrato ta tioha cámara to 
o aceita *

17** ^ ̂ parate ta acuario con cualquiera ta laa reivindi- 
eadcnaa 7 a 16, an al tea diche transportador tiene 1* forma 
te ana lèttine católica porcata ta capamele pida* earaete- 

10 rizado porque el trade to parforacltn ee halla an el intervalo 
de 20 a 4€% tel área euparfidd te ticha lénina*

d  tranaportator te too traaoa tiapuaate para 01 tranaporte te 
15 artíeuloa en tiraedonaa apuaataa *  truvéa te oca dît* o te 

la caga, tefiniento en porta la citata trayectoria ein fia,

d i  y  cerno ea ha ̂ Merito an la pamcria coa aotecada, re- 
precantato ea lea tlhuycequa ae aoompacan y cea leeflnae que 
ce han especifícate*

18** - tparato da acuerde con CMúLquiara de laa reivin- 
dicacionaa 7  a  17* earoctarldttc porque dicha tdocportadér ea

tlapodÉdoea lazMmd< ' * a t e  eued&t aatrclcctee
dtadoa y  tiapadéitoa! a precié t por la parta exte­
rior te cad* traw#

13** - O h  Bototo te tratar t é n d caaamta articulée liga- 
rae caparaloe *

Pata pamcria ooneta te t i e d e d e  ho^ae eaeritae per ana
cela cara*

Putrita

BC/. -  16 -
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