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) 48 prémte invento sme refiere a un método de tn‘émicn-
to térmice en sucesién de una serie de articuloes separados de
puonym,wmpuonnmanhumd.mnamMnh.

Es biem conocido el tratamiento ﬁmico de uﬂemlos

5 con el objm, por ejemplo, de secsarlos por trmstemen de
ealor  los mismos por omvdeai&n. dirigiendc wnm serie de’ co~ |
rrientes de un neaie gueoaa calentado hacis el material con
ebjeto de que chaquc oon 61 & velocidad elevada, m.cntm ol

| 'mtemnnmalolcgaaommmouummh |

10 ™ proceso semejente es muy apmpiude pars sl trm:lm-
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to térnice de materiales en tira o banda pricticsmente contd-
nuoe eomo por ejemple productos textiles, pero surgen dificul-
tades en 1a prictics sl splicar un yroceso como éste a articu-
los de jpne ligero como por ejemple articulos ac' pulpa mne--
da, MCMMGQMM senmmtc.acmtra- A
yackom dedbido el choque de las corrientes de velooidad ele-
vada.

Bs conecido um:m ¢l meosdo de materisles lucltes como
m: lanas, ° naurialu en fibras susltas o en foria de
escamas, haciende pasar aire calentalo a través de los. m
™ eoste ﬁlt:lno ﬁtoao conocido se dirige aire celentado sobre
olmmnmduntem souo de tebcm dimtmlmunc&o

, lo- lado- del trmaportaaer yertoru!o que tmq:ort. el mate-
msrnmmommm&mzmumamoaem
unwzhmmnmmuxmmm nmuo
gaseoso que sale d¢ las bogquillas &e succién vuelve & calemtar-
nynh« eircalardem por m%ebcmdamai&z.
aodo quoclmdiowedm:ﬂanhlngoamreoomac
sin fin que comprende 1ae toberas de presiéa y de lnm&:.
v”“ aparato oeaeeido. la suecién se utiliza £m4montalmn
mmNclmwsm‘nadmhndMﬁ@
‘ol tratamiento t&mm. 1os materiales sueltos citados son Opues—
tamente distintos a los artionlos upamﬁes de poce peso, & los
que se refiere el presente :I.nmte.

De mouerdo cen el presente invento, un método de trsh-
niento t&uﬂ.eo ge prticulos separsdos de peso ligero, més en
rarticular de art{oulos de pulpa moldeala, se earacteriss por-
que se dirigen cerrientes de velocidsd elevads de un medio ga-
geoso calentado Bhacia los oitados articulos separados de peso
ligero ymtrmcterir calor a los mismos, y W‘ los articu-
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los: separados de peso ligero se hallsn sobre un transportador
perforado y se esteblece unm caida de presién & través del
transportador, siendo la preczén por el lado del W@f
distante de les articulos que se hallan scbre 61 inferior a la
presﬁn Dor el lado de los artioulos del tmaportador, con ob-
Jeso de evitar que los articnlea se desplacen por les eitaaae
oerr:l.mtu de velc»cidaﬂ elmmla.

Cuando el m&toao del p:cuntc invento se apliocs al secado
de artfoulos de pulpa mldeaﬁa, ol pecedo se efectis por cnpo-
racién debida al ‘choque con lms corrientes de velocidad elevads,
mmimente, m poos © n:.ngm eliminacién de sgus en fase
limn.da debide a la meei&n efectusda por la cafds de presién
& lo lergoe del trmsportular Debde tenmc cutdade de gue la ca.:[-
dg de presién & través del ‘transportador sea suficiente para man~
tener en su sitf.o los articulos sobre el trmsportaﬁor, pero que
no ses excesiva. Una succién excesive puede hacer que los artLou-
los, en particulsr los artfculos de pulpa de papel, que son muy
déviles en su estado himedo, se deformen e, incluso, pueda pro-
vooarse qne los articulos se upluten saobre el transportador.

 Una forma preferids del método del presente invento, en
la que el medio gaseoso se hace circular a través de wna tra-
yectoria sin fin que somprende las citadas corrientes de velo-
cidsd elevada y se comunica celor & dicho medic gaseoso antes
de Adirigirlo sobre los articulos, se caracterizes porgue el me-
dio geseoso qﬁe circuls por la citada trayectoris sin fin e
sparta por el 1sdo de los artfculos del citado transportedor.
De este modo, el niaaio Mso Puede dirigirse sobre los art{cu-
los a una velocidad con'ss.clerabh,‘ mientras se mentiene indepen~
Cien?mmtc una suceién sebre los artfculos que no ses exce-
siva.



El invento comprende el aparato para el tratemiento Sérmi-
co de articulos de péno ligero, nés en partionlar para llsver
@ cabo el método anterior, que comprende un transportador per-
forado para recidbir los articulos que tmipcm los srticulos
& lo hrgele un camino determinado, por lo menos una odmars
de presién separada de dicho tmuportador helléndose entre

' smbos el citado camine y que poses une serie de toberas pars la

sslide de corrientes del medio gaseose calentado, & velocidad
elevaila, hacia el citado transportaior y los artfculos del mis-
mo, por lo menos uns cémars de succién dispuesta con unx super-
ficie abierta de ls misma adyacente al citado transportador
por 1o menos en la regién de dicha cémare de presibn y por el
lado opuesto de dicho transportader sl cemino citado, haciendo
oircular wn medio gaseoso en el a;panf:o e lo largo de uns tra-
yectorn sin tin sustancialmente cerrals que comprenda dicha
ofmara de presién Y las ecitadas toberas y que se calienta
mimms se hace eircnm, ouyo sparato se caracteriza por me-
dios que definen una trayectoris sin fin précticemente cerrais,
la cusl comprende la cfimara de presifn y las toberas, pero ,
c_telayc la cfmara de suceién, estendo provisto de moaien'-'ep&-_
rados para ls separacién d¢ un medio gaseope de la citala clme-
ra de sucoién, estsbleciendo wna cafds de presién & través del

tremspertsdor perforafo.

La cémara de presién y psree de 1a cha.ra de succién pue-
den estar dispusstas en ol interior de una caja exterior, &
tméa de la ousl pasa el transportedor, definiendo en parte
dicko armazén la citada trayectoris sin fin. Ia ofmara de suc~
cién se extiende, preferentemente, por fuera de la caje en las
regicnes de entrads y selida de loe articules en el transpor-
tador, de modo que los artfculos puedsn someterse a la caidas
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de presién a través del transportador sntes de someterlos s
las corrientes o chorros. El medio gaseoso apartado de la c‘.-
mars de succién puede mesclarse asimismo con el medio gaseoso
que ci.rcula por la citada trayectoria sin fin. El medioc gaseo-
80 puede hacerse circular mediante un ventilador de ciroula-
oién y el medic gaseoso puede apartarse de la cémara de suo-
etén 'We el mismo ventilador o por un sspirador separ'ado.
81 se ut:l.uss el mismo mtilulor para apartar el medie gaseo-

€0 de la ofmara de succién y para hacer cireular parte del ne-

die ga.ncao después de salir de las toberas, seré necesario un

sistera de regulacién del paso del medio gasecso apartadc des-

pu‘a de salir por las toberas, con objeto de conseguir wa
caida de presién a través del transportador perforado. 81 se

‘utilizn un aspmdor_s_qparad.o para extraer el medio gaseoso de
1a cﬁn:gra de euccifn, el neuo_gaaeoao as{ separalo puede afia-

urn al medio gaseoso que circula en dicha trayectorie sin
tmcnhzmdeagnuambaoaguuabajoulmtmmu
eitenhci&n. El sistema de calefaccién del medic gaseoso que

‘ciroula en la trayectoris sin fin puede hallarse en forma de

un cembiador de calor, al que se suministra un fluido calien-
te como el vapor a partir de una fuente exterior, o bien pue-
de ser un oalentador el‘ctrieo o puede comprender wn quemador

" pere la mbmﬁn de combustible stiadiéndose los productes

de comhuctﬁn del mismo y mesclfndose con el medio gaseoso

’qua cireuh en la trayectoria sin fin, mimdo caler al

mismo. s:. el ulentaaor se hnus on Iom a.c qnemdor. es pre-.
.'zerzblc que el ventilador que retira el meﬂ.io gueoao de 1a
e&nure de succifn llevéndolo a la trayeotoria sin £in agoss
arrids al quemsdor, que puede situarse convenientemente préxi-
mo & la entralds del ventilador de eiroulacién, ye qﬁe de este
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modo la temperatm del medio mooao que pass a través del

ventilador de circulacién pars determinadas condiciones de :!un-
cionamiento puede ser menor de la quo ie originaria '31 ¢l me-
dio gaseoso apartado de lx ofmara de cueeién ge hiciera salir
aguas sbajo al ventilador de cimlacién.

‘ !1 transportador puede hallarse convenientemente en forma
de ehapa metélioa porforada plano. en su superficie, mm
por sus extremos g un par d_o cadenes dentadas que amm por
el sparsto sobre unas 3u£as. El grado de perforacién de la cha-
pa perforads puedc hallarse, comnientmonte, en ol intervalo
de 20 a 4@ del &rea superficiml,

~ En la préctica, se ha oneentrwlo que pusde alcanzerse un
funciensmiente satisfacterie slo con wne ligera caida de pre-
sifn a través del transportalor perforade, por ejemplo una caf-
da de prni_én hasta de 2,54 cm. colwma de aguz & 162C hmepo-
sible q‘ue w gran nimere de articulos queden rm;dé- en el
trensportedor y resisten satisfactoriamente el choque oon los
chorros del medio gaseoso a velocidad elevada sin sufrir por
ello desplazamiento, en un grale ecentumdc, con relacién al
tmnportador}. Se ha conseguideo un funcionamiento lgtisﬁcto-
rio, por ejemplo, cusndo se obtiene una presién estética de,
apreximademente, 5 m. eom de agus (a 162C) en la cémars
de presifn y una caida de presién sproximadamente de 0,6 om
columa de agus & través del transportsdor, siendo la presién
estética en la regiln de la superficie del transportalor que
recibe el articulo, realmente igusl a la presién atmostérica.
Estas condiciones son spropisdms para el secado de articulos
de pemo ligero de pulpa moldeads que pesen, por ejemplo, mcs
ao‘ 50 g cada uno, utilizando aire como medio gaseoso circuléa-
te.
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¥l invento se describir& tomla & modo de ejemplo hn—
ciendo referencia a los dibujos esqueméticos adjuntos en los
ques ~ |
Ia t:l.g; 1 es un alzado longitudinel de una forma del ape-
rato de souerdo con' el pruéhte invento, oon uno de los lados
retirado con odjeto de servir de acloncién,

_ m:tig.z.sunaaeceiéntmwerulalolargodeluli—
nes II—II CC 1. fig. 1, ¥

Ie ﬁg. es un detalle del alzado longimmal de una mo-
d.itioaci&n;

El aparato representado en :bos uquem comprende un aama-
zénycajaprmciral 10, & través del cusl se extiende un tramo
de un transportador pe;foraﬁa 11 4ispuesto a recibir los articu-
los 12 & tratar. Dispusstas por encims de la trayectoria del
transportador 11, existen una o més ofmaras de presién 13 que
poseen a lo largo | de sus super?ic:l.n inferiores wna serie de to-
beras 14 dirigidas hacia abajo.

1a forma de realizacién representada en los dibujos es un
sparato de dos fases, que posee dos de estes cémaras, pero debe
entenderse que el invento no est& limitado en cuanto al ndmero
de c&naru de presién y puede comprender cualquier nlimero de fa-
ses de acuerdo con el tratamiento necesario.

Cada cfmars de presifn 13 tieme asocisda con ella un ven-
tilador 15 accionadc por un moroe eléotrico 16 y se halle conec—
tada por los conductos 17, 18, & la salida de dicho ventilsdor;
la entrada 19 del ventilador 15 commice con el interior de la
osja 10, de modo que el aire que szle por el vemtilador 15 pasa
& través de los oonductes 17, 18, s la cémars de presién 13 de
12 que sale & través de las toberss 14 hacia el tramsportedor y
los articulos q.ue se hallan sobre el mismo, indicéndose esquemé;
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ticamente la trayectoria de este aire por medio de las flechas
20. ¥l aire Puede apartarse a continuacién de entre la o&mm
de presién 13 y el transportedor 11, segln se representa me-
uante las nechas 21, y se hace pasar & la entrada 19 del ven—
tilador 15 que puede asi hacer cironlar por lo menos parte del
aire a tmsc de una trayectoria sin fin. Para la calefagcién
del aire que se hage oiroular se dispone un quemador, adyacen-
te & la entrade 19 del ventilador 15, indicado esquemiticamen-
te en 22, en el qﬁe se quema combustible de modo q&e los pro-
ductos de oombnsti&n del mismo se introduscan y se mezclen con
el medio gaseoso que circuls y quo se calienta oon ello.

For debajo de la trayectoria del transportador 11, en la
regifn de cala ofmara de presién 13, se halla dispueste una ch-
nars de suceién 23 en forma de ofmara sbierts por srriba, Eo-
we 1 cual descanss la parte perforsde 24 del tramsportador
11 que recibe los articulos. Ia efmars de succién 23 commics,
a} tmGs de un conducto 25, con la entraia de un exhaustor 26
éuo tiene wna salida éne commica‘ por el conducto 27 con el in-
terior de la caja del aparate, 10,

La retirada de aire de la cémara de sucoién 23, segfn se
representa por las flechas 43, establece una caida de presién
& través de la perte perforsde 24 del transportalor, que reci-
be los articulos.

_ lk msportmdor 11 onmprende un par de cadenas dentadas
28. 29, que avanzan sobre gufas 30, 31, y cat& accionadas por
cualquier método apropisdo (no representado}. La parte 24 que
recibe los artfcules en el transportalor se hells en forma de
lémine metflica portarm&a‘. En la préctica, se ha encontrado
Qe pueden obienerse resultados satisfactorios si la extensién
de las perforaciones asciende, aproximsdsmente, al 20-40% del
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&rea snpertici’ul; Parte de la cémara de auec;l.&n 23, ¢ una de
estas cémaras,se extiende por fuera de la caje 10 en la regién
de entrada de los articulos, por ejemplo en 32 y en la regién
de salida de los artfculos, por ejemplo en 55.

5 £l fwmoionar, 'el transportador 11 se pone en movimiente
&vanrsando su parte superior en la direceidn indiceds por lss
flechas 34, los ventilsdores 15, 26, funcicnen y en los quems—
dores 22 arde combustible. Los artfculos a tratar se coloosn
en sucesién sobre el tranapor'baaery sobre 61 atraviesan el

10 tpmto. Cusndo la parte del transportador 10 sobre la que se

' colemloautioulonpmperencmuumszuhci—
mara de suceidn los artfculos estén scmetidos a la cafds de
‘presién & través del tremsportador y quedan retenidos as{ en
el nim. Cuando los articulos pasen por debajo de las cfmarss

15  de presién 13 se hallen sometidos al choque con los chorros ©
corrientes de aire cslentads de velosidad elevads procedentes
de las ﬁébem 14 y por pun';pa_nrton inferiores, a través de las
perforaciones de la parte 24 que recibe los art{culos, conti-
nisn sometidos & la presién reducida que existe en las clnzras

20 " de sucoién 23, V'la‘que sirve para conseguir que los -articulos |

| 'qﬂnc;en retenidos sobre el transportedor sin alterarse o despla-
Zarse en una gran extensién por el choque con la corriente de
veloeidad elevads. El apareto del presente invento es nuy apro-
plado para el tratamiento de artfculos de pulpe moldesds como

25 por ezample bandeju rars alimentos que sean de peso :l.igm;
por ejemplo, bmacjas pera alimenton de pulps moldeads que pe-
sen en el mternlode Samgmeden ser tratadas cusndo los
ventiladores 15 y 26 funcionan produciendc wme presién estética

_ dcmosSen.&eagmalGnmhcmeomu&;ny\m

30 vac{o de, aproximademente, 0.63 om, de agua en las cdmaras de

-0 -
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sucaién 23, siendo la presifn estética en el interior de la mg
10 en la parte sdyacente a los m:ua del transportador 1l resl-

‘mente igual & la presifn atmsﬁriea.

Para el trutmionto térmico de articulos de pnlm mld.eaﬁa
es pre:terihlo que el transportador 11 tcng une superficie esen—
olialmente plana haciendo posible que estos articulos se sequen
sin curvmc. Sin embargo, el transportador 1l puede tener tam-
bién una parte 24 de malla de alsmbre para soportar los artfou-
los. |

Bt la forms de realisacién indicada se ha colocado une
cimra separaia de snccﬁn 23 por debajo de cada una de 1as c&-
maras de presién 15, ‘aunque debe entenderse que une cémara fini-
ca de succién puede extenderse por debajo de més de unm cémara
de presién. - se coloca mis de una cémara &e succiln, cada wms
de ollas puede comumnicar cen un aspirador 26 individual o, al-
tomatimento, un némero cuslquiera de chmaras de succién pue-
len eammie&r con azl.cho upirador, que Puede devolver alre se—
whm«imnsdemmﬁnahcqapermﬁldommto.

~ 1a forma de realizacién representeda en las fig. 1y 2 es
mgpmteﬁommlomomolqunloamieulesnmmﬁu-
cen por un extreme y se sacan por el otro. Si se desea que los
art{culos puedan introducirse y sacarse por el mismo lado del
upmte.lac&mraohsc&mmode mcciéaasmcmm—
nim ablertas por el fondo y la par&c inferior 35 del transpor-
tador 11 puoé.o oncon%mse frente & ellas como se representa en

la fig. 3, de forma que los articulcs dospuéc de pasar por el apara-

to por la parte superior 36 del transportador pueden llevarse
sobre el mismo dando la vuelta al dispositivo de giros del trans—
portador 37 y tramspertarse por debajo de la parte inferior 35,
sobre la que se mantienen por le accién de la presién reducida

-10 -
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de 1a cmara de suceién 23. Los art{culos pueden mantenerse en
el transportader de une parte a otra extendiendo la oémara de
succién 23 por ejemplo hasts 38, de modo que una cafda de pre-
sién exista & través del transportador desde donde sale de la
5 caja o 39, alrededor del sistema de g:u-o 37 Y hasta que ml.
ve & entrar en el armasén en 40 y més -u& nmnivamnte,
puede dispenerse un fieltrs mévil comtinuo adyacente al trans-
portador 11 desde h proximidad de :m punto de salids 39 haste
) perea del punto en que vuelve a entrar en 40 mtcns.mdo Ioa
10  artfculos entre el fieltro y el transportador.

' 81 fuese conveniente un tratamiento posterior, o bien pa~
ra seorter la longitud del aparato para unas condiciones deter-
minadas de tratamiento, pueden introducirse por debajo de ls
sona 35 otra cfmara o ofmaras de presibn 41 y toberas 42 que

15 lleven asccisdos ventilador o ventiladores y calentedores (no
mpramtados) con objeto de dirigir corrientes o chorros de
medioc gasecso calentado hacia arriba sobre los articuloa.

- Nediente el aparato del presente invento y mediante la
qpucaﬁGq de ancciGn por debmjo de la parte del transportader

20 @e recibe los articulos, equellos articulos de peso ligero
que serfan propemsos a tumbarse o desplazarse cuando se lansen
sobre ellos corrientes de aire calentade de velocidad elevadas,
pueden ti'mapertme & través del aparato y secarse en ol miemo
sin que resulten desplazados esencislmente con relacién al trans-

25 portuler'. Esto es conveniente cuando dicho aparato se utilice
en combinacién con un aparato de moldeo para la produccién de |
articulos e pulpe moldeads en wno de los extremos y con un die-

' positivo para recibir o embalar en el otro extremo, ya gque pue-
‘ de mtenern e lo largo del aparato wna coincidencis em un: _
30 graﬁo considerable entre los artficules y el transportadoer, fa-
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eiliténdose con ello el disefio y el funcionamiento de la ins-
talacién de recepcién o embalado. Por otra parte, mediente el
empleo de un transportador con una superficie de recepcién de
los artfculos esencialmente plane, dichos artfculos puedem se-
carse sin encorvarse mprecisblemente y puede comunicarse & su
base durante el secado un aierto caracter plano.

Enta solic:tfsui, que comzpmde & las preaenta&a en Gran
Bretafia el 19 de Febrero de 1958, bajo el nﬁm. 53‘4-9/58, se
scoge & los beneficios del artfonlo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad ndustrm;

ROTA
- Tos puntos de invencién propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Petente de Invencién en Espafia,
por nmm afios, son los siguientes: ”

e, -m método de tratar térmicemente artfculos lige-
ros qqparaaos, més en particular de articulos de pulpa mol-
deadn, carscterizade porque se dirigen hacia dichos ert{culos
separados de peso ligero para transmitir calor a los mismos
corrientes de gas calentado & velocidad elevads, y porquc los
articulos separados de peso ligero se hallan sobre wn trms;-
portador perforado y se establece uns cafda de presién e tra-
vés del tmcgortsﬁor; egiendo le presién del lado del trsnspor-
tador distante de los articulos del mismo inferior a la presién
por la parte del transportador del lado de los artfculos con
objeto de evitar el desplazeamiento de los artfcules por las
citadas corrientes de velocidad el«ada;

2n; - El método de acuerdo con la reivindicecién 1, en

-12-
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el que el medio gaseoso se hace circular a trarvéa ac une tra-
yectoria sin fin que comprende dichas corrientes de velocided
elevada y se commica calor al citado medio gaseosc sntes de
dirigirlo hacie los mencionados articulos, caracterizado porque
el medio guoosé éue circula por dicha trayectoria sin fin se
aparta por el lado de los articulos del ocitmdo trmsyorbador‘.

.5!(. - El método de scuerdo con la reivindicsoiém 2, ca-
racterizado porque él medio gaseoso apartado del lado del ci-
tado transportedor alejado de dichos articulos con objeto de
mantener la mencionads caids de presifm & mu través, se afiafe
al citado medio gmseoso en diche trayectoria sin fin, de prefe-
rencia por un punto anterior a aqunél en que se comunioa calor
&l modio guem en dichs trayectom ein tm.

é 3, omuMo porque la velocidad de d.irecc:l&n del mdic
gaseoso hacia los cimos srtfculos por uno de los lsdos del ci-
tado transportedor es _euncs.:lnentc mayor que la velocidad de
separacifn del medio gaseoso por la parte alejads de dicho tramns-
portsd.or. _

50, - !1 método de mcuerdo con cualquicra de las reivindi-
mionu precedentes. en el gue el nedio gaseoso es aire, csrac-
terizado porque le caida de presién a través de dicho tmspor—
tador perforsdo se mtime en w valor no mayor de 2,54 om. co-
lums de agm (= lﬁm).

| 6:. - :l m&todo de acuerdo con la reivindicacifn 5, carac-
torim porque 1a eargu de velocidad de diches corrientes de aire
dirigidas mia los citados srtfculos es, aproximsdamente, de 5 om
oolmdoagna(alﬁﬂc), Yy la caida de prcsiﬁu.tm‘siodieho
trmaportador pertorado es, aproximsdamente, de 0,63 om columa
de sgue (a 1600).

-13 -
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'Iﬁ. - Aparato para el tratunienta th?éo 6.943.:-'!;:(01:10-
de peso l:lgero, mée en particular pars llevar & cabo el néto-~
do de acuerdo con las reivindicscicnes 1 y 2, que comprende un
transportador perfersdo para la rseepei&n de los articulos que
transporte los articules a l¢ largc de una trayectoria deter-
mineds, por le menos une cémara de preeiém sepsrada de dicho

. tmspomdo: comprendiende entre ellos la eitads trayectoria

determinada ¥ que tenga una serie de toberas para la sslida de
corrientes de un ‘muo gaseoso calentado a elevaia velocided
hacia el citado tramsportsdor y artfculos sobre el mismo, por
lo menos una cémara de succién dispuesta con una parte abierts
de le miesms adyacente al citado tramsportador por lo menos en
ls regién de la citala clmara d¢ presién y del lado opueste
del mencionado transportador a la citaia trayectoris, hacién-
dose czronlu_:ﬁnmeue gaseoeo en el aparato a lo largo de una
trayectoria sin fin précticsmente cerrsia quo mrea(g diche
ofmara de presién y las citsias toberas y el cual se calienta
mientras se hace cirocular, earacterizado por medios gque definan
ma myectom sin fin esencimlmente cerrada la cunl comprende
la cémara de presifn y las toberas, pero que excluye la cémara
de aucci&z, disponiéndone medios separados para spartar el medio
gaseoso de la citadm cdmara de suceién estableciendo wna caida
de preai&n e tm&a del transportsdor porrotado

ge, - Apsrato de mcuerdo con la reivindicacién 7, carac-
terizado por medios psra la introduccién del medic gaseoso gue
se aparta de diche chmars de suceién sl medic gaseceo de la oi-
tada traycctom gin tino

g8, - Apmto de acuerdo con las reivindicaciones 7 & 8,
caractcrindo porqne los citados medios que definen une tz:ayoo-
toris sin fin cerrada comprendsn una caja dentro de la cual se
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dispone la citade o‘nra de mti&n, pomma.m diche caje 13
entrada y ca.uﬁa del citade tmsportmr.

108, -~ Aparato de acneric con las reivindicaciones 8 y 9,
que tiene medios de ventilsdor pars spartar el medie gaseoso de
1a oiteds cémars de succifn, carmcterimado porque el medio ga-
seoso mrtﬁe de la citafin chmaras de succibn se introduce por
mmaeumcqamm&ntelmtzm”pmhcu—
cuhciénleucﬁonedumealelugbuheimme-
toris ein fin.

ua. -mmummMmmmzmsém,
caracterizado porque le ofmsra de euceién se puia dispuesta esi-

uimoporlomoammrhunmuhoztmm»

128, - Aparato de secuerdo con la reivindicacién 11, carac-

terisado porque diche clmara de suceién se extiende por fuera
éo la caja en la parte de entrads y salida de los artfculos en
ol tmsportulor
130, -mo de xcuerdo con mlquum ie las reivindi-
m&eun Tsa 12. caracterizedo porque el citalo sistems te su-
Wmmhrﬂmﬁmﬂamﬁomnm mb:d.arle
calornlqnepm(a mznurnmmu onliente,
] 140, lymto de acuerdo con enulquzm de las reivindi-
minnca 7 s 12, mm'rinu porque dicho sistema de minia-
trar cslor al citalo medic gameosoc es un exlentalor eléctneo.
Bﬂ--wummmmumuimu-
caeionea'ra:.e, mmmmum sutmumnm.ts-
emaiordcitﬁum'mmnm mdorpmlnoem-
Mi&x &o combustible, estando dispuesto dicho quemador de
fom que los productos de combustibi se ofinien al medio gaseo-
80 que cimnh en la citada trayectoria sin ﬁ.n.

16:.7 — Aparato de mouerdo con lse reivindicacicnes 10 y

“
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15. wmmo yorgue el citsdo quemsdor ee halia dispuesto
de forms que sus produetos de conbustifn eemn desenrgados en
ls citufs trayestoria sin fin aguss arribe del citsfo sistems
e oirculacifn del medic gesesso, perc sguss de adajo del punto
de introducoiln del gedic guweeso retirmfo de &icha cnarn de
sucein.

170, - meummwmammun-rum-
mimnr;tﬁ,mdmﬁu&etmmmmutm
de mna lémine met€lice perforeda de superficie glme, carmote-
umemezmenmsnnmumeimu
uzogminh:munuuuumm

ml.-witcmﬂammtmmaemmm-
umw?tn.mm:mwmmmdorn
mmwlemmuwmﬁwea
mim«mnmmwmam«mmou
1s eaju, definiendc en parte la citela treyeetoris sin fin,
umtﬁxunhmumm«amut&mmm
nmw:cismtﬁnmeﬁuuum&mhmm
riartc‘c;u':trma.

198, ~ O método de trater térmicemente artfculos lige-
mme-. _

Mymnnztmtomu!mﬁnmmhm
muamh:ﬁnﬁnmnmmymlesm"m'
se han especificade, ) |

, Evta Numoria conste de dieciseis hojfus escritus por wna

Natrid, MAR. 1854

m/o* -16-




e







. " . S 3 :
i H 'y ™ ? T .
. . i '
; il
1
|
t * T
v v
! . u

S T VA AN

] e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



