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Dn, Frencisco Salom§ vVidal y Dn. Juan Jos§ Graun Urien, -
ambos de macionalidad espafiola, domiciliados en Barcelona, ca-
lle Pedrell n? 145 y Calle Léride, ne 5, respectivamente, so-
licitan registrer una Patente de Invénciﬁn, por 20 efios, para
Espafla y sus Colonias que se refiere a:s ”SISTEMA ALIMENTADOR
AUTOMATICO PARA PRENSAS”.— ' o

Ie presente solicitud de Patente de Invencibn tiene por
objeto reivindicar les particularidades constructivas y de -
funclionamiento de un sisteme alimentador automftico universal,
que puede adaptarse a cualquier tipo de prenss, formendo un
solo conjunto, de reducides dimensiones, que es eccionsdo di-
rectamente por el movimiento del punzén.-

El pistema alimentador automftico universal, motivo de
la presente solicitud de Patente de Invencibn, reune,'aobrg
los elimentadores existentes en el mercado, une serie de ven—
tajae, que faciliten y perfeccionan el trabajo a realizar, au-
mentendo, por consigulente, el rendimiento de la méquing .~

Les ventajaes obtenides con dicho sistema perfecsionado
de elimentaciln eutométice de lss prensas sbn 1as'signientes:

Puede adapterse & cuslguier tipo de prensa, bien seg ex~ :
céntrica o hidrfulica, permitiendo, ademés, trabajar con cual- :
quier éncho y espesor de ocinta, limitadas solo por las carac-
ter{sticas de la prensa.-

Se ha reunido, en un mismo conjunto, todos log elementos

precisos para los efectos de alimentacién, pudiendo colocarse,
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indistintamente, 8 uno u otrollado de le matriz, siempre y -
cuando se efectia el trebajo de una sola pieza.-

Se ha conseguido adapter el alimentador al punzén de ls
prensa, suprimlendo, de este forma, las engorrosas y caras -
adaptaciones pera la tome de movimientos de la prenees, median~
te el plato giratorio, opuesto al volente de 1la prense.- Asi-
mismo se logra una amplié geme@ de cerreras conjugadas, entre
la ocarrers del punzén y le correspondiente al pego necesaerio
para la metriz que se utilice, permitiendo obtener, con poca
carrera del punzdn, un gran paso de avence de la ointa & tra-
bajar, e inversamente.- ‘

Puede efectuarse la operaciln de punzonar- solamente, ©
bien punzoner y -embutir simulteneamente, pudiendo ser el es—
tampado de le profundided que se requiera, permitiendo apli-
cer este eisteme alimentador a matrices, en las cuales se efec~
tfe el trebajo de la pieza en varias.rases, dentro de le mis-
ma matrii, Ya que el paso necesarioc es el migmo en cada fase.-

El alimentedor esté diseflado de forma que, en el peso so-
licitedo, se obtiene une precisifn sbeoluta, asegurdndoce un
centraje perfecto dq le cinta, tanto en el sentidoc longitudi-
nel, como trensversal, aprovechéndose totalmente el encho de
le miema, por no ser necesario un recorte previo pere su pos-
terior gufa, ni pare faciliter le exactitud del peso, ya gue
éste.es’dado directamente.-

El nuevo sistema &limentador eutomético estd concebido
pare permitir el empleo de cuelguier clase de meterisl, con -
tal de quse sea apto para ser trebajedo mediante prense.-

El alimentedor es de reducidae dimensiones y constitufdo
por elementos simples y sencillos, lo que permite su fécil ma-
nejo y fabricacifn.y en consecuencia, un redmeido costo de pro-

duccibn.~-
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~ Dicho eistema elimentador auntomftico universal, perfeccio-
nado, esté constitufdo, esencialmente, por cuatro diapositivos,
gque tienen ung funcifn especiiica y conjunta, oohstando de pre-
sionador, accionadores del presionador, soporte-gufe de le oin-
ta y leva de errastre.-

El presionedor es la parte esencial del alimentador ﬁer-
fecoionado y esté constitufdo por dos piezas arrastre-presiona-
dores, dotados de muelles helicoidales de presifn. Dichas pie-
zas tienen un movimiento de vaivén rectilineo, arrestrando a
la cinta, & modo de mordazae laterasles, cuendo el movimiento
es en direocién de la matriz.- En la carrera de retroceso, di-
ches piezaes son separadas, slendo vencida la eccidn de sus mue-
lles de presién, mediante un retentor-disparsdor.- Ie presién
de los muelles es regulada mediante wnos tornillos, permitien—
do dicha regulacifn, compensar las irregularidedes debidas @
cortes defectuosos u ondulanteg de ls cinta.-

ILos accionadores del presionador, son los'complementos pa-
ra el perfscto funcionamiento del mismo y consta de tres dispo-
sitivos: Bl separedor, o elemento que sctfa como final de le -
carrera de alimentacifn de la cinta, el disperador, cuys fun-
cifn es hacer actusr el retentor-disparador, para gue se inicie
nuevemente la fase de arrastre de le cinta y el semi-dispsredor,
gue actie segin sea la funcifn del trabejo a efectuar: punzonar,
0 punzonar y embutir, simultanesmente.- o

La einte avenza, apoyads en un soporte-gufe, sobre el gue
actuan un conjunto de muelles, gque ocompensen las ondulaciones
gue pueda p;eeentar dicha cinte.-~ _’

7 El movimiento rectilfneo vertical del punzfn de la prensa,
ge convierte en horizontal, en el pfesionador, mediante una le-~
va de arrastre, en la cunal puede varisrse el punto de aplicacifn

del esfuerzo transmitido por el punzén, logréndose una gama de
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carreras, independientes del Punzén y del paso necesario para
cada matriz.-

En los dibujos adjuntos, gque forman parte integrante de 1la
presente memoria desoriptiva, se representa, en forma esquemé-
tica, un conjunto del. sistema alimentador automftico universal
perfececionado, pera prensas, que se patenta:

Dichos dibujos muestran:.

Pig.l. Vista lateral de un alimentador automdtico univer-
sal, éue responde a las caracter{sticas del sistems que se pa-
tenta.-

Fig.2. Viste en planta, correspondiente al alzado de Fig,1.

Refiridéndonos concretamente a los citados dibujos, pasamos
a describir las particularidedes constructivas y de funcioma-
miénto del nuevo sistema alimentador automético universal, pera
prensas en general.-

Ia parte esencial de este alimentador automético esté cons-
titufde por el presionador, cuyo conjunto estd integrado por —.
les piezas arrastre-presionasdorag -1-, gue tienen por misién
ejercer una presidn lateral sobre la cinte (no representada en
el dibujo) la cual se consigue mediante unos juegos de muelles
helicoideles -2~. La carrera de las piezas -1-, que actuan a
modo de mordeszas, es regulada mediante los tornillos -3~. Dicha
regulacifn peimite compensar las irregularidades gue preseﬁtak
la cinta.- |

Te cinta es arrastrada hecia la matriz, por. la accién des-
lizante de laé citadas mordagzas -1-, y cuendo éstas retroceden,
dejan libre‘dicha:cinta, mediante la accifn del retentor-dispa~
rador -4-, provigto del mhelle -5-, que es ' actuado por el dis—
parador —6-.

Te csrrers deslizaﬁte del arrastre-presionador -l-, es li-
mitads por el separador -7- y el semi-sepsrador —B8-.

La cinta vs colocada entre las piezas ~9-, sujetas y gula-
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calo -12-, los cuales regulan las sinuosidades gue puede pre-

sentar la cinta en sentido longitudinal, gque son compensadas
por los muelles -13-, que actuan sobre un apoyo, solidario de
le pleza -9~ y que es sccionado mediante el tornillo-leve -14-—,
Le cinte va guiadae por los topes ~-15~, movidos mediente el tor-
nillo regulador -16- y sjerciendo una presién contfnua, por la
accifn del muelle -17-. ’

El movimiento rectilfneo alternativo vertical del punzén
de la prensa, es transmitido, en sentido horizontal, al presio-
nador -1-, mediante la leve.de arrastre -18-, dotads de une -
ebertura rectangulsr -18’-, a lo largo de¢ la cuel puede desli-
zarse la pieza -19-, que toma el movimiento veritical del pun-
zén, permitiendo obtener une game de carreres independientes
del pungén y del peso neceserio para cada matriz. Mediante la
palenca -20-, se transmite el movimiento horizontal de la leva
de arrastre -18-, gl presionador ~l-.- '

El funcionsmiento del sistema alimentador sutomftico uni-
versal, es simulténeo con los movimientos alternetivos del -
punzfn de la prensa.- Te cinte se coloce entre los apoyos ~9-,
separados segun el ancho de la cinta s trabajer, medisnte el -~
tornillo leva -14- y dejendo unae pestafia en voladizo, que se -
mantiene congtante, por la accifn del tope -15-, Ia cerrera ne-
cesaries en ceda caso, es determinada por el separador -7- y el
semi-separador -é—,.quedando goliderio a este §ltimo el dispae-
redor —6-.

El funcionamiento del sistems descrito, una vez colocada
la cinte tal como sé ha indicado, es el siguiente: 8Simultanea-—:
mente con la iniciacién de la'carrera ascendente del punzén, el
Presionador -1l- enpleze su recorrido de avance, arrastrando a -
la cinta hasta el punto fijedo como finsl de carrers de la cin-

ta, en el que el separador -7-‘obliga a dejar libre dicha cinta,
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separando a-laeg mordegas —1- de 18 misme, por medio de los planos
inclinados «7"= y oontinuagdo_el avance del presionador «l-, se -
cone;gue la retencién del mismo, en posioi§n de mordazes ablertas,
por medio del retentor-disparador -4-, terminando la fese avénce.
El punzﬁg, al iniciar su desoenso, provoca el retrqoeso del pre-
glonedor ~1-, hasta el momento en que el punzfn toma contacto én
la cara superlor de 1lg cihte, y_actﬁa el disparador -6~ 80bre 6l
retentor disparador —4-, dejando libres las mo;dazés -1- del -
ar;astre—presionador. el cuai, tiende a presioner nusvemente 13,
cinta, s;endo, en este preciso{ihetante,-cuando entra en funcio-
nes 6l semi—separador,-e-,qué mantiene semi—abie;tas ;as mordazaé
~1- durante la operacifn de ﬁunzonado de la ﬁatrid;e ;nioiégdosg
el asoenso del punzbn,hasta que Sste sale de la‘cinta,instanfe en
que el semi-seperador -8-deja libres a las mordazes ~1-,que aban-
dbnandel plano horizontal de dicho semi;geparador-s-,p;esionando
nuevamente sobrq la oipta.para regpetir el ciclo descrity;—'

} Cuando el trabajo a efectuar es el de punizonar y embutir si-
multaneamente, el proceso és el mismo gue el antes referido, hesta
el momento en que termina le @coibn de punzonado, que es seguido,
en este c;so, éor un posterior embutido, que se eféotﬁa, siguien-
do siempré.el movimiento de retroceso, durante el oual las morda-
zas -1- se deslizan sobre las oaras del semi-separador -8-,entran-
do en funpionee el retentor ~disparador -4-,el cual vuelve 8 re-
tener la mordaza -1-, faciliténdo el recorrido necesario para la
carrera de embutir, la cual finaliza en el momento en gue el pun~—
zbn, en su retroceso, ha sobrepasado la care euﬁerior de la cinta,’
actuando sntonces el dlsparador -6-,que deja semi-libre el erras—
treepresiopador ~l-,que vuelve @a apoyarse sobre la cara ho;izon—
tal del semi-separasdor -8-hasta que terminedo egste apoyo,deja li-
bre por completo el arrestre-presionador -1- que pregions nueva-

mente la cinta, para lograr un huevo avance de la misma.~
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Los detalles constructivos g que hemos hecho referencia

en el treanscurso de la presente memoria descrliptiva, no son-

en ningln caso limitetivos, en cuanto & la forma, clsse de -
material, disposicién y arreglo de 1os mecenismos y parfes -
integrantes del sistema &limentador automftico, que podrén -
variar, segfn convengs a las exigencias de cads prenda, man—
teniendo, no obstante, el principio bésico de su funciona -

miento,=

La petente de invenocifn, por ”Sistems alimentador aut o~

‘mético para prensas”; cuyo privilegio de explotacifn en Es —
pafia y sus Colonias, se solicita por un periodo de 20 afics,-
deberé recaer sobre las partioculeridades, que se concretan -

en las sigulentes,

REIVINDICACIONSES

l8,~ ”SISTEMA ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS”?, ca-

recterizado por el hecho de‘que consta de dos piezas arrastre-

presionedoras, dotedas de un movimiento rectilineo de vaivén,

mediaente las cuales es arrastrade la cinta a trabajar, cuan-
do el movimiento se realiza en direccidn de la matriz y gue-
da libre, cuando dichas mordazas retroceden, efectuéndose la
presifn sobre ls cinta mediante muelles heliooidales‘y es re-

gulada por unos tornillos, permitiendo dicha regulacién com=

penger lss irregularidades gue presenta el ancho de la cinta,

28 ,- "SISTEMA ATLIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS”, se-
gin la rei%indicaci6n fﬁ, caracterizado por el hecho de que,
mediante unos dispositivos llamados ”accionadores”, queda 1i

mitada le carreras de les piezas ”arréstte-presionédoras”. en

su doble gentido de avance y retiooeso, estando coﬁstitéidos‘

dichos digpoeitivos, por el ”separesdor”, mediante el cual se

ebren las piezas ”arrastre-pieaionadorés” en el fingl de la-

i<1<§§u%
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carrera de gvance, dejando libre a la cinta y manteniéndose
abiertas dichae piezas, medisnte el ”retenedor—disparador”
durante la carrera de retroceso, al final de la cusl, aotﬁa

el dispositivo »dlsperador” sobre el ”retenedor-disparador»

dejendo libre al ”arrestre;praaionadqr”, que tiende a presip

nar nuevamente sobre la cinta.-

8.~ "SISTEMA ATIMENTADOR AUTOMATIOO PARA PRENSAS”, se

gin lag reivindieaoiones la y 28, caracterizado por el he -

cho de que mediente un dispositivo *semi-separedor”, se e -

vita que la pieza ”arraatre-presionédor”,'presione inmedia-

tamente scbre la cinte, una vez ha actuado el "diéparador”,

dando tiempo sl punzfn a realizar su cOmetido,'e 1hicie el-

movimiento de retroceso, alcanzando el plano siperior de la

cinta, antes de que &ste se desplace, por la gccifn de di-
cho ”airastre-presionador"; A

48.- ”GIBTEWA ATIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS”, ag
gin las anferiores reivindicaciones} daracterizado por'el -
hecho de que.mddiante el pleno inclinado gue presenta el ;
nsemi-disbaradﬁr#, entra en funclones, nruevamente, el ”rete
nedor-disparador” el oual vuelve & retener al »arrastre-pre
sionador” durante un cierto intervalo, en el caso de que se
quieras efeoctuar las operaciones de punzonadO'yiembmtido 8i-
multeneamente, mientras que, ouando solo ge reguiera efec -
tuar la operacifn de punzanar, no tiene lugar esta segﬁnda-
retencibn del »arrastre~presionador”,

52.- "SISTEMA 4LIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS”, oa
raéterigedo por el hécho de que por medio de una ”leva de -
arragire” se transmite el movimlento alternativo rectilineo
del punzén de la‘prensa, al »presionador”, convirtidndolo -

en un movimiento alternativo horizontal.—

2.~ #SISTHMA ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS”.- Tal

LI AP AN N ¢ e i
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como se ha descrito y demostrado en los éibujos adjuntos.-
Congta de nueve hojas folladas y mecanografiedas pox

uns sola cara.-

wadrid a 17 de Pebrero de 1959
P.A. de Dn.Prancisco Salomd vidal

y Dn. Juan José Grau Urien.—

JUAN B. W
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