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Dn. Francisco Salomó Vidal y Dn. Juan José Gran Urien, - 
ambos de nacionalidad española, domiciliados en Barcelona, ca­
lle Pedrell nfi 145 y Calle Lérida, nc 5, respectivamente, so­
licitan registrar ana Patente de invención, por 20 años, para 
España y sus Colonias que se refiere a: "SISTEMA AXIMENTADQR 
AUTOMATICO PARA PREHSAS".-

La presente solicitad de Patente de Invención tiene por 
objeto reivindicar las particularidades constructivas y de - 
funcionamiento de un sistema allmentador automático universal, 
que puede adaptarse a cualquier tipo de prensa, formando un 
solo conjunto, de reducidas dimensiones, que es accionado di­
rectamente por el movimiento del punzón.-

El sistema allmentador autométloo universal, motivo de 
la presente solicitud de Patente de invención, reúne, sobre 
los alimentadores existentes en el mercado, una serle de ven­
tajas, que facilitan y perfeccionan el trabajo a realizar, au­
mentando, por consiguiente, el rendimiento de la máquina

La a ventajas obtenidas oon dicho sistema perfeccionado 
de alimentación automática de las prensas son lss siguientes: 

Puede adaptarse a cualquier tipo de prensa, bien sea ex­
céntrica o hidráulica, permitiendo, además, trabajar con cual­
quier ancho y espesor de cinta, limitadas solo por las carac­
terísticas de la prensa•-

Se ha reunido, en un mismo conjunto, todos los elementos 
precisos para los efectos de alimentación, pudlendo colocarse,
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indistintamente, a uno u otro lado de la matriz, siempre y - 
cuando se efectda el trabado de una sola pieza.-

Se ha conseguido adaptar el alimentador al punzón de la 
prensa, suprimiendo,. de esta forma, las engorrosas y caras — 
adaptaciones para la toma de movimientos de la prensa, median­
te el plato giratorio, opuesto al volante de la prensa.- Asi­
mismo se logra una amplia gama de carreras conjugadas, entra 
la oarrera del punzón y la correspondiente al paso necesario 
para la matriz que se utilice, permitiendo obtener, con poca 
carrera del punzón, un gran paso de avance de la cinta a tra­
bajar, e inversámente.-

Puede efectuarse la operación de punzonar-solamente, o 
bien punzonar y embutir simultáneamente, pudiendo ser el es­
tampado de la profundidad que se requiera, permitiendo apli­
car este sistema alimentador a matrices, en las cuales se efec­
túe el trabajo de la pieza en varias fases, dentro de la mis­
ma matriz, ya que el paso necesario es el mismo en cada íase.- 

E1 alimentador está diseñado de forma que, en el paso so­
licitado, se obtiene una precisión absoluta, asegurándose un 
contraje perfecto de la cinta, tanto en el sentido longitud!- 
nal, como transversal, aprovechándose totalmente el ancho de 
la misma, por no ser necesario un recorte previo para su pos­
terior guía, ni para faoilitar le exactitud del paso, ya que 
óste.es dado directamente.-

El nuevo sistema alimentador automátioo esta concebido 
para permitir el empleo de cualquier clase de material, con - 
tal de que sea apto para ser trabajado mediante prense.-

El alimentador es de reducidas dimensiones y constituido 
por elementos simples y sencillos, lo que permite su fácil ma­
nejo y fabricación.y en consecuencia, un reducido costo de pro­
ducción.-
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Dicho sistema alimentado^ automático universal, perfeccio­

nado, está constituido, esencialmente, por cuatro dispositivos, 
que tienen una función específica y conjunta, constando de pre- 
sionador, accionadores del presionador, soporte-guía de la cin­
ta y leva de arrastre.-

£1 presionador es la parte esencial del alimentador per­
feccionado y está constituido por dos piezas arrastre-presiona- 
dores, dotados de muelles helicoidales de presión. Dichas pie­
zas tienen un movimiento de vaiván rectilíneo, arrastrando a 
la cinta, a modo de,mordazas laterales, cuando el movimiento 
es en direoción de la matriz.- En la carrera de retroceso, di­
chas piezaB son separadas, siendo vencida la acción de sus mue­
lles de presión, mediante un retentor-disparador.- Xa presión 
de loa muelles es regulada mediante unos tornillos, permitien­
do dicha regulación, compensar las irregularidades debidas a 
cortes defectuosos u ondulantes de la cinta.-

Dos aocionadores del presionador, son los complementos pa­
ra el perfecto funcionamiento del mismo y consta de tres dispo­
sitivos: El separador, o elemento que actáa como final de la - 
carrera de alimentación de la cinta, el disparador, cuya fun­
ción es hacer aotuar el retentor-disparador, para que se inicie 
nuevamente la fase de arrastre de la cinta y el semi-disparador, 
que actda segán sea la función del trabajo a efectúan punzonar, 
o punzonar y embutir, simultaneamente.-

Xa cinta avanza, apoyada en un soporte-guía, sobre el que 
aotuan un conjunto de muelles, que compensan las ondulaciones 
que pueda presentar dicha cinta.-

El movimiento rectilíneo vertical del punzón de la prensa, 
se convierte en horizontal, en el presionador, mediante una le­
va de arrastre, en la cual puede variarse el punto de aplicación 
del esfuerzo transmitido por el punzón, lográndose una gama de
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cada matriz.-

En los dibajos adjuntos, que forman parte Integrante de la 
presente memoria descriptiva, se representa, en forma esquemá­
tica, un conjunto del. sistema allmentador automÓtico universal 
perfeccionado, pera prensas, que se patentas

Bichos dibujos muestran:
Éig.l. Ylsta lateral de un allmentador automático univer­

sal, que responde a las características dél sistema que se pa­
tenta.-

Flg.2. Ylsta en planta, correspondiente al alzado de Flg*i.
Refiriéndonos concretamente a los citados dibujos, pasamos 

a describir las particularidades constructivas y. de funciona­
miento del nuevo sistema allmentador automático universal, para 
prensas en genera1 .-

La parte esencial de este allmentador automático está cons­
tituida por el prealonador, cuyo conjunto está integrado por - 
las piezas arrastre-presionadoras -1-, que tienen por misión 
ejercer una presión lateral sobre la cinta (no representada.en 
el dibujo^ la cual se consigue mediante unos juegos de muelles 
helicoidales -2-. Xa carrera de las piezas -1-, que actúan a 
modo de mordazas, es regulada mediante los tornillos -3-. Bicha 
regulación permite compensar las Irregularidades que presenta 
la cinta.-

La cinta es arrastrada hacia la matriz, por la acción des­
lizante de las citadas mordazas -1-, y cuando ástas retroceden, 
dejan libre dicha cinta, mediante la acción del retentor-diapa­
rador -4-, provisto del muelle -5-, que es actuado por el dis­
parador -6-,

La carrera deslizante del arrastre-presionador -1-, es li­
mitada por el separador -7- y el semi-separador -8-.

La cinta va colocada entre las piezas -9-, sujetas y gula-
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das por los dispositivos -10^'y -ll-^que «rltón fijados al zó- 
115 oalo -12-, los cuales regulan, las sinuosidades que puede pre­

sentar la cinta en sentido longitudinal, que son compensadas 
por los muelles -15-, que actúan sobre un apoyo, solidario de 
la pieza -9- y que es eoclonado mediante el tornillo-leva -14-. 
1(8 cinta va guiada por los topes -15-, movidos mediante el tor- 

120 millo regulador -16- y ejerciendo una presión continua, por la 
acción del muelle -17-•

El movimiento rectilíneo alternativo vertical del punzón 
de la prensa, es transmitido, en sentido horizontal, al presio- 
nador -1-, mediante la leva de arrastre —16—, dotada de - 

125 ebertura rectangular -18'-, a lo largo de la cual puede desli­
zarse la pieza -19-, que toma el movimiento vertical del pun­
zón, permitiendo obtener una gama de carreras independientes 
del punzón y del paso necesario para cada matriz. Mediante la 
palanca -20-, se transmite el movimiento horizontal de la leva 

150 de arrastre -18-, al presionador -1-.-
E1 funcionamiento del sistema alimentador automático uni­

versal, es simultáneo con los movimientos alternativos del - 
punzón de la prensa.- Le cinta se coloca entre los apoyos -9-, 
separados según el ancho de la cinta a trabajar, mediante el - 

135 tornillo leva -14- y dejando una pestaña en voladizo, que se - 
mantiene constante, por la acción del tope -15-. La carrera ne­
cesaria en cada caso, es determinada por el separador -7- y el 
semi-separador -8-, quedando solidario a este dltimo el dispa­
rador -6-.

140 El funcionamiento del sistema descrito, una vez colocada
la cinta tal como se ha indicado, es el siguiente: Simultánea­
mente con le lnioiación de la carrera ascendente del punzón, el 
presionador -1- enpieza su recorrido de avance, arrastrando a - 
la cinta hasta el punto fijado como final de carrera de la cln- 

145 ta, en el que el separador —7— obliga a dejar libre dicha cinta,
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separaado a ‘las mordazas —1— de la misma» por medio de los planos 
inclinados -7 '-' y continuando el avance del presionador - 1-, se - 
oonsigue la retención del mismo, en posición de mordazas,abiertas, 
por medio del retentor-disparador -4-, terminando la fase avance. 
SI punzón, al iniciar su descenso, provoca el retroceso del pre—
sionador -1-, hasta el momento en que el punzón toma contacto en 
la cara superior de la cinta, y actúa el disparador -6- sobre el 
retentor disparador -4-, dejando libres las mordazas -1- del - 
arrastre-presionador, el cual, tiende a presionar nuevamente la 
cinta, siendo, en este preciso instante, cuando entra en funcio­
nes el semi-separador -8-,que mantiene semi-abiertes las mordazas 
-1- durante la operación de punzonado de la matrifc. e iniciándose 
el asoenso del punzón,hasta que éste sale de la cinta,instante en 
que el semi-separador -8—deja libres a las mordazas -l-,que aban­
donan el plano horizontal de dicho semi-separador—8-,presionando 
nuevamente sobre la olnta»para repetir el ciclo descrlto.-

Ouando el trabajo a efectuar es el de ponzoñar y embutir si­
multáneamente, el proceso ¿s el mismo que el antes referido, hasta 
el momento en que termina la aooión de punzonado, que es seguido, 
en eate caso, por un posterior embutido, que se efectúa, siguien­
do siempre el movimiento de retroceso, durante el cual las morda-*
zas -1- se deslizan sobre las oaras del semi-separador -8-,entran­
do en funciones el retentor -disparador -4-,el cual vuelve a re­
tener la mordaza -1-, facilitando el recorrido neoe&ario para la 
carrera de embutir, la cual finaliza en el momento en que el pun­
zón, eh su retroceso, ha sobrepasado la cara superior de la cinta, 
actuando entonces el disparador —6—,que deja semi—libre el arras— 
tre-presionador -l-,que vuelve a apoyarse sobre la cara horizon­
tal del semi-separador -̂8-hasta que terminado pste apoyo,deja li­
bre por completo el arrastre-presionador -1- que presiona nueva­
mente la cinta, para lograr un nuevo avance de la misma.-
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ios detalles constructivos % que hemos hecho referencia 

en el transcurso de la presente memoria descriptiva, no son- 
en nlngán caso limitativos, en cuanto a la forma, o la se de - 
material, disposición y arreglo de los mecanismos y partes — 
integrantes del sistema alimentador automático, que podrán - 
variar,- segón convenga a las exigencias de cada prenda, man­
teniendo, no obstante, el principio básico de su funciona — 
miento.-

la patente de invención, por "Sistema alimentador auto­
mático para prensas"; cuyo privilegio de explotación en Es -¡ 
paña y sus Colonias, se solicita por un periodo de 20 años,- 
deberl recaer sobre las particularidades, que se concretan - 
en las siguientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S

Ia*— "SISTEMA ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS", ca­
racterizado por el hecho de que consta de dos piezas arrastre- 
presionadoras» dotadas de un movimiento rectilíneo de vaivén, 
mediante las cuales es arrastrada la cinta a trabajar, cuan­
do el movimiento se realiza en dirección de la matriz y que­
da libre, cuando dichas mordazas retroceden, efectuándose la 
presión sobre la cinta mediante muelles helicoidales y es re­
gulada por unos tornillos, permitiendo dicha regulación com­
pensar las irregularidades que presenta el ancho de la cinta* 

2a—  "SISTEMA ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA PRENSAS", se-
4

gón la reivindicación Ia, caracterizado por el hecho de que, 
mediante unos dispositivos llamados "aooionadores", queda 11 

mitada la carrera de las piezas "arrastre-presionadoras", en 
su doble sentido de avance y retroceso, estando constituidos 
dichos dispositivos, por el "separador", mediante el cual se 
abren las piezas "arrastre-presionadoras" en el final de la-
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carrera de avance, dejando libre a la cinta y manteniéndose 
abiertas dlahas piezas, mediante el "retenedor-disparador", 
durante la carrera de retroceso, al final de la cual, aot&a 
el dispositivo "disparador" sobre el "retenedor-diaparador" 
dejando libre al "arrastre-presionador", que tiende a presto 
nar nuevamente sobre la cinta.-

5».- "SISTEMA 1LIMENTADQR AUTOMATICO PARA PRENSAS”, se 
gín las reivindicaciones 1® y 26, caracterizado por el be - 
cho de que mediante un di^ositivo "semi-separador", se e - 
vita que la pieza "arrastre-preeionador", presione inmedia­
tamente sobre la cinta, una vez ha actuado el "disparador", 
dando tiempo el punzón a realizar su cometido, e inicie ei- 
movimiento de retrooeso, alcanzando el plano superior de la 
cinta, antes de que ésta se desplace, por la gcclén de di­
cho "arrastre-presionador".

4fi.- "SISTEMA ALIMENTA POR AUTOMATICO PARA PRENSAS”, se
gdn las anteriores reivindicaciones, caracterizado por el -
hecho de que mediante el plano inclinado que presenta.el - j
"semi-disparador", entra en funciones, nuevamente, el "rete.
nedor—diaparador” el cual vuelve a retener al "arrastre-*pre

, isionador" durante un cierto intervalo, en el caso de que se !
quiera efectuar las operaciones de punzonado y embutido si- j•I
raulteneamente, mientras que, cuando solo se requiera afee - j
tuar la operaoi6n de punzOnar, no tiene lugar esta segunda- i
retenedSn del ”arrastre-pres1onador". j

5§.- "SISTEMA ALIMENTADOS AUTOMATICO PARA PRENSAS”, ca 
racterizado por el hecho de que por medio de una "leva de - t
arrastre” se transmite el movimiento alternativo rectilíneo 
del punzón de la prensa, al "presionador”, convirtiéndolo -

tt
en un movimiento alternativo horizontal.- I

66— , "SISTEMA ALIMENTADOS AUTOMATICO PARA PRENSAS".- Tal V íf* í• • i
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como se ¿¡.a descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.- 

Consta de nueve iiojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara.- ,

-  9 -

Madrid a 17 de Febrero de 1959 
P.JW de Dn,Francisco Salomó Tidal 
y Dn. Juan José Grau Crien.-



ds
ca
/a
 v'
ar
ia
éZ
e.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



