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PATENTE DE INVENCION
por veinte afios
& favor de
Don José GUTIERREZ TERRES
de nacionalided eép&ﬁolé
residente en Alicante-Jacinto Benavente 21
POR
Y"PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS
PREFABRICADOS PARA LA GONSTRUCCION DE EDIFICICS™.
MEMORI & DEsSCRI f TIVaA

Constituye el objeto de ésta patente de invencidn por vein
te afios, un procedimiento industirial para la fabricacidn de
elementos prefabricados para 1a construccidn de edificios.

Hasta 18 fecha no se conoce en el merca&io un procsedimiento
para la construceidn de piezas prefabricadas para la cons-
trucoidn de edificios, como el gue es objeto de ésta patente
de invencidn, caracterizada en el cuerpo de dsta memoria des-
aoriptiva.

Para la mejor comprensidn del objeto de ésta patente de 'in
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vencidn, se mcompaiia a ésta memoria deseriptive un pleno
explicativo a titulo de ejemplo, en el cual pueden aprecie
se sus particularidades esenoiales a titulo de ejemplo;

En le Figura -4~ se aprecla;

Bn -1- la parte exterior de un blogue, permitiendo toda
alase de decoracidn para fachadas y similares.

Bn -2= se apreoisan unos puntos de f£ijacidn entre ei blo
que y el ccatorno -3- dejando una cdmere para el debido ais
lamiento térmico y acistico.

Zn -3- se aprecia un contornc de dicho bloyue, impermes
bie a le humedad en su parte lnterior y exterior provisto
de pinture capaz para resistir frotuaciones para su debida
funcidn.

En =-4- se apreaian unos orificios de enganche no perfom
dos en su totalidad sind en caso necesario.

En -5- se apreaia un ensamblaje de unifn para las piezeas
laterales.

En -6- se aprecia un ensamblaje de unidn pars las pie-
zas superiores.

Bn ~-7- se aprecia el hueco o veacio &15puesto a recibir
los hierros verticales, y, posteriomente al hormigdn.

En -8- se apreocia la ranura indicando el centro del blo
ques

En -9- aprecismos les ranuras destinadas & recibir los
hierros horlizontales. »

En -10- se aprecia la parte interior del blogue imper-
meeble & la humedad. '

En la Figura -B- se aprecia la tapadera destinada & di_
vidir el blogque en la cavidad deseads para form&ar los pi-
lares de hormigén armedo, segin necesidad de la construceion.

En ~11- se aprecian unos orificilos destinados s colocar



45

50

55

60

65

70

-

los hierros vertioales.

En -12- se aprecien unas asas metdliocass pare facilitar el
posamientos

En lea Figura -u=- se aprecia un blogue para dngulo arquesd

&n -13- se aprecia un orificio destinedo a recibir los de
sagues e impermeable & la humedad.

Bn -14- se aprecian los hlerros gue formen el ermazdn del
pilear a construlr.

En ~15- se aprecis una remire y espige para el debido ajus
te & sus plezas laterales.

En la Figure -D~ 8@ &precia;:

En -16~- unas espigas y ranura pare asegurar también el
ejustees

En ~17- se aprecis el fngulo de la pieza, con las carecte
risticas de la Figura anterior,

En ]la Figure -E- se aprecis;

Bn -18- vemos a unos puntos de fijacign entre la bovedilk
y el contorno -3~ de la Flgura ~4-.

Bn ~-19- se aprecie el eapacio destinado a easegurar &l ais
lemiento térmico y aciistico.

En -20 se aprecian las partes impermesbles 8 la humedad,

En{-al- se apreciakr un especial contornoce.

En le Figura ~-F- se aprecia una pieza para formar esqui-
nezos de huecos y dngulos, con las mismas particularidedes
que la pieza o blogue de la Figura -4~

Como se spreciard en los plenos adjuntos-una 1fmine-,di-
ches piezas expuestes con las mentadas ca.acterfsticas, eli-
minan une serie de manipuleciones, materiaeles, mano de obra
¥y tiempo en el ramo de la construccidn de sume importencia
bajo todos los puntos de vista de, rapidez y econoufa.

Con les expuestas plezas se construysn edificios puramen-
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La construccidn de un edificio se efestua, aoclocando los
bloques sobre los cimientos pre-exisfentes por medio de uns
gria, haste le altura del primer piso, introduciendo seguida-
mente los hierros verticeles nacldos de los cimientos & tra-
vés del vacio existente en el bloque colooado al mismo tiem-
po, con ucciones eléctricas, tuberims, puertas, ventanas, ta-
biques, sparstos sanitarios ets, ex las condiciones ys dis-
puestas en los bloques que, ya salidos de fdbrica vdn dispues
tos a tal fin. Al llegar & una altura del primer piso, se cue ‘
1a el hormigdn que se distribuye por todas las partidas del
edificlo, formando los pilares verticales y horizontales &
las medides celculedmss. isi, se continua sucesivemente 1& coB
truocaidn hasta su finalizseidn, respetendo naturslmente, el
tiempo de fragusdo.

Este procedimiento de construccidn, asegura una perfecta
terminacidn de estucado exterior, imitacidn mgrmol, granito,
piedre srtificial, asl como una imitacidn interior perfecta
y decorativa, pintada &l mismo tiempo, y& gque asf lo permiten
los blggques que se conjunten. No quedard mds trebajo que unir
las juntes de unos blogues con otros interiormente, si el in-
teresado lo deses,

No se neceslta enofrado ni andamios pera la reultuacién de
la construceién por el conjunto de las mentedas piezas espe-
cisles, sind simplemente grias y emasadorss de hormigén y pe-
queiias escaieras,

Como se comprenderg la realizecidn del procedimiento obje-
to de ésta patente de invencidn resuelve muchos inconvenien-
tes de los que, actualmente se plantean en 18 construccigdn
de edificios.

Desorito suficientiemente el objeto de la presente patente
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de invenocidn, solamente ceabe hacerse const&r que, podré ser
objeto de me joras siempre y cuando no se aliere la esencieli-
dad de 1la misme, no invaliddndole el cembio de forma ni los
materiales a emplear en su fabricacidn y realizacidn.

- -

REIVINDICACIONES
$33333333333 3333334333331 33 49

Reivindice el resurrente la propiedad y el derecho exclusivo
de rabricecidn en Espafia y sus Dominios del objeto de la pre-
sente patente de invencidn, caracterizeda en ias siguientes
reivindicaciones:

1a2. Procedimiento industrial para le rabricacidn de elemen-
tos prefabricados para la construccidén de edificios, careste-
rizado esencialmente porque sobre los cimientos pre-existen-
tea se colocan blogues de ocaras perfectamente lisas tanto en
su interior como en su parte exterior lievendo uhos puntos
de fijmcidn entre el cuerpo del blogue y un esontorno salien-
te debidemente pintedo pera su impermeehilizacidn que forme
el mismo consigulendo une cofmare pare obtener un sislemiento
térmico y eadstico. Este blogue lleve unos orificios de en-
ganohé perforados total o parcilamente, con un ensamblaje sa-
liente en sus costedos p&ra mu unidn con 188 plezes latera-
les y otro esnsablaje en sus laterales de forme inverse & los
anteriores para las plezas superiores. En su parte central
¥y laterales éste blogue lleva un hueco o vacio para reoibir
a 1las varillss de hierro o metdiices en sentido vertical y
posteriormente al hormigdn, y para su coloc&cidn lleve uns
renure de indicacidn del centro del blogue.

22, Procedimiento segun reivindicacidn anterior, caracteri-
zado esencialmente, porque el mentado biogue 1leva una ranure
destinada a recibir los hierros o varillaes metdlicas en senti

do horizontel, formando una psrte interior impermeable & la&
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38, Procedimiento segin reivindicecionss ante:gores, sareq-
terizado esencielmente por una pleza tepadera destinade a di-
vidir el blogue en la cavidad deseada para former los ﬁila-
res de hormigdn armado eon orificios destinedos & colocer los
hierros o verilles metdlicas verticales con &sas metdlices
para su posamiento o colocecidn.

48, Procedimiento segiin reivindicaciones anteriores, carsc-
terizado esenciaimente por una pieza angulsr o arqueada que
tiene un orificio destinado a recibir los desagues, otros
orificios para recibir a unos hierros o varilles metélicas
que, formen el armazdn del pilar y el resto freguasdo de hor-
migdén eon una ranura o espiga para el ajuste & sus plezas
laterales. \

52. Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, cerec
terizedo esencialmente por uns pleza-bovedilla con unos pun-
tos de rfijacidn interior pares coloctcidn del contorno de
la plezs contigua, formando un espacio destinedo a asegurar
el atilemtento térmico y acistico de 1a bovedilla, con par-
tes salientes e impermeables & 1& humedad.

68, Por "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE
ELEMENTOS PREFABRICADCS PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICICS®
Consta gsta memorie deseriptiva de seis hojas mecanografiades
por una scola cers,numeradas,folialas y acampafiades de un pla-
no explicativo & titulo de ejemplo.

Sean cuales fueren l&s circunst&ncias que conocurran en ls
esencislided de ésta Patente de invencidn por veinte afios.

Madrid diecisiete de Febrerp-de 1959
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