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PATENTE DE INVENCION 

por veinte años 

a favor da

Don José GUTIERRES TERR&S

de nacionalidad española

residente en Alioante-Jacinto Benavente 21

P O R

"PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS 

PREFABRICADOS PARA LA OONSTHDCClim DE EDIFICIOS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Constituye el objeto de ésta patente de invención por vein 

te años, un procedimiento industrial para la  fabricación de 

elementos prefabricados para la  construcción de edific ios.

Hasta la  fecha no se conoce en el mercado un procedimiento 

para la  construcción de piezas prefabricadas para la  cons­

trucción de edificios, como e l que es objeto de ésta patente 

de invención, caracterizada en el ouerpo de ésta memoria des­

criptiva.

Para la  mejor comprensión del objeto de ésta patente de in
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10 vención, se no empana a ésta memoria descriptiva un plano

explicativo a titu lo  de ejemplo, en el cual pueden aprecia* 

se sus particularidades esenciales a titu lo  de ejemplo.

En la  Figura -A- se aprecia*

En -1 - la  parte exterior de un bloque, permitiendo toda 

15 clase de decoración para fachadas y similares.

En -2- se aprecian unos puntos de fijación  entre el blo 

que y el o entorno -3 - dejando una cámara para el debido ads 

lamiento térmico y aoústico.

En -3- se aprecia un contorno de dicho bloque, impermea 

20 ble a la  humedad en su parte interior y exterior provisto 

de pintura capaz para re s is t ir  frotaciones para su debida 

función.
En -4 - se aprecian unos orifio ios de enganche no perfom 

doe en su totalidad sino en oaso necesario.

25 En -5 - se aprecia un ensamblaje de unipn para las piezas

laterales.

En -6- se aprecia un ensamblaje de unión para lae pie­

zas superiores.

En -7 - se aprecia e l hueco o vacio dispuesto a recibir 

30 los hierros verticales, y, posteriormente a l hormigón.

En -8- se aprecia la  ranura indicando el centro del bl̂ o 

que.
un -9- apreciamos las ranuras destinadas a recibir los 

hierros horizontales.

35 En -10- se aprecia la  parte interior del bloque imper­

meable a la  humedad.

En la  Figura -B- se aprecia la  tapadera destinada a di_

vidir el bloque en la  cavidad deseada para formar los p i­

lares de hormigón armado, seggin necesidad de la  construcción. 

En -11- se aprecian unos orific ios destinados a colocar40
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los hierros verticales.

En -12- se aprecian unas asas metálicas para fac ilita r el 

posamiento.

En la  Figura -o - se aprecia un bloque para ángulo arqueada

En -13- se aprecia un orific io  destinado a recib ir los de 

sagúes e impermeable a la  humedad.

En -14- se aprecian los hierros que forman e l armazón del 

p ila r  a construir.

En -15- se aprecia una ranura y espiga para e l debido ajus 

te a sus piezas laterales.

En la  Figura -D- se aprecia;

En -16- unas espigas y ranura para asegurar también el 

ajuste.

En -17- se aprecia e l ángulo de la  pieza, con las caraote^ 

rusticas de la  Figura anterior.

En la  Figura -E- se apreoia;

En -18- vemos a unos puntos de fijación  entre la  bovedilja 

y el contorno -3 - de la  Figura -A -.

En -19- se aprecia e l espacio destinado a asegurar a l ais 

lamiento térmico y acústico.

En -20 se aprecian las partes impermeables a la  humedad.

En -21- se aprecian un especial contorno.

En la  Figura -F - se aprecia una pieza para formar esqui­

nazos de huecos y áagalos? con las mismas particularidades 

que la  pieza o bloque de la  Figura -A -.

Como se apreciará en los planos adjuntos-una lámina-,di­

chas piezas expuestas con las mentadas caraoterístioas, e l i ­

minan una serie de manipulaciones, materiales, mano de obra 

y tiempo en el ramo de la  construcción de suma importancia 

bajo todos los puntos de vista de, rapidez y economía.

Con las expuestas piezas se construyen edific ios puramen-
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te en cemento armado.

La construcción de un edificio  se efectúa, colocando los 

bloques sobre los cimientos pre-exist entes por medio de una 

75 grda, hasta la  altura del primer piso, introduciendo seguida­

mente los  hierros verticales nacidos de los oimientos a tra­

vés del vaoio existente en el bloque colooado a l  mismo tiem­

po, oon ucciones eléctricas, tuberías, puertas, ventanas, ta­

biques, aparatos sanitarios etc, ear las cond&aiones ya dis- 

80 puestas en los bloques que, ya salidos de fébrioa vén dispues 

tos a ta l fin . Al llegar a una altura del primer piso, se cue 

la  el hormigón que se distribuye por todas las partidas del 

edificio , formando los pilares verticales y horizontales a 

las medidas oalculadas. ¿si, se oontinua sucesivamente la  com 

85 trucoión hasta su finalización, respetando naturalmente, el

tiempo de fraguado.

Este procedimiento de construcción, asegura una perfecta 

terminación de estucado exterior, imitación marmol, granito, 

piedra a r t if ic ia l ,  asi como una imitación interior perfecta 

90 y decorativa, pintada al mismo tiempo, ga que asi lo  permiten 

los bloques que se conjuntan. No quedaré més trabajo que unir 

las juntas de unos bloques con otros interiormente, s i el in­

teresado lo desea.

No se necesita encfrado ni andamios para la  realización de 

95 la  construcción por el conjunto de las mentadas piezas espe­

ciales, ainó simplemente gróas y amasadoras de hormigón y pe­

queñas escaleras.

Como se comprenderé la  realización del procedimiento obje­

to de ésta patente de invención resuelve muchos inconvenien- 

100 tes de los que, actualmente se plantean en la construcción 

de ed ific ios.

Desorito suficientemente e l objeto de la  presente patente
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de inveno ion, solamente cabe hacerse constar que, podrá ser 

objeto de mejoras siempre y cuando no se altere la  esenciali- 

dad de la  misma, no invalidándola el cambio de forma ni los 

materiales a emplear en su fabricación y realización.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Reivindica el recurrente la  propiedad y el derecho exclusivo 

de fabricación en España y sus Dominios del objeto de la  pre­

sente patente de invención, caracterizada en las siguientes 

reivindicaciones:

la . Procedimiento industrial para la  fabricación de elemen­

tos prefabricados Rara la  construcción de edificios, caracte­

rizado esencialmente porgue sobre los cimientos pre-existen- 

tes se colocan bloques de oaras perfectamente lisas  tanto en 

su interior como en su parte exterior llevando unos puntos 

de fijación  entre el cuerpo del bloque y un contorno salien­

te debidamente pintado para su impermeahilización que forma 

el mismo consiguiendo una cámara para obtener un aislamiento 

térmico y acústico. Este bloque lleva unos orific ios de en­

ganche perforados total o paroilamente, can un ensamblaje sa­

liente en sus costados para au unión con las piezas latera­

les y otro ensablaje en sus laterales de forma inversa a los 

anteriores para las piezas superiores. En su parte central 

y laterales éste bloque lleva  un hueco o vacio para reoibir 

a las varillas  de hierro o metálicas en sentido vertical y 

posteriormente a l hormigón, y para su colocación lleva una 

ranura de indicación del centro del bloque.

38. Procedimiento según reivindicación anterior, caracteri­

zado esencialmente, porque el mentado bloque lleva una ranura 

destinada a recibir los hierros o va rillas  metálicas enstenti 

do horizontal, formando una parte interior impermeable a la
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humedad.

3a# Procedimiento según reivindioaoiones anteriores, carao- 

135 terizado esencialmente por una pieza tapadera destinada a di­

v id ir e l bloque en la  oavidad deseada para formar lo s  p ila ­

res de hormigón armado con o rific io s destinados a colocar los 

hierros o varillas metálicas verticales con asas metálicas 

para su posamiento o coloeaoipn.

140 4a, Procedimiento segiin reivindioaoiones anteriores, carac­

terizado esencialmente por una pieza angular o arqueada que 

tiene un orific io  destinado a recibir los desagües, otros 

orific ios para reoibir a unos hierros o varillas metálicas 

que, forman el armazón del p ila r  y el resto fraguado de hor- 

145 migón con una ranura o espiga para el ajuste a sus piezas 

laterales.

5a. Procedimiento segiín reivindicaciones anteriores, cara<3 

terizado esencialmente por una pieza-bovedilla con unos pun­

tos de fijación  interior para colocación del contorno de 

15o la  pieza contigua, formando un espacio destinado a asegurar 

el aislamiento térmico y acjístioo de la  bovedilla, con par­

tes salientes e impermeables a la  humedad.

66. Por "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION DE 

ELEMENTOS PREFABRICADOS PARA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS"

155 Consta ésta memoria descriptiva de se is hojas mecanografiadas 

por una sola cara,numeradas,foliadas y aoempañadas de un pla­

no explicativo a titu lo  de ejemplo.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran en la  

esencialidad de ésta Patente de invención por veinte años.

160 Madrid diecisiete de Febrero-'de 1959
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