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MEMORIA DESCRIPTIVA
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s obre:

»PERFECCIONAMIENTOS EN CAJAS DE DERIVACION PARA INSTALA
CIONES ELECTRICASw

- e em em .

ﬁxisten en el mercado y son generalmente usedas en las
inatelaeciones eléctrices de tipo doméetico, o industriales de
pequefia potencia, algunos tipos de leas llamsdas cajas de empal
me o derivacidén cuya finalided es como su nombre indica, le de
derivar de una lfnee prineipal unc o més conduectores faciliten
do el empalme de los mismos y quedando como registro pare ope-~
reciones de camprobecidén o reperacién ulteriores.

Por lo general estas cajas estdn construfdas en plésti--
cos moldeados o en chepa metdlice estempadas, instelédndose empo

trades en los muros & la profundided suficiente para poder re-~



oibir los tubos, también empotrados, gue defienden los conduc-
tores. _

En este tipo de instalaciones tanto los tubos como las -
cajas son instalados después de construfde el muro y solamente

5; después de terminado éste se pasan los conductores por los tu-
bos y oajas y son efectuadcs los empalmes.

Desde hace algin tiempo se vienen empleandc otros siste-
mas de instelecién que suprimen los tubos, utilizando eondueto
res con aialamiento’snriciente pare que puedsn ir inclufdos en

10, le mesa misma del mureo o en lea capa de enfoseado que eonstitu-
ye le terminacidén del mismo y que suele tener algunos mil{me--
tros de sspesor. )

las entigues éa;as de empalme no son aptas para le insta
lacidén por este sistemm por su altura excesiva y por no ofre--

15, cer proteccién pere los empelmes, ya que éstos se e:ectﬁan an;
tes de la terminecién, enfoscado y pintura del murc. Diches e&
Jas suelen tener une tepa de chape pero, si ésta se coloca, no
permite el pasc de la llana de albefiil o bien queda cubierta -
eon un espesor de enfoscedo. Si se quita duranté dichas operea-

20, ciones, el materiel del mortero y la humedad invaden el hueco
de la o&je.

los perfeccionamientos gque se han introdacido en los ti-
pos de eajas que se deseriben y son obJeto de esta patente de
invencién, son los siguientes:

25, le primera operecién para insteler une linea,y sus deri-
vaciones es la de fijar los puntos de aprovechamiento, bien sea
pare la luz o para otro uso, y la situacién de los interrupto-
res o enchufes, lo que determina & su vez l& necesidad de situer
convenientemente el emplazamiento de los conductores y los pun

30. tos de derivecidén & pertir de la l{neea principal. En el siste-~
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ma que se propone existe ume placa de fumdacién (hoje 1&, figs.
Iy II1) que debe ser fijeda &l muro antés del enfoscado, por
medio de claves ¢ pequefias pellas de mortero., Se determinan asi
los puntos de empalme por donde hen de paser o de donde han de
partir los conduetores,

Dichaes places han de servir ademds de soporte a la cubier
ta o caja para lo cual tiene dos orejas selientes 1, con unos -
embutidos 2, entre los cuales entran a presidén los bordes de -
la caje que se desoribird despuéds. Se indicen también en las figs,
Iy II, otres dos orejas semicortadas 3, cuyo objeto es determi
nar la posiocidn f£inal de le cubierte en el sentido perpendiculer
al de las orejas 1, Se indicen también dos embutidos o resaltes
4 que estédn destinados & recibir las cabezas de los remaches que
fijen le pastilla aislante (hoja 28, figs, III y IV) a le place
de base, E1l conjunto de estas dos pilezes se representea en la (ho
Je. 3%, figs., V y VI).

Dicha pastilla puede ser fijsde & la placs soporte entes
o] déapués de fijar ésf& al muro, pero generalmente seré més —-
préctico gue vaya unide y remachada & la placae antes de la fi-
Jecién del conjunto, tal como se vé en la hoje 3%, figs, V y VI.
En slgunas instelaciones donde no se prevea la necgsidad de re
gistro frecuente de los empalmes, esta pastills as{ como los -
bornes metélicos situedos sobre elle, pueden suprimirse, efec-
tuando los empalmes por soldadure o retorcido de hilos y reali
zédndose as{ une sconomfa considerable.

Una vez fijadas al muro les plecas de hase con sistema -
de bornes o sin é1, pueden ser tendidos los conductores y efec
tuados los empelmes segin se ha dicho antes, pero siempre an--
tes del tendidc del enfoscado y terminacién del muro, Para pﬁg

seguir esta terminacién es necesario proteger los terminales -
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de los conductores y sus empalmes o embornamientos, eoloecando
la caja que es & la vez tapa (hoja 4%, figs. VIII & XI) lo cual
se hace situando ésta directamente enfrente de la place base y
efectuando une mediens presién para que el borde de la eaje que
de retenido por los embutidos de las orejas de la place base -
(fig. XI).

la sujecién de le caja-tape que se obtiene as{, es sufi-
ciente para mantenerla en su posicidén durente las operaeiones
de termineeién del muro, lLa eapa de enfoseado se encerge de la
sujecidn definitive de fado el eonjunto reteniendo le eaja por
su forme ligeramente céniea inversa vy por le pestafiz saliente
que tiene en su borde inferior (figs. VIII y XTI, 16). ‘

Oonstituye otro de los perfeceionamientos que se reivin-
dican como objeto de esta Patente de Invencidn el'hecho de gue
esta eaja-taps, por su forma especisl eonstituye & la vez que
una proteéoién,efic&z, una gufa para el enrase del enfoscado y
terminaecién del muro. La altura de la eaja pudiendo ser muy re
ducide determina el grosor del enfoscado y, si éste ha de va-
rier pare compensar las imperfeceiones de la fédbrice ¥y obtener
una superfiecle aplomada del parsamento, es posible medisnte una
capea previe de mortero allanado, o suplemento de chapa o ear-
tén, fijar el saliente exaeto de la caja sirviendo ella misme
de gufa para el enrase. El exterior de la caja, siendo liso '
resistente permite el paso de la llane de albafiil e incluso el
aparejo y pintura final,

En la hoja 5%, fig. XII, se represente la instalacién ter
minada; la tapa propiamente dichea eonstituye una sola piezae con
le caje estando unida & elles por una pelfcula 6 (véase también
hoja 48, figs, VIII y IX) que puede ser rota mds tarde, La pin-

tura ha eubisrto todo y nc es necesario pintar las tapas por 88
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parado, La situacién de la caja es, no obstante, ligeramente vi
sible por la huelle circuler de la ranure 5 (fig. IX). No es -
Pues necesearia ninguna operacién ulterior ¥ 8i las conexiones
hen sido efectuadas antes de poner la caja como se ha dicho an
teriormente y si como ocurre en muchos puntos de empalme en ing
talacionss corrientes, no se prevé la necesidad de registrar -
los empelmes eon freeuencie, no es necesario romper la pelfcu-
la y sacar le tepa. La proteccién asf, serd aun mds eficaz y -
el aspecto de le instalacién més pulero.

Una vez terminada lea 1nstalacién ¥ en cualquier monento
que fuera prec¢iso deseubrir las ocnexiopes, ea necesario romper
la pelfcula 8 de unidn de la tape (figs. VIII ¥ XII) lo cual se
efectda fdoilmente golpeando con un taco de madera ¥ un pequefio
mezo o0 martillo, 81 le operacidn se hace con algin cuidado, la
pinture de la tape no queda dafiada y la misma tapa puede ser co
locade nuevamente,

Le figure XIII hoje 5& representa una caja con la tapae -~
quitada y las piezes de embornamiento & la vista, _

Pera poner la tapa por segunde vez: Obsérvense sobre las
figs; VIXI y VIII (hoja 4%) la situscién de dos alvéolos 7 des-
tinados a recibir las cebezas cénicas de dos tornillos. En e;
detalle en seeccidén fig. X, se vé que estos alvéolos 7 corres-
ponden con otros dos, eilfndricos‘g por la parte interna de la
tapa, En las figs, V y VI (hoja 3%) se observard que la pasti-
lla aislante estd sujeta a la base de chapa por dos remaches -
tubulares 10 que eetdn roscados en su interior, Ia situacién ;
de estos tubulares roscados es tal que coincide con los alvdo—
los z,y‘gs(hoga 48, figs. VII, VIIT y X} y 81 se rompe la pe;i
cula 11 que lés sepera entre si, es posible colocar dos torni-

llog 13 (fig. VI) que sujeten la tepa & la pastilla nuevanmente.
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La altura de los tetones 12 es tal que la tapa vuelve & quedar
el mismo nivel exterior. Por esta misme razén, cuando la odja~
tape es colocada de primera intencién, los tetones no deben -
coincidir con los tubulares roscados pues no serfa posible hun
dirle para romper la pelfcula. Al ponerla por segunda vez, con
tornillos, se gira lea tepa lo sufieciente para conseguir dicha
ecinsidencia.

Como quiera que los tornillos 13 no son necesarios hasta
que la tepa es seperade y colocada por segunde vez, se suminig
tran colocados en la pastilla (fig. VI, 14) donde estédn dispo-
nibles para el operarioc gque efectde esta oper&cién.’

En la pared cilf{ndrice de la caja (hoja 48, fig;'VIII)
se han previsto unos adelgazamientos 15 dejando una pelfcule
fécilmente rompible para practicar pasos para los conductores,
Estos adelgazemientos podrén ser en nimero y dimensiones varia
bles.

En las figuras IIT y IV (hoja 22) se puede ver la forma
de la pastille aislente que debe soportar las piezas de cone-
xién,

En las figs. V y VI (hoja 3%) se vé el conjunto estendo
la pastille sujeta a la chapa de base por dos remaches tubula
rea 10 que sirven también para la sujecién,dg la tepa propia-
mente dicha cuando se coloca por segunda vesz, ’

En la hoja 8% se figura une pastilla de conexidén doble.
en la hoja 3% se figura conexién cuddruple. En la hoja 6& se
representa otra variante de conexién, El nimero de bornes de
conexibén y su disposieidén serd variable segin las necesidades
de las instalaeicnes, 7 _

La disposicién de la ca jae~-tapa y sus mediog de fabrica-

0ién se eomprenden dentro del dmbito de la patente anterior -
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nk 245.896 de los mismos solieitentes.

NOTA&

En restmen: la invenciém recaerd sobre las siguientes rei
vindicaecicnes: ,

1, Perfeccionsmientos en cajas de derivacién pere inste
laeciones eléctrices consistentes en que se dispone une placa bg
se que se fije al muro antes del enfoscado, la gque contiene 10;
elementoa'neeesarios.para fijar y retener un sistema de emborna
miento de los conductores, el cual puede as{ efectuarse antes -
de la colocacidn de la caja propiamentevdiaha.

28, . Perfeccionemientos en cajas de derivacién pere ins-
talaciones eléctrices, segin la enterior reivindicaciénm consis
tentes en que el sistema de embornamiento eomprende una pieze
de material aislente que sirve de soporte a las piezas metdli-
cas gue permiten reelizer el empalme de los condnctores.

3%,- Perfeccionamientos en ecajes de derivacién.para ins-
taleciones eléotricaa, segin las enteriores reivindicaciones,
consistentes en qne~én le placa base se disponen los slementos
necesarios pare retener la esja-tapa de una sole piezaz, prote-
glendo el sisteme de embornemiento durante las operaciones sub
siguientes pars la terminacién del muro. ‘

4%, . Perfecoionamientos en cajas de derivecidn pare ins-
taleciones eléotrices, segin las anteriores reivindicaciones,
consistentes en gue en la caja-tapa se disponen los elementog
necesarios pare guedery firme y definitivamente retenides el rea
lizer el enfoseado del muro, sirviende al propio tiempo de gufa
pare el enresse y aplomado del paremento. |

5%,- Perfaceionamientos en eajas de derivacién,éara inste
lacicnes eléotriwas, segin 1aa anteriores reivindicaeiones, con

sistentes en que ls caJaotapa, moldeada en una sola pieza, per-~
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manece as{ haste que sea necesaria una primera operecién de re-
gistro o comprobacidn de 1li{neas, constltuyendo une especie de
precinto y gerentf{e pare el instalador y el usuario,

6%,- Perfecclonemientos en cajas de derivacién pars inste
laciones eléoctricas, segdn las anteriores reivindicaciones, con
sistentes en que la tape aungue constituye en prin@ipio una so-
la plezs can‘la caje, estd dispussts de forms que pusde ser se-
pereda y vuelte & utilizar como taps definitiva.

78, PERFECCIONAMIENTOS EN CAJAS DE DERIVACION PARA INSTA
LACICONES ELECTRICAS. v

Segin se describe en esta memorile que consta de ocho ho-

™~

jas escritas & mdquine por una sola care y dibujos.

Madrid 16 de febrerc de|1959.
DFZ CANDELAS

GREGORIO DE LOME
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