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MB1BRIA DESCRIPTIVA

Esta Batéate de Introducción se refiere* oon- 

fonne indica su enunciado, a una nueva maquinaria 

para fab ricar piezas tubulares de hormigón, por 

moldeo y vibrado simultáneos, con la  que gracias  

a sus especiales ca ra c te rís tica s  de constitución  

y organización se logra fab ricar toda clase de 

piezas tubulares eU oiolo completo.

Esta máquina se caracteriza  principalmente en 

quedar fo uñada por un original dispositivo vibrador 

v e r tic a l  que va acoplado directamente sobre una 

plataforma instalada en forma flotante sobre la  

bancada de la  máquina, la  cual posee además un par 

de columnas telescópicas con desplazamientos dis­

tin to s y emplazadas lateralmente una que soporta 

a l  plato cargador y o tra  que soporta e l noyo apro­

piado para conferir a la  pieza l a  configuración 

hueca preestablecida, accionándose esta  doble co­

lumna telesoóplca en fonaa mecánica controlada, 

quedando ambas enolavadas en sus posiciones mas ele 

vadas para perm itir el cambio de molde ex te rio r en

cada operación.

Asimismo se caraote riz a  esta  máquina en que 

la  plataforma vibradora va instalada sobre la  ban­

cada con interposición de cuatro o más resortes o 

elementos elástioos de ta l  manera que la  vibración 

que e l la  experimenta no trasciende a l a  bancada, 

instalándose bajo la  misma platafonaa y sólidamente 

unido a e lla , el grupo vibrador que queda integra-



. ¿ 4 7 2 8 8
do por un electromotor que acciona a dos discos 

situados en un mismo plano v e rtica l que giran en 

sentidos encontrados y que están provistos de tinas 

masas excéntricas» calándose de ta l  suerte que oon>1 

curren en un tálamo instante atravesando por entre los 

dos ejes por el plano que estos determinan y por la  

posición diametralmente opuesta, con lo que solo se 

m anifiesta exoéntrioidad en e l peso de dichas masas 

cuando los dos coinciden en sus posiciones v e rti­

cales por encima y por debajo del e je , o sea que 

la  vibración se produce sólo cada 1808 y en senti­

do v e rtica l, puesto que en sentido horizontal cuan­

do una masa ocupa los 908 hacía fuera o hacía den­

tro , la  o tra  ocupa también la  misma posición haoía 

fuera o hacia dentro y por g ira r  en sentidos opues­

tos no se produzca desequilibrio alguno*

Otra c a ra c te r ís tic a  do la misma máquina es 

que los desplazamientos de la  doble columna te les­

cópica se logran mediante un solo electromotor aco­

plado de ta l  suerte que inioialmente se elevan am­

bas columnas a la  vez hasta que la e x te rio r porta 

plato alimentador, alcanza su posición mas a l ta , pro­

siguiendo después la  elevación de la  columna central 

hasta una altu ra  ta l  que el noyo quede totalmente 

fuera del molde, con lo que éste puede conteniendo 

a la  pieza tabular ya moldeada ser retirado f á c i l ­

mente de sobre la  plataforma para su traslado al  
seoadero*
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Bs también c a ra c te r ís tic a  de la  misma máquina 

que e l  molde está  dotado de unos apéndices solida­

rio s radialmente a ana abrazadera desmontable, loo 

qae son interposición de sendos resortes sirven pa­

ra  f i ja r  e l molde sobre unos puentes de que está  

dotada la  bancada, lo s  cuales se tensan suficiente­

mente para que el molde quede bien apoyado sobre un 

tablero dispuesto a su vez sobre la  plataforma vi­

b ratoria , a fin  de perm itir fácilmente r e t i r a r  la  

pieza una vez moldeada, y asimismo asegurar e l cie ­

rre  in ferio r del molde durante el llenado y  vibra­
do .

Otra c a ra c te rís tic a  de la  misma máquina es que 
la  columna in te r io r  que soporta a l  plato de carga, 

que va convenientemente rebordeada y está  

de movimiento giratorio  sobre s i mismo por lo que 

en unión de una placa distribuidora e s tá tic a , dis­

puesta dentro de dioho plato , f a c i l i ta  la  carga 

y repartición regular del mortero dentro del molde, 

completándose e l sistema de carga con la  corres­

pondiente tolva que puede ser incluso la  elevable 
de la  propia hormigonera.

Para f a c i l i ta r  la  mejor comprensión de cuanto 

se ha indicado se describen seguidamente las  figu­

ras  de las adjuntas hojas de dibujos en las  que 

se han representado diversas v istas de un oaso de 

posible realizaoion, e l oual debe ser considerado 

oomo ejemplo ilu strativ o  sin caráoter lim itativo .
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La figura P^mera se representa una v ista  fron­
ta l  de la  máquina parcialmente seccionada en posi­

ción de moldeo, y la  segunda es otra v is ta  sim ilar 
pero en posición de desmoldeo.

Ün dichas figuras se ha señalado por* ( l )  la  

bancada en forma de caja para contener en su in­

te r io r  todos los mecanismos y motores de la  maqui­
na. quedando ab ierta  por su parte superior y do­

tada de las cajas c ilin d ricas  (2 ) . en námero de 

cuatro, en las que con interposición de lo s  resoru 

tes (3) se instalan los vastagos (4) que pertene­

cen a los tacos (5) y éstos a su vez a la  platafozv 

ma vib ratoria  (6) que lleva solidarizado e l  disposi­

tivo vibrador (7 ) . que por la  correa Í8) se enla­

za a l electromotor (9 ) .  De esta  manera la  platafor­

ma (6) queda flotante y i a vibración que experi­

mente no trasoiende a la  bancada y por tanto, tam­
poco al resto de la  máquina.

la  misma bancada í l )  lleva las  prolongacio­

nes la te ra le s  (1 0 ) en las que van elásticamente 

fijad os los apéndices (1 1 ) que pertenecen a una 

abrasadora fijada sólidamente al molde (1 2 ) , efec­

tuándose esta  fijación  a través de lo s  vástagos 

(13) y resortes (14) con lo que e l  molde queda 

fuertemente aplicado sobre el tablero (1 5 ) dispues­
to con los calzos (16) sobre l a  plataforma (6 ) ,  

asegurándose así l a  estanqueidad del molde (1 2 ) 
por su base in ferio r.
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la  misma bancada í 1) posee la  doble éolumna 

telescópica extenslble (17) (18) siendo l a  exte­

r io r  (17) la  que soporta a l  plato (16) d istrib ui­

dor y cargador del molde, estando este  plato fijo  

o animado de giro sobre s í mismo para lograr una 

mejor distribución del mortero dentro del molde, 

que oae en él por (SO). La columna in te r io r  (18) 

termina en e l brazo horizontal (21) del que pende 

la  cadena o tiran te (22) fijado en la  cúpula (23) 

del noyo Í84 ), por lo que dicha columna (18) tiene 

que elevarse en longitud mayor que la  a ltu ra  del 

molde y la exterio r (17) solo se ha de elevar lo su 

ficíen te  para que e l  plato í19) quede separado del 

borde superior del molde (12) en l a  medida necesa­

r ia  para que éste pueda ser retirado de sobre la  

plataforma (1 5 ). Para f a c i l i t a r  las maniobras de 

poner, quitar y trasladar los moldes (1 2 ) se han do­

tado de lo s  asideros (25) en lo s  que se acoplan los  

brazos de una c a r r e t i l la  basculante, para lo que 

estos se sitúan siempre,mas oeroa de la  boca supe­

r io r  que de la  in fe rio r quedando con ello  asegura­

da la  estabilidad durante e l transporte*

íía la  misma figura se aprecia que el vibrador 

está  formado por la  placa (26) que soporta a loa  

ejes paralelos (£7) (£8) lo s  cuales giran en senti­

dos encontrados mediante un sencillo sistema de 

ruedas dentadas, llevando cada uno de e llo s , só li­

damente fijad as las  piezas excéntricas en peso (£9)
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y (30) que oatan caladas de ta l  manera que *  ^  

mismo tiempo ooinoiden las dos en posición hori­

zontal entre los dos ejes y también íbera de e llo s ,

0on lo v »  la vibración solo se produce en sentido 

v e rtica l ascendentes y descendente, ya que en e l ho­

rizon tal quedan compensados por el calado especial 

de las  piezas excéntricas.

Bn la  figura seganda se ha representado la  

misma máquina de la posición correspondiente a la  

retirad a del molde conteniendo la  pieza tabular ya 

fabricada, y en e l la  se aprecia claramente que el  

plato alimentador (19) se ha elevado solo lo sufi­

ciente para poder sacar e l molde (1 2 ) , y e l noyo (24) 

ha sido elevado por la  columna (18) hasta quedar to ­

talmente fuera del molde 112), b í®»«* óst^ retirado  

de sobre la  plataforma (6) con una c a r r e t i l la  bas­

culante especial cuyos brazos se alojan dentro de 

los asideros (2 5 ).

Realizada asi esta  máquina, su funcionamiento 

es el siguiente: primeramente se olfle en e l  molde (12 

la  abrazadera con los brazos ( l l )  y se coloca sobre 

el tablero (15) calzándolo con (16) para que a l  aco­

plar los resortes (14) éstos compriman a l molde so­

bre el tablero (15) cerrándose así l a  base de este . 

Una vez dispuesta a s í la  máquina y con el plato y 

noyo bajados, se v ierte  dentro de (19) e l  mortero 

y se hace g ira r este plato (19) forzando a que cai­

ga el mortero dentro del molde, y simultáneamente
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con esta  operación se pone en marcha e l  vibrador 

(7 } para que el llena,do del molde sea to ta l  y sin 

burbujas* Una vez que se ha logrado esto y asimis­

mo que el mortero se ha consolidado lo suficiente* 

se acciona la  elevación de las  columnas (17) y (18) 

hasta que ocupen l a  posición señalada en la  figura 

segunda y entonces se sueltan los resortes (14) y 

se puede ya r e t i r a r  e l  molde para su traslado a l  

secadero en el que se extrae la  pieza fabricada y 

queda e l molde apto para ser empleado nuevamente.

Descritas suficientemente las  ca ra c te rís tica s  

fundamentales de la  máquina a que se contrae esta  

Dátente de Introducción, se hace constar que en la  

misma se podrán introduoir todas aquellas modifi­

caciones que la experienoia, la  p ráctica  y l a  téc­

nica pudieran aconsejar, siempre que con e lla s  nó 

se oamble, a ltere  o modifique su idea fundamental 

que es la que se resume y concreta en l a  siguiente:

P O D A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad  

para todo e l  te rr ito rio  nacional y sus colonias, 

las  siguientes:

R E I Y I f f P I Q A O I O f f E S

1 » .-  Máquina para moldear piezas tubulares de 

hormigón que se caracteriza  en quedar formada por 

una plataforma instalada flotante sobre una banca­

da y que lleva solidarizada por su oara in ferio r  

un mecanismo vibrador de di safio especial que pro-
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duoo vibración solamente en dirección v e rtica l, 

dotándose a la misma bancada de medios suficientes  

para saje ta r  el molde en forma e lá s tic a  y desmon­

table, y asimismo de un plato , preferentemente g i­

ra  torio y rebordeado, que aotúa como cargador-re 

partidor del mortero, y por último de un sistema por 

ta-noyo con dispositivo elevador capaz de saoarlo 
totalmente del molde.

£S .- Máquina para moldear piezas tubulares de 

hormigón según la  nota an terio r que se caracteri­

za también en que la  plataforma vibrante va insta­

lada flotante sobre cuatro puntos e lástico s  que se 

210. apoyan en otras tantas prolongaciones tubulares so­

lid arias  a la  banoada» disponiéndose estos s is te ­

mas e lástico s  en sentido v e rtica l, sin que presen­
ten práotiásmente juego la te ra l .

3 * ,-  Máquina para moldear piezas tubulares de 

215. hormigón según las notas anteriores que se carac­

te riz a  también en que el dispositivo vibrador va 

acoionado por un electromotor oon oaja varladora 

de velocidad, dotándose a este  dispositivo de dos 

ejes paralelos oon giros encontrados que llevan so- 

2£0 , lidarizadas sendas masas de peso exoéntrioo, pero 

caladas de ta l  manera que las  dos ooinciden en un 

mismo instante situadas entre lo s  ejes y en la  po­

sición diametral mente opuesta, compensándose así 

las  excentricidades de peso en dirección horizontal 
225. y sumándose en dirección vertical»
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4 » .-  Maquina para moldear piezas tubulares de 

hormigón según las notas preoedentes que se oaraote- 

r iz a  también en que la  bancada posee dos brazos en 

fonna de puente en lo s  que se f i ja  elásticamente 

unos apéndices que posee la  abrazadera in ferio r  

del molde que está  apoyado sobre la  plataforma vi­

b ratoria , con interposición de un tablero calzado o 

no y que sirve para cerrar inferiormente al molde 

y de soporte a la pieza para su transporte al lugar 

de desmoldeo, regalándose el grueso de este tablero 

7  de lo s  calzos de ta l  manera que los resortes indi­

cados oomprimen fuertemente a l molde contra e l table­

ro impidiendo el escape o salida del mortero por su 
base.

6S .- Máquina para moldear piezas tubulares de 

hormigón según las  notas anteriores que se caracte­

riz a  también en que los movimientos de elevación del 

noyo y en su caso del plato alimentador se gobiernan 

en forma conmutada con el electromotor del vibrador, 
al objeto de que cuando esté elevado o en período 

de ele vaoión e l noyo, no pueda ponerse en marcha e l  

vibrador y asimismo que éste pueda funcionar simul­

táneamente con e l giro del plato alimentador, pero 
nó oon su desplazamiento de elevación.

6 * . -  " i r a  PARA MOMEAR PIEZAS TUBULARES DE 
HORMIGO]?".

Sodo ello  ta l y como se ha descrito y reivindi­
cado en la  presente memoria que consta de anee ho-
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y mecanografiadas por tina sola de sus

caras y de una doblo hoja de dibujos que la  ilu stra .

Madrid, 16
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