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Egta Patente de Intro&ucoion ge refiere, oon=-
forme indica su enunciaao, a une nueva maguinaria
pars fabricar plezas tubulares de hormigon, por
moldeo y vibrado gimalténeos, con la que graclas
a sus especiales caracteristicas de constitucion
y organizacién se logra fabricar toda olase de

plezas tubulares eh ecicloc completo.

Esta maguina se caracteriza principalmente en
quedar fo rmada por un original dispositivo vibrador
vertical que va acoplade directamente sobre una
platafomea ingtalada en forma flotante sobre la
bancada de la méguina, la cual pomee ademésfun par
de columnas tolescopicas con aeSplazamientos dls~-
tintos ¥y emplazadas iateralmente una que goporta
al plato cargador ¥ otra que soporta el poyo apro=
plado para conferir a la pieza la configuracién
hueca preestablecida, acciondndose esta doble co-
1umna telescdpica en fomma mecénica controlada,
quedando embas enclavadas en sus posiclones mas ele~
vadas para permitir el cambio de molde exterior en

cada operacidn.

Agimismo se caracteriza esta maguina en que
la plataforma vibradora va instalada gohre la bane
cada con interpoaicién de cuatro o mas resortes o
elementos eldsticos de tal manera que la vibracion
que ella experimenta no trasciende a la bancada,
instaléndose bajo la misua plataforma y sol:l.damanto

unido a ella, el grupo vibrador gue gueda integra-
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do por un electromotor que acciona a dog discos
situados en un mismo planoc vertigal que giran en
sentidos encontrados y que estén provistos de unas R
magas oxeéntricaa, caléndose de tal suerte que oon-z-
curren en un mismo instante atraveasando por entre los
dos ejes por el planc que éstos determinan y por la
posioion diametralmente opussta, con lo que solo se
manifiesta excéntricidad en el peso de dichas masas
ouando loe dos coinciden en sus posiciones verti
calesg por encima y por debajo del eje, o gea que

la vibracidn se produce sélo cada 180° ¥ en senti-

do vertical, pussto que en sentido hofizontal cuan~
do una masa ocupa loe 902 hacia fuera o hacia den-
tro, la otra ooupa también la misma posicidn hacia
fuera o hacia dentro ¥ por girar en sentidpa opuS g~ -

tos no se produzoea deasequilibrio alguno.

Otra caracteristica de la misma miquina es
que los desplazamientos de la doble columna teleg~
cdpica ge logran mediante un acio electromotor aco-
pPlado de tal suerte que inicialmente 80 elevan ame
bag columnae a la vez hasta que la exterior porta
riato alimentador, alcanza su posicion maa alta, pro~
siguiendo deepués la elevacidn de la columna cemtral
hasta una eltura tal que el ﬁoyo quede totalmente
fuera del molde, con lo que éste puede conteniendo
8 la pieza tubular ya moldeada ser retirado ficil-
mente de sobre la plataforma Para su traslade al

secadero,
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Es también caracter{stica de la misma méquina
que el molde estd dotado de unoe apéndices golida-
rips radialmente a una abrazaders desmontable, los
gue con interposicion de mendss remortes sirven pa-
ra fijar el molde sobre unoe puentes de gue esta
dotada la bancada, los cuales se tensan sufiociente~
mente para que el molde quede bien apoyado sobre un
tablero dispussto a su vez gobre la Plataforma vi-
bratoria, a fin de permitir fécilmente retirar la
pieza uma vez moldeads, y asimismo asegurar el ole-
rre inferior del molde durante el llenado ¥y vibra-

do.
-

Otra caracteristica de la misma méquina es que
la columna interior que soporta al plato de carga,
que va convenientemente rebhordeada ¥y estd animado
de movimiento giratorio sobre si mismo por lo que
en unién de una placa distribuidera estética, dis-
pueesta dentro de dicho plato , fac:plita la oarga
¥y reparticion regular del mortero dentro del molde,
sompletandose el siétem de carga son la corres-
Pondiente tolva que puede ser inclusec la elevable

de la propia hormigonera.

Para facilitar la mejor comprensién de ouanto
8¢ ha indicado se describen seguidamente las figu-
rag de las adjuntas hojas de dibujos en las que
8¢ han representads diversas vigtas de un caso de
poeible realizaocidn, el cual debe ser considerado

come ejemplo ilustrative sin cardoter limitativo.
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La figura primera se representa une vista fron-

tal de la maquina parcialmeute secolonada en posi-
cién de moldeo, y la ségunda es otra vista similar

pero en posicidn de demmolgeo.

En dichas figuras se ha sefnlade por (1) 1a
bancads en fomma de caja para contener en gu in-
terior todos los mecanismos y motores de la méqui-
na, quedando abierta P su parte superior y do-
tada de las cajas cilindricas (2), en nimero de
cuatro, en las que con interposiaion de loem Tes0 I~
tes (3) ge instalan los vastagos (4) que pertene-
oen a los tacos (6) y éstos a au ves a 1a platafor-
ma vibratoria (6) que lleva solidarizado ol dispoai-
tive vibrador (7), que por la correa (8) se enla-
Za al electromotor (9), De esta manera la Platafor-
ma (8) queda flotante y 1a vibracién que experi-
mente no trasciende a la banoada ¥ por tanto, tam-

poco al resto de la miquina,

La misma bancada (1) lleva las prolongacio~
nes laterales (10) en las que van elasticamente
fijados los apéndices (11) que pertenecen a una
abrazadera fijada sélidamente al molde (12), efeg-
tudndose esta fijacidn a travée de los vistagos
(13) y resortes (14) con lo que el molde queda
fuertemente aplioado sobre el tablero (15) dispusg-
%o con los calzos (16) sobre 1a plataforma (6),
asegurdndose as{ la estanqueidad del molde (12)

por su base inferior,

ki
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La misma bancada (1) posee la doble Eulumng
telescépica extensible (17) (18) eiendo 1la exte-
rior (17) la que soporta al plate (10) dfstribui-
dor y cargador del molde, estando este plato fijo
0 animado de giro sobre s{ mismo para lograr una
mejor distribucién del morters dentro del molde,
que cae en &1 por (20), La columna interior (18)
termina en el braze horizontal (21) del que pende
la cadena o tirante (22) fijado en la cipula (23)
del noyo (24), por lo que dicha columna (18) tiene
que elevarse en longitud mayor que la altura del
molde y la exterior (17) esolo se ha de elsvar lo su-
ficiente para que el plato (19) quede éeparado del
borde superior del molde (12) en la medida necesa-
ria para que éste pueda ser retirado de gobre la
plataforma (15). Para facilitar las maniobras de |
poner, gquitar y trasladar los moldes (12) ge han do-
tado de los asideros (26) en los que se mooplan laom
brazos de una carretilla bagoulante, para lo que
éstos se sitdan siempre,mas cerca de la boca supe-
rior que de la inferior quedando con ello ageguraw
da la estabilidad durante el transporte.

En la misma figura se aprscia que el vibrador
e8té formado por la placa (26) que soporta a los
ejes paralelos (27) (28] los cuales giran en senti-
dos ensontrados mediante un sencille sigtema de
ruedas dentadas, llsvando cada uno de ellos, go0li-

damente fijadas las piezas exoéntricag en peso (29)
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y (30) que eptin caladas de tal manera que a un
mismo tiempo coinclden las dos en posioion hori-
gontal entre los dos ejee ¥ también fuera de ellos,
con lo que la vibracidn solo se produce en sentido
vertical ascendentes y descendente, ya que en el ho-
rizontal quedan compensados por el calado especial

de las piezas exeéntricas.

En la figura segunda se ha representadc la
miema mégquina de la_poaicién oorrospohdiente a la
retirada del molde oonteniendoila pieza tubular ya
fabricada, y en olla se aprecia claramente que el
plato alimentador (19) se ha elevadc solo lo sufi-
ciente para poder sacar el molde (12), y el noyo (24)
na sido elevado por la columna (18) hasta quedar t o=
talmente fuera del molde (12}, giendo ésteyretirago
de sobre la plataforma {6) con una carretilla bas-
cnlante espscial cuyos ﬂrazaa ge alojan ddntro de

1og asideros (25).

Realizada asi esta maquina, su funcionamiento
es el slguiente: primeramente se oifis en el molde (1g'
1a abrazadera con los bragos (11) y se coloca sobre
el tablerc (15) calzandolo con (16) para que al aoo;
plar los resortes (14) éstos compriman al molds so;
bre el tablero (15) cerrdndose as{ la base de éste.
Upa vez dispuesta asi la maquina y con el plato ¥
noyo bajados, se vierte dentro de (19) el moriero
y se hace glrar este plato (19) forzando a que oai;

ga el mortero dentro del molde, ¥ simult dneemente
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con esta operacion se pone en marcha el vibrador
(7) para que el llemado del molde sea total y sin
burbujas. Una vez gue se ha logrado esto y asimis-
mo gque el mortero ge ha consolidado lo suficiente,.
se acciona la elevacidn de las columnas (17) y (18)
hasta que ocupen la posicion sefialada en la figura
segunia y entonces se sueltan loe résortas (14) ¥
g0 pusde ya reftirar ¢l molds para su traslado al
secadero en el qus pe extrae la pieza fabricada y

queda el molde apto para ser empleado nuevamente.

Degoritas suficientemente las caracteristicas
fundamentales de la méquina a que se oontrae esta
Patente de Introdmooion, se.haoe constar que en ;a
nisma se podrén introducir todas aquellas modifi-
caciones que la experiencia, la practica y la téo-
nica pudieran aconsejar, siempre que con éllaa ne
ge ocamble, alters o modifigue su idea fundamental

que es la que g8 resume y conoreta em la sigulente:

N o T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad
para todo el territorio nacional y sus colonias,

las sigulentes:

REIVINDIGCAOGCIONES

19.; Miquina para moldear piszas tubulares de
hormigon que se caracteriza en quesdar formada por
una plataforms instalada flotante sobre una bance-
da y que lleva golidarizada por su cara inferior

un mecanismo vibrador de disefioc espescial que pro-
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dugce vibracidon solamente en direo&idﬁ vééfioal.
dotandose a la misma bancada de medios suficientes
para sujetar el molde en forma eldstica y deemon~
table, y asimismo de un plato, preferentementg gi-
ratorio y rebordeado, que actia ocomo cargador-re
partidor del mortero, y por ultimoc de un sistems por
ta~-noyo con dispositivo elewador capaz de sagarlo

totalmente del molde.

89.;»Méquina para moldear piezas tubulares de
hormigdén segin la nota anterior gque ge oaraoteri;h
za tambidn en que la plataforma vibrante va insta-
lada flotante sobdre ouatro puntos eldsticos que ge
apoyan en otras tantaes prolongaoionca tubulares 8o~
lidarias a la bancada, disponiéndose eatos sigte-
mag elésticos en sentido vertical, sin que presen-

ten précticamente juego latersl.

3%,- Maquina para moldear piezas tubulares de
hormigdn aagﬁn las notas anteriores que ge carac-
teriza tanbién en que el dispositive vibrador va
accionado por un electromotor con caja variadora
de velocidad, doténdose a este dispositive de dos
ejea‘paralelos eon giros encontrados que llevan g0~
lidarizadas sendas masas de peso exoéntrioo. yero
caladas de tal manera que lag dos coinciden en un

mismo instante situadas entre los ejes y en la po~

‘sloién diametralmente opuesta, compenaandose asf

las excentricidades de Peso en direccidn horizontal

7 suméndose en direccidn vertical,
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42, - Mﬁquina para moldear plezas tubulares de
hormigén segin las notas precedentes que se saracte-
riza tembién en que la bancada posee dos brazos en
forma de puente en los que se fija elasticamente
uno s apéndices que posee la abrasaders inferior
del molde que estd apoyado sobre 1lg plataforma vie
bratoria, con interposicidn de un tablero calzado o
né y que sirve para cerrar inferiormente al molde
y de soporte a la pleza para su transporte al lugar
de deemoldeo, reguldndose el grueso de egte tablero
Yy de los ocalzos de tal manera que los resortes indi-
cados comprimen fuertemente al molde contra el table-
ro 1mpidiando el escape o salida del mortere por su

kbaee.

62,- Maquina para moldear riezas tubulares de
hormigén segin las notas anteriores que se caracte-
riza también en que los movimiemtos de elevacidén del
Noyo y en su caso del plato alimentador ée gobiernan
en forma conmutada con el electromotor del vibrador,
al objeto de que cuando esté elevado o en periodo
de elevacion el noyo, no pueda ponerse en marcha el
vibrador y asimismo que éste pueda funcionar simule
tanesamente con el glro del plato alimentador, pero

né gon eu desplazamiento de elevacidn.

6%.~ "MAQUINA PARA MOLIEAR PINZAS TUBULARES DR
HORMIGON", | |

Todo ello tal y como se ha deserito y reivindi-

cado en la pregente memoria que conata de ON6Le ho-
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Jas foliadas y meca.nograﬁadaa por una sola. d.a

265. caras y de una doble hoja de dibujos que la ilustra.

Msdrid,l6 ‘el aro del .859.
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