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WEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a
la solicitud de una
PATEFTE DE INTRODUCCION por DIRZ ANOS en ESPANA, a favor de poxy
IUIS COHESA IRBAREZ, de nacionsglided espafiolae, domiciliado en
Valencla, Calle Pintor Benedito ne 15~-28
por

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE BLOQUES DE OONSTRUC-
cIon»

Fuente de origen: Prooedimiento utilizsfo por BESSER COMPANY, &
ER.UU.
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La Patente de Introducecion que se solicita reune lae
condiciones que determina el Estatuto vigente sobre Propiedad
Induetrial de foecha 26 de Jullo de 3929, texto refundido pudlid
cado el 30 de abril de 1930,

El procedimiento que vamos a describdir seguidamente ya
ea conocido en el extranjero, concretamente en las Estados U~
nidos de américa, y significa un avance definitivo en la téo~
nlcavde fabricacién 4e elanexmtos de conatruccifén, especielmen=-
te blogques. |

Fundament almente el procedimiento se circunscribe a las
eoperaclones siguientes:

' a) Preparascifn de una masa a vibrar y prenser que, an-
tes de la sedimentacilén de las partfculas que la componen, se
deposita en el molde de vibradio y prensado,

b)yibrado y prensado de la masa para obtemer un blogue
continuo hueco o macizo, a partir del cual se obtendrén loz ele
mentos de construccién.

¢} Separado de las partes del bdlogue continuo que han de
gonstituir los elementos de construccién, mediasnte percusién
producida en una de las caras del blogque, preferiblemente en lal
superior, o ineluso simulténeamenie en las Caras superior ¢ in=-
ferior, utilizando un percutor de canto romo de longitud igual
a la linea de hendido pbr lo menos, el cnal percutor produos,
como se ha indicado, aeparaci&n de las_ partes y no corte de e-
llaa a partir del bloque:.,

4) Fraguado de las piezas obtenidas en una cémara de
vapor sin presién, en cuya cémara ge acelera el fraguado del
camento para reduncir el tiempo de fraguado, ¥, consigulentemen~
te ¢l espacio necesario para dicha operacién.

Deben considerarse como novedades fundaemeniales del prg
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cedimiento las opereciones descritas en los apartados b) o) ¥
4), por las razones siguientes:

. 1#.~ La operacién b) es nueva en cuanto al hecho de obie-
ner un blogue enterizo que comprende despues de terminedo mas
de un elemento final.

28,~ Ia operacifn ¢) es nueva en s{ misma, y cuanto a los
faotores que en la miema intervienen,tales como el tipo de per-
cutor, gue se ha representado de modo esguemético en la lémina
de dibujos adjuntos seflalado con el ne 1, o con los ntimeros 1 ¥
2, en gmbos casos aotuando sobre el blogue 3,

38,- La operacifn 4) es nueva tambien en si misma, y to-
talmente desconocida en Espafla, porgue no se ha utilizado hasia
la fecha el fraguado medisnte saturacién del ambiente con va=-
por sin presiébn,

Los tiempos de permanencia de las plezas obtenidas dentro
del secadero estén siempre en funcifn de la dureza gue es nece=-
gario dar a dichas plezas para que no varie su estado fisico y
de volumen en el ciclo mecanizado de su fabricaciénm, por lo gue
no deben concretarse sin peligro de que se plerda la 1dea esenc
a proteger gwe es la de freguar en cimara ds vapor sin presiénm.

El procedimiento permite obtener una pleza ventajosa ap-
ta pera la construceidn ya que aflade a las ientajas de otras
conocidas la de pregentar un original acabado consecuencia dl-
recta del sistema de aepéracién de los elementos a partir del
blogue continuo, Efectivamente, las caras correspondientes &
las zonas @e separacifn son sensiblemente irregulares con vis-
tosos efectos ornementales los cuales pueden acentuarse median-
te daistintos coloridos incorporados a l= masa a partir de la
cual se han obtenido los bloqnea;

Hecha la descripcién precedente es necesario afisdir que
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loe detalles de realizacién de la idea expuesta pueden varisr
8in que por ello cambie la esencia de la invencidn, gue es 1la
que se desprenie de los pArrafos que anteceden y lo gue se reist
vindica en la siguiente
. moTa

Bn resumen; La Patente de Introduccidén que se solicita
ha de recser sobre las reivingicaoionoaaiguientes;

1#,-NUEVO PROCEDIMIENTO PARA L4 OBTENCIDN DE BLOQUES DE
CONSTRUCCION, oaracterizado esenciglmente por el hecCho de vi~-
brer y prensar una masa no sedimentada para obtener con la mis-
ma un bloghe continuo a partir del cual, se obtisnen los elemen-
tos de construccifn separéndolos de dicho blogue mediante un
golpe de percusibén efectuado sobre una de sus caras o0 sobre doJ
simulténesmente de dichas caras, siendo estas contrapuestas;
de tal modc que el percutor separa, sin corter, las partes de
dicho blogue continuno gpe constituyen los elementos, & cuyo o~
fecto el percutor es de canto domo y de longitud 1guél al me~
nos a la anchure de la pleza.

28,~ NUEVO PROCEDIMIENTO, segfin reivindicacion anteriorr
caractcorizado por el hecho de acelerar el fraguado de loas blo-
ques obtenidos, y de los elementos provenientes de dichos blo-
ques, subsidiarismente, en cémara de vapor sin presién, perma-
neciendo los bloques en dichas cémaras durante un tiempo adecua-
4o a la dureza que es neceamrio dar & dichas piezas para que no
varie su estado fisico y de volumen en ©1 ciclo mecanizado de
fabricacién,

32,-Se reivindica por §ltimo como objeto asobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccién gue se‘aolicita " U~
VO PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENOCION DE BLOQUES DE COMIRUGCCION®

Todo tal y como gqueda descrito y reivindicado en la pre
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sente Memorias que monsta de cinco hojas escritas a méguina por
una scla cara y dibujos gque se scompafian,
Madrid, 12 de febrero de 1959
ADFONSO UNGRIA
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