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PATENTE DB INVENCION

- X

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:

* UN SISTEMA DE ZMPALMES ESTANCOS PARA TUBOS RIGIDOS *
Solicitantves: Charles SCHEIN, Ingeniero y Societé a R, L.
"GACUREP", de nacionalidad francesa, domicilia-
des en PARIS, 22 Av. de Versailles y 10, Av. Gran-
de Armés, respectivamente.
| Inventor: Charles SCHEIN,

La Patente de invencion a que se refiere la pre-

' sente memoria, estéd destinada a garantizar la explotacién y la
;propiedad exclusivas, en Kspafia y sus Colonias, de un sistema

éae empalmes estancos en tubos rigidos, el cual consiste en fi-
Hjar, mor moldeo directo, por encolamiento o por colocacidén di-
§recta, una junta, de caucho o material 81mllar apropiado, en

la embocadura hembra de los tubos, operaoxon que se realiza
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1b.

20,
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393.

40,

en la fdbrica o taller, antes de transportar los tubos al lu-
gar de montaje., &l conjunto estanco de dichos tubos es pués
realizado muy econémicamente, por ensamblaje macho-henmbra,

sin el empleo de los racords usuales, sin la ayuda -de utilija
especlial y, todavia menos, empleando mano de obra especializa-
da. . ,

La junta moldeada, segin la invencidén, y sus va-
riantes, estan representados en los dibujos que se acompanan,
a saber:

Figura 1#,- Junta anular lisa en la embocadura de
empalme,

Figura 28.- Junta estriada interidrmente, moldeada
0o incorporada en el empalme. _

Pigura s2:i- La junta de la figura &, montada eon
108 TULOS eupzllacus pul SusS embocagurus mucho y nenbdra.

Flgura <4=: Junta doble, monobloc, con estrius inve-
riores, ¥y '
| Figura b=.-~ La Junta de la tigura 4, montvada con Tu-
bos que carecen ae embocadura hembru.

La junta -3- (rigura 1), de caucﬁo natural o si1nvé-
vico, esta mouldeada en la embocadura hembra -1~ msual en los

tubos rigidos -2-. ksta junta es anuiar'y sus superticies,
eXterior e interior, pueden ser lisas o estriadas.

Un perfeccionamiento de ésta junta, lo constituye
la junta -4- (figura x) que dispone de una serie de estrias

interiores (salientes alternados con ranuras), circulares cu-

" yos Ssalientes poseen, cada uno y en seccidén, la forma de.. un

tridngulo rectdngulo A-B-C. La cara de la hipotenusa A-U ae
LOS dientes que Iorma la seccidén resulia incilinada respecto
al eje geométrico Y-Y de La junva. Licha cara oblicla estd

dirigida nacia el tondo de la junta mientras que la cara B-C
es perpendicular al eje Y-Y citado. sl espesor radial de la

i parte maciza -di-d2- de la junta -4- est& comprendido entre
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50,
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60,

6b.

;20.

tituye un tope axial eirastico para los bordes. de los tubos

‘citados. Esta junta estriada -4-, encastra exactamente en el

247273

la mitad y el tercio del espesor total de diche junta -d2-ds-.

Bn el interior, existe un escalonamiento anular -7- gue cons-

enssmblados -2- (ftigura 3), el cual permite Las ailatacicnes

0 desviaciones sin rupturas ni deformacidén de Los tubos -2-

alojamiento de la embocaaura hembra del tubo rigido.

' La estanqueidad del ensamble se obtiene totalmente
por medio de los saiientes egtriados elésticos -5~ que se
aplastan pareialmente'sobre la superticie del tubo "macho"
montado, y se inclinan en direccién del tondo -7- de la jun-
ta, con compresidén sobre el:exterior de dicho tubeo.

Uma variante del mismo sistems, segin la invencidn
se ha concebido para el montaje de tubos que carecen de embo-
cadura "hembra", es decir, que tienen el mismo diédmetro en
toda su longitud. #n este caso se emplea una junta -8- (#igu-
ra 4), aoble que esta provista interiormente de dos serie de

salientes circulares interiores -9-, de seccion triangular

A-B-C y A*-B*-C*, antagénicas entre si, separadas por dos esca
lones cilindricos de menor didmetro -ib-ll-, distanciados por
una ranura circular, gque forman topes axiales elésticos para
cada uno de lLos tubos a ensamblar.

Las geries de salientes circulares -Y- son pmes
simétricas con respecto al plano medio transversal x-X' de
la juntas, por lo que, despues del montaje, dichos salientes
se inclinan simétricamente a un lado y & otro, en direcciédn
al citado plano X-X y, al aplastarse parcialmente, aseguran
la estanqueidad total de las canalizaciénes (figura b).

Esta” junta doble, monobloc -12-, perteneciente a
la primera, que ajusta en una ranura que le presenta el se-
gundo ® cuyo acoplamiento impide a la uns jugar dentro del

otro con desplazamientos axiales permitidos por el maverial
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80.
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~una junta anular, construida de un eléstéuero apropiaao, eun

elastico con que se forma dicha junta -8-. _

Los citados soportes -13- y jJjunta -8- incorporada
al mismo, forman un conjunto que asegura un montaje perfecta-
mente estanco (figura 5), de toda clase de tubos rigidos me-
aiente el simple enchufe de los mismos a cada lado de la do-
ble junta.

Al igual gue la anterior, la junta doble con den-
tado eléstico ingerior, permite erectuar un montaje muy eco-
némico de canalizaciones lisas en toda clase de materiales:
fibro-cemento, cemunto,.hierro fundido, acero, materiales plas-
vicos, etc. con una gran rapidez, sin herramientes especiales
ni mano de obra especializada, consiguiendose an todos los ca-
sos una estanqueidad pertecta.

Podran variarse las circunstancias de tamaiio, forma
matérial Y, en general, todo aguellc que no suponga alteracidn
de la esencizlidad del oBjeto puesto de relieve en la presente
descripeidn, la cual deberi ser tomada en su més amplio senti-
do y no con caracter limitativo.

N 0 T A

La Patente de Invencidn, gque se @olicita por veinte
anos, para Hspatia y sus Colonias, con Prioridad ¥rancesa: Cer-
tificado de Adicion n? Pv, 776.07b, del 14 de Uctubre de 1908
y Certificado de Adicién del <1 de Octubre de 1958, Niémero
Pv., 777.080, deberé recaer sobre: "UN SISTEdA Di GNP ALK®S &3TA|
COSPPARA TUBOS RIGIDOSY, segin las sigulientes:

BRBIVINOLDICACLONGSS

l#.- Un sistema de empalmes estancos para tubos

rigidos, que consiste en moldear directamente, o bien tijar

Lz emwbocadura "hembra'" de Los tubos a aceplar, para su unidn
con el extremo macno por simple enchufe,

£2,~ Un gistema de empalmes estancos para tubos
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120,
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rigidos, caracterizado porque la junta de estanqueidad lleva
interiormente una serie de salientes circulares elasticos que
tienen, en seccién, la forma de triangulo recténgulo y, ade-
més, un escalonamiento anular que estrecha su difmetro y cons—
tituye un tope axial elésticoc que permite las dilataciones de
los tubos ensamblados.

32,~- Un sistema de empalmes estantos para tubos
rigidos, caraveerizaau porqie los salientes enteriores de la
junta tienen su cara hipotenusa 1nciinada‘con respecto al e¢je
geométrico, por L0 Qque l1a cara perpénalcular a dicho eje re-
sulta mas prosrma =l Iondo de Lla citada junta. '

42,- yn sistema de empalmes esTullcus para tudus
rigidos, caracterizado porque los salientes interiores de la
Junta, tienen un espesor radial comprendido entre la mitad y
los dos tercios ael espesor radial total Qe'la junta.

58,- Un sistema de empalmes estancos para tubos
rigidos, caracterizado porque la total estanqueidad de la jun—~
ta eléstica resulta del parcial aplasvamiento y de la 1ncli-—

nacrdn e L0oS suil€nies cilrculuares 1NTErLores sovre lLa super-

. Il1cle externa del wubo, conera ila cuul eLlos se encuentran en

comprension.

3¢,~ Un sistema de empalmes estancos para tubos

rigidos, caracterizaao porque la junta es moldeada directa~

mente, o bien fijada en la embocadura,"hémbra" de los tubos
a acoplar de los cuales, la otra extremidad es lisa.

.~ un sistema de empalmes estancos para tubos
rigidos, caracterizado porque la junta puede ser aoble; MO O~
bloc, y provista interiormente de dos series sucesivas de sa-
lientes circulares elasticos, con seccion .en Iorua de btrisngu—
Lo recvangulo, separadas por dos escalonamientos anulares ve-
¢inos que Torman tope alial para aaaa uno de los dos tubos,

en el plano medio ﬁransversai, 10s que permiten las dilata~
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ciones sin deformacién ni ruptura de Los tubos,

B2.- Un sisvema de empalmes estancos pars tubos

rigidos, caracterizado porque la junta doble, monobloc, esté

‘situada en un alojamiento que constituye un soporte ¢ilindri-

c¢o independiente, que -permite el montaje inmediato de la jun-
ta sobre los extremos de los dos tubos lisos e empalmar.

Y2.- Un sistema de empalmes estancos para tubos
rigidos, caracterizado porque las dos series sucesivas de
salientes circulares ihteriores de La junta de estanqueidad
doble, monobloc, tienen sus caras inclinadas simétricas con
respecto al eje geométrico y ellas se aplastan parcialmente
(en el montaje) inclinéndose en direccién del plano medio
transversal, con comnpregidén sobre la superficie externa de
los tubos empalmados.

108,- UN SISTEMA DE ENPALGLES BSTANCOS PARA TUBOS
RIGIDOS.

Segﬁﬁ queda sustancialmente descrito en la presen-
Te memoria descriptiva, que consta de seis hojas escritas a

méquina por una solu cara y dibujos.

Madrid, 16 de Febrero de L9y
Charies SCHELN, y

Soc1été a R.L. "CAQUREP"™
POP.
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