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dsd briténtos, establectds nmgmnaek,zam. Ing
por: ‘

—

Ias hojes porrses de pléstice que possen: un gréﬁo eleve-
do de permeabilfiisd & los gases y vaper de agus, mientrse son
inpermestles & 1{quidos acucsos, pusder fabricarss z;r m mé-
todo que, qalicade: 8 las hojas de ¢.p,.v. pzast:tﬁcaaa, per
ejenple, cemn.ats en: &lspersar uns carga finemente dtvid:ma,
goluble en: agus, dentro de ls mezcls celiente de c.p;.v. ¥ plas-
tiflicents con syuds de un dlsoclvente edecusdc pare cﬂ'. SV
cox el £in de faci Iitar ls Incorporacién de nna e.ltu pmpoz
elén Qe carga. Ls "pesta* cd fents reeultents se Iam:tna por
&Ig_ﬁn medio adeousdo y el dimolvente ge elimins & m tempe-
ra.m eIevadfa para dejax una hoje de CoPeVe plaatiﬁoadc que.
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contime una a.tﬁs proporcién de cerge acuoaelnblc. Ea't'a hoje
my carzede se ozete después a wn trabejo mecénices egnaidar&—
Ble en frfc heciéndols pesar a trevés de ls distancis de age~
rre ds una celendra eimple de dos rodilles donde el espesar es
refuoid s s mitsd, sproximedenmente. Le hofs ee Mq & conti-
mci&n paorosse dimIviendo lg carge goluble en agua y‘, Lingl~
nerte, S8 8eCR. \ |

EI tredajo mseénico que se hace en Ia tirs cargada. perl&
operucién de cslsmdradc tiens el efecto de forzar & m perti~
cules de osrge & con'ﬁaota por la rotura de lz& membranas en-—
eaysu:radoraa de C.peVe pla.atiﬁca.do. intee de l& cpergcién de
calandreds, la ho;[a consiste en esmencls en wns fa:c oan:t:[nua.
del gel de c.p.V. ¥ pIaati.ficante en la cual estén d:l.apersa:!as
1se pertfculas de ocsrge; como fase discontinue. necquB, del
ealandreda, durante ol cusl les parti{culass de sargp. a?n pues~ ‘
tee en contaoto, casximten dos fases sustenolelnents ¢ontinuas, °
we de gel de CoPoVe ¥ plastifféante, y 1s otra de pexticules ;
de cargs, pare dar uns estructura reticular. Este camﬁia de
estructurs provoceds por Is operacién de calandrado permite q,tta
Is carge soluble ses lixiviads répida y complcitamcxte de Is
ho:[& Y de como remiliadc umx producte terminede que tiqu ung
permesbilidad muy mejorads & loe gases Yy al ,vepdé de &gus, del
orden de dlez veces el de uns hojs no celandrade de este modo.
uﬁ,. pers consaglﬁ:r ung. permeabilidad que valgs la pm P
uns hoje de ¢.p.ve plastificado por el métods bosguejedo en
lo gue antecede, o# imperativo que la operacién de oalandrm
ge realice antes de expulsar por disclucidn 1a cergs mlublt.
Ie intersidad del trebejo mecdnico realizado &» la ho—:%a auram-
te el calandrado puede calibrarss. por le. reduccidn: prooem:nal
en espesor o la dilatacién procentusl de ls longitud &e mho;[a.ﬁ
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Gua:ulc nayor ses la cantijzd de trabajozeMZ z g. hcau & ,

rente esta fase de calendradc, mayor serd la parmesbilided del
producto terminsde, hasta um méximo que acnrée cuando Is rs(!uc-
eién de espesar o Is empliscién de Ia longitud e= de 80 eproxi-
nedenenta. Més allh de este velor, se consigue muy poce pem.gbz-
Ii:mmoimslalae gesoe ¥y el vepor de agus.

Pueden hacerse por es'ﬁg técnice hojes de pléstice po‘rm que
oscilan desde 0,125 mm. hacia a.rnba e espesar, las cu.alas ttenen
une permesbilided el vepor de sgus de 5,000 gr/n2/24 ha euan;da se
ensoyan & 389 C yconummmedad relsﬁmdega;porm omac
1z hojw nlentras se nentiens une stmésfers: meca por Is otre. Sin
emberge, les hojes que poseen tan alta permeebilidsd ven limitados
gus usos & causa de su mala resistencia £ ls. traceién y sl desga~
rmientc; debido & e estructura poross del materiak. ;

EL cbjeto del pressnte inventc es ol de crear mediah senci—
lles y eficaces pars vercer el inconveniente mencionszdo aly ung. me.-

lz resistencis mecénice sin péraida de Is dts nmea‘biltda.d deses~

ble de Ies hojas porosas resultantes.

De acuerdsc con el presente: {nvento, introducimos m‘ I megcls ,

laminada que: produce la hoja de plé,atioo de gran pcrmeebilidad unse
tela, tejide o de punto o no tejide, de modo gue smbas s& convier—
ten en una unided integral y coms tal ss gometen & treiejo mecéni-
coy por ejenplot por galandréda. pera esegurar en el productc ter-

minedo une gran permeabilidad sin que cocurra dcdntegzad.?n del me-

teriel textil.,
Hemos encontradc el resultado sorprendente el llevar & cabo
el invento de que una dilatecidén procentusl relativamente pequefia

durante le fase de calandredo proporoione un elevedo gradc de per—

meebilidad en tal hoja compuesta. Al peso que en la fabzdfcacién de
hojas de pléstico porosas ein refuerzo de tejidc es necessrio al—
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cenzar uns dilataoién en. Iongitud durs.nte el calandrado ;101 orden:
de 80% pera consegulir una gran permeabilided, Ia hoje ooﬂpmm
sélo preciea ser dilatada entre. @* y 30% pers obtensr una permesa-
biIIda.d equiva.lants.

Por ejemplo, uns rezcla calimte de 100 partes en pm de

' olazruro de polivinilso, 85 pertes en peso de ssbacato de polipropi-

leno,, 'IUO‘ partes de cloruro sédico fingmente dividide y 200 partes
de dimetil oiclohexanons se. lleva e Ia. forma ds: hojas y 86e: hace pa~
sar por une. estufa para eliminar le dimetil cialahqxancma. I.a. haoje,
de Is cusl ha sido expulssdo este disclvents, se. oalm luega,
nxiriﬁndeﬂa ' oontimcién 1la sal ocon egus ¥ aeeaml‘o Iuego Ia haojsa
porosa. Ie pormaabiliwmal vepor- de: agua de Ia ha;;a. porcea depen~—
de: efent:tvamen‘ba de Ia megnitud de la dilatacién provoeada durente
le fase do ‘calendredo, segin. puode verss por los vanrea siguten~
tes: :

80 | 5000

Is mlema mezcla de: pléstico, llevade & le forme de'hojes de
eouerda con el presente invento como hoje compueste con refuerzo
de: tejido: y tratads después. como se ha dicho antes da lna valores

1 gul enton
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Dilatecidn durante: Pormeabilidsd

8l calandrado, gr/om2/24 H.
o 620
& 2100
25 2250

Una. gran varieded de tejidas textiles son capaces de sufrir
suficiente: extensién durante el calendrado de Ia hoja eonépne,ata.
sin desintegrarse o sin perder resistencie en medida. eprscieble.
Is cantided de extensién useds en ol procedimienta serd goberna~
dsy nscesariaments, por la extensibilidad inherents del tejido: usa~
do, originads tanto por la naturalege de Ia fibra eomo por la. es—
trﬁcm. del tejido. Por e:,leupla-; (3 lea‘e;!e'mplan -ahfcrio:raa, el
nylon tejido tolers wne dilatecién. del 25¢, permitiendo conseguir
une permeabilidad de: 5000 eproximedamente, el pasa que el. a‘!.godén

“tejido sflc tolers 4% de extemeién en nuestro procedimiento, dsundo

& la hojJa compuesta terminads une permeabilidad de. 2000 sproxima-
damente. & pesar de:las limitaciones que nacen de la ﬁatui.‘a:Leza
del teJido usedo, la permeabilidad que. pusde conseguirme.por el
procedimiento de nuestro invento es compleﬁl:amante;. uocuadé, pars.
une gran veriedad de: aplicaciones del producto, A

En la siguiente descripelién detalladas del método por e cusl
88 llove & cabo el invento, hemos elegido une hoje oompuem. de
é.p;ét; plastificado y tejido de malle de punto coma ejemplo t{pico
con el fin de eimplificar la desoripoién, pero esto no ha de con~
gldererse. en modo elguno como une limitacién en cuanto al ;t:l.na de:
meteriel pléstice o del tipo de tejido que puede emplesrse,

Mezelamos juntae 100 partes de resing de c.p.V., GUpartss
de: ftaleto de: diactilo‘-‘, ;ioo partes de cloruro sédico en p"élvo de
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tamﬁa de perticules que omecile de i0 = ‘Zo mloras y 200 partea de
un disolvente adecuado para ¢l C.pP«V., Dor ejenplo, dimetil-ciclo
hexanone. & une temperstura. de 1052 sproximedeamente, La mr{nl& puede: -
reelizarse: en cuslguler tipo de mequinarie pere mezclar -p:ﬁéatical
cepaz. de dar uns dispersién uniforme de la carge de: sal s:l.;n, pérai-
da chL disolvente, por ejemplo, un mazolgdo:r interno con camiza de.
vepor, un extrusor-mezclader de tornillo, ets. Cuandc estd termina—
dc el cicle de mescle, ls pests resultents se expulse desde . ex—
trumor de tomillo o de: pletén en forme de hoje de. 2 i . esta
fase, ls hoje. de pléstica expulsads se combins con el tejido de.me—
1l de punto heclendo passr los dos juntos a través de la distencia
de: agarre: de-un par de pequefios rodillos refrigeradcs: por ague. que.
funcionen & velocidedes igusles y que estén ajustados de modo que
Ie. hoje compuesta selga con. un espesor de 0,5 mm. Le mejor penetra~
cién y ecufiamiento del tejido dentro de la hojae de pléstico se: ob-—
tlene glimentando el tejido en torno del rodillo supar:Lor éy contro— |
lende Ia tempevaturs. supsrficial de los rodillos, por medfo dsl
agus: do enfriemiento, de modo que Ia hoja saliente se desprend& ds‘L
rodillo superionr: : |
EL disolyenta; tal como dino:kilciclohsxanona; que. tiene. la:
funeién de ayudar o la mezcls de los atros ingzaﬂimtaa; es: tam—
bién dtil pera dar une buens accién de oufiz. entre el tejido y la
mezole de pléstico. Por esto es por lo que una caracteristica ven~
tajosa de nussiro invento es introducir el tejido casi inmedieta-
mente: después de g;ue- la mezcla. pléstica ha aldo axpulsada:. Coma
eyuls ulterior pars ssegurar une busne accién de. cufia entie. el te~
jido ¥ Ie megzcle de pléstico, el rodillo superior del paride pe~
quefios: Tod11lgs calendradores: puede temer su superficie. astﬁ:aﬂa,
con lg cusl me hace que el tejido me empotre en le hoje de plisti-
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hnegc:, ia hoja compuests es hecha pasar a travée de un horno
de ténel que funclone & 120-1402 ¢ para eliminar‘ el disolventa da
dimetil-ociclochexanona y la hoja; ge enfria e Ia 'b‘emperatu::a amblente
antes de encarrata.rlé. sobre una bobing pera mayor convmim cia en
el memejo., I fase aiguiente; x-vital:.; del procedimicnto: o8 la de
hacer paser la hoje fria e traevés de una. eimple calandra de dos ro-—
di1los, Le temperatura. del rodillo inferior es mentenide & 105¢
eproximademente y le del rodillc superior & 958 aproximedemente,
v Ia hoje es presentads s Is ealondre con la superficie del tejido
hecie erriba de modo que Is superficie de pléstico se sdhlera y
se d;s‘prenda del rodillo inferior méa cellenmte produciends un buen
aca.hido superficieal. La distancia de sgarre de los rodillos se sajus-
ts pare producir uns dilstscién de sproximsdamente 20% de la hojs,
le cusl, eimulténeemente, sufre wns reduceiln en espesor de 0;5
« O";-S%E mm, eproximsdemente. Le tensidn de slimentacién & la ocs~
lendre sme ajuste pars impedir le ondulecién de la hoje entrente y
le formecién de wm®represado®. Después de ests fase de caelandrado,
la hoje se lixivie en agus para. eliminar Ia cargas de sal y luego ee
BecE & aprozimadammte 602 antes‘ de recorter y encsrretsr., Durante
le operacién de lixiviar y secer, ocurre atra pérdida de :aapgeor;
de modo que el producto terminado tiene un grueso de 0,3 & 0,34
o,

Con referencis el sdjunto dibuja- explicativos

Las figs. 1 y 2 muestran d:l:'agramét:l:eamenter une disposicién de
instalecién pere 1levar & la préctica nuestro invento.
_ En la fig. t,lamemlaamaesalimmtad&&l&tolntde
un extrueor de hélice 2 y es forzade & través de una baquills 3 eco-—
mo hoja que es inmediatemente calandrade poxr une ligera calandrs 4
de dos rodillos. Pesendoc al miemo tiempo & trevés de¢ la calandrs
esté el tejido de refuerzo 5 que es alimentado desde ux rodillo de

-7 -
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entrege 6. La ho;)s. compuosta de material calandrado ooﬁ. su 'keat,. ‘
do de refuerzo T pase por une estufs 8 para eliminer el dimol~ |
vente: y luego es recogida en un rollo 9. |

 Ie fig. 2 1lustra las fases restantes del. proceso; comen~
zando: con un rollo de alimenta.eion 10 que: lleva el misno mate~
risl que el mostrado e el Tollo 9 en la fig. . nmgtarie.‘l;
del rollo de elimentacién 10 es cslandrade por uns neqada; cg~
landra. 1t de dos rodillos y luego pase & un tanque. d.a;agm 12
donde. acurre Ia lixiviacién de los ingredientes formadores de
poras. Finelments, la hoje es secada en Is estufa 13, despuds
de:lo cusl se recoge como rollo 14,

_ Una hoje de tejido y pléstico como se ha descr:Lto en lo
que. sntecede poﬁenré una gramx permesbilidad al vapor de. sgus,
por ejauple, de 4000 gr/m2/24 h., o mée, cuando se mide & SBBIG
Y con una humedad relativa de 90% mentenida por una. cera de. ls
hoja, mientres se. mantiene: una stmésfers seca por la otre. EL
tameflo: de: 1o poros formados en una. hojae. fab;d;cm. par este.
nétodo seré menor de 5 micras y por consiguiente: dicha. hols po-
seeré una gren resistencie & ls penetracién por 1fguidos. acuo—
Sof. ?

Ejemplos de f«Srmulaa de. mszclaa pléatioa.s y de los teji-
dos: incorporados. en. elles, junto con la extensidn de. hng.m
conseguida durente. el calandredc y le nem_aabinda,d. resultante
de la. hoje compuests me den a continuaocidns

'!J Clorurc. de.pelivinils « « « « » 100
ssbacato de. polipropilano PP 85
clorurc 864160 o o o o o oo o o 'LOG
PigmentoB ¢ o ¢ ¢ ¢ ¢ 0 0o = p o 5
dimetil cicloheXEnons: e o o » o 200



25
tejido de: gasa de dgoﬂénz 4 72 7 d

extensién en el calendredo « o o . o 4%
permeablilidad ¢ o ¢ o o o o o o o o 2100

2) clorurv de: polivinile: . c e oo . 100
 ftaleto de. dloctilo e o o o o o o o 5O
cloruro BSA1CO o o o o ¢ o o o o o EOO
p;ig;nentos‘...u.‘.o..-...r...- 5 .

180fO0TONE ¢ o ¢ ¢ ¢ o ¢ + 0 ¢ ¢« o o 150

tejlido de mells de punto de

*Terylens! (ME Beel)

extengién al calendrar e e o o o , 20%
permeebilidads o o o ¢ o & o o o o 5‘300

3) Gopolimam de acetato/clorurc de.

"'viniloeonsfdea.ce:tato.uoﬁ, 100
u‘hacz:ﬁn de. polipropllence o « o o 85
cloruro BSACO o ¢ o s o ¢ & o o o 'ZOO"
PLERNTOB o o or ¢ o o oo o 0 o, 5
dimetil oicloheXenone « o e oo o - 200

Tejidc de nylon fino _
extensifn 8l cRlendrar « o o o o o 254
permeabil:l:dad. v o e v e e e - ve o 5250

El grado de permeeblilidad a lo®: geses y el vapor de agus
puede: controlgr,ss; poxr las: vproﬁomiones de carge. soluble usads.
en la féraula, pero como quiers: que. normalmente. ge requiere:
una. gran permesbilidad, no es usual dejar gque l&nx’_lmomién



de cargs. soluble caige. a mencs de 400 partes de. ca.rsé.f poxy 100
partes de pléstico. |
- EL tejido textil puede ser de fibras naturales, regens~
rades. o totalmente aintéticaa; sunque los tejldos hechos de
fibras a:[ntétioac o regeneradas, puas:eo que. poseen. um. elasti-
cidad aspreciabls, por e emplo, acetato de celuloesa, nylon,, hg
tereftalato de polietileno., son los preferidos para muolias. apli-
caciones. Cusndo en el producto terminado se requieren buena
oslds ¥ ﬂ;'exibil:l.‘dad; lo més adecusdo es una estructura tupida,
tal como el ligemento de: gasa o la melle de punto. Los tejidos
hechos de fibras sintétices rizadas son una eleccidén evidente.
cuando se: reguiere una gran extsng:l;biliﬁdad en el producto ter—
minaﬂ‘;a.f El tejido puede estar coloreado, provisto de dibujes o
estempado para obtener una varieded de efectos. decorativos.
~ Le. grend{eims permeabilided de las hojas al vapor de

agus, conjuntads. con eu excelante resistencis & la penetracién
por 1f{quidos acuosos; les hace particularmente adaouat_ies. pars.
aquellas eplis aeione:s. en que es ventajoso que la hojs: de pﬁs-
tica "respiret. Laas propiedades mecénicas de la pelfoule com-—
pnesta. pu‘eden.ﬁ modificarse fécilmente: por una aelaccién. del te-
Jido, d}e modo que ‘.tps usos finales. de tales hojes son muy Ve~
riados, por ejemplo, en prendam de vest:[zr; impermesables. 3 ta—
picerie. A

Ie resina. termopléstica usade es un miembro del grupc ;
consistents en cloruroc de polivinilo y co-polimeros. de clorura :
de vinilo con ecetato de vinila, clorurc do'vinilidené, sori-
lonitrilo u otros monémeros etenoides gimilares.

Le. precsente. solicitmi, que corresponde @& la preaantaﬂs
en Gre.n. Bretafie el dfa 17 de Febreros de 1.958, bajo el mimro
5102 (provieional] y el 26 de Enerv de I.959 Cmmplet&}: :

- 10 -
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acoge & loa beneﬂoiae del erticulo 51 del vigente m;tuto—nez
sobre Propieded Industrisl.

NOTAK

Xos puntos da._invencién; prople y nueva.;_ que =ge &reamtan
pere que seen cbjets de la presente solicitud de Patente de In-
venslén en Espafie, por VEINTE efics, son los siguientes:

1e, - Un procedimiento para la produccién de hoje de pléa—
tica de gren permeabilidad que posee considerable resistencie & '
le traccién y al desgarramlento, en el cusl una resina terTmo—
pléstica del. grupo que coniprende cloruro de polivinile ¥ co-pg
limeros de clorurc de vinilo con acetato de vinilg, clorurs de
vinilideng, acrilénitrila. u otroas mondmeros etencides gl mdlares
ee plastifice y recibe Is incorporacién de uns cerga acucsclu—
ble finemente &ividida con ayude de un disolvente edecuedo pers
Iz resine termopléstics, siendo la pesta caliente resultante re-
ducide & la forme de hojas & incorporéndose a &stes un tejldam ;
de refuerso que queds incorporsdo por sccién de cufie en 1s ho-
Iin, s:!:_enﬂa 1s hoje compusesie calentada pars elimingr el disol-
vents, hechs peser & través de uns pesads calandre de rodilloe
qus ‘efcctﬁa'un& diIa:ﬁa;cién relativemente pequeﬁa. de la heoje
compuesta ¥, despubs, s través de un depdsito de sgum pars
elimingr la carge aeuoaoluble,; después de 1o cusl se aéoala .
hoja. _

_ . - Un procedimiento megin se reivindica en el punto
‘F.,. en el cusl la formacién de las hojas se efestia en uns ce—
lendre ligers &u la cusl ee incorpora también el tejide de
refuerzc en la mezele pléstica o se acufin & elle.

32, —Un procedimienta segin se reivindica en e:L punto
2, en el cuel la mezols pléatica se expulse y £ hacepam

-1t - !



e TR SIS NSV,

3
3
;

247270

entre los rodillos de une ocalandra de dos ro-dillos; pesendo el
tejido primerc en torno del rodillo superior que puede tener
e superficie estrisde y luego entre los dom rodillos de Is
ca.ls:ml:a Junto con le hoja de pl_éafica ‘expulsadsa. _ _

42, - Un procedimiento segin se reivindica en cuslquiera
de los puntose anteriorea; en el cual la pesmeds ca.la.ndr& de
rodillos - = efectie une dilatacién de la hojs compuests de
etre 4 7 30f. o | o

58, - Un procedimiento segin se reivindica en cuslguiera
de los puntom sn'ﬁer:loree; en el cual la resina termopléstica
es clorura de polivinilo, el plastificante sebacats de pulipro—
pﬁm, el dipolvents dimetil ciclohexenonz y la eargs acuceo-~
lnble cloruro sbdica. _ _

€2. - Un procedimiento para lsa produccién de hoja de
pléstios. S

Tal ¥ como se ha descrito en la Memoris que antecede,
representada en el dibujo que se scompafis y para los fines

i
f
[
f
}
i

que &8¢ hen especificado. _
Ests Memarie consts de doce hojss escrites a méquins

por unga sole de sus carss.

Madrid, e PR
¥ 75 FEE%H
Ko
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