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La presente invencidn se refiere a un calibre para
verificar didmetros interiores, del tipo conocido como "tam-
pén".

Para la verificacidn de didmetros interiores se u-
tilizan los calibres "tampdn" que, basicamente, comprenden u-
na empufladura intermedia, dotada en sus extremos de los ca-
libres propiamente dichos, maximo y minimo, recambiables.

Uno de los inconvenientes més conocidos en este ti=-
po de tampdn es que para su utilizacidén, el operario imprime
un movimiento de girc a la empuiadura, y por lo tanto a las
dos cabezas de "pasa" y "no pasa", o de minimo y maximo, mo-
tivando un esfuerzo por lo cual efectla una lecturs errdnea,
vy con el tiempo, dichas cabezas se desgastan y resultan inser-;
vibles, debiendo recambiarlas con cierta frecuencia.

Otro aspecto a sebalar en los tampones conocidos €s
gque hay que utilizar un calibre aparte para verificar la posi-
ble deformacidn eliptica del orificio a verificar.

FEl calibre objeto de la invencidn permite solucio-
nar satisfactoriamente los inconvenientes que presentan 1os
calibres conocidos.

Dicho calibre se caracteriza esencialmente por el
hecho de que en los extremos de la empunadura intermedis es-
tén montados en posicidn libremente giratoria los respectivos
calibres de minimo y maximo.

Ventajosamente, el calibre de maximo o "no pasa",
‘presenta incorporado frontalmente el calibre controlador de

la posible deformacidn eliptica del orificio a calibrar.

Para la mejor comprensidén de cuanto gueda descrito
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en la presente memoria, se acompaflan unos dibujos en los que
tan sb6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico
de realizacidn del objeto de la invencidn.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en un
cuarto de seccidn de un despiece del calibre; la figura 2
muestra en seccidn longitudinal el calibre montado; la figura
3 es una vista en alzado lateral del calibre montado; la fi-
gura 4 es una vista en alzado del calibre denominado "pasa" o
de minimo diametro, ¥y la figura 5 es una vista en alzado fron-
tal del calibre "no pasa" o de miximo didmetro.

El calibre descrito consta en los dibujos de una em-
pufiadura intermadia -1- en uno de cuyos extremos se halla
montado giratorioc libremente un calibre -2- "pasa" o de menor
didmetro, montado alrededor de un eje -%-, con cabeza de ac-
cionamiento —4- y espiga final -5- para su atornillado al o-
rificio roscado -6- en la empunadura -1l-. Por su parte el ca-
libre -2- presenta un orificio -7- que lo atraviesa, con un
alojamiento -8- para introduccidn del eje -3— y cabeza -4-,
respectivamente.

En el otro extremo de la empufiadura -1- estéd mnta-
do giratorio libremente un calibre -9~ '"no pasa" de mayor
didmetro y configuracidn rombal, con un orificio -10- dotado
de un alojamiento -l1l-, atravesado por un eje‘—12—, con ca-
beza -1%3- y espiga -14-, destinada a atornillarse en el orifi-
cio roscado ~15- de la empunadura -1l-.

Fl calibre -9~ tiene la particularidad de que en su
base frontal presenta una parte cilindrica -16~ de igual dié-

metro del lado "pasa" que se emplea para autocentraje de la
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pérte que le sigue que es rombal y se emplea para comprobar
la posible deformacidn eliptica del orificio a calibrar.

Como se comprende facilmente de todo lo descrito y
por la observacibén de los dibujos, al estar montadas girato-
rias libremente las cabezas o calibres -2- y -9-, éstos no
giran aun cuando gire la empunadura -l1-. Por ello no se pro-—
ducen los roces entre calibres y orificios que desgastan a
los calibres de tampdn conocidos hasta ahora. En consecuen-—
cia, la duracidén de tales calibres descritos en la presente
memoria, es mucho mayor.

Por otra parte, hay que insistir en la otra carac-
teristica del calibre en cuestidén y en la presencia de la pro-
longacibén rombal -9- que permite medir las posibles deforma-
ciones elipticas, sin necesidad de cambiax de elemento alguno
de comprobacidn.

Serén independientes del objeto de la invencidn los
materiales empleados en la construccidn de los distintos com-
ponentes del calibre de "tampdén", formas y dimensiones de los
mismos y cuantos detalles accesoriocs puedén presentarse, siem-~

pre y cuando no afecten a su esencialidad.

.




REIVINDICACIONES

1. Calibre para verificar diémetros interiores,
caracterizado por el hecho de que consta de una empunadura
intermedia, en cuyos extremos estin montados sendos calibres
"pasa" y 'ho pasa", giratorios libremente en relacibn a la em-

5 pufiadura.

2. Calibre para verificar didmetros interiores,
seghn la reivindicacidn anterior, caracterizado por el hecho
de que la cara anterior del calibre "no pasa" se prolonga en
un calibre para determinar la deformacidén eliptica del orifi-

10 cio a verificar.

5. Calibre para verificar didmetros interiores,
seglin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que,
ventajosamente, los calibres "pasa" y "no pasa" se hallan
montados alrededor de sendos ejes con un extremo atornillado

15 en la empunadura j una cabeza alojada en un avellanado de ca-
da calibre.

4, Calibre para verificar didmetros interiores.

La presente memoria descriptiva consta de cinco ho-
jas foliadas, escritas a mAquina por una sola cara.

Barcelona, 5 de diciembre de 1979

Jaime PEREZ GONZALEZ y
Apolinar RUIZ BLANCO
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