"REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

| . 247260
PATENTE DE . .. Introduccién T,

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompana a la solicitud de

una PATENTE, DE introduocién por .  310Z .5.: en Espafia

a tavor de

__Don Rafael Gerofe Nioodau =~~~ de nacionalidad

v @BPAFAOLE . . domiciliado en . Madrdid  ©

calle de . _Avda. de Mediterréneo ... .. nOGm._.2 .

por:

 PERFECCIONANTENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES

« .

AL 13149



247260

MEMORIA DESCRIPTIVA,

LA2 a2 22 122 24 Q2 dd 2222 d 220442l ;

Correspondiente a una Patente de Introduccidn que se solicita per aj,gi

’“ afioe; pars todo el Territerio Nacionsl y sus Co].oniu, & faver de D. Rafael Garoia'
4 Nicolau, de nacionalidad espaficla, residente en Madrid, Avdas. de Mediterréneo n°2.§
pors ;
PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACICON DE MUEBLES, i
Fuente de informacién. Fabriocacién por la Cass Knell Associates Ino, E
establecida en NEW YORK, USA, 575 Madison Avenue. i
" pihabgine ;
El presente registro de Patente de Intreduccisn, ocencierne come su cngf
cisdo fndios , unos perfeccionamientos introducidos en la fabriocacién de muebles
y més particularmente de sofées, de acuerdo oon la desoripcién detallada que de 5
les mismos se realiza, debiéndo interpretarse siempre éste conoepto en su més am- :
o plio sentido y nunca en limitative. E
Esencialmente 8ste procedimiento, comprénde tres fases construotivass
A,~ Construcoiln de les puntos de apeyo. ‘.
Be= Construccifn de elementes traveseros de unién de los mismos.
Ce~ Fabricecién de elementos longitudinales de contencién.
=10= Ds= Conetruccién de cinchas.

E.~ Confeccifn de cojines complementarios.



-15-

‘w20

-25-

«=30=

En el primer ocaso, se determinan dos ola=es de puntos de apeyo, los
anteriores y lee posteriores.

Les posteriores, sen de forma y dimensiones cenvenientes y de mayor
longittid que sus correspondientes cpuestos, y que se apoyan sobre el elemento lon-
gltudinal posterior, en tante que les anteriores son de meres longitud, y se apo~ |
yan en el longitudinol delantero. Sen tres por ocada banda. |

En el segundo caso, se establecen elementos de uniln de ambes puntos
de apoyo, leos que estén oomtituid_oa tambien por piecas de madera que se situén,
dos lateralmente y uno ocentral, y que se correspenden en profundidad oen respesto
& las patas oitedas.

Continua 1; fase de construccién de piezas longi;ud:lm.les, en ntmere
de tres, y que forman parte del armazén de madera, situfdos respectivamente sebre ;
la parte superier-pesterfior, central y anterior, sirvifénde ademés de zena de oon- |
toncisn de las cinchas de cuero de coberturs del asiente y respaldo.

La confeccién de cinchas de cuero, comprénde como ha quedado citade,
la cobertura del asiento y respaldo, ya que las mismas se scondicionsn sebre les
elementos lougitudinala, superior y central, y central y anterior, estableciéndo-
se un fndice normal de holgursa. |

Como @ltime proceso, se procede a la fabricacién de cojines cemplemen-—:
taries de planchas de goma~sspuma, y que posteriermente son recubiertes de tapioe—_:
rie adecusda. ‘ '

Estos almohadcnes se colocan ern superpesiciln sobre las superficies
del asiento y respaldo oitados.

Los cojines Indicados, preferentemente serén en nfmero de seis.

La unién de los elementos aludidos, podrf verificerse por oualquier mg;
dio conveniente.

El armasén es completamente fabricado en madera.

Las ventajas de este mueble, son las siguientes:

Comodo, préctico, elegante, y resistente. :

Desorita sufioientemente la naturalezs de la Patente, se hace constar 3
expresamente que cualquier modificacién gque se introduzca en la misma, tanto en |

formss, dimensiones o clase de material empleado, se considerarf fnclufde-demtzs:
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de esta protecciln en tante que no altere o modifique esencislmente, su finalidad

caracteristios.

NOTA

LA 2 a2 2 244 ] i
Por dltimo, se declaran de novedsd en Espafia, las siguilentes: ;
REIVINDICACIOKES, {
LAl g R ddddldddadddd 222211222122 2] =
18,- Perfeccionamientos introducides en la fabricacién de muebles, oc—-
racterizados esencialmente porgue como primera faese oconstruotiva, se procede a la
oreacién de puntos de apoye en nfmero de seis por unidad, estableciéndose por pa~
res respectiveos en sentido de profundidad, sifndc los posteriores de mayor sltura
que sus correspondientes ppuestes, y unilndose a un elemento longitudinal supcrior:i
que forma parte del bastider del respaldo y un centro de resistencia estruotural,
fijéndose estos puntos de apoye sobre el bastidor y uniéndose entre sf en sentido ‘
linesal, per medio de unos traveseres en nfimere de tres, y ouyo tramo de erigen es
rectingular, rebajéndose en plano eblicuo y en sentido descendente, a prefundidad
adecuads y elevéndose graduslmente en plane inclinade, hasta su enouentre con el
punte de apeyo anterior, disponifndose en la parte limitativa del asiento y res- :
paldo, un elemento longitudina) y otro en la zona anthior del mueble, ocuyos ele—
mentos longitudinales en nfmero de tres, soportan una pluralidad de oinochas o ban-
das de cuerv, siéndo las que determinan el respaldo, las situfidas en la piesa an-
terior y central, y la del asiento, en la central y anterior, esténdo csloulado
un natursl ceefiociente de elésticidad en las superffcies funcionales, aupor;pon:!.&u-E
dose en las mismas, unos cojines complementarios, construfdos en planchas de goma-
eapuma y que posteriormente se tapisan convenientemente, si‘ndé el arazén de ma-
dera y ensamblado convenientemente entre af. _
29, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN Li FABRICACION DE MUEBLES.,
Tedo ello tal y como se describe en el ouerpo de esta memoria y se re_;
vindica en su nota, a los fines que se Indioan. :
‘ Esta memoria desoriptiva oonsta de tres hojas foliasdas y mocanogrﬁﬁa-;
das por una sola de sus oaras y a dos espacios. |
Madrid-l4-Febrero=l. 959
El Agente, ez e
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