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Correspondiente a una Pagante da Introducción que ee solioita par diez
anee, para todo al Territorio Nacional y sus Colonias, a favor da D. Rafael Sarcia
Nicelau, da nacionalidad española, residente en Madrid, Avda. de Mediterráneo n°2.'

por* {
t

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.

Fuente da información. Fabricación por la Casa Kholl Associates Ino, 
establecida en NEW YORK, USA, 575 Madison Avenue.

í
El presente registro de Patente de Introducción, concierne como su eng 

ciado indica , unos perfeccionamientos introducidos en la fabricación de muebles 
y móe particularmente de eefóee, de acuerde con la descripción detallada que de j
les mismos se realiza, debióndo interpretarse siempre óste concepto en su más am- i

íplio sentido y nunca en limitativo.
Esencialmente Óste procedimiento, comprónde tres fases constructivas! i
A. - Construcción de les puntos de apoye.
B. - Construcción de elementes traveseros de unión de lee mismos.
C. - Fabricación de elementos longitudinales de contenoión.
D. - Construcción de cinchas.
E. — Confección de cojines complementarios.
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En el primer caso, ee determinen des olesea de puntee de apoyo, loa 

anterieree y lee posteriorea.
Lea peaterierea, aen de forma y dimena iones convenientes y de mayor 

longitud que aus correspondientes epueatoa, y que ae apoyan sobre el elemento lon­
gitudinal posterior, en tanto que loa anteriorea son de menea longitud, y  se apo­
yan en el longitudinal delantero. Son tres por cada banda.

En el segunde case, ae establecen elementos de unión de ambos puntos 
de apoyo, les que están constituidos también por piezas de madera que se situán, 
dos lateralmente y uno central, y que se corresponden en profundidad oen respecto 
a las patas citadas.

Continua la fase de construcción de piezas longitudinales, en número 
de tres, y que forman parte del armazón de madera, situádoa respeotibamente sobre 
la parte superior-pos tortor, central y anterior, sirviendo además de zona de con­
tención de las cinchas de cuero de cobertura del asiento y respaldo.

La confección de cinchas de cuero, oomprénde como ha quedado citado, 
la cobertura del asiento y respaldo, ya que las mismas ae acondicionan sobre loa 
elementos longitudinales, superior y central, y central y anterior, estableciéndo­
se un Índice normal de holgura.

Cazo último proceso, se procede a la fabricación de cojines complemen­
tarios de planchas de goma—espuma, y que posteriormente aen recubiertos de tapice­
ría adecuada.

Estos almohadones se colocan en superposición sobre las superficies 
del asiento y respaldo citados.

Los cojines indicados, preferentemente serán me número de seis.
La unión de los elementes aludidos, podrá verificarse por cualquier me 

dio conveniente.
El armazón es completamente fabricado en madera.
Las ventajas de este mueble, son las siguientes!
Cemodo, práctico, elegante, y resistente.
Descrita suficientemente la naturaleza de la yetante, se hace constar ¡ 

expresamente que cualquier modificación que se introduzca en la misma, tanto en 
formas, dimensiones o clase de material empleado, ae considerará incluída=dontTO
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de wat* protección en tente que no altere o modifique esencialmente, au finalidad i 
oaracteristioa.
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Por último, ae declaran de novedad en BspaBa, lea siguientes!
R E I V I N D I C A C I O N E S .  ¡
eevwvvvvvvevvvvvvvvvveveveovvevv

H . — Perfeccionamientos introducidea en la fabricación de muebles, ca­
racterizados esencialmente porque como primera fase constructiva, ae procede a la 
creación de puntos de apoye en número de seis por unidad, estableciéndose por pa­
rea respectivos en sentido de profundidad, aiénde loa posteriores de mayor altura 
que sus correspondientes ppuestoa, y uniéndose a un el Miento longitudinal superior 
que forma parte del bastidor del respaldo y un centro de reaistencia estructural, 
fijándose estos puntos do apoyo sobre el bastidor y uniéndose entre ai en sentido ! 
lineal, per medio de unos través orea en número de tres, y cuyo tramo do erigen es ¡ 
reotAngular, rebajándose en plano oblicuo y en sentido descendente, a profundidad 
adecuada y elevándose gradualmente en plañe inclinado, hasta au encuentro con el 
punto de apoye anterior, disponiéndose en la parte limitativa del asiento y res­
paldo, un elemento longitudinal y otro en la zona anterior del mueble, cuyos ele­
mentos longitudinales en número de tres, soportan una pluralidad de cinchas o ban­
das de cuero, siéndo las que determinan el respaldo, las situá&as en la pieza an­
terior y central, y la dol asiento, en la central y anterior, estándo calculado 
un natural coeficiente de elástieidad en las superficies funcionales, superponién­
dose en las mismas, unos cojines complementarios, construidos en planchas de goma- 
espuma y que posteriormente se tapizan convenientemente, siéndo el armazón de ma¡- 
dera y ensamblado convenientemente entre ai.

2*.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MUEBLES.
Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de meta memoria y se re^ 

vindica en su nota, a los finas qua se índioan. j
Esta memoria descriptiva consta de tres hojas foliadas y mecanogr&fia-j 

das por una sola de sus oaras y a dos espacios.
Madrid-14-Febrero-l.959

El Agente. *
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