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La presenta patente da intro daeción se refie. 
re a un procedimiento para la  fabricación de prodaotos hilados 
a partir de altoa polímeros lineales sin téticos, en cuyo proce­
dimiento se aplica e l hecho observado de qae es posible llegar 
a l a  obtenoióndLe filamentos sintéticos que presentan también 
modificaciones de l a  estraotara f ís ic a  en e l seno de sa masa, 
mediante la  creación de ano o varios espacios vacíos en el in­
te r io r  de lo s mi sao a#

Zs decir, asín, patente tiene per objete la  
fabricación a partir  da polímeros sintéticos, de filamentos y 
fib ras, cintas a otros elementos te x tile s , qae poséan haceos 
en e l interior da sa masa.

La importancia del procedimiento qae se re i­
vindica se comprende por la s  siguientes consideraciones $

Los géneros tex tile s elaborados con fibras 
sintéticas del grapo de la s  poliamidas y de lo s  polio stores, 
presentan ana serie de magníficas oaalidades tex tile s, qae ja s-  
tifloan sa  valoración en e l meroaAc e inolaso sa  exolasivo em­
pleo en determinados cases. Así, lo s  (Elaborados con fibras po- 
liamídioas se caracterizan por sa  alto valor en resistencia, 
elasticidad y donación al roce, y los qae se preparan oon f i ­
bras de poliester por sa indeformabilidad*

Sin embargo, en lo s productos tex tiles obte­
nidos oon estas fibras sin téticas, se presenta dorante sa aso 
una tendencia a la  formación progresiva de nados soperfioiales,
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lo mismo s í  so elaboran con fibras sintéticas poras, como si 
3.o faeran oon mezclas de e lla s con otras clases de fib ra s . Con­
secuencia de ello, los productos de vestir, tanto en tejidos 
oemo en géneros de ponto, llegan a ofrecer un aspecto desagrada., 
ble.

Esta formación de nados se enonentra favorecida 
por la  extraordinaria a lta  tenacidad y resistencia a l  roce de 
la  fibra sin tética. En este caso, estas dos exoelentes propie­
dades de la  fib ra  sin tética, resultan perjudiciales para el ar­
tículo te x til, como causa para esta tendenola a l a  formación 
de nudos, debe aceptarse l a  finura de la  superficie de l a  fibra, 
a sí como la  fa lta  en toda su masa de una estructura que le con­
fiera  propiedades adecuadas para l a  técnica te x til.

Se ha intentado contrarrestar la  finura super.. 
f io ia l de l a  fib ra  sintética por tratamiento posterior químico, 
por ejemplo por ¿oídos, asf oomo por avivajes, medios de prepa­
ración o recubrimientos formadores de película. Estos medios 
llevan consigo nuevos procesos de trabajo que encareoen e l pro­
ceso de fabricación, sin que hasta ahora se hayan consegnido 
resultados satisfactorios#

También se ha preconizado e l empleo de hile­
ras con orific ios no circulares, en forma de hendidura, oon el 
fin  de obtener filamentos o fibras de sección transversal no 
circular, que si bien han conseguido modificar la  estructura 
externa de la  fibra, no lo han hecho en toda sn masa.
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El procedimiento consiste en esencia, en lo
siguiente#

-  se parte de un polímero lin eal sintético, 
poliamida o poliester que se polimeriza convenientemente y que 
aán contiene monómeros y polímeros bajos solubles en agua, en 
una cantidad entre 8 y 18 %, o ha sido reducido este conteni­
do en monómeros y polímeros bajos a menos del 8 % por medidas 
espeoíales, temadas durante el proceso continuo de polimeriza­
ción, ta les cono evaporación en el vacío.

-  se realiza la  hilatura por extrusión de una 
masa fundida en atmósfera inerte, del polímero lineal sin téti­
co, poliamida o poliester polimerizado.

la  eatrnsión se lleva a oabo a través de hile., 
rae especiales provistas de o rific io s que adoptan formas muy 
variadas, siendo posible, mediante la  acertada eleccién de la  
h ilera más conveniente en cada caso, l a  obtención de fibras y 
filamentos provistos de uno o varios huecos en su interior, de 
sección oiroular o poligonal.

El proceso de estirado posterior de la  fibra 
no tiene al o anee alguno sobre l a  formación estructural, conser­
vándose la  forma de sección deseada, sin embargo, ha de tenerse 
en cuenta que s i  bien sn la  obtención de filamentos continuos 
huecos la  relaoión de estiraje  es l a  misma para filamentos hue­
cos que para normales, no ocurre lo miaño en los destinados a 
la  fabricación posterior de flooa que admitan un estira je  sensi­
blemente menor.
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ta s  propiedades f ís ic a s  y tex tiles de estas 
fibras huecas, presentan notables variaciones en relación con 
la s  de la s fib ras normales* Si bien la  resistencia a la  trac -  
oión disminuye algo en lo s destinados a floca, presentan en 
cambio un notable aumento en su. resistencia al rece y a l do­
blado, per la  estructura Ras da de l a  fibra que permite a su 
superficie ceder hacia dentro.

la  intensidad del rizado que adquieren estas 
fibras huecas es muy superior, debido a la s  condiciones de en­
friamiento del interior de l a  fib ra . El peso específico de la 
fibra en floea disminuye en un 10 % y e l volumen específico 
por el contrario aumenta en un 11 %, circunstancias qua deter­
minan en los gáneroe tex tiles elaborados con estas fibras, un 
mayor faotor de cobertura y un tacto agradable.

Además de conseguir e l fin  primordial indi­
cado, de que lo s tejidos presentan en mucha menor cuantía ten­
dencia a formar nudos en su superficie, loa góneros de punto 
ganen en aspecto y taoto, aumentando su parecido con la  lana.

Otras ventajas son* la s  medias, a l aumentan 
e l volumen de la  seda, se reduce e l tamaño del punto, disminu­
yendo su sensibilidad a  l a  rotura.

35a acción aislante del espacio hueco en la  
fibra, haoe aumentar la  capacidad de abrigo de le s  gáne ros oon 
olla elaborados.

En la  realización del pmoedimienta que se
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reivindica* caben mdltiples modalidades de ejecueión, tanto 
por lo que se refiere a la s  primeras materias empleadas, en*, 
tre las de propiedades o resaltados equivalentes, como a la  
utilización de unos a otros medica materiales, forma y tamaHo 
de la s  hileras o de otros elementos auxiliares, sin que per 
tales variaciones, o por la s  que puedan hacerse en detalles 
del proceso operatorio se afecte a la  esenoialidad reivindi­
cada, por lo que la s  aplicaciones que se hagan del procedi­
miento oon cualquiera de esas modificaciones, no serán sino 
variantes igualmente comprendidas y protegidas por e l presen­
te regí stro.

por lo que se refiere a l  empleo de hileras 
de diferentes seoeiones, en la s  figuras 1* y 8* se representan 
como ejemplo h ileras con o rific io s capaces de producir fibras 
con un hueoo de sección circular.

Empleando hileras oon o rific io s que presen­
tan interrupciones, es decir, que en realidad son varios los 
orific ios que hilan un mismo filamento, puede modificarse la  
forma del hueoo que adquiere sección poligonal (figura 3*),

Tambián pueden obtenerse filamentos y fibras 
oon varios espacios huecos en su in terior; en la s  figuras 4 *, 
B* y 6*, se representan cortee de filamentos oon dos, tres y 
cuatro espacios huecos interiores y los o rific io s de la s  hile­
ra s capaces de producirlos.
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g_______ O t  a.

Nate registro consta de la s  siguientes re i­
vindicaciones:

la .-  Procedimiento para la  fabrioaoiónAe 
productos hilados a partir de altos polímeros lineales sinté­
ticos, caracterizado porque se parte de un polímero lineal 
sintético, poliamida o poliester, que se polimeriso convenien­
temente y que contenga adn mo#Ómeros y polímeros bajos solubles 
en agua, en una proporción entre C y 15 % o bien que este con­
tenido en mondmeroe y polímeros bajos se haya reducido, duran­
te e l proceso continuo de polimerización, por evaporación en 
e l vacío u otro medio adecuado.

3a.- Procedimiento segdn lo reivindicado 
en e l punto anterior, caracterizado porque so realiza la  h ila­
tura por extrusión de ana masa fundida en atmósfera inerte, 
del polímero lin ce i sintético, poliamida o poliester, pollmeri- 
zado, formando filamentos de uno o más huecos mediante h ileras, 
cuya sección presente ano o varios o rific io s para oada produc­
to hilado, siendo la  forma de esos o rific io s cualquiera que se 
estime pertinente, para obtener filamentos, fib ra s , ointas u 
otros elementos tex tile s de ndoleo hueco#

5a.- Procedimiento para la  fabrioación de 
productos hilados a partir de altos polímeros lineales sinté­
ticos.
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Segdn se de sor ib $ y r  ai vindica en esta memo­
r ia  descriptiva#

Se detalla e lla s tra  con lea planos qpe a la 
misma se acompasan*

Y oaya memoria consta de 8 hojas, foliadas 
y escritas a mdqaina por ana so la de ans caras#

Madrid, a 14 Febrero 1889#

Bat#
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