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p A  T I N y x  œ  I N v a s e  i  o *
a fa v o r4 a

3H. Pe4ro Serra Oomellaa, 4a naoionali4a4 espaRola, 4e- 
8 m ie ilia lo  an S a b a la ll (Barcelone), o a lla  B&bot y Serra n*+ 

817.
por:

^ paoexpuam m o mi EâBBiOASTaM ^  ^*^TiD0BEs p ta t  ^ z a s
37 aèramaa -

10 -eOOe-

H I M O B I A  B B S  S B I P T I  VA

Sabi4o aa que forman parta 4a lo s  ta la ra a  loa 
liz o a , a  travëa 4a lo a  cualas paaan le s  divaraoa h iloa 4a la  
urlimbra para pc4arlca 4aaplazar y former laa  liv araaa  e a la- 

18 4aa y 4ar In^ar a l  paao 4e la  îanza4sra que 4epoaita la  paaa 
4a 4a trama an a l in tarto r 4a la  oalada; ëatoa lizo a  4a am­
enant ran 4iapueatoa y ftjad o a  ^  a l  in te rio r  4a unes beati4o 
raa auacaptiblea 4a êaaplazarae v : aantl4o v e r t ic a l.

Lea ln4ica4oa baati4oraa porta4oraa 4a loa 31 
80 zoa para io s  ta la raa  aa han vani4o obtanienlo haata la  faoha
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a base da madera, pero áa ta , Sabido a  la  humedad, o a  su  re ­

sacado, dá lag ar a  deformad omea en e l  bastidor y, en su eon 

aeoueneia, a ana textura defactuoaa#
KL objeto de la  presente invención lo  sana 

55 titu y e un proeedlmlente de fabricación  del citado bastidor 

para loa U zea de loa te la re s , b astid o r mejorado en saa  ca­
ra c te r ís tic a s  da dlae&o y de montaje, con m iras a que r e a li­
ce la  función para la  que específicam ente ha sido concebido, 

con una seguridad y una e fic a c ia  mialmas#
SÓ Segán l a  patente que nos ocupa, e l b a sti­

dor que como os sabido a fec ta  l a  forma rectangular, se  he can 
seguido m etálico, a base de p e r file s  y planchas embutidas que 

enfrentadas entre s í ,  se so lid arizan  para co n stitu ir  a l  mar­
co o bastidor en a l  cual deben f i ja r s e  loa liz o s  atravesados 

85 por loa h ilo s de la  urdimbre del te lar#  Be acuerdo eon la  in  
vención, lo s  trav esases del bastid or do mayor longitud) es do 
o ir , lo s  que ocupan l a  posición h orizon tal, se  han obtenido, 
cada uno do o lio s , mediante un par de láminas o t ir a s  m etáli 
osas que a  In tervaiea determinados presentan unas partos en- 

40 tran tas (por embutí do) , estableciendo contacto laa  dos t ir a s  
de cada lado del b astid o r por dichos portes en trantes, en cu 
ya posición se  f i ja n  mediante puntos de soldadura; lo s lados 
v e rtic a le s del bastid or se  han conseguido, ceda ano do o lio s , 
mediante un par de ángulos o planchas formando ángulo dládrl 

45 ce recto  que so unan por sus bordea lon gitudinales con stitu ­
yendo una p ieza tubu lar, cual p ieza, queda f ija d a  por sus ex 
trem es, por ejemplo por soldadura, sobre la s  p artas extrañas 

de lo a  lados horizontales del bastidor#
Segán o tra earao tería tiea  propia de la  pa­

se ton ta, en e l lado horizontal superior del baetider y junto a

ana extremos, se  han fija d o  unas o re je tas que sirven  para la  *



3

4 .250
auspanaión del b astid o r en a l  logar apropiado dal t a la r .

Sagdn o tra  e a ra o te rístie a  da la  patenta, aa 
l a  parta interna dal b astid o r, junte a  aua lados horlzonta- 

55 le a  da mayor longitud y paralelam ente a e l lo s , se  han f i j a ­
do unes re g la s que inm ovilizan a la s  v a r illa s  portadoras de 
lo a  liz o a , a l  quedas? é sto s dispuestos paralelam ente a le s  la  
dos v e rtica le s del b astid o r; dichas v a r illa s  penetran en ti­
nos vaciados prev isto s en lo s  lados v e rtic a le s dal bastidor 

80 y quedan reten idas en t a l  posición  mediante ganchos que ao- 
tdan sobra e lla s  llevados por le e  re g la s .

Para f a c i l i t a r  una mejor comprensión del 
procedimiento de fabricación  de bastidores para U so s da te ­
la re s , objeto de eata  patente, en le s  fig u res de le  hoja de 

85 dibujos adjunta aa representa, estom áticam ente y a t ítu lo  
de ejemplo no lim ita tiv o , una forma de realización  p ráctica  
del baatldor.

Bn a l  dibujo:
La fig u ra  1, a s  una v is ta  de fren te del bas 

70 tid o r , convenientemente acceioneda; y

La fig u ra  5, muestra e l adamo bastidor en 
aección v e r tic a l, per la  lín ea  A-A da la  fig u ra  1 .

Tal como muestran la s  fig u ra s, e l  bastidor 
rao taagu lsr, portador de le s  U so s del te la r  (no representa 

78 dos), se  ha conseguido aomo sigu a:

Cada lado d e l bastid or do menor longitud, 
es d ecir, cade ledo v e r t ic a l, estA nconstltaido por un par de 
á g e lo s  o planchea dobladas formando ángulo dlódrico reoto - 

- I -  y - i ' -  unidas por sus bordea lon gitudinales constituyan- 
80 do una p ieza  tubu lar; loa ladea de mayor longitud del b a s t i­

dor, lo s que oetgtan la  posición  horizontal, sa  han conseguí-
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4o, cada uno 4o e llo a , mediante un par da t ir a a  m etálicas -a- 

y -8 -  que ae di aponan a fre n ta d a s  entra s i ,  hablándose pre­
v isto  Mi a l ia s  y a  in terv alo s determinados, unas p artas an­

ee tren tes - s -  y - 8 '-  que aatablacen eontaeto entra a i ,  en onal 
posición  so  f i ja n  mediante puntos da soldadura. la s  p iezas 

tabularos o led as v e r tío sle s  dal b astid o r -1 -, - i ' * ,  se  f i -  
dsm por su s extremos, por a ja d lo  mediante puntos do soldada 
ra , sobre le s  p arte * extremas de lo s  lados hori móntalas -8 -, 

90 - 8 **  d al b astid o r.

Sn a l  lado d al b astid o r que ocupa la  peal 
eión horizontal más elevada, sa  han fija d o  ooroa de sa s  ex­
tremos , unas o re jetas -4- que mediente ganchos que forman o 

mediante un agujero -8 -, sirven  para auapander a l  bastidor en 
98 s i  lugar apropiado del te la r  (no representado) .

Bn la  parte in tern a del beatidor -1 -1 '- , 
-8 -8 '- , junto a  lo s  ledos horizontales y psralslam ente a a- 
llo a , se  han ü  jado unas re g la s -8- que in m o v iliz a  s  la s  va 
r i l l a s  (no reprasm rtadas) portadoras da lo s  l i s o s ;  diohas ya 

100 r i l l a s  penetran por su s extremos en unos veeisdos -7- e x is­
ten tes en lo s  lados v e rtío sle s -1 -1 '-  d al b a stid o r, quedando 
reten idas en t a l  posición  mediante ganchos que actúan sobre 
e lla s  y que son llevados por le s  reg le s -8 -,

Bespuáa de lo  manifestado ae o emprende que 
108 serán su scep tib les de variación  aquellos d e ta lle s  de r e c u ­

sación d al procedimiento de fabricación  que acaba da concre­
ta rse  que no influyan en su  eeenoiali& ad, en su  consecuencia 
podrá obtenerse e l  b a stid o r/ en cualquier tamaño y con a l  ma 
t a r i s !  o m ateriales que se tengan por convenientes, puliendo 

110 se r portador e l  b astid o r d e l número da l i s o s  más apropiado a 

la s  neeesidadea de cada oaao.
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8# declaran oomo do propiedad y novedad pazo 

todo a l  te rr ito r io  eapeRol, e l  contenido de lea  sigu ien tes

118 R a i v i  N a :  o 4 c i  o N p s #
1 . Procedimiento de fabricación  de bastidores pe 

re  liz o a  de te le re a , que eaanoicimente ae caracteriza  por 
que aa constituye cada lado v e r tic a l d el bastidor por un par 
de p e r file a  angulares qgaa por au bordea longitudinales ae 

180 ben unido entre a f conatituyendo una p ieza  tubu lar, mientrea 
que io s  ledos horizontales del citado bastidor ae han conse­
guido, cada ano, por pn par de t i r i t a s  m etálicas embutidas 
que, a  in terv alo s determinados da au longitud, preaanten u- 
naa partea entrantes qua establecen  contacto entre a f .

188 8 . Procedimi mito de fabricación  de b a sti derea pa
re lizo a  da te la re a , objeto de la  reivindicación  1 , caraotp 

rizado en que eeda per da t l t i t a a  m etálicas embutidas que 
constituyen un lado horizontal d al baatidor aa han so lid a r i 
zade entre a í mediante puntos de soldadura llevados á  oabo 

180 an sus partea entrantes, y an que la s  piazaa tubulares o la -  
doa v artica lea  del baatidor aa han fija d o  por su s extremos 
sobra le a  partea extremas de lo a  lados horizontales del a l ­
tado bastidor#

8# procedimiento de fabricación  de beati derea pa 
188 re lizo a  da ta la re s , objeto da le a  reivindicaciones 1 y 8, 

caracterizado por beberáe fija d o  sobre e l lado del baatidor 
que ocupa l a  poaioión horizontal más elevada, unas o re je tas 
para la  suspensión del baatidor#

4# Procedimiento da fabricación  de bastidores pa 

ra liz o a  de te la re a , objeto de le a  reivindicaciones 1 a 8, 
caracterizado por disponerse on e l in te r io r  del baatidor y

140
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paralelam ente a loa ladea h orizon tales, unes reg las so lid a- 
rlzad es a dichos ladea que inm ovilizan a la s  v a r illa s  porta 
dores de loa liz o a , coyas v a r i l la s , por ana extremos, que- 

145 dan alo jad as en anos vaciados ex isten tes en lo a  ladea v erti 
oalaa del bastidor#

180 d ios mi e s ta  memoria que consta de s e is  hojea, e sc r ita s  a m% 
quine por ene ad ía cera, y se  i lu s t r a  en la s  fig u ras de la  
hoja da dibujos que la  aoompaSa.

5# *  Broeediaianto de fábriCM idn de bastid o *
re s para lizo a  de te la re s  * .

?odo, t a l  y conforme ae describe y re iv ln *

Madrid, 14 de febrero de 1959. 
p .s .
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