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.  PATENTE D INYENCION
) s favor de |
. Pedro Serrs Gomellas, ds nacionalidad espafiols, do-
m;ciiiaaa en Bebaaull (Barcelena), sslle Ribot y Serre n%;
7.

por:
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MEMORIA DESCGRIPIIVA |
Satido es iué toi_man parte de los telares los
lizoa, a través de los cuzles pasan 108 diversos hilos de la
urdimbre pera poderlos desplazar y formar las diverses cala-
das y der lugar al paso de la lanzedera que deposita la pase
da de tyama en el interior de la calada; éstos lizos @e en-

‘cuantran dispuestos y fijados en el interior de unos beatido
' res susceptibles de daaplazarse en sentido vertical,

los indicedos bastidores portadores de los 11 -
zos pera los telares se han venido obteniendo hasta ls feche
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e basme de medera, pero éats, debido a la humedad 0 & su Te~
secado, 44 lugar a deformacicnes en el bastidor y, en su oon
secusnsia, & une tez'turawdorectuon.

El objeto de la presente invencién lo eons
tituye un prossdimiento de fabriocecidn del eitado bastidor
pera los lizos de los telares, bastidor mejorado en sus ca-
recter{sticas ds disefio y de montaje, con miras & que reali~
ce la funcién para la que espesc{ficamente he aido concebido,
oon una seguridad y uns efiocacies méximas, |

Segfn lea petente quo nes ocupa, el basti-
dor que como es u&ao afacta la forma rectanguler, se ha con
seguido metélico, a base de perfiles y planches embutidas que

sufrentadss entre sf, se solidarizen para constitulr el mar-

60 O bastidor en el cusl deben fijarse los lizoa atravesados
por los hilos de la urdimbre del telar, Des acusrio ocon la in
venoién, los tuve&a:ﬂo. del bastidor de mayor lomgitud, es as
oir, 1os que ocupan 1m posioién horizontal, se hen obtenido,
cada uno 4e ellos, mediente un par de léminaa o tiras metfli
028 que a intervales determinedos presentan unas partes en- -
trantes (por embutido), estableciendo contasto lsa dos $iras
de cada lado del bastidor por diches partes entrantes, en ou
ya posicién se fijan mediante puntos de soldadure; los lados
verticales del bastidor se hen conseguido, ceds uno de ellos,
mediante un par de éngulos o planchas formendo éngulo d1édri -
60 reocto quae c.i unen por sus bordes longitudinales constitu-
yendo una pieza tubulapy, cual pieza, gueda ﬁjﬁda por sus ex
tremos, por ejemplo por soldedura, sobre las partes extremes
de los lados horizomteles del bastidor.

J ~ Begdn ‘otra _caz&oter:[stioa propiea de la pa-
tente, en el ledo horizontal supsTior del baetidor y junto a

‘sus extremoa, se han fijado unas orejetas que sirven pera ls
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suspensiém del bastidor en sl lugar apropiado del telar.

Segin otra caracteristica de le petente, en
la parte interna del bastilor, junto a sus lados horizonta-
lea 49 mayor longitud iparalalamentc & ellos, se han fija-
do unes reglas que immovilizan a las varillas portadoras de |
loa 1izos, &l q;nem éstos dispusatos paralelamente e los la
dos verticales del bastidor; dichas varillas penetran en u-
nos vaciados previatos en los lados verticales del bastidor
¥y quedan retenides en tal posicién mediante ganchos que ac-
tdan sobre ellas llevados por lss reglas, _ ’

Para facilitar unas mejor comprensifén del
procedimiento de fsbricescién de bastidores para lizos de te-
leres, objeto de esta patents, en las figuras de la hoja de
dibujos aﬁ:unt&' ses representa, esquemétioemente y a tftulo
de ejemplo no limitativo, una forms de reslizacién préstica
del bastidor. )

En el aibujos

Is figura 1, es una vista ds frente del bas -
tidor, convenientemente seccioneda; y

Ia figurs 8, musstra el mismo bastidor en
seccién vertical, por la 1fnea A-A de la figure 1.

Tal como muestran las figuras, el bastidor
rectangular, portador de los lizos del telar (no repreasnts
dos), se ha conseguildo eomo sigue: )

_ Cala lado del bastidor de menor longitud,
o8 deoir, ceda lado vertical, eatémoonstituido por un par de
éngulos o planchas dobladas formendo éngulo diédrico resto -
=le y =1’~ unidas por sus bordes longitudinales constituyen-
@ une piezs tubular; los lados de meyor longitud del basti-
dor, loa gue ocupan la posicién horizontal, se han consegul=



90

95

100

108

110

4o, cada uno a.e ellos, mediante un par de tiras metélicas -2-
Y =8%= é,ue se disponen enfrentadas entre si, ha_bi‘naoao,pro—
visto en ellas y s intervales determinados, unas partes en- '
trantes -3~ y -ia?,; qﬁe bats;aloeen contaeto entre sf, en oual
posioién se f1jan mediente puntos de soldadura. las plezes

tubulares o lados vertiocales del bastidor =l-, -1’«, se fi-

Jen por sus extremos, por ejemplo mediante puntos de soldsdu

e, sobre les partes extremas do 10s lados horizontales -2~,
-8’ 81 bastidor. ‘
' En el lado del bastidor que ocupa la pkosi
oién horizontal més eleveds, se han fijado cercs de sus ex-
tramos, unas orejeatas «4- que medisnte ganchos que foman o
medieants un agnjero -6-, sirven para suspender el bastidor en
el lugar apropiado del telar (no representado). ‘ ‘
- En la parte interne del bastidoy -1-1’=,
~8-8’+, junto & 1los lados horizontsles y perslelsmente a o-
1los, se han f1jedo unas reglas -6~ gue immovilizan a les va
rillaes (no reprannhd.u) portadoras d.c los naot; ’uom va
rillas pewam por sus extremos en unos vacliados -7- exis-
tentes en los lados verticales -1-1{'-'- del bastidor, quedando
Tetenidas en tal posicién mediante genchos que actfan mobre
ellas y que son llevadoa por las reglas -6-,
Deapuéa de 1o manifestado se oomprende gue

serdn susceptibles de variecién squellos detalles de reeli-
zacién del procedimiento de fabrioscifén que scadba de sonore-
tarse que no influyan sn su esenoialiidad, en su consecushcia
podré obtenerse el bastidory en cualgquier tamafio y con el ma
tariel o materiales que se tengan por convenientes, pudiendo
ser portador el bastidor del nimero de lizos més apropisdo &
las necesidales de oceda caso,
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Se declaran como ds propiedsd y novedad para
to&o el territorio espafiol, el conteanido ds las siguientes
BREIVIEDIGCACIONRKS; '

1. Procedimiento de fabricacién fe bastidores pg

re lizoa de telerss, gque esencialmente se caracteriza por

- que ses constituye oceda lado verticel del bastidor por un par
- de perfiles angulares qus por su bordes longitudinales se

hen unido entre af constituyendo una pieza tubular, mientras
que los lados horizontales del ocitado bastidor se han oonse-
guido, ceda uno, por yn par de tiritas metélicas embutidas
que, & intervalos deteminados de su longitud, presenten u-
naa partes entrantes que establecen oontacto entre af,
8. Proocedimiento de fabricecién de bastidores ps

'y lizos da telares, objeto de la reivindicacién 1, earecte

v12ad0 en que eeda par de ti¥itas metdlicas embutidas que
constituyen un lado horizontal del bastidor se han solidary
zado entre sf mediante puntos de soldadura llevados & oabo
en sus partes entrantes, y en que las piezas tubulares o la-
dos vertisales del bastidor se hen fijasdo por sus extremos
sobre las partes extremas de ]Jos lados horizontales del ol-
tado bastidor.

| 3, Procedimiento 4e febricacién de beastidores pa
ra 1izos de telares, objeto de las Teivindicaciones 1 y 8,
earact-uzado por haberse £l jado smobre el lado del bastidor
que occupa la poaiad.‘dn horizontal més elevada, unas orejetas
para la suspensién del bastidor, |

4. Procedimiento da fabricanién de bastidores pa

ra lizoa de telares, objeto 4e las reivindiocsciones 1 & 3,'

' paracterizado por disponerse en el interior del bastidor y
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paralelamente a los lados horizonteles, unas reglas solidg-
rizadas a dichos lados qua inmovilizen a las varillas porta
foras de los lizos, cuyaa varilles, por aus extremos, quo-
dan slojadas en unos vaciados existentes en los ladom verty
o&:l.ea del bestidor,

7 B, = Procelimento de febriseaién de bastido-
re8 para lizos a.eﬁtemga », ,

fodo, tel y conforme se desoribe y reivin<

- dloa en esta memoria que consta de seis hojas, escritas a mf

quina por uns séla cara, y se ilustre en las figuras de la
hoja de dibujos gque la acompafia, '

Madrid&, 14 Qe febrero de 1959,
P8
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