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PAT3NT3 33 INTRODUCCION

por 10 shos por

"FRCC3DIMISNT0 3 3  F^RICACION 33 ALgACCIONRg kUNC-AHÜÍI- 

NIC CON ADICCION 3S N3RILI0", a  favor de D. ARTURO m!13- 

CAFlIí,A3 &UTI3RRSZ, yes iden te  en Torrelavega (San tander), 

c a l l e  de S e ra fín  E sc a la n te , ndmaro 6 , y  de nacional idad 

españ ola .

M 3 M O R I A  D 3  3 ü R I  P T I  V A

3ete  tárente se  r e f i e r e  a  l a  obtonel6n dn a le a c io ­

nes de alum inio -z in c  ,  a s í  como lo s  productos basados 

en a l i e s . l a s  a ieao lon os segdn di Míame con aisten  p r in c i­

palmente en que su contenido en alum inio viene oscilando 

en tra  un 20 y un 78%; e l  de S i l ic o n  en tre e l  0 ,1 3  y  0,16%; 

contiene h u e lla s  h asta  de un 10% de b e r i l io  y de s in o , a s ­

cendiendo e l  contenido de é ste  ultim o m etal por lo  menos 

a  un 20%. 31 termino o fr a se  u t i l iz a d a  "c o n s is te n  p r in c i­

palm ente", usado en la  memoria, q u iere  d e c ir  , que la  a le a ­

c ió n  puede in c lu ir  uno o m%e de lo a  s ig u ie n te s  elementos ¡ 

opcion ales ,  ea d e c ir  < c a lc io ,  so d io , e stro n cio  , b u r le ,
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cadm io, e ste ito , vanadio, molibdeno, m anganaso.cario, p e ta-  

a i  o y /o  o tro s in gred ien tes a c c id e n ta le s  t a le a  como e l  h ie ­

rro  b a sta  un 30%. lo s  cu a le s  ea emplean en paqaegaa c a n ti­

d ad es, conocidas y re lac io n ad as con l a s  a le ac io n e s de a lu -  

m in io-zino, sa ly o  que la  suma de d ich os elementos opciona­

l e s  no exceda de un 6%. y  a  ae s e r  ,  que con p re fe re n c ia , no 

e sten  p re se n te s  a i  e l h ie r r e , a i  e l  plomo, excepto que lo  

eean en forma de im purezas ,  tra z a s  o h u e lla s  in e v ita b le s .

31 S i l ic o n  se  puede añ ad ir  en tre l a s  gamas o e s c a la s  d e l 

0 ,18  y h asta  #1 1 ,8  %! deede más d e l 1 .8  h asta  e l  2,3%* o 

finalm ente desde e l  2 .3  h asta  e l  16%. s i  b e r i l i o  desde pe­

queñas hueBaa o tra z a s  h a sta  e l  0,4$%? desde más d e l 0 .4 8  

h asta  e l  3%. y desde e l  3 h a sta  a l  10%. E s conveniente que 

e l  cobre también e s tá  p re sen te  en una can tidad  qua o s c i la  

entre e l  0 , 9 5  b a s ta  e l  6%.

Finalmente e l  contenido de zinc debe o s c i la r  i r e  fe ­

r i  blamente entre un 38 a l  60%, y  e l  contenido de alum inio 

entre e l  60 y  e l  38%. La a le a c ió n  , también, puede in c lu ir  

n íq u e l, cremo, m agnesio, b oro , tungsteno 6 t i t a n io ,  h asta  

un 6%.

l a  ta b la  que aparece a continuación  , contiene una 

s e r ia  de a le ac io n e s eegán e l  procedim iento de obtención que

nos ocupa ,  y lo s  empiece que a lee mia mas pueda* darsela^

3 8 .- Ba Al 2n. CU S i Cr. Ni Otros
m etalas

%
0,008 88 H uellas 0 ,88 1 ,10 — 0,CBÊ
* i i * * * * * * * ! * * * t i * : * i $ * * * * * * * *

i 0 .01
0 .8

R 0 .8 $ 38 * 2.00 1 .2 0 0 .1 8  -
4 0 .— 0 .0 3 ** 0 .1 8 0 .0 2

a 0,008 28 * — 0 .1 8 * —  —
a 0.488 38 0 ,48 -

3 0 .150 .08 0.03
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4 8 .- Be Al 3n Cu 8 i Cr Ni Otros me­

t a le s -

S 1 ,8 0 36 * 2 .80 1 ,5 0 0 .1 6

7 0 .03 33 8 .0 0 0 .1 8 0 .03
i 1 .4 6 33 3.20 1 .80 3 . ^

a 0 ,8 0 38 ,8 a 2 .20 1 .38 — 0 .1 8 -

0 .80 38 .8 3 . ^ 1 .3 6 0 .1 3
8

0 .1 6
3 0 .80 38 .8 * 2 .20 2 ,26

12 0 .80 3 6 .8 a 0 .88 0 .48 Trazas
3 2.60 80.00 * 4 .6 8 2 .80 . '

Oa
M 4 .6 88.0 * 8 .00 6 .8 8# . 0 .13 o .6

0 .08 Huell as 38 3 .8 0 .3 3
(^ 6

M 0 .0 3 . 33 0 .08 0 .65 0 .06 **

U308 3 ^ 3

68.-

7 0 ..

31 apartado g  se  r a f i a s  a a le ac io n e s  m aleables y de 

fundición  ,  para u t i l i z a r  en c o jin e te s  con r e s is te n c ia  a la  

co rro sió n , g r i f o s ,  posiblem ente a  ulumbres deapues del tra ­

tamiento su b sigu ien te  ,  proporcionando buena formación su­

p e r f i c i a l ,

31 apartado g ,  se r e f ie r e  , también, a  a leac io n es 

de fundición  y  m aleab le s, p ara  c o jin e te s  con r e s i s te n c ia  

a la  corrosión  y a l  agua de mar, p la c a s ,  p ie z a s  de máquina 

de movimiento rápido .

31 g  ,  para c o jin e te s  con r e s i s t e n c ia  a l a  corrosión , 

molde de inyección  ,  fun d ición  en o o q u illa , y  ja u la s  para 

c o jin e te s  de b o la .
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JS1 ap aratad o  4 , tien e  s i  mismo uso o u t i l iz a c ió n

quo a l

Los ap artad o s g  y  ¿  se  u t i l iz a n  para a le t a s  g ra -  

iM ladas ,  o x ten sib le s#  duras# p ren sab le s ,p sra  barbas# p la ­

cas# alambre para  c o jin e te s  # p ie z a s  de aamba con r e s is te n ­

c ia  a la  co rrosión  y p ie z a s  de máquina de movimiento ráp id o .

31 ì  y a  # para a le a c io n e s  m aleab les y  de fundición , 

c o jin e te s  r e s i s t e n te s  a  l a  co rro sió n  y  p ie z a s  de máquir^a 

r e s i s t e n te  a l  agua d e l mar#

. p a r a  c o jin e te s#  p isab a  de bombas con r e s i s ­

ten cia  a  l a  corrosión# p artea  r e s i s t e n te s  a á c id o s y  b ases 

pesad os, tanto  organic oa ceso  In orgán icos.

^  ASL y  3JL * para  c o jin e te s  fundidos a  presión# p la ­

c a s  r e s i s te n te s  a l a  corrosión # p a r te s  e lé c t r ic a s  y  cables#

Loa 12 y  13 # u t i l i  s a b le  en conos de aleación #  c o j i ­

n e te s . para l la r e s #  p a r te s  de máquinas y  bambas r e s i s te n ­

te s  a  la  corrosión#

3Ü i& , para conos# c o j  i  na tea  .1 la  -yes# y  p artea  de bom­

bes y  máquinas r e s i s t e n te s  a  l a  c o r r o s ión.

3BL g g  # para fa b r ic a r  b arra s#  manguitos# alam bres, 

r o d i l lo s  y chapas.

Y por Al timo e l  ¿ g  ,  también para b a rra s  y  manguitos# 

y para cab les#  c o jin e te s  y  p ie z a s  de bombe#

$1 zinc y e l  alum inio pueden formar l a  colada in i­

c i a l .  anadiándose a  e l lo s  lo s  demás e l  mientes .  ya sea  co­

mo elementos l ib r o s  # ya como a le ac io n e s l la v e  o compues­

tos qufm ices .  Algunos de su s elementos y  particu larm en te 

l e s  opcionales .  especialm ente e l  c a lc io #  so d io  o e stro n ­

cio#  pueden ed ad irae  en forme de h íd rid o s de m etá les.

Al p rep arar  l a  ce lad a  se  puede s u s t i t u i r  e l  s i l i e ó n  

to ta l  o parcialm ente por fo s fo ro  o uno o más productos no 

m etá lico s # por ejemplo carbono (preferib lem ente en forma

de g r a f i t o ) .
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la  a le ac ió n  M ejorada tien e  buenas p ro p ied ad ^  re -  

a le te a  tea a loe  aoidoa y  a lo a  H e  y r e su lta  particularm en­

te  conveniente cuando ae a a c e a lte  una a lc a d é n  de peso l i ­

gero que debí: tener t a le s  propiedades.

Se puede emplear la  a le a c ió n  para la  construcción  

de bembas o p a r te s  de l a s  mimaos# especialm ente para e le ­

var a c id e s  o á l c a l i s  *  y  p ara  so te s  y  o tro s p ro p o site s  pue- 

ds s e r  su s t itu id o  can ven taja  e l  acero  ,  M orro fundido y 

breñosa# Se puede emplear * también , la  a le a c ió n  ven ta jo ­

samente para c o jin e te s?  revestim ien to s de lo s  mismos y  par­

te s  d e s liz a n te s  *  e s  d e c ir  p ara  d isp o a l t i  vea de movimiento 

a lte r n a t iv o *  Se p u d e  emplear corno a le a c ió n  de l la v e  o pa­

ra p ieza s de d is t in t a s  c la s e s  y  produ cirse  en forma de siri­

pa o de alambre*

la  colada se  puede fu n d ir por lo s  mÓtodos corrien ­

te s  en moldea de arene o moldes en conche* Las b a rre s  y  

l in g o te s  pueden fupdiree parcialm ente en c o q u illa  * o aeml- 

fu n d irse  en c o q u illa *  s s  d e c ir  a l HUíterhAl do l a  a leac ió n  

fundida puede hacerse b a ja r  directam ente desde un molde de 

arene a un molde motó l i e  o que se e n fr ie  de t a l  forma que 

de lu g ar  a la  b arre  o l in g o te *  contenido parcialm en te en 

e l  molde m etálico  y  en e l  de aren a para  cau sar un e n fr ia ­

miento p rogresivo  d e l fondo de la  b a rra  o lin g o te  h a sta  

e l  tope* o dicho coa o tra s  p a la b ra s  se  da lu g a r  a  una ra­

pada s o l id i f ic a c ió n  en l a s  g a r te s  in fe r ie r e s  de l a  bíirra 

o l in g o te *

Lea a le ac io n e s segdn e l  ob je to  de l a  p a ten te  que 

nos ocupa pueden som atarse a fundición  por preai ón* por 

cen tr ifu g ac ió n  o por v ib rac ió n  *  e s d e c ir  que su  molde 

puede som eterse a o sc ila c ió n  u ltr a - só n ic a . De t a l  fexma 

se puede producir en e l  p rocesa  de fundición  l a s  carac-  

te r is t ic e n  de la  a l t a  com presión.

Se puede em plear* también* ventajosam ente l a  a le a -

138.—
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ción  paya su s t i  tu ir  a o tro s  M etalas en l a  cons trucción  

de rosca de tO M ille  , y  que pueden aer e sto s  aca ro , h ie­

rro  ihndlde o bronce.

La a le a c ió n  a s  puede hacer concentrada ,  e s  d e c ir  

con un a l t o  contenido de b e r i l io  y s i l i c ó n  , o can conte­

nido do cobre -  s i l i c ó n  y b e r i l i o  ,  d ilu id o s  con u lun in io  

y ^inc.
Tbmbien. se  puede añ ad ir  g r a f i o ,  a l  hacer l a  fu ­

sió n  zinc-alum inio  .  coa d  ob jeto  da aumentar la a  propie­

dades d e s liz a n te s  de 1& a le a c ió n .

Loa p o rcen ta je s  in d ica  do a , a s f  como le e  re ív in d i-  

^  cien es de l a  memoria se  r e fe r ie re n  a un tanto per c ien ­

to d e l peco de la  a le a c ió n .

D escrito  e l  ob je to  que noe coupa nos queda únicamen­

te ach a la r  se t r a t a  de una de l a s  v ar iad a s  formas de rea­

l iz a c ió n  a que en l a  p ra c t ic a  puede l le g a r se  coa lo  i  fun­

damentos e se n c ia le s  y b á sico s  de l a  invención.

N O  T A

La patente de Introducción d e fe r í td  recaerá  , pues, 

sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icacion es#

ía.-P^CgaBíIUNTO D 2 FABRICACION D3 Al3ACI0Ná9 3INC- 

ALUWINIO CON ^DICCION D , B3RILI0, oayac te r i  d o esencialmen­

te  por cuanto dicha a le ac ió n  contiene p r  i  ncipalmente a lu ­

minio en tre  un vein te  y un se te n ta  y  clneo por c ie n to . Bi­

l l  cÓn en can tidades que o sc ila n  en tre  quince centesim as y 

d ie z  y ee le  por c ien to  .  y pequeñas tr a z a s  o h u e lla s  de be­

r i l i o  h asta  un d ie z  por c ie n to , siendo e l  re a tp  z in c y a s ­

cendiendo e l  contenido de é s t e  a  un vein te por c ie n to  por 

lo  menos.

Z*.-FR6CKDIH IRNT0 BH ZABiSCACieH 3 3  ALSACI0K&3 ZINC-

ALÚMINIO CON ADICCI^Í D 5 BASILIO, seg^n l a  an te r io r  re iv in ­

d icac ió n  carac te r iz ad o  por cuanto e l  contenido de l a  misma 

en s i l i c ó n  puede en con trarse  comprendido en tre la a  gamas
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o e sc a le s  a i gu ian tes * Me su p e r io r  a l  uno y medio por oían­

te  t desde t a l  can tid ad  h a sta  e l  d o s, t r e s  decimas por c íen ­

te !  y desde Asta d i  tima h a sta  una can tidad  in fe r io r  a l  d iez  

y s e i s  por c ie n to .

33. -PROCEDI? <1 â TTO n : FABRICACION DC /^^CIONHc ZINB- 

ALUMI3I0 CON ADICCION D: BERILIO, segdn l a s  precedentes r e i­

v in d icacion es  ̂ c a rac terizad o  por cuanto e l  b e r i l io  se en­

cuentra presente en can tidad  no su p e r io r  a l a s  cuarenta y 

cinco centesim as por c ie n to ; en le e  caeos de l a s  re iv in d i­

cacion es primera a cu arta  se  encontrara en una cantidad  su 

p erio r  a  l a s  cuarenta y cinco centesim as por ciento an tes 

ind icada pero in fe r io r  a l  t r e s  por d e n te ?  pudiendo s e r  a p l i ­

cadas d e l mismo modo e sc a la s  en que l a  can tidad  de b e r i l io  

aea su p erio r  a l  tr e s  por c ien to  ,  pero in fe r io r  a l  d ie z .

43. -PROCEDIi.íI3HT0 DE FABRICACION DE ALSACI<3633 ZINC- 

ALUMINIO CON ADICCION m  BERILIO, aegdn todo le  re iv in d ica­

do , y c a rac te r iz ad o  por cuanto e l  contenido a añ ad ir  en 

cobre pueda o s c i la r  en tre  cin eo  centesim as y  s e i s  por cien - 

t e ;  y e l  de alum inio en can tidad  no in fe r io r  a l  tre in ta  y 

ocho por c ien to  ,  ni su p e r io r  a l  se se n ta  y  v ic iv e r sa .  pu­

diendo contener uno o más elementos como níquel,crom o, Mag­

n e sio , boro , tungsteno y t i t a n io  h asta  un s e i s  por c ie n to , 

pero de modo que a i  e stu v iesen  p re se n te s mds de uno de ta ­

l e s  elementos e l  t o t a l  de l a  can tidad  a contener no exce­

d e r ía  de dicho s e i s  por c ie n to .

8*.-FR0CSPBÍI SETO gg BABKECACIOM D : AIRACI0KH3 BINC- 

^ID'flNIO C^T ADICcION DE BERILIO^ segAn todo lo  preceden­

temente reiv in dicado^  c a rac te r iz ad o  por cuanto en l a s  mis­

mas no han de e s t a r  p re sen te s ni e l  h ie rro  ni e l  p lom o,sal­

vo en forma de impurezas o h u e lla s  in e v ita b le s  ,  compren­

diendo su proceso la  fu sió n  d e l alum inio oscilan d o  en tre 

s i  v e in te  y no más de un se te n ta  y cinco por c ie n to , aña—
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dlendo s i l ic ó n  en can tidadas que o sc ile n  en tre  l a s  quin­

de centesim as y no más d e l d io 4 y s e i s  por c ie n to , y  t r a ­

zas de b e r i l io  h a sta  un máxime d e l d iez  por c ie n to , s ie n ­

do e l  rea to  da zinc ,  e á e te  y uno o más elementos c ita d o s  

en la  a n te r io r  re iv in d icac ió n  : encontrándoos en dicho pro­

ceso  de fu sió n  cobre en can tidades o sc ila n te s  en tre la s  

-cin co  centesim as y h asta  un s e i s  por c ie n to , añadiendo
i

s i l i c á n  sn una de l a s  t r e s  s ig u ie n te s  proporcionas? De ¡

quines centesim as h asta  un máximo de uno y medio por c ien - ^

te ; de más d e l uno y medio h a s ta  e l  dos con tren décimas 

por c ie n to  ; y de más de dea con t r e s  décimas h asta  un má­

ximo del d iez  y s e i s  por c ie n to  ; y con b e r i l io  á n  n an ti-  

dadee desde pequeñas h u e lla s  o hsaata un maxine de

cuarenta y cin co  centesim as por c ien to  o de más de áatt* 

cantidad  h asta  un máxime d o l tro s  por c ien to  ,  y desde és­

te  t r e s  por cien to  h a sta  e l  d ie z ,

ea.-PROeSDltTI WTO DM gááRI6AgIOg D3 AlgACI<Wg3 ZINC- 

hUMIRlO OQN hhiCOIcs 3*3 B3H1U0^ segán  lo  h asta  e l  pre­

sen te  re iv in d icad o  carac te r izad o  per cuanto especialm ente 

en lo  que se r e f ie r e  a ia  a n te r io r  re iv in d icae ián  l a  can­

tidad  de alum inio habrá de o s c i l a r  m tre  e l  tre in ta  y ocho 

a l  se sen ta  por c ien to  ,  de menos o más o de más a  menos ,  

y en cuyo procese se  han elim inado intencionadamente e l  h ie ­

r re  y e l  plomo y que por tan ta  so lo  pueden encontrarse en 

forma de impurezas o h u e lle s  in e v ita b le s  $ introduciéndose 

uno o más de l o s  elementos de la  cuarta re iv in d icac ió n  en 

forma de hidrodo o h íd rid o ; en e l  que puede s e r  su s t itu id o  

e l  s i l io ó n  , to ta l  o parcialm ente por fo s fo ro  ,  o uno o 

más productos no m etá lico s ,  p o r ejemplo e l  g r á f i t o ,  y cuya 

celada se  funde en un molde de aren a , o en un molde de co- 

q u i l la  o , también en un molde mixto de arana y de coqui- 

11a , u tiliz á n d o se  un núcleo en friad o  pura e fe c tu ar  l a  d i-



9

sipae i& a lo c a l  del calcas,

235,- ? '.-*PRCC3DIHIESTO B3 FABRICACION 3H AL3ACI0S33 ZINC-
AiimiNic c<9r ADiecioR n s B i R iL i c .

Todo t a l  y conforma queda d e sc r ito  y re iv in d icad o .

Báta memoria consta do nueve hoja a m ecanografiadas

y fo l ia d a s  por ouna so la  de su s c a r a s ,  conteniendo un to ta l

2 4 0 ,-  de d o sc ien tas cuarenta l in e a s ,

MADRID A 14 D3 .ygRRlgRC 31 1959,
P.A.MANUH D'3 AR9B,

i
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