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A gente Sr. ,
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ME H O R I A D E S C R I I 'T  I V A 

para una Patente de Introducción, por d iez  años, por: 

"UN PROCEDIMIENTO PiltA LA FABRICACION DE PLACAS Y DIS­

COS DE MATERIALES CON ASPECTO NACARADO*, a favor de D. 

Jo só  SALAZAR DORRONSORO, de nacionalidad  española, re­

siden te  en Tolosa (Guipúzcoa) c /  Sacramento ni&n. 20 .-

E sta  so l ic i tu d  se r e f ie r e  a la  fab ricac ió n  de ob jeto s 

en forma de p laca s (p lacas y d isc o s , por ejemplo) que po­

seen aspecto  nacarado.

La fab ricac ió n  de e s to s  o b je to s se r e a l iz a ,  en l a  ac-

;ualid  ad, )ase de p la c a s  de m etacrila to  de m etilo . Sin

embargo, lo s  re su ltad o s obtenidos con e sto s  procedim ientos 

conocidos son pobres y, desde luego, no lle g an  ni con mu­

cho a l  aspecto  de lo s  productos obtenidos con e l  p reced i-

miento objeto de e s ta  s o l ic i tu d , lo s  cu a le s constituyen
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una p e rfe c ta  im itación  del m e a r  n a tu ra l.

Efectivam ente, e s to s  productos obtenidos con a rre g lo  

a e s t a  s o l ic i tu d , son in a lte ra b le s  en cuanto a. la  permanen­

c ia  Ae su co lo rid o , r e s is te n c ia  a la  acción  de la  lu z , del 

agua f r ía  o d el agua c a lie n te , de la  bencina, de lo s  agen­

te s  a tm osférico s, y son de presen tación  esmerada y de gran 

ca lid ad , pudiendo emplearse perfectam ente como m ateria p r i­

ma id ea l para la  fa b r ic a c ió n , a p a r t i r  de e l l o s ,  de d iv e r­

so s a r t íc u lo s ,  t a le s  como boton es, r o sa r io s ,  e tc .

En e sen c ia  e l procedimiento de e s ta  s o l ic i tu d , se ca­

r a c te r iz a  porque se p arte  de una mezcla co n stitu id a  por 

un p o l ie s t e r  base y un p o l ie s t e r  f le x ib le ,  oscilando l a s  

proporciones de e s ta  mezcla en 80-20 p a rte s  d el primer po­

l i e s t e r ,  por 20-80 p a rte s  d e l segundo p o l ie s t e r ,  sometién­

dose e s ta  mezcla de componentes a una acción  de removido 

en bombos b a tid o re s  o máquinas m ezcladoras an alogas, con 

e l fin  de conseguir una masa homogénea; porque a e s ta  ma­

sa homogenizada se  le  agregan c a ta liz a d o re s  (p eróx id os), 

desdobladores (n aften atos) y s i l i c o n a s , en proporciones 

que pueden o sc ilan  del 2 a l  8% de la  masa homogenizada, 

siendo de nuevo som etida e s ta  mezcla a la  acción de a g i­

ta c ió n , h asta  nueva homogenización de la  misma en lo  que 

re sp e cta  a su s d iv e rso s  componentes; porque a continua­

ción se agregan lo s  pigmentos p é r l ic o s  en proporciones 

de un 2 a un 10% d el peso to t a l  de la  mezcla y, después 

de sometida a nueva homogenización para la  p e r fe c ta  in­

corporación de todos lo s  m ate r ia le s , e l  conjunto se so­

mete a una acción  de cen trifu gac ión  que t ie n e  por objeto 

l a  orien tación  de d ichos pigmentos a la  acción  de la  lu z ,
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agregándose en e s ta  operación lo s  c o lo ra n te s  precitos para 

l a  to n alid ad  jone r a l  a obtener, y e l m ateria l preparado de 

e s te  modo, se  v ie r te  entre p la c a s  de v id r io  obturadas por 

lo s  bordes, dejándose en e ste  estado  h asta  que lo s  c a ta ­

liz a d o re s  hayan efectuado e l  endurecimiento d el m ateria l 

en medida su f ic ie n te  para proceder a su desmoldeo y mane­

jo  p o ste r io r , a continuación de lo  cual l a s  p la c a s  obteni­

das se someten a una acción de curado en e s tu fa s  para lo ­

g rar  su endurecimiento d e f in i t iv o .

Caso de que e l  m ateria l haya de s e r  obtenido en fo r ­

ma de d isc o s , e l co rte  correspondiente habrá de e fe c tu arse  

en e l  momento p rec iso  durante su fa se  de endurecim iento, 

efectuándose dicho corte por troquelado en pren sas adecua­

d as.

El ob jeto  se comprenderá mejor por e l  s ig u ie n te  ejem­

plo que, naturalm ente, polo se  dá a t i t u lo  i lu s t r a t iv o  y 

no como lim itac ió n  del a lcan ce  de e s ta  s o l ic i tu d .

EJESfPIO.-  Se tornan 100 gramos de una re sin a  de p o l ie s te r  de 

l a  marca K .C .I . y 30 gramos de otra re sin a  de p o l ie s te r  

f le x ib le  también de la  marca R .C .I . y ambos componentes 

se someten a una acción  de mezcla durante 30 minutos en 

un bombo ro ta t iv o  p ro v isto  de p a le ta s  m ezcladoras in te ­

r io r e s .

A la  masa a s í  homogenizada se  añaden 0 ,50 gramos de 

peróxido en ca lid ad  de c a ta liz a d o r  (Peróxido de benzoilo) 

y 1 gramo de naftenato  de cobalto  (en ca lid ad  de desdo­

bla dor) a s i  como 4 gruimos de s i lio o n a  en ca lid ad  de su s­

tan c ia  d estin ad a  a. p re s ta r  a la  masa propiedades hidró­

fobas
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E sta  nueva mezcla se somete de nuevo en un "bombo ro­

ta t iv o  a una acción  homo geni zadora durante 15 minutos.

La mezcla a s i  obtenida rec ib e  l a  ad ic ió n  de 7 gramos 

de pigmentos p ó r lic o c , n a tu ra le s o a r t i f i c i a l e s ,  y d es­

pués de o tra acción  de homogenizado de 15 minutos de du­

ración , se  somete a una acción  de cen trifu gado  en una 

cen trífu ga  e sp e c ia l que g ir a  a 250 r .p .m ., durante 10 mi­

nuto s .

Durante e s ta  operación de cen trifugado  se añaden a la  

masa 2 gramos de colórente blanco, para obtener una masa 

f in a l  de co lo r  blanco (nacarado).

Finalmente, la  masa a s i  obtenida se cu ela  en tre  p la ­

c a s  de v id r io  que han sido obturadas en su s bordes median­

te  una guarnición de caucho s in té t ic o  y se  d e ja  en repo­

so durante l / 2  hora, a l  cabo de l a s  cu a le s l a  p laca obte­

nida puede desm oldearse y someterse a l a  acción  f in a l  de 

curado en una e stu fa  siendo a l l í  sometida a una tempera­

tu ra  de SOS c ,  durante un tiempo de 30 minutos.

Se obtiene, como resu ltad o  fin a l del procedim iento, 

una p laca  de co lo r  blanco con r e f l e jo s  nacarados que imi­

tan  de modo p erfecto  l a s  to n a lid ad es e ir i s a c io n e s  del 

nacar n a tu ra l.

Las proporciones que se  han indicado en e l  e^nplo, 

como an tes se  ha dicho, so lo  han de con sid erarse  i lu s t r a ­

t iv a s  del procedimiento según e s t a  p aten te , y en ningún 

caso ha de in te rp re ta r se  que e ste  ha de quedar lim itado  

a e l l a s ,  puesto  que, como e s  n atu ra l, e l  mismo e s su s­

cep tib le  de numerosas m odificaciones y a lte r a c io n e s  s in  

s a l i r s e  por e l lo  del alcan ce de protección  obtenida y que
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queda delim itad a de un modo e sp e c ffic o  por l a s  s ig u ie n te s

re i v in d ic a d  ones,

0 T

D escrito  suficientem ente e l  objeto de e s t a  Patente 

se declaran  de novedad en España l a s  s ig u ie n te s

R D I V I D A  U -íi

l a . -  Un procedimiento para la  fa b r ic a c ió n  de p la ­

cas y d isco s  de m ateria le s con asp ecto  nacarado, c a rac te ­

rizado porque comprende la  combinación de operaciones s i ­

g u ien te s: obtención de una mésela de 80-20 p a r te s  de un 

p o l ie s te r  case y 20-80 p a r te s  de un p o l ie s t e r  f le x ib le ,  

someter esta, mezcla a una acción  de removido en bombos 

b atid o re s con e l  f in  de hom ogenizarla; ad ic ió n , a e s ta  ma­

sa  homogenizada, de c a ta liz a d o re s , d esd o tlad o res y s i l i -  

oonas, en proporciones que o sc ilan  del 2 a l  8% d e l peso

de l a  masa homogenizada; nueva homogenización de la  nueva 

mezcla a s i  obtenida, ad ic ión  su bsigu ien te  de pigmentos 

p e r lic o s  a l a  mezcla a s i  homogenizada en proporciones del

2

oión

10% del peso t o t a l  de l a  m ezcla; nueva homogeniza- 

de la  mezcla a s i  ob ten ida; sometimiento de la  misma

a una acción  de cen trifu gac ión  para l a  o rien tación  de

dichos pigmentos a la  acción  de la  lu z , con ad ic ió n  s i ­

multanea de co lo ran te s a la  masa en cen trifu gac ió n , para 

l a  obtención de la  ton alid ad  d eseada; colada d e l m aterial 

entre p la c a s  de v id r io ; reposo h asta  endurecimiento que 

perm íta e l  desmoldeo y manejo de la  p laca y, finalm ente, 

curado d e f in it iv o  de l a s  p la c a s  som etiéndolas a la  acción

del c a lo r  en mía e s tu fa  horno.

2&.- Un procedimiento para la  fa b ricac ió n  de p laca s  

y d isc o s  de m ateria le s con aspecto  nao a mdo, segtín se
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re iv in d ica  en e l punto 1 , carae terizad o  porque, en e l

caso de que se  t r a t e  de obtener d isco s de e s to s  tm teria— 

l e s ,  l a  acción  de troquelado en pren sas se r e a l iz a  en un 

momento p re c iso , adecuado para dicha operación de la  fa ­

se de endurecim iento.

3&.- "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLA­

CAS Y DISCOS DE ATERIALES CON ASPECTO NACARADO".

Todo e l lo  conforme se d escrib e  y re iv in d ic a  en la  

memoria que antecede que consta de s e i s  h o jas e s c r i t a s  

a máquina por una so la  c a ra .

a
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