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PATENTE DE THTVENCIOUN

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION

_ por .. 20 _  afios, en Espafia

a favor dé Don NEMESIO VALLE VALON,

Tofia Marda Cruz LOPEZ BETORZ y Don ierlano ., de nacionalidad
VALLE LOPEZ,

espafiola. . domiciliado en Madrid . ..o

celle de _ Sacramento e AL D

por:

« PROCEDIMIENTO OE FADRICACION DE PRODUCTOS LAMINARES A BASE DE
. MATERTAL PLASTICO Y CUERO SERRAJE "

AN 192315

Agente Sf,_Don Jaime Isern Miralles,
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PATENTSE

DE
INVEN I o%; tl 7723 2! (’

por "PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION DE PRODUGTOS LAMINURES
& BASE DE MATERIA PLASTICO Y CUERO SERRATE”, & favor de
Don Nemesio VALIE VALON, Dola Maria Cruz LOPEZ BETORZ y
Don Meriano VALLE LOFEZ, i0s tres de nacionalidad espafio—

la, domiciliados en Madrid, ”Sacremento, ne .
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MEMORIA DESCRIRTIVA

la presente invencién sge refiere a un procedimiento
de fabricacién de productos laminerss & base de material
pléstico y cuero sarraje.

Esta fabricacidén utiliza como productos de partida
el material pléstico con soporte de tejido o s=in 81 y el
cuero oonocido con el nombre de serraje.

Su finalidad es producir artieculos laminares cuyas
caracteristicas técnicas permiten nueves aplicaciones pa-
ra las cueles no son aptos 1los elementos componentes.

Otra f£inalidad de esta invencién es £l consgeguir uti-
lizar el elemento componente serraje sn usos superiores
a 1os hasta anora logrados, de donde se sigue sn revalori-
zecién.

Como es sabldo, los polietilenos tienen l1limitadas sus

aplicaciones industriales como consecuencia de su alto
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peso molecular. (uando la fabricacibh de determinados arti-
-cu3.0s como por ejemplo, carteras, correajesy etc., requie-
ren gruesos hasta de 4 mm., su peso es t&an considerable,
que por =010 este circunstancia no pueden ser destinados a
dichos usoss

Ademés los polietilenos rasgan con facilidad, 1o gue su-
pone vide efimera para los articulos antes indicados, prin-
cipalmente en aquellas z0nag destinadas a roces con hebille~
Jesy pas2dores, clerresy etcey y esto sucede incluso con e~
quellos polietilenos que llevan soportes de tejido.

El serrajey producto conocido entre los curtidores tam-
bién con el nombre de palmilla, puesde estimarse como un sub~
producto de la febricacifn de 1los cueros y s emplea, por
sn deficiente vistosidad, para usos internos y ello deter-
mina su bajo valor. Sa 1igero peso, resistencia al rasgado,
permeabilided, flexibilidad, no quebrantamiento & 1os doble—
cesy minimo estiraje, etc. son propiedades que complementan
notablemente a las positivag que tienen los polietilenos.

Este complemento de czracteristicas es el que utiliza
la presente invencién yuxtsponiendo tales materiales previa-
mente untados ocon poderosos adhesivos consiguiendo as{ un
producto laminer con les cuslidades de belleza, flexibili-
dady resistencia a la abrasibn y a la tracoién, ligereza de
pesOy impermeabilidad, emplia zona porosa, etcs

Asimlsmo seria posible utilizar, como variante de fabri-
cacibn, el extender el material termopléstico, en sstado de
fluldez, sobre la l4mina de serraje, evitando con ello &l
etlpleo ds edhesivo alguno y conservando el conjunto las mis

mes buenas cualidades resul tantes en la yuxteposiecidn antes
indicadae |
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Hecha la descripcién del presente invento se de claran
como nuevasg y de propia invencidn las reivingicaciones si-
guientess

1.~ Procedimiento de fabricacién de productos laminares
a2 base de material pléstico y cuero serraje, cuyo material
pléstico es de preferencia cloruro de polivinilo o polieti-
lenos de alto peso molecular, caracterizado porque sobre v~
na lémina de piel elegida precisamente en la zona denomina-
da "gerreje” se adhiere otra delgade l4mina de materiel plée-
ticé flexibie, previa interposicién de un pegamentec adecua—
do, dejando secar el conjunto para someterlo después a las
operaciones mecénicas y manusles que requieras la manufactu~
ra del articulo a congeguir.

2.~ Procedimiento, segln la reivindicecidén 1, caracteri-
zado porgque, como Variante, se extiende sobre la lémina de
serraje una capa del matei'ial termopléstico en estado de
fluidez, sin interposicidn de pegamento alguno, y dejado se-
car el conjunto es sometido asimismo a las operaciones mseé~
nicas y manuales adecuadas a la obtencibén del articulo manu-
fasturado que se desee,

-3.5 Procedimiento, geglin las reivindicaciones 1l o 2, en
el que la s@erﬁcie exterior de 12 czpa de material plégti-
co es trabajada d= acuerdo oon lz decoraclén que se desee pa—
re el objJeto a que se aplique, sea durante el fraguado del
conjunto ¢ una vez terminado el articuloe

4.~ Procedimiento de fabricacibén de productos laminares
a base de materisl plédstico y cuero serrajes

Begln g2 describe y reivindica en la presente memoria




sque congta de cuatro hojas foliades y mecanografiadas por

unag sola careae

Madrid, a 13 de Febrero de 1959,

Nemesio VALLIE VALON
Maria Cruz LCPEZ BETCRZ
Mariano VALLE LOPEZ,
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