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3s conocido que el aislamiento del ruido de los
tabiques de separucidn depende, en primer lugar, de la -

masa del tabiqus de sevaracidn por unidad de superficie.

varedes o taviques Ge separacidn que fisicamente nay que
considerar cowo planchas cuando chocan ondas sonoras in-
clinzaamente sobre ellas, Tara evitar este efecto de coin

cidencia o ror lo menos para disminuirlo, se han hecho -

warias propuestas que van dirigidas a hacer o bien granae

‘ ‘L‘u:f[.(ﬁ-?? WY .

Este efecto de masa gueda disminuido por la rigidez de lzp
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la relacidn de la rigidez con la masa por unidad ae suver
ficie, ror ejemvlo colocando listones o perfiles simila-
res, 0 pegueia, o0 sea aumentar la masa. Este aumento ae

wasa se efectuaba en todos los éasas colocanuo adicional-
mente masus de carga en forua ae cuervos aislados o bien
sobre la rlancha o incluirlas en el material de plancha.
Con esto quead conservada la ricidez original ae la nlan-
cha y soio fu€ =zumentada su musa. sdemds ya se nabiz in-
tentado también el fubricar la plancha misma de materia

flexible, es aecir de una materis wima con un diddulo ba
jo de elasticidad,

Las plenchas conocidas son, por regla general, bag
tante nenosas en su fabricacidn y costosas y como elemen—
tos de construccidn tienen frecuentemente un aspecto noco
agradable, ya que se debe evitar, por razoneghcusticas,
uns disposicidn regular de lag nasas aisladas de carga, &
causa de las ondas de rastro, resonancias y efecto de -
rejilla.

Ademds, se han fabricado esteras de aisiamiento
que, vor wotivos de ahorro de reso, se han hecho vnor el
sistema de construccidn de multi-caras, manteniéndose
vequelfiag 1as distancias de las diferentes caras, nor ra-
zones puraments prdacticas,

Las investigaciones nan demostrado, finaluente,
que los tabiques de separacidn citauos no zlcanzen los
velorss deseados ae alslamiento a vesar de todos los -
esfuerzos, Bl zotivo de esto reside en que, en cada caso,
se han empleado pianchas como tabiques ae sevaracidn que
son sensibvles contra las ondas de rastro. Con un dngulo

inclinado de incidencia del sonido se da 1z wvelociazd d

| SO, —
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ias ondas de rastro por:
c1
Csp = ___ (1)
sinol

Pero esto significa que la velocidad de lag ondas de rag
tro es siempre igual a la velocidad del sonido en el aire
o mayor. La velocidad de ondas flexibles en planchas se
da ahora por:

3

4
Crn = E d . =g
D 126,(1_%2_) “Yzﬂ (2)

(Aqui significan E el mddulo E del material de planche,

d el espesor (grosor) de la plancha,czg la masa de la =

plancha por unidad de superficie, £¢ el ndmero de contrag
cidn transversal de Poisson y f la frecuencia). La velo=-
cidad de las ondas de flexidn en las planchas depende pues
ademds de la geometria de las planchas y de sus propieda-
des eldsticas, también de la frecuencia, y de tal manera
que aumenta con la raiz de la frecuencia, fon esto se pre
sentan de principio en planchas siempre coincidencias, y
ge pueden desplazar por medio de un considerable esfuerzo
técnico, solo en un dominio de frecugncia poco interesants,

Otro motivo por el cual no se alcanzan los valo-

res que hay que esperar, consiste, finalmente, en que lag
pasas de carga dejan abiertos huecos por su tamafio en los
cuales puede oscilar sin obstdculo el material blando fle
xible de pared y, debido a esto, se originan en determiqg
dos dominios de frecuencia irrupciones en la curva de de-|
tencidén que empeoran el valor de detencidn de estos tabi-
ques de separacidn.

Esta desventaja se elimina, segin el invento, dig

e JU.
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tribuyendo homogeneamente en el material de suspensidn

del tabique de separacidn, materias de carga en forma de
finlsimas particulas en lugayfie los cuerpos aislados de
carga. BEs decir, en lugar de las masas aisladas, relativa
mente grandes, empleadas hasta ahora, se emplean particu-
las mds pequefias, por ejemplo granulados o polvo. Para eg
to entran en cuestidn, por ejemplo los granulados usuales
en el comercio de metales pesados, por ejemplo bismuto o
plomo, igualmente pdvo de estos metales, que se producen
tembién como deSperdicio. Ademds se pueden emplear, por
gjemplo, granulados o polvos de minerales pesados, pPor -
ejemplo, los de espato vesado o cinabrio.

Estos granulados o polvos se pueden distribuir
homogeneamente removiéndolos o apisonandolos a una mate~
ria pastosa, por ejemplo, de tal forma que estos polvos
se remueven en una dispersidn o solucidn de materia sint%
tica o se apisonan en una estera de caucho.

4si se puede remover en forma espesa,por ejemplo.

80 gramos de polvo de plomo.

20 gramos de emulsidn de materia sintética
y pulverizarlo sobre una hoja portadora y dejarlo secar
a continuacidn. '

Otra posibilidad para la fabricacidn de estas es-
teras consiste en que. se disuelven sales solubles de me-
tales pesados, por ejemplo acetato de plomo, en una dis-
persidn o solucidn de materia sintética. En este caso to-
mg la distribucidn homogenea la forma de distribucidn mdsd
fina posible, a saber,una distribucidn molecular uniforme

de la materia pesada sobre toda la superficie del tabique

@@ta solucidn se deja secar, de forma que luego la mate= |
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ria sintética forze una esiera u hoja blanda flexible pe-
sada.

En todos estos casos se nersi gue producir unges-—
tera u hoja blanda, flexible, que tiene un meso lo méds -
grande posible por unidad de superficie. las umaterias emd-
plezdas son acusticamente sin importancia ja que la este-
ra aisladora actda gnicamente nor su reso. Como materias
vrimas blancas, flexibles, que actdan cowo vehiculo pa-—
ra las nmaterias de carga, se pueden empl=ar, cCouwo yz Se
ha dicho, materias sintéticas que, o bien se secan aespue
de la fabricacidn de ia estera, por ejesrlo aispersiones
0 scluciones de materia sintética, o que se tienen que en
durecer de otra forusa, cono por ejemplo poli-esteres.

Igualmente bien se puecden emplear, en ciertas cip
cunstancias, en lugar de waterias sintéticas o naturzles
altamente vwoliueras, betun, uaterias afines al betun, o
wezclas de awmbos, Wl proceso de wezcla es, en este caso,
el mismo como se na descrito vara la fubricacidn de este-
ras ue wateria sintética.

Particularmente si se nace necesario el utilizar
la estera aqui aescrita, rara mejorar el efecto aislante
ae una nared ya existente, entonces se efectda esto, se-
gun el invento, de tal foruwa que, si la pared existeate
ya es ligera, se vpega la estera directarente sobre la pa-
red existente, y si 1z pared existente yz es resada, se
coloca la estera dejando una aistancia ante la nared. En
esto nuede quecsr libre ei esracio hueco que se origina o
se puede llenar con una materia eldstica, por ejeurlo -

fieltro, materia espuma, lana de vidrio o similar.

bsta cana eldstica nuede formar también una uni-
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dad con la estera aisladora, que se fabrica y coloca como
une rarte de construceidn acavada.,

Ventajas especiules en la avnlicacidn prédctica ade
esta estera zisladora de ruidos se ofrecen, por ejemplo,
en la separacidn acudstica de nuestos de motores de sus
puestos ae mando, adewds, vpvara grius y mdquines de ca-
ver, en las cuales nasta abora estaban instalados en una
casa el motor y el puesto de mando. En estos y en casos
semejantes se pucde colgar la estera descrita couo corti-
na protectora entre el magquinista y el motor. Tn estos -
casos rarticularmente pusde ser formsdz la estera como
cortina enrollable.

tientras que por las esteras aescritas hasta aquf
se elimina el empeoramiento del aislamiento vor los es-
pacios interwedios entre las masas aisladas empleadas an-
tes, se nuede evitar adeuwds completamente, con estas es-
teras, segin el invento, el efecto ue coinciaencia, si séd
tienuen lss esteras como meuwbranas peszdas,

Lz velocidad de onda en la membrans depende solo
de la relacidn de la tensidn de la membrzna ean su nusa
vor unidad de superiicie segin la formula:

CM = D (3)
(Aqui significa p la tensidn de la mewbrana y su masa
ror unidad de superficie). Pero esta formula demuestrafue
la velocidaa de onda de la membrana, contrariamente a la
velocidad de las ondas de flexidn de planchas, no depende
ue la frecuencie, y vor tanto, se puede towar con tensidn
baja o sasa grande, por unidad de surerficie, la veloci-

dad de onda de la mewbrana més vequefia que la velocidad

del sonido en el &aire.
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wientras gque se presentan pues, de principio, =-
wiempre coincidencias sn vlanchas, se puede evitar de an-
temaho y de una wanera sencilla en membranas.

Para obtener en la nrdctica estas propiedades de
las wembranas, se fijan en un marco esteraus de la clase
va descrita con 1l menor tensién posivle. Este marco se
vuede subdividir, en ciertzs circeunstancias, longitudinaj
o transversalmente en ambas direcciones. aAdemds €s conves
niente para nuchos casos de arlicacidn, el colocar la eso
tera aisliante de ruidos sobre otra estera portadora u -
hoja ue gran resistencia & la traccidn. Esto se nuede
hacer ya en la fabricacidén colocandao la materia rustose
wezclada con las substancias pesadas en la hoja nortadord
resistente a la traccidn, que puede couwponerse, YOI e)€l=
plo, de fieltro ¢ ae una hLoje ae nateria eldstica, nor
ejemrio, vrulverizandola encima, empldstdndola encima, und
tanuola o apisonandola enciua.

En los disefios se presentan, a modo de ejeaplo,
tabiques de senaracidn resudos, flexibles, aiglantes de
ruico (sonido) segin el invento.

Se ve:

Fig. 1, en corts trensversal, una formz Ge ejecus

cidn ael tabique de separacidn en el cual estd -

distribuida la materia prima de curgz en forma de
volvo, homogenea- o wolecularmente sranular, en
una materia mortadors en forma de sstera,

fig. £, una forua de ejscucidn en corte transver-

szl en la cual va sujeto el tabique de separacidn

segin la fig. 1, sobre una vared de chapa inter-
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| puesto un tabique de separacidn, segin la fig. 1,

una materia prima portadora de materia sintética altamen-
te polimera en la cuel se ha dispuesto una materia de cax
ga de polvo de plomo 2, distribuida en forme de polvo mol
cularmente u homogeneamente granular, Para la fabricacidn
del tabique segin la fig. 1 se distribuye homogeneamente
polvo de plomo en una materia portadora pastosa de mate-

ria sintética altamente polimera, removiéndola, despues

Fig. 3, una forma de ejecucidn en la cual va disH

dejando una distancia libre ante una pared de -
plancha,

Fig. 4, una forme de ejecucidn en corte transver-
sal en la cual, un tabique de separacidn segin 14
fig. 1, va fijado como membrana en un marco,

Fig. 5, la forme de ejecucidn segun la fig. 4, en
perspectiva.

Fig. 6, una forma de ejecucidn correspondiente a
las figs. 4 y 5, en perspective, en la cual, el
tabique de separacidn fijado como membrana estéd
subdividido en sentido longitudinal y transversay.
Fig. 7, una forma de ejecucidn en corte transver-
sal con el dispositivo de enrollamiento en vista
lateral, en la cual, el tabique de separacidn,
estd formado como cortina enrollable,

Fig. 8, una forme de ejecucidn en corte transver-
sal, en la cual se ha colocado un tabique de se-
paracidn, segin la fig., 1, sobre una estera blan-
da flexible de fieltro,

En la forma de ejecucidn segun la fig, 1, es 1l -
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de lo cual se sigue elaborando la mezclz asl obtenida pa
ra una estera blanda flexible.

En la forma de ejecucidn segun la fig. 2, va fi-
jado el tabique de separacidn, segun la fig. 1, en una
estera 3, de lana mineral eldstica, pegado encima, la es-
tera 3 va pegada, por su parte, en una pared de plancha‘%

En la forma de ejecucidn segun la fig. 3, va uni-
do el tabique de separacidn, segin la fig, 1, con bridas
6 de soportes doble T © dispuestos con distancia entre si]
vor medio de tornillos 7, Las bridas 8 de los soportes -
doble T 5, van unidas, por su partie, por medic de rema-
ches 9 con una nared de plancha =10, de forma gue el ta-
bique de separacidn, segin la fig. 1, se encuentra en -
cierta distancia libre de la vpared de plancha 10,

En la forma de ejecucidn, segun las figs, 4 y 5
va fijado el tabique de separacidn,segin la fig. 1, como
membrana en un marco., La fijacidn del tabique de separa=-
cidén en el marco se efectua en tal forma que se coloca
primeramente el tabique de separacién como pared llana 80|
bre la pieza intermedia 11 de los soportes T 12 y luego,
se le aprieta hacia abajo intercalando el hierro L 13 en-
tre la pieza intermedia 11 de los soportes T 12 hasta sus
bridas. El tabique de separacién fijado de esta manera cg
mo membrana, se fija entonces con ayuda de los tornillos
14, '

la forma de ejecucidn segun la fig. 6 corresponde
en lo esencial a la forma de sjecucidn, segin las figs. 4
¥y 5, con la diferencia de que el tabique de separacidn fi
jado como membrana estd subdividido tanto en sentido lone

lgitudinal como en transversal. Esto se logra en que se =_
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ejecuten los marcos formados ue los sovortes 12 y 13 igugl

mente subdivididosbn sentido longitudinal y transversal.

En le foruwa de ejecucidn segun la fig. 7, se ha
hecho el tabigue de sevaracidn, segin ia fig. 1, como coy
tina enrollable, la narte sumerior ael taébique de separa-
cidn va sujeta en un eje 15 que se nuede girar en ambas
Girecciones vor seaio de la wmanivela 16 intercalando las
ruedas aentadas 17, 18, con el fin ds enrollar o desenro
1lar el tabique de separacidn.

En la forua de ejecucidn segun 1z fig. 8, se na
resado el tabloue de senaracidn, sezdn la fig., 1, sobre
una sstera de fieltro 19.

los tabiques de separacidn de las formas de eje-~
cucidn segin las figures 2, 3 y 8, nueden emplearse,desdd
luegu, no solamente para el sislamiento Ge sonico, sino
tawbién para la absorcidn de sonido. Para esto estan amro
piacas las foruas de ejecucidn sezin las figuras 2 y 3 ng
rz la abgorcidn ae sonido rara frecuencias profundus en-
tre 200 y 8C0 Lz, mientras gue la ejecucidn,segin la fig,
8, se nuede usar rreferentemente vara la absorcidn de fre

cuencias altas por encima de 1000 Hz.

En esta Patente de Invencidn se reivindica:

l¢,- Procedimiento nara la fabricacidn de tabi-
ques,resados de sevaracidn aislentes de ruidos, blanucs y
flexibles, caracterizados rorgue una materia prima de cay
ga se disrone en una wmateria vehiculo solidificada, blan-
da, flexible, en forma de estera u hoja y distribuida ho-

mogeneapente en forwa molecular, en polvo o granularmente
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22,- Procedimiento para la fabricacidn de tabiqu;¥
pesados de separacidn, segun la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque se disuelven combinaciones solubles de me
tal pesado, por ejemplo acetato de plomo, en un disolvenj
te, por ejemplo una dispersidn de materia sintética y desg
pues se nace soliaificar la solucidn en forma de una es-
tera u hoja blanda flexible.

3¢,- Procedimiento para la fabricacidn de tabnum?
'pesados de sepracidn, segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque se distribuyen homogeneamente removiéndolos
o apisonandolos granulados o polvos de materias con peso
alto de carga, por ejemplo de metales pesados, combinacio
nes de metales pesados, minerales, en una materia vehicu
1o en forma de pasta, despues de lo cual se sigue elabo-
rando la mezcla asi obtenida para una estera u hoja blan-—
da flexible,

42,~ Procedimiento para la fabricacidn de tabigques
pesados de separacidn, segun la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la materia vehiculo se compone de materiﬂ
sintétice altamente polinmera o de materia natural, por -
ejemplo caucho,

5¢,~ Procedimiento para la fabricacién de tabiqx%
pesados de separacidn segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque la umateria vehifculo se compone de betunes o
materias similares a betﬁnes,por ejemplo asfalto o brea.

692.- Procedimiento para la fabricacidn de tabigued
pesados de separacidn segun las reivindicaciones 1, 4 y
5, caracterizado porque se fija en una pared intercalando
una capa eldstica,por ejemplo fieltro o lana mineral.

- 7¢,=- Procedimiento para la fabricacidn de tabigues
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pesados de separacidn, segdn la reivindicacidén 1, 4 y 5,
caracterizado porque se disvone delante una pared dejando
una distencia libre.
82,- Procedimiento vara la fabricacidén de tabi-
ques resados de separacidén, segun las reivindicaciones 1,
4,5,7, caracterizado porque se forman cowo una cortina en
rollable.
9¢,- Procedimiento nara la fabricacidn de tabiquer
pesados ae separacidn segun las reivindicaciones i,4,5,7,
8 caracterizado vorque se fijan couo wmembrana en un marco|
102,- Procedimiento rarz la fabricacidén de tabi-
ques nesados ae separacidn segin las reivindicaciones 1,
4,5, 7 hasta 9, caracterizado porque el tabique de separd
¢idn, fijauo cowo membrana, se subdivide longitudinaliien-
te y/o transversalnente,
1l¢.-~ Procedimientoc para la fabricacidn de tabi-
ques resados de seraracidén segén las reivindicaciones 1
y 4 hasta 10, caracterizado porque se colocan sobre una

estera u hoja fina, blanda flexible, de materia sintéticy

tejido, fieltro o similares, Y

12¢,~ "PHOCEDIMIENTC PARA LA FAB&ICACION DL TABI-
QUIES PESADOS DE SEPALACION, AISLANTES DE KUIDOS, BLANDOS
Y FLEZIBLES", de conformidad en un todo en lo esencial y
fines industriales a lo descrito en la precedente Memoria
Descriptiva y grédficamente representado en los aajuntos
vlanos para su mejor comprensidn.

Esta remoria consta de DOCE hojas escritas o umecg
nografiadas vor una sola cara a doble esracio en 330 l1li-

neas,

ladrid, 29 de fayo de 1.959

Por autori i . interesado
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