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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Introducción, que se s o lic ita  

por d iez  años, para todo e l T e rr ito r io  nacional y sus Colonias 

a favos de Sooiete des Anciens Etabllssements J. B. VIDAL#

S* A* R. L. de nacionalidad francesa, establecida en Franela, 

Saint Etienne. Lo ire , 37 Rué Feidinand, por :

UNA MAQUINA PARu HACER ESTRIBOS DE ARMADURAS METALICAS DEL 

HORMIGON ARMADO.

Fuente Información, Pte. Francesa n6m. prov. 6953 fecha 25-10-55

El presente reg istro  de patente de introducción, concier­

ne oomo su enunciado indica, a una maquina para hacer estribos 

de armaduras metálicas de l hormigón armado, de aouerdo con la 

descripción detallada que de la misma se rea liza , debiendo ln - 

6 terpretarse siempre este concepto en su mas ámplio sentido y

nunca en lim ita tiv o .

Este reg is tro  hace mención especia l a la  Patente franoesa 

número provisional 6953, de fecha 85 de Octubre de 1.955 y se 

apoya en la  Patente de introducción registrada en España a fa ­

vor de los mismos so lic itan tes  de l presente reg is tro , bajo e l10
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número 247.115.

Bate mecanismo forma parte integrante de la  máquina 

cuyos otros d ispositivos están descritos en la  Patente prin­

c ipa l y ejecuta automática y perfectamente todas las opera­

ciones de l d o lo  de fabricación  : Desarrollo de l atado de 

alambre tre fila d o , enderezamiento de l alambre tre fila d o , seo- 

cionamlento d e l trozo de la  longitud requerida, eto.

Para f i j a r  bien e l objeto de la  Adición, sin  por otra 

parte lim ita r lo , en e l  adjunto dibujo :

La Flg. 1 es una vista  de conjunto y de fren te de un 

ejemplo de rea lizac ión  de la máquina que cómprenle e l meca­

nismo de formación y de evaouación de los estribos según la 

presente Adición.

La F lg. 2 es una vista  en perspectiva parcia l d e l d is ­

pos itivo  de piñones cónicos que produce e l  arrastre periód i­

co a lternativo  del árbol motor de l mecanismo deformación y 

de evacuación según la  presente Adición.

Las Figs. 3, 4, 5, 6 y 7 son d istas en perspectiva de 

carácter esquemático que son parecidas y que representan e l 

mecanismo de formación y de evacuación en las fases de su 

fuñe i  o na mi en t  o.

La F lg . 8 es una vista  en perspectiva de una parte del 

mecanismo que asegura e l mando autamátlco y sincrónico de 

los  desplazamientos de los Órganos alimentadores.

La F ig. 9 es una vista  en seociÓn a x il de esta misma 

parte d e l mecanismo, en una posición correspondiente a la 

fase ilustrada en la  f ig .  4, en la cual los órganos alimen­

tadores se encuentran cerca de los discos de formación y co­

locan e l  alambre para formar sobre los  soportes ax iles .

La Flg. 10 es una v is ta  de lado considerada por la  linea 

10-10 de la  Fig. 9.



M ee

4

5

10

15

20

25

30

2 4 72 í 0
La F ig. 11 es una vista  parcia l en sección a x il  que re­

presenta e l d isp os itivo  de avance a x il de la  espiga de uno 

de los discos formadores.

La F ig. 12 es una vista  ex te r io r  en un plano correspon­

diente a la  Ftg 11.

ge recuerda que la  máquina oomprende, seg&n la  patente 

principa l, en la sucesión sigu iente y como se representa en 

la  Fig. 1 :un d isp os itivo  de enderezamiento d e l alambre sa­

cado del atado, un mecanismo 8 de ro d illo s  ro tatorios sus­

ceptib les de arrastrar periódicamente un trozo de alambre de 

longitud regulable, una c iz a lla  3 de funcionamiento periód i­

co y regulable, y, por fin , un mecanismo de formación y  de 

evacuación délos estribos que constituye e l  objeto de la  pre­

sente Adición. Una armadura 4 lle va  montado e l conjunto de 

los mecanismos y d ispositivos de la  máquina, asi como los ór­

ganos d4̂ . transmisión y los órganos motores.

Se hace referencia a las figuras d e l dibujo para la  des­

cripción  de una forma de rea lizac ión  no lim ita tiva  del meoanis 

mo que constituye e l objeto de la Adición, De manera general 

este meoanlsmo comprende dos conjuntos formadores, cada uno 

de los cuales está preferiblemente contenido y protegido, en 

una gran parte de sus órganos, en un cá rter 5 y 6 (F ig . l ) .  

Estos cárter están montados en árboles paralelos 7 y 8 r í g i ­

damente montados en la  armadura 4 de la  máquina, Está venta­

josamente previsto  un montaje corredizo de los cárter 5 y 6 

sobre los arboles 7 y 8, para regular la  posición re la tiva  

de los dos conjuntos de formación seg&n la  dimensión de los 

estribos que se quieren hacer, ge f i ja n  luego por todo medio 

oonocldo los conjuntos en la  posición de regulación.

Uno de los dos árboles, en este caso e l  árbol in fe r io r  

8 es e l árbol arrastrador ro ta torio  que acciona los dos con-
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juntos formadores. Este árbol es arrastrado oon un movimiento 

a lternativo  para mover los Órganos de los dos conjuntos formado- 

res, como resulta de la  continuación de la  descripción.

La rotaoión a lternativa  d e l árbol 8 resulta de un montaje 

ilustrado en particu lar por la  F ig . 2 de lo s  dibujos, segón 

e l cual dos piñones cónicos 9 y 10 están montados f i j o s  sobre e l 

árbol 11 que lle va  las levas y son arrastrados por medio del 

sistema de cambio de velocidad descrito  en la  Fatente principal. 

Dichos piñones están dentados en la  mitad de su desarro llo  peri­

fé r ic o , en 9-*- -lo3-, de manera opuesta, de modo que e l  piñón 8^ 

montado sobre e l extremo del árbol de accionamiento 8 es acciona^ 

do de manera continua, pero periódicamente, por uno u o tro  de 

los sistemas de dientes 9**- -  10^. ge deriva de e l lo  un acciona­

miento a ltern ativo  del árbol 8, en uno y otro sentido de rota­

oión, en una fracción  de g iro  preferiblem ente igual en cada sen­

tido .

SI árbol 8 acciona cada uno de los conjuntos formadores y, 

para e l lo ,  lle v a  unos piñones dentados 12 que engranan con los 

dientes 133- de la  cremallera 13 montada vertlcalm ente corrediza 

en los  cárter 5 -  6 y Para esta descripción de los conjuntos fe? 

formadores, se &aee referencia en particu lar a la  v is ta  en pers­

pectiva esquemática de la  Fig. 3, en la  cual los  cárter 5 y 6 

con sus co jinetes y  sa lien tes de montaje de lo s  Órganos no están 

representados, ge hace resa lta r que la  invención no está cons­

titu ida  por los  d e ta lles  de montaje, sino por la  concepción y 

la  d isposición de los órganbs d e l mecanismo.

La traslación  a lternativa  de las cremalleras mandadas por 

por los  piñones 12 acciona en rotación a lternativa  los piñones 

14 — 14^ montados sobS?e los árboles huecos 15 de los conjuntos 

formadores. Para e l lo  las cremalleras 13 presentan, ennun plano 

perpendicular a los dientes 153-, ^  segundo sistema de dientes
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15^ que engranan con los  piñones 14 -1 4 ^ .

su extremo delantero, los  árboles huecos 15 son s o l i ­

darios de los discos formadores 15̂ * -  15^ que presentan# so­

bresaliendo en su cara c ircu la r delantera, una espiga 16 y 

respectivamente 16  ̂ es so lidaria  d e l disco 1&2, sobresaliendo 

en una longitud f i j a  y eventualmente regulable.

La espiga 16 es so lidaria  d e l d isco 15*̂  en su rotación, 

pero esté montada con la  posib ilidad de un desplazamiento a x il 

con respecto a lacera delanteradel disco 153-, durante ciertas 

fases de l funcionamiento, como resulta de la  continuación de 

la descripción. Para e l lo ,  como ilu stran  las F lg. 11 y 12, la 

espiga 16 atraviesa de manera oorredlza e l  d isco 15̂ *, y en su 

extremo trasero coopera por una hendidura 16^ con e l  c o lla r  

14^ d e l piñón 14. Este último está c&aveteado sobre e l árbol 

hueco 15 con la  posib ilidad  de un desplazamiento a x il sobre 

dicho árbol, sin  cesar de engranar con los  dientes 1 5 2  ¿e la  

cremallera. El desplazamiento a x il  d e l piñón 14, d e l c o lla r  

14^ y de la  espiga 16 es e l  resultado de la  acción de una ram­

pa 14^ practioada en una su perfic ie  14^ de l piñón 14, con res­

pecto a una espiga 17 so lidaria  d e l árbol hueco 15 (F lg . 11 y 

12).
En los árboles huecos 15 están montadas oorredizas las 

v a r il la s  ax iles  18 que forman, en su extremo delantero, unos 

soportes ax iles  18̂ *, destinados para re c ib ir  los alambres que 

transformar en estribos, que se apoyan sobre e llo s . Seg&n las 

fases de l funcionamiento del mecanismo, que se exponen más ade­

lante en la  descripción, los soportes ax iles  18̂ - vienen a so­

b re sa lir  seg&n e l e je  de los discos 153- -  15^, o bien dichos 

soportes se encuentran metidos dentro de los discos.

EL mando a x il de los  soportes 18^ es obtenido mediante 

barras 19, un extremo acodado de las cuales es so lid a r io  del
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extremo trasero de las v a r illa s  18. Por un sistema de rótula 

o cualquier otro sistema de unión con ángulos variab les, las 

barras 19 cooperan con unas piezas de empuje 20 montadas c ir ­

cularmente sobre e l mismo árbol 21 montado en los  cárter 5 y 

6. Un botón de manivela 82 está montado ro ta to r io  sobre e l ár­

bol 21 y, además, lle va  un árbol 22̂ *. Sobre este ájhtlmo están 

montados libremente g ira to r io  un gancho 23 y, libremente ro­

ta to r io , un ro d illo  24.

El ganho 23 está destinado para cooperar con un disco 25 

montado sobre e l árbol de accionamiento 8. El d isco 25 presen­

ta una entalladura 26  ̂ para cooperar, en un sentido de rota­

ción, con e l  gancho 23, arrastrando e l árbol 22̂ - y hacienio 

g ira r  e l árbol 21 que desplaza hacia atrás las plezaá de em­

puje 20 y las barras 19 con las v a r illa s  18 y los soportes 

ax iles  183-. disco 25 presenta también un sa lien te  25^ sus­

cep tib le  de desenganchar convenientemente e l gancho 23 con 

respecto a la  entalladura 25̂ *.

EL ro d il lo  24 coopera con una leva 26 que tiene un p e r f i l  

bien establecido a los fines d e l fund onamiento de l mecanismo 

Fuera de los  periodos de enganche de l gancho 23 en la  en ta lla ­

dura 253-, dicha leva rechaza e l  r o d il lo  24 arrastrando e l  ár­

bol 223- y haciendo g ira r  e l  árbol 21 que desplaza hacia delan­

te  las piezas de empuje 20 y las barras 19, con las v a r illa s  

18 y los soportes ax iles  18^.

Segán este d isp os itivo  los  órganos alimentadores 27 es­

tán dispuestos en e l extremo delantero de las barras 26 guiaé

das corredizas en los  cárter 5 y 6. Las hendiduras 27^ de los 

órganos alimentadores se presentan normalmente en e l  plano 

de los rod illo s  alimentadores 2 y d e l d isp os itivo  de corte 3 

de la  máquina, después de estos mecanismos (p ig . 1 ), para 

re c ib ir  los  trozos de alambre enderezado y cortado a su Ion-
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EL extremo trasero de cada una de las barras 28 es s o l i ­

dario de mi tope 29 que viene a apoyarse contra dos Órganos { 

por una parte una caja selectora 30 montada libremente g ira ­

toria  sobre e l árbol hueco 15, y por otra parte un an illo -leva  

31 en e l  cual está alojada la  caja 30 y  que es so lid a rlo  en 

rotación de l árbol hueco 15 (ELg. 3, 9 y  lo )#

EL tope 29 es apoyado contra los órganos30 y 31 por un 

muelle 32, su jeto por una parte a dicho tope y por otra a un 

punto f i j o  constitu ido por Qjemplo por una prolongación de 

los cárter 5 y 6.

EL a n illo  leva 31 presenta una entalladura 31^ com ram­

pas de unión 31^ que les  confieren progresivldad y suavLdad 

a los desplazamientos a lternativos de las barras 28 y de los

órganos alimentadores 27# Interiormente, e l  a n illo  31 presenta)
3un sa lien te  31 que encaja en una garganta en forma d e l sector; 

c lrou lar 30̂ * de la  caja, estando bien determinada la  longitud 

de l sector 30̂ * con v istas a l funcionamiento sincronizado del 

meoanismo# periféricam ente, la  oaja 30 presenta una entalladu­

ra 30^ que permite e l alojamiento de la  pieza 29 y e l despla­

zamiento a x il de los Órganos 28 y 27, con la  doble condición 

de que naturalmente, esta entalladura se enouentre enfrente 

de la  pieza 29, y la  entalladura 33.3- ¿ e l enfrente de l a n illo  

31.

Para asegurar la  posición c ircu la r de la  caja 30 en las 

posiciones a las que es llevada por e l sa lien te 31^ alojado 

en la garganta 50^, dicha caja presenta en una cara c ircu lar 

unas impresiones 30^ que cooperan con una bola de parada 34, 

empujada por un muelle 35 (F ig . 9) montado con una posición 

oircuáar f i j a .

El funcionamiento del meoanismo asi d escrito  para la  fo r -

30
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mación y la  evacuación de los  estribos es e l s igu iente, con­

siderando las principales fases ilustradas en las figuras 3, 

4, 5, 6 y 7 :

Posioión de evacuación de un estribo  en e l momento en 

que vuelve a empezad un c ic lo  de formación de un nuevo e s tr i­

bo (F lg . 5) — El estribo E, que se acaba de formar, es eva­

cuado simplemente por la desaparición de los soportes ax iles 

18l en los discos 15^ -  16^ bajo la  acción de l ganado 23 

arrastrado por e l disco 26. Esta fase se produce durante la 

primera parte de la  carrera d e l árbol de accionamiento 8, que 

es accionado en e l  sentido Indicado por las flechas bajo la  

in fluencia de la parte dentada 10^ de l piñón lo .  Las crema­

lle ra s  son desplazadas de arriba abajo. Se observa que un 

trozo de alambre F. se encuentra en su s i t io  en las ranuras 

de los órganos alimentadores 27, l i s t o  para ser u tilizado  y 

re c ib ir  su forma.

Posición de alimentación de l mecanismo (F lg . 4 ). Esta 

fase se caracteriza por un doble movimiento*

-  avanz# de los soportes axiles 18*** porque e l gancho 23 

que se ha sa lido de la  entalladura 25^, se des liza  sobre e l  

d isco 25, mientras que e l r o d il lo  24 es rechazado por la  leva 

26, haciendo g ira r  e l  árbol 21 cuyos elementos de empuje 20, 

a través de las barras 19 y de las v a r il la s  18, desplazan 

hacia delante los  soportes ax iles  18^ para hacerlos sobresa­

l i r  de los discos 15̂ - -  15^.

-  Traslación de los órganos alimentadores 27, porque las 

piezas 29 se encuentran a l propio tiempo enfrente de la  en­

talladura 31*̂  y de la  entalladura 30^ de los órganbs 31 y 30. 

Los muelles 32 meten las piezas 29 en estas entalladuras con­

jugadas. Los órganos 27 están cerca de los discos 16^ -  15^ y 

e l alambre p se encuentra dispuesto sobre los soportes ax iles

50
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sa lien tes 18^.

Esta fase resulSa de la  continuación de la  carrera del ár­

bol de accionamiento 8 en e l sentido indicad) por las flechas 

bajo la  acción d e l piñón 10. Durante esta fase se ha producido 

un desplazamiento angular de los discos, cuyas espigas 16 y 16*̂  

empiezan a apoyarse sobre los extremos d e l alambre F, impidien­

do que los  allmentadores arrastren e l alambre en su desplaza­

miento de retom o que va a producirse.

Posición de rizado de l estribo (F ig . 5) -  Esta fase se 

produce en la  parte f in a l de la  carrera d e l árbol accionado 8 

en e l sentido Indicado por las flechas, siempre bajo la acción 

del piñón 10. Las cremalleras tem inan sus traslación  v e r t ic a l 

de arriba abajo. Los disoos 15^ y 15^ y sus espigas 16 y 16^ 

reciben un desplazamiento angular que forma e l r iz o  del estriba 

alrededor de los soportes ax iles  18^.

Al propio tiempo, e l  a n illo - leva  31 es arrastrado con e l  

árbol 15. La rampa 31^ de la entalladura 31  ̂ rechaza la pieza 

29 desplazando hacia delante los órganos alimentadores 27, que 

vuelven a l plano en e l cual e l  alambre es enderezado y cortado 

para re c ib ir  un nuevo trozo de alambre.

Posición de avance a x il de la  espiga 16 para producir e l  

doble rizado de l escribo y comienzo de la  carrera inversa de 

los discos formadoi-es' (F ig . 6) -  Al continuar e l accionamiento 

de l árbol 11, es la  parte dentada 91 de l piñón 9 que viene en­

tonces a engranar con e l  piñón 8̂ * d e l árbol 8, mientras que e l 

piñón 9 deja de engranar con e l piñón 8^. El árbol 8 es arras­

trado en sentido contrario, como se indica con las flechas. Las 

cremalleras 13 son desplazadas de abajo arriba.

Esta inversión se traduce en un desplazamiento angular en 

sentido contrario de los disoos 15^ -  15^, cuyos árboles 15 son

accionados por los piñones 14 -  14^ gin  embargo, la  inversión
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tiene por e fec to , en lo  que concierne a l piñón 14, un desplaza­

miento a x i l  de dicho piñón a l propio tiempo que su rota&iÓn. Es­

te desplazamiento a x i l  resulta d e l sentido y de la  longitud de 

la  ranura helicoidal 14^ con respecto ala espiga 17 so lidaria  del 

árbol 15. El desplazamiento a x il es comunicado a la  espiga 16 

que avanza sobresaliendo más con respecto a l d isco 15^. por lo  

tanto, la  espiga 16 avanza debajo de la  rama abatida p̂ - d e l es­

tribo  (F ig . 6 ), de modo que puede enganchar e l extremo de la  ra­

ma y formar e l  segundo r izo  d e l estribo durante la fase s i ­

guiente.

Posición a l f in a l de la  formaci6n d e l es tribo  (pig. 7 ). Es# 

ta fase se produce en la  parte f in a l de la  carrera de l árbol 8 

accionado en e l mismo sentido que antes, seg&n las flechas, ba­

jo  e l  e fec to  del piñón 9. Las cremalleras terminan su traslación  

v e r t ic a l de abajo arriba.

Los discos 15̂ * -  15^ son desplazados angularmente con sus 

espigas. La espiga 16^ no e jerce aooión alguna. Por e l contra­

r io , la espiga 16 que avanza axilmente arrastra e l  extremo de 

la  rama F*̂  alrededor del soporte a x il 18^, formando e l  lazo  te r ­

minal d e l estribo E, que recibe asi su forma.

La fase sigu iente (F ig . 5) es la  primera de l o ic lo  que vuel' 

ve a empezar a continuación, es d ec ir , inversión  d e l sentido de 

rotación de l árbol 8, comienzo de la  carrera de descenso de las 

cremalleras, enganche de l gancho 23 por e l  d isco 25 y desapari­

ción de los  soportes ax iles  18̂ * que evacúan, dejándolo oaer, e l 

estribo B fonmado.

Se comprende e l interea y las ventajas que ofrece un ta l 

mecanismo enteramente automático, que asegura un titano de pro­

ducción elevada y una perfecta ejecución.

Es evidente que e l sincronismo de los d is tin tos  movimientos 

y órganos desoritos es obtenido por una conveniente regulación
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de los órjganos mencionados, con las graduaciones neoesarías.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  Patente, se 

hace constar expresamente que cualquier m odificación que se in ­

troduzca en la  misma, se considerara Incluida dentro de esta 

protección, en tanto que no a lte re  o modifique esencialmente 

su finalidad  ca racter ís tica .

N O T A

Por óltimo, se declaran de novedad en España, les  siguien­

tes !

ROE ^ V I N D I C A C I O N E S

I * . -  Una maquina para hacer estribos de armaduras metalices 

de l hormigón armado, caracterizada esencialmente por comprender 

un árbol que determina un movimiento c ircu la r de sentido a lte r ­

nativo periódico y oontlnuo y que acciona e l  mecanismo de fo r ­

mación y de evacuación, mediante dos piñones cónicos opuestos 

montados sobre e l  mismo árbol motor a la  salida d e l oamblo de 

velocidad de la  máquina, estando dentados dichos piñones oada 

uno en una parte solamente de su desarro llo  p e r ifé r ic o , de ma­

nera opuesta y complementarla en e l conjunto de su desarro llo  

circunferencia l.

23-.- Una maquina para hacer estribos de armaduras metálicas 

de l hormigón armado, seg&n le  an terior re iv ind icación , caracte­

rizado esencialmente por comprender un mecanismo de formación y 

de evacuación de los estribos constitu ido por d ispos itivos  com­

binados y sincronizados para accionar los discos formadores del 

alambre ya enderezado y cortado a su longitud y para evacuar los 

estribos formados.

33-.- Una maquina para hacer estribos de armaduras metalices 

del hormigón armado, segón las anteriores reivindicaciones, ca­

racterizada esencialmente por comprender un d isp os itivo  de acolo-! 

namiento c ircu la r a ltern ativo  de los  discos conformadores, seg&n
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e l cual, e l árbol de accionamiento manda piñones que engranan 

con cremalleras que accionan por otra parte en sus traslaciones 

a lternativas; piñones montados sobre árboles Quecos so lidarios 

de los discos de configuración, llevando cada d isco una espiga 

destinada para a rro lla r  e l  alambre con e l  f in  de formar los  la ­

zos de los  estribos#

4&.-  una maquina para hacer estribos de armaduras metálicas 

del hormigón armado, segtn las anteriores reivindicaciones carac­

terizada esencialmente por compredAer espigas montadas con fa ­

cultad de desplazamiento a x il que aumenta la  longitud de l trogo 

que sobresale de la  cara delantera de l disoo, con e l f in  de fo f -  

mar e l lazo terminal des estribo, resultando este desplazamiento 

de ta acción de una rampa de sentido adecuado que presenta "n* 

su perfic ie  del piñón que acciona e l árbol de l d isco, con rés­

ped t  o a un dedo so lid a rlo  de dicho árbol hueco, cooperando la 

espida para su desplazamiento a x il ,  con un co lla r  d e l piñón.

5&.- Una maquina para hacer estribos de armaduras metálicas 

de l hormigón armado, según las anteriores reivindicaciones, ca­

racterizada esencialmente por comprender un sistema de aprovi­

sionamiento automático y sincronizado de l mecanismo de alambres 

enderezados y cortados a la  longitud requerida, mediante órga­

nos allnentadores hendidos que reciben los  trozos de alambre, 

estando unidos dichos órganos, mediante v a r i l la s  a tope que son 

mantenidos apoyados por un medio e lá s tico  oontra un sistema se­

le c to r , estando constitu ido este ultimo por dos órganos coaxiles 

uno de los cuales es so lid a rio  d e l árbol hueco, mientras que e l 

otro gira libremente sobre este árbol, presentado cada uno de 

los dos órganos coaxlles una entalladura y adoptando las mismas

una posioión angular correspondiente por un medie de arrastre 

re la tiv o  entre los  dos Órganos coaxlles con preferencia un s is ­

tema de empuje de bolas y muelle, que asegura las posloiones
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momentáneas d e l órgano que g ira  libremente sobre e l árbol 

huec o#

6&.- Una maquina para hacer estribos de armaduras m etáli­

cas d e l hormigón armado, seg&n las anteriores reivindicaciones 

caracterizada esencialmente por comprender un sistema de eva­

cuación de los estribos formados mediante la  retracción  de los 

soportes a x ile s  de los discos formadores resultando e l avance 

en sa lien te  de estos soportes a x iles  o su retracción para so l­

tar los estribos de un mando p os it ivo  medüan&e una leva y  un 

d isco entallado, fijad os  sobre e l  árbol de accionamiento de l 

mecanismo y que mandan alternativamente con un r o d il lo  y un 

gancho, e l g iro  de un árbol intermedio que lle va  unos elemen­

tos de empuje que desplazan una barra so lida ria  de la  v a r il la  

de los soportes a x iles , comportando e l montaje de mecanismos 

en cárter de protección que tienen una posición relativamente 

regulable.

73 .- UNA MAQUINA PARA HACER ESTRIBOS DE ARMADURAS META­

LICAS DEL HORMIGON ARMADO.

Todo e l lo  ta l y como se describe en e l cuerpo de esta me­

moria, se reivindica en su nota y so representa a t itu lo  de 

ejemplo en las adjuntas hojas de planos.

Esta memotia oonsta de trece hojas fo liadas y mecanogra­

fiadas a dos espaoios por una sola de sus caras.

d-¡
Madrid, ^
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