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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN ESPA­

ÑA A FAVOR DE HCBIER-WERKE,A.#?, DE NACIONALIDAD ALE­

MANA, RESIDENTE EN WLESBADEN (A lem ania) Less in g - 

Strasse  16

p o r

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA REDUCIR LA DESCOMPOSICION 

DE LOS LA3RILLOS DE LA MAMPOSTERIA Y DEL EMPARRILLADO 

DE REGENERADORES".-
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Oportunamente se intentó emplear ya para e l emparri­

llad o  de regeneradores de hornos de cuba para fundir v id r io , 

la d r il lo s  de magnesita puesto que lo s  vapores alcalinos que 

llegan  a l regenerador durante e l período del gas de escape 

no atacan a dichos la d r i l lo s ,  ¿ero lo s  esfuerzos realizados 

no tuvierón ningún éx ito . Incorporados a l regenerador, apa­

recieron en lo s  la d r i l lo s  grandes agrietamientos, y  éstos 

se dislocaban. Como causa de este fenómeno se c itó  en la  l i ­

teratura la  mala estab ilidad  a lo s  cambios de temperatura 

de los  la d r i l lo s  de magnesita. Pero después de una simple 

re flex ión , aquella puede muy bien ser la  razón del agrie ta ­

miento de los la d r i l lo s ,  de ninguna importancia en s í para 

e l emparrillado, pero no de la  d islocación de los mismos.

La h ipótesis de que una sedimentación de carbono, la cual 

se produce por la descomposición c a ta lít ic a  de metano en e l 

óxido térmico existente en los  la d r i l lo s  de magnesita, es 

la  causa de esto, ha resultado ser incorrecta pues en los 

la d r i l lo s  de magnesita pobres en h ierro  con un contenido 

de éste no superior a 1,0 % Fe2 0 ^, se produjo también una 

fuerte d islocación después de 4 meses de s e rv ic io .

Mediante investigaciones y ensayos se l le g ó  a l f in  

a la  conclusión de que.los la d r i l lo s  de magnesita se h id ra - ' 

tan, y por consiguiente se dislocan, con vapor de agua ca- ( 

l íen te  a.temperaturas hasta 1002.

Al calentar un regenerador constituido con la d r i­

l lo s  de magnesita de un horno, principalmente a l encender 

una insta lación  de horno completamente nueva, se evapora 

e l agua existente en lo s  la d r i l lo s ,  mortero, e tc . El vapor ; 

de agua ca lien te formado de esta manera, incrementado con 

e l  que se desprende por la combustión del agente ae cale­

facción , circula con los gases de escape a través de los 

regeneradores, y hasta que la  temperatura de calentamien-
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to no sobrepasa los  1005., hidrata ahí a los la d r il lo s  de 

magnesita. Estos se agrietan entonces, y se descomponen.

El presente invento elimina e l citado inconvenie:

te de lo s  la d r i l lo s  de magnesita. Para e l emparrillado de 

los  regeneradores se pueden e prear ahora la d r i l lo s  de mag­

nesita y a provechar así plenamente sus demás ventajas pa­

ra los  regeneradores de cualquier horno de calentamiento 

regenerativo, aunque en particu la r para los  regeneradores 

de hornos de solera de marcha ca lien te , ta les como, por 

ejemplo, hornos para la  faetón de v id r io .

El invento se re í ie re  a un procedimiento para 

reducir la  descomposición de los  la d r i l lo s  de magnesita 

de la  mamposteria y  del emparrillado de regeneradores, en 

particu la r para hornos de solera de marcha ca lien te , duran­

te e l periodo de calentamiento a temperaturas in fer io res  

de 1002. Consiste aquél en que los la d r i l lo s  de la  mampos t̂ 

te r ia  y emparrillado son imppegnados de resina s in tética  

antes de proceder a su colocación.

Como sustancia de impregnación están particu la r- ; 

mente indicadas la s  resinas s in té ticas  endurecibles y , de ( 

e l la s , las endurecibles por calentamiento, p .e j .  las  re­

sinas fen ó licas , puesto que éstas pueden ser endurecidas 

simplemente por calentamiento de los  la d r i l lo s  impregnados: 

hasta 180 a 200°. Pero también se pueden emplear resinas 

s in té ticas  endurecibles con ácidos.

Los la d r i l lo s  se impregnan por inmersión to ta l en  ̂

una solución de resina s in té tica . En estos la d r il lo s  áe 

ensayo resu ltó favorable una solución de agua y resina sin. 

té t ica  en la relación  en peso de 1 : 1. Para inmersión de 

lo s  la d r i l lo s  en la solución de resina s in té tica  se con­

sigue que la  resina penetre desde todos los  lados con uni­

formidad en los  la d r i l lo s .
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Los la d r i l lo s  se mantienen sumergidos hasta 10 minu­

tos en la  solución de resina s in té t ic a . Durante los ensay 

yos se v io  q-e era suf&ciente tener su:, ergidos los la d r i­

l lo s  durante 2 minutos. Después de un tratamiento de 100 

horas en vapor saturado, los la d r i l lo s  sumergidos durante 

g minutos no mostraron todavía ninguna g r ie ta , en cambio 

lo s  la d r i l lo s  sumergidos durante menos tiempo, se agrieta - 

rón ya antes, y se desmoronarán. Puesto que, por ejemplo, 

a l encender hornos de cuba para fundir vicario, la  tempera­

tura de 100RC., es ya rebasada al cabo de 100 horas y en­

tonces no puede tener ya lugar ninguna hidratación de la  !

magnesita, es bastante con que lo s  la d r i l lo s  de magnesita ¡ 

resistan ej- ataque del vapor de agua ca lien te durante 100 

horas, A unos 300° C arde la  resina s in té tica  sin dejar 

ningún residuo. Esto se lle va  a cabo sin ninguna desventa­

ja para e l regenerador ya que en e l vapor de agua sobreca-í 

tentada no se produce ninguna hidratación de los la d r i l lo s  

de magnesita.

Pero lógicamente es una ventaja e l  u t i l iz a r  la d r i-  ' 

l ío s  de magnesita pobres en h ierro para e l emparrillado deB 

regenerador con e l f in  de ev ita r  tanto la destrucción por 

hidratación como la  destrucción por sedimentación del car<b 

bono que se norma por la  descomposición ca ta lít ic a  de me- ' 

taño y óxido fé r r ic o .

Así como los  la d r i l lo s  de magnesita según e l inven­

to están indicados para e l revestim iento de regeneradores ; 

para hornos de cuba para fundir v id r io , asi también puedeb 

emplearse para los  regeneradores de cualquier otra clase 

de hornos, por lo  cual e l invento no se nalla  lim itado a 

le s  regeneradores para n rnos de fusión de v id r io , pudién­

dose en cambio ap lica rlo  dondequiera que los  la d r i l lo s  d; 

magnesita esrén sometidos a l efecto de vapores de agua ca-



l íe n te . Después e l procedimiento no está restringido a los  

la d r i l lo s  de magnesita, sino que en idéntico sentido puede 

ser pplicado cambien a la d r i l lo s  de io r s te r ita  y a la d r i­

l lo s  de mezclas, en donde la  magnesita o io rs te r ita  apare­

cen en ta les  cantidades que la  hidratacién de una u otra 

no repercute perjudicialm ente.

Con e l invento descrito en e l ejemplo de un rege­

nerador revestido de la d r il lo s  de magnesita para nomos de 

cuba para fundir v id r io , las posib ilidades de aplicación 

de la d r i l lo s  de magnesita y de io r s te r ita  se extienden tam  ̂

bien a los  campos en los que dichos la d r i l lo s  están expues­

tos a l ataque de vapores de agua ca lien te , o sea, a campos' 

en <.. onde nasta ahora no se podían emplear la d r il lo s  de mag-- 

nesita y io r s te r ita  a causa de su destrucción por e l efec­

to de la  n iaratación . Los la d r i l lo s  según e l invento, ade­

más de poderse emplear como la d r i l lo s  para e l emparrillado * 

sirven también venturosamente para la  mamposteria de los 

regeneradores y para los conductos de los mismos hasta la  í 

so lera . í

Es conocida la  práctica de impregnar de resina s in - ; 

té tica  materiales porosos de construcción, ta les  como ma-  ̂

sas a base de cemento, yeso, cemento de magnesia u otros
i:

aglomera tes , así como materias primas y de construcción ; 

porosa orgánicas o naturales, con e l f in  de aumentar su p 

permeabilidad al agua, su insensib ilidad  fren te a la misma," 

su res istencia  química así como su estab ilidad  mecánica y ' 

capacidad de res is ten c ia . También se impregnan la d r i l lo s  ¡ 

de dolomía con alquitrán para aumentar su estab ilidad  fren- 

te a l almacenamiento, o sea la  capacidad de res istencia , 

antes los  agentes atm osféricos. En lo s  la d r i l lo s  de dolo­

mía revestidos de chapa, es conocido ya e l recubrir con 

resina s in té tica  las partes no cubiertas por la  chapa.
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La impregnación de l a d r i l l o s  de magnesita con a lqu i—

trén  o re s in a s  s in té t ic a s  para p ro tege rlo s  de lo s  e fectos  

atm osféricos, no es  n ecesaria  puesto que t a le s  e fectos no 

atacan a  lo s  l a d r i l l o s  en cuestión más que en periodos de 

tiempos muy la r g o .

de fo r s t e r it a ,  y  de l a d r i l l o s  que contienen es#aa materias 

se puede e v ita r  en lo s  regeneradores* en p a r t ic u la r  de her 

nos de so le ra  de marcha ca lien te , durante e l  encendido de 

lo s  mismos por e l  hecho de que a dichos l a d r i l l e s  se le a  

impregna de re s in a  s in té t ic a  antes de proceder a su monta­

os*' e s  sorprendente y  no e ra  de esperar.

En resumen? l a  presente so lic itu d  recaerá  sobre l a s  

s igu ien te s  re iv in d icac ion es :

is .-N uevo  procedimiento para  redu c ir  l a  descompo­

s ic ió n  de lo s  l a d r i l l o s  de l a  mamposteria y  d e l emparri­

lla d o  de regeneradores, caracterizado porque t a le s  la d r i ­

l l o s  son impregnados de re s in a  s in té t ic a  antes de proce­

der a  su colocación , siendo particularm ente indicadas  

l a s  re s in as  endureoíb les y  de é s ta s  la s  endurecibles por 

calentamiento t a le s  como la s  fe n ó lic a s , ya que l a s  mismas 

son endurecidas por e l calentamiento de lo s  la d r i l lo s  im­

pregnados hasta 180 a 200*.

2 * .—Ruevo procedim iento, según l a  re iv in d icac ión  an­

t e r io r ,  caracterizado porgue lo s  l a d r i l l o s  se impregnan 

en solución t o t a l  y por inmersión en re s in a  s in té t ic a ,  

consiguiéndose que l a  re s in a  penetre desde todos lo s  l a ­

dos con uniformidad en lo s  c itados l a d r i l l o s ,  mantenién­

dolos sumergidos hasta 10 minutos en l a  solución de re ­

s in a  s in té t ic a , pudiéndose a c e le ra r  su estan c ia  en dicha  

solución con un tratam iento de 100 horas en vapor satura—

E l que l a  descomposición de l a d r i l l e s  de magnesita y
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do, con lo  que se dó l a  c ircunstancia, en v irtu d  de t a l  

aceleración  que lo s  l a d r i l l o s  no amostran g r ie ta  alguna# 

Js.-Nuevo procedimiento/ segón la s  re iv in d icac ion es  

an terio res, caracterizado porque lo s  l a d r i l l o s  para  oon- 

segu ir  e l  e fecto  que se persigue , tienen  que se r  impreg­

nados uniformemente por todos sus lados en l a  r e fe r id a  

solución de re s in a  s in té tica#

46.-"NUEV0 PROCEDIMIENTO RARA REDUCIR DA DESCOMPOSI­

CION DE LOS LADRILLOS BE LA MAMPOSTEELA Y DEL EMPARRILLA­

DO DE REGENERADORES"

Según se describe en l a  presente memoria que consta  

de s ie te  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina por una so la  cara#
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