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La presente invencion se refiere a un dispositivo para re-
ducir las tensiones de hilado en los telares conti{nuos de hilados con
enillo, para la hilatura de lans peinada, lana cardade, algoddn, fi-
bras srtificiales, lino, etec.

En el procedimiento de hilado continuo sobre anillo dotado
de corredersa como la conocide en los telares continuos para el hilado
de lana cardeda, peinadas, algoddn, fibras artifiociales y lino, se dis~
tinguen ires tensiones & las que se somete el hilado sucesivamente en—-
tre los cllindros estriados que entregan la mecha y las bobinas sobre
las ocuales se vuelve a devanar el hilo, a saber (figura 1):

a) la tensidn d; hilado existente entre los cilindros es~
triadoes 1 y el guia~hile 2.

b) la tensidn del baldn existente entre el guis~hilo 2
¥ la corredera 6.

o) la tensidn de nuevo devanado existente entre la corre-
dera 6 y la bobina 7.

La tension de nuevo devenado C es superior & la tension
del baldn B. La relacidn entre esas dos tensiones es funcidén del fro-
tamiento que el hilo experimenta & su paso por la corredera 6, del
esfuerzo necesario para desplazar la corredera 6 sobre el anilb 5,
del esfuerzo necesario para vencer la resistencia del aire y del éngulo‘
de arrasire de la corredera por el hilo.

Le teneidén de nuevo devanado es, por este hecho, un multi-
plo de la tensidn del baldn y su valor varie en la préotice a meﬁudo
entre dos y tres veces la tension del baldn.

La tensidn de hilado A es, & Bu vesz, muy ligeramente infe-
rior a la tensidén del baldn B, considerando el escaso angulo de enrollat
miento del hilo alrededor del gufa-hilo y la velocidad répide de la ro-
tacidén del hilo por el interior del gufa-hilo.

La tensién del baldn B que es, pues, la tensidén creadore de




50~

10.~

15.-

200"

25.-

300“

247197

las otras tensiones (4 y C) es, entre otras, funcidn de:
1) la fuerza ocentrifugs, que dependes
~ del ocuadrado de la velooided de rotacidn de la vara,
del diédmetro del baldn, del peso del hilo. Esta fuerza es, con mucho,
la més importante en comparacion con los esfuerzos sefialados més ade—
lante.

2) la resistencia asrodinamioca que encuentra el hilo.

3) el esfuergo Coriolis.

4) el peso del hilo.

5) el peso y género de la corredera.

6) el angulo de nuevo devanado del hilo.

Téngase en ouenta que entre el gufa~hilo 2 y la bobina 7,
el hilo es ya toroido y, por ello, ha obtenido una solidez que se de~
nomina la fuerza dinamométrica del hilo.

Ls tensidon de nuevo bobinado C podria, pues, casi slcanzer
esta fuerza dinamométrica del hilo sin que por ello se produszca una
rotura del hilo acabado de confeccionarse. Diferente. es por lo que
concierne al trozo de hilo que me halla entre los cilindros estriadoﬁ
1 y el guia-hilo 2.

Al selir el hilo de los cilindroe esiriasdos 1 no posee en
generel ninguns-torsidn y ee la rotacidn del baldén la que determina
la torsidn del trozo de hilo entre le valvula gufe-hilo 2 y los ocilin-
dros estriedos 1.

Es evidente, y sobre todo cuando se hila oon baja torsidn,
qQue las fibras no reciben immediatamente a la szlida de los cilindros
estriados 1 la totalidad de la torsidn que el baldn les produciréd se-
guidamente, sino s6lo una parte. Por ello, la resistencia del hilo e
la selida de los cilindros estriados 1 es muy inferior a la resistencie]
dinamométrica del hilo ascabado. Se llamara a esta resistencia, que es

funcidn del coefioiente de torsidn, de la‘naturaleza, de la finura y de
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la longitud de lae fibras, resistencia admieible de hilado.

En lae condiciones actuales de la hilaturas, la teneidn de
bilado admieible es, en la préctiocas, algunas veces 1/6 de la fuerze di-
namométrica del hilo y en general su valor es aum mucho menor. Desde
el momento en que el valor de la tensidén de hilado A sobrepasa la ten-
#i6n de hilado que seria admisible para determinado hilo, en funcidn
de esos componentes, éste se rompe.

La velocidad de rotacidn de lae varas, que tiene, como gue-
da dicho, una gran influencia sobre la tensidn del baldn de le que de-
pende la tensidén de nuevo dévanado y de hilado, es por ello limitade ,
no por la fuergae dinamométrice del hilo entre la valvule gufa~hilo 2
¥ la bobina 7, sino por la tensién de hilado que puede soportar el hilo
entre el guia-hilo 2 y los cilindros estriados 1, como queda dicho, y
gue es de un valor infinitamente menor. .

Por otra parte, es preciso sefialar que el torcer las fibras
ba jo una tensidn relativamente eleveda, como ocurre en el telar conti-
nuo de hilar, haoce perder al hilo su elasticidad.

Para reducir le tensidn del baldn, se ha apliocado uno o
varios estranguladores (3, 4 - figura 1) de diémetros diferentes y
unos motores de velooidad variable con regulador de hilado, que ha per—
mitido efectivemente, pars determinade tensidén de hilado admisible, éu—
menter la veiooidad de las vares.

8in embargo, noes hallamos de nuevo ante una velocidad 1{mite

La finalidad de la presente invencidn es elevar este lfimite
en muy gran medida.

Cén vistas a la realizacidn de este objetivo, el dispositi-

vo objeto de la invencidn estéd basado en la sustitucidn del gufa~hilo
2 por un elemento frenasdor cualquiers gque posee un elevado velor de
frenado y oree, por oconsiguliente, una elevade relacion entre la tensidn

del baldn B y la tensidn de hilado A.
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tensidn del baldn . , Que habi-
tension de hilado

tuslmente es de 1.05 més o menos, puede alcanzar valores de 3 Yy 4 ¥ mae

Bs evidente que la relacidn

aun, mediante el principio de la invencidn.

Pare la misma tension de hilado se pueden admitir, pues,
tensionee de baldn y de nuevo devanedo mucho més elevadas.

Las ventajas de la aplicacidn de este principio son:

&) veloocidades de rotacidn de varas muy superiores a las
velocidades actualmente alcanzadasj

b) una teneidn menor de hilado, y menos rupturas, por con~
siguients, delqhilo;

o) un hilo més reguler, en viste del hecho de que la temsidp
de hilado mstringide no da un falso estiramiento al hile, lo gue con-
duce al continuo de hilar actual cuando ee trebaja con tensiones de
hilado elevadasg

d) un hilo con més elasticidad, por cuanto la torsidn es
comunicada al hilo bajo una tensidn més débils

e) un peso de bobina més elevadoc, ya& gque se puede hilar
con une tensidn del balén, y por consiguiénte la tensidn de nuevo deva-
nado, mae elevadaj

£) une reatadura més ficil, puesto que el encargado puede
efectuar esta operacidn bajo una tension més debil del hilo.

A fin de facilitar la compresidn del invento, se describi-~
réan seguidamente algunos ejemplos no limitstivos con referencia & los
dibujos adjuntos (figuras 2 a 5).

En estos dispositivos, el elemento frenador del hilo va fi-
Jado en la psrte superior de la vara, de unz manera movil,

Es preciso permitir uns rotacidn al elemento frenador con
relacién a la vare, ya que la rotacidn del primero debe sincronizarse
con le rotacidn de la -corredera 6 para poder devanar de nuevo el hilo

sobre la bobina.
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En el caso contrario, si el elemento frenador fuese soli-

dario de la vara, el hilo se enrollaria alrededor del tubo, lo que pro-
vooar{a incontrolables tensiones del hilo, inconvemiente del sistema
de hilado sin baldn tal como éste es conocido en el dispositivo en for-
me de estrella hecho solidario de la vara, aplicado a escala muy limi-
tada en algunas hilaturas.
El elemento frenador del dispositivo objeto de la invenocidn
tiene tendencia & girar sincronizadamente con la vare, siendo el hilo
del balon el que regula la velocidaé del elemento frenador para acoplar |
la a la velocidad de la corredera.
El balén es, por consiguiente, arrastrado a los dos extre—
mos, por uns parte por la corredera y por otra parte por el elemento
frenador,
Por ello, el errastre de la corredera sobre el anillo por
el bhilo es mucho més facil, disminuyéndose de ese modo la relacidn en-
tre la tensidn del baldn y la tensidn del nuevo devanado.
Esta reduccion de relacidén permite, pues, de nuevo una ten~
gion de balén mds elevade y, por consiguiente, una velocidad de vare
més elevada.
El frenado propiamente dicho se efectia por todo elemento
frenasdor materialigable, como por ejemplo discos frenadores, cilindros
estriados, etoc. -
En el ejemplo representado, el elemento de frenado (figura
2) coneiste en un vdstago 11 que gira libremente dentro de la vara. Los
anillos 8, 9 y 10 van fijados sohre el vastago 11, pero se puede ocam—
biar la posicidn entre ellos. .

La mecha que sale de los cilindros estriados 1 recibe su
torsidn y pasa a través del elemento frenador como se muestra en la
figura 2. La releocion de la tensidn a la entrada del dispositivo, y

por consiguiente la tensidn de hilado, y la tensidén & la salida del dis
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positivo, por tento la tensidn del balén, depende mobre todo del valor
{4

Aumentendo el angulo(, (sumz de ¢ 1,00 psa 3) obtenido por
desplaszamiento del anillo 9 respecto al anillo 8 y 10 & enrollando el
hilo en una espira completa alrededor del anillo 10, se puede obtener
cualquier valor efq'y, por consigulente, cualquier relaoidn entre la
tensidn de hila&o ¥ la tensidn del baldn.

El diémetro exterior del dispositivo de frenado es inferior
al digémetro interior del tubo, permitiendo esi la evaouacidn sin estor-
bo del tubo durante la elevacidén de las bobinas. Para un didmetro inte-
rior restringido del tubo, la invencidn prevé (fig. 3) un arrastredor
12 en el eje 11 del dispositivo frenador.

La finalidad de este arrastrador es la de facilitar el
arrastre, y por consiguiente la regulacidn, del dispositivo frenador
por el baldn B para sincronizar su movimiento con el de la corredera.
Siendo el radio Ry (fig. 3) pequefio para tuboms de escaso dif
metro, heciendo por consiguiente mis pequefio el momento de arrastre o
mas bien de frenado, la aplicacidn del arrastre 12 con el radio Rz ha
demostrado ser efices y muy util.

El errastrador 12 puede oscilar alrededor del punto 13, per—
mitiendo levantar la bobina en el momento de las elevaciones, sin ningin
desmontaje. -

La figura 4 muestre un dispositivo de frensdo mediasnte ele-
mento que permite frenar el hilo por enrollamiento sobre un c¢ilindro re-—
nurado 14 con el que se regula él dngulo de enrollamiento del hilo
(fig. 4). Le figuras 5 muestra un dispositivo de frenado consistente en
dos discos 15 y 16 mantenidos uno contra el otro por un resorte regule-
ble 17 que permite hacer variar el frenado de los hilos.

La figura 6 se refiere & la aplicacidn del dispositivo obje-

to de la invencién y més particularmente del elemento gque frena sobre
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la parte giratoria de una vara de telar continuo de hilar.

En esta figura, 21 designa la parte giratoria de una vara,
cuya parte comprende una placa metélice 23 sustentaéora del reductor
de tension formado por un vistago 24 que gira en un rodamisnto de rodi-
llos 25 y se prolonga hacia arriba al exterior de la vara por una pie—
za cilindrica o cabeza 26.

Sobre la referida vara va ensartado un tubo 22,

La pieza 26 emta provista de un alesaje cbnico 27, en el
fondo del cual desemboca una salida lateral 2?1 para el hilo 28 que
se introduce en el alssaje conico para enrollarse seguidamente con un
angulo regulable alrededor de esta pieza antes de continuar su reco-
rrido hacia el dedo arrastrador 29.

) Una ranura 30 permite introducir el hilo sin romperlo en
el interior de la pieza 26.

Hacia abajo, la piesza cilindrica 26 lleva un anillo des~
centrado 31 provisto, de un lado, del dedo de arrastre 29, y del otro
de un resorte 32 y de un tarugoe de cierre 33.

El anillo 31 puede ser desplazado angularmente con rela-
cion a la salida\lateral 271 del alesaje conico de la cabeza 26.

De esta manera es posible aumentar o dieminuir el recorri-
do del hilo 28 alrededor de la cabeza 26 y, de esta forma, hacer va-
riar su enrollamiento angular alrededor de esta pieza 26 y, por consi-
guiente, la importancia de la reduccidn de la tensidn de hilado.

E]l dispoeitivo de tarugo 33 y resorte 32 permite bloguear
facilmente el anillo descentrado sobre el vastago 24. Le excentricidad
del anillo 31 permite equilibrar el dedo de gufa 29.

Lo fijecidn del dedo de guias 29 se efectua por medio de una
bisagra 34, lo que permite llevando el dedo & 2915 levantar el tubo 22

sin hacerlo con el dispositivo.

La ventaja de esta forma de realizacion del dispositivo de
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reduccidn de hilado es que su momento de inercia es muy limitado, lo
que permite aceleraciones mis consesuentes de las varas en el arranqueq
¥ ouando se trabaja con motores de velooidedes variables.

Segun la invencion, se establecen unos medios para ejer—
cer, en el momento del arranque de la vara, un mayor esfuerzo de arrag
tre sobre el dispositivo reductor de tensidn a fin dé evitar en
este momento un gran retraso en la rotacidn dsl referido diepositivo
con relacidén a la de la vara.

_ Durente la marcha normal, interesa disminuir en grado mé-
ximo el frontamiento entre esos dos elementos a fin de facilitar la
eincronigacién entre la piegza 24 y la correder=.

Para aloangar este fin, el alesaje interior de la parte
giratoria de la vara ee conico (referencia 35) entre la parte oilin- ~
drice 351 pituada inmediatamente bajo el rodamiento de rodillos 25 y
la placa metélica 23; esta parte cdnica esté entrecortada por las parj~
des 36, mientras que el véastago esta provisto de platos 37.

Una vez alocanzada cierta velocidad dé la vara, el acei-
te situado en 38 sube por efecto de la fuerza ocentrifuge y de la co-
nicided de las paredes 35 a la parte superior ocilfindrica 351 situada
por debajo de los rodamientos & bolas, disminuyendose as{ el frota—
miento en la marohs normal.

la forma odnica opuesta prevista en 39 asegura el que une
cantided minime de aceite permanezca en la parte inferior para esegu-
rar el erngrasado de la placa metdlica 3.

En la realizacidn acorde con las figuras T y 8, el dispe- |
sitivo reductor de tensidn esta colocado por encime de la vars y es
independiente de ésta.

En esas figuras, 41 designa la parte giratoria de una varal
sobre la gue va colocado el tubo 42. '

El reductor de la tensidn de hilado esté constituido por




Se=

104~

15.-—

20.-

25,

30«"

los elementos giratorios 43 y 44 suspendidos por las bolas 45 en el
anillo 46 soatenido en un soporte 47 gque mediante la bisagra 48 Yy el
soporte 49 estd fijado al armazdn 50 del telar en cuestidn.

El hilo 51 procedente de los cilindros alimentadores pasa
el interior del elemento ocil{ndrico 53 por la abertura 52 del elemen=—
to de frenado 54, pasando seguldamente por una de las muemcas 53
para continuer su recorrido haaias la corredera.

El angulo de reduccidn puede variarse & voluntad aumentan-
do o disminuyendo el enrollado del hilo 51 alrededor del elemento 44,
lo que puede hacerse escogiendo como muesca activa 534 6 53B, 53C,
53D y as{ sucesifamente.

La evacuacidn de la bobina y la colocacidén de un nuevo
tubo se efectila oscilando el soporte 47 sustentador de los elementos
43, 44, 45 y 46, alrededor del eje de la bisagra 48 y ello sin nece-
sidad de romper el hilo 51.

Bn la presente iHVencién, el hilo 51 que se vuelve 2 deva-
ner sobre la bobina arrastra, ademas de la corredera, iguelmente
por las mueecas 534, 53B, 53C, 53D, etc., los elementos 43-y 44, y
por ello la velocided de rotacion de los elementos 43-44 esté sincro-
nizade con la de la corredera.

Hecha la descripcidn que antecede hemos de afadir que
los detalles de realizzcidn de la ides expuesta, pueden gsriar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se dea-
prende de los parrafos precedentes, y la que se reivindica en la si-
gulente

N O T A

En resumen:vLa Patente de Invencidén cuyo registro se so-
licita recaerad sohre las siguientes reivindicacioness

18.~ Dispositivo para reducir las tensiones de hilado en

los telares continuos de hilado con anillo, caracterizado por el es-
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tablecimiento de medios por los cuales la relacidn entre la tensidn de
hilado y la tensidn del balSn resulta aumentadsa.

2#,— Dispositivo segun le reivindiocacidn 1#, caracterizado
porque el aumento de la relacidn entre la tensidn de hilado y la ten—
8ion del baldn se obtiene por un elemento freﬁador.

35.: Dispositivo segun las reivindicaciones 1 y 2®, carao-
terizado porque el elemento frenasdor del hilo esta fijado en la parte
superior de la vara y porque este elemento recibe un movimiento de ro~
tacidn con relaoidn a la vara.

4¢.-~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1-3&, caracte-
rigado porque la rotacién del elemento frensdor es independiente dé
le rotecidn de la vara, lo que le permite una velocidad de rotacidn
inferior.

5%,~ Dispositivo segun las reivindicaciones 1-4, caracte-
rigado porqﬁe le velocidad del elemsnto frenador es sincronizada con
le velocidad de la corredera por el propio baldn.

6% .~ Dispositivo segun la reivindicacidén 1%, ocaracteriza-
do porque la relacidn entre la tensidn del baldn y la tensidén de hila-
do es regulable a voluntad.

7¢.~ Dispositivo segun la reivindiocacidn 18, caracteriza—
do porque la relacion entre la tension del baldon y la temsidn de nuevo
devanado resulte disminuida, siendo arrastrado el baldn a sus dos extrel
mos.

88.~ Dispositivo segin la reivindicacion 28, caracterizado
porque el elemento de frenado consiste en un vastago (11) que gira 1li-
bremente sobre la vara, y & la que van fijados unos anillos (8, 9, 10)
cuyas posiciones, preferentemente, son regulables.

98,~ Dispositivo segun la reivindicacidn 8%, caracterizado
porque el digmetro exterior del dispositivo de frenado ee inferior al

dismetro interior del tubo, gracias a lo cusl el dispositivo frenador

b o il
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-por comprender un vastago (24) sustentado por una place metélica (23)

no se opofle & la retirada de la bobine llena de la vera y a su susti-
tucién sin desmontaje de una parte ouslquiera del mecanismo.

10.~ Dispositivo segin le reivindicacidn 9, caracterizado
porque la introduccidn del hilo en el dispositivo frenador puede hacer-

se sin cortar el hilo y sin reocurrir & ningun utensilio (1impia—pipa,

11.- Diepoeitigo segun las reivindicaciones 2 y 8, ocarac-
terigado porque, en el caso de un diametro interior limitado del tubo,
un dedo arrastrador (12) puede establecerse en el eje del dispositivo
frenador, facilitendo este dedo arrastrador la sincronizacién de lqﬁe—
locidad del dispoesitigo frenador con la de la corredera.

12.~ Dispositivo segun la reivindicacidén 11, caracteriszado
porque el dedo arrastrador puede montarse de manera gue oscile en el
sentido del eje de la vara para permitir la extracoidn de 1la bobina;

13.~ Dispositivo segun las reivindicaciones 1-12, carac—
terizado porque la introducoidn del hilo en el dedo de arrastre puede
hacerse sin romper aquel y sin tener que reourrir a ningune herrsmien—
ta (limpia~pipa, etc.).

14.-~ Dispositivo segun la reivindicacidn 8, caracterizado
porque el eleménto de frenado estéd constituido por un oilindro ranura-
do 14.

15.— Dispositivo megun la reivindicacidén 8, caracterizado
porque el elemento de frenado esté constituido por dos discos (15-16)
mentenidos uno contra el otro por un resorte regulable (17) gue permite
introducir variaciones en el frenado de los hilos. A

16~ Dispositivo megin las reivindicaciones 1 y 2, caracte—
rizado porque el dispositivo de frenado es aplicado a la parte glraeto-
ria de una vara de telar continuo de hilar.

17.~ Dispositivo segun la reivindicacidn 16, caracterizado

o e i Wi
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establecida en la parte giratorie de la vara y que se prolonga hacia
arribe al exterior de ésta mediante uns pieza cilindrica o cabeza (26).
18+~ Dispositivo segiin la reivindicacidn 17, caracterigado
porque el véstago (24) gire en unos rodamientos de bolas o de rodillos
(25).
19.~ Dispositivo segun la reivindicacion 17, caracterizado
porque la pieza oilfndrica o cabeza del vastago (24) esté sitwado en

el eje de la vara y estd provisto de un alesaje cénico dentro del ousl

es introducido el hilo, que sale seguidamente por el lado para enrollar
se oon un éngulo regulable alrededor de la referida pieze anfes de
continuar su recorrido hacie el dedo arrastrador (29).

20.- Dispositivo segun la reivindicacion 19, ocaracterigzado
POr une ranura (30) que permite la intrbduocién del hilo sin romperlo
al interior de la pieza cilindrica (26).

21.~ Dispositivo segun ia reivindicacidén 17, caracterizado
porque la pieza cilfndrica (26) lleve hacia abajo un anillo descentra—
do (31) provisto, de un lado, del dedo de arrastre, y del otro de un
regorte y de un tarugo de cierre, pudiendo mer desplazado este anillo
angularmente con relacidn & le salida lateral del alesaje odénico de le
parte oilindrica o cabsza (26).

222,~ Dispositivo segun le reivindicacion 16 caracterizado
ﬁorque se establecen unos medios pera ejercer, en el arranque de la va-
ra, un mayor esfuerzo de arrastre sobre el dispositivo reductor de ten—
sion & fin de evitar en ese momento un gran retraso en la rotacidén del
citado dispositivo con relacidn a la de la vara.

23.~ Dispositivo segun la reivindicacién 22, caracterizado
porque el alesaje interior de la parte giratoria de la vara es cdnico
entre la parte oilfndrica ( 351) sltuada immedistamente en el rodamien-
to de rodillos (25) y la placa metdlioca, estanio entrecortads esta partd

odnica por paredes (36) y pudiendo dotarse de platos al vistago.
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24.- Dispositivo segin las reivindioacioneeﬁgz ¥ 23, caracd

terigado porque, una ves que se he alcanzado determinada velocidad de
la vara, el aceite sube, por efecto de la fuersza centrifuga‘y de la
conicidad de las paredes (35}, a la parte superior cilindrica situada
por debajo de los rodamientos de bolas o de rodillos.

25.- Dispositivo seglin la reivindicacién 22y caracterizado
porque mediante un elemento tal como una forme de cono ;puesto (29)
ss puede mantener una reserva constante de aceite para asegurar el en—
gresado de la placa metdlica.

26,~ Diepoaiti;o segin la reivindicacién 1, para reducir
la tensién de hilado en los telares continuos de hilar y retorcer con
anillo, caracterigzado porque el dispositivo de frenado o de reduccioén
acorde con esta patente es aplicado por encime de la vara y es complets;
mente independiente de esta.

27.- Dispositivo segun le reivindicacidn 26, caracterigado
por estar formedo por el elemento de reduceidn (44) solidario del tu-
bo (43) que gira mediante las boles(45) en el anillo (46).

28,~ Dispositivo sefnin les reivindicaciones 26 ¥y 27, carac-—
terizado porque el anillo (46) estéa fijado al armazdén (50) del telar
por medio de una palanca (47), la bisagra (48) y el soporte (4%), per-
mitiendo as{ levantar el dispositivo de reduccidn para realigzar la ex-

traccidn de la bobina y la colocacidén de un nuevo tubo.

29.- Dispositivo segun las reivindicaciones 26 y 27, oarac-.

terizado porque el hilo (51) pasa el tubo (53), penetra en el elemento
(44) y sele de é1 lateralmente por una gbertura (52), se enrolla sobre
la superficie exterior del elemento (44) v P&Ba‘seguidamente por une de
las muescas 53 & B C D, segin el angulo de reduccidn deseado.

30.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 26, 27 y 29,
caracterigado porque el atr@stre de las piezas (43) y (44) se efectua

exclusivemente por el hilo 11.
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31.= Dispositivo segﬁn las reivindicaciones 26 y 27, caraso-
terizado por el‘heoho de gque el elemento (44) puede presentar cualquier
forme due realice la reduccidn de la tensidén de hilado.

32¢,~- Se reivindioca por ultimo, como cbjeto sobfe el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "DISPOSITIVO PARA
REDUCIR LAS TENSIONES DE HILADO EN IOS TELARES CONTINUOS DE HILADO CON
ANILLO"™,

Todo conforme gueda descrito en la presente memoria que
consta de quinoe péginaa escritas & méquina por una sola cars ¥y dibu~
Jos adjuntos.

Medrid, 12 de febrero de 1959
thONSO UNGRIA

~AAJ;pJ

.{
i

e

e




ATELIERS HOUGET SCCIETE ANONYME VERVFETOISE

POUR LA OONSTRUCTION DE vAcwINEs . Q247197 HOTA PRIVFRA (3hofas)

N
Y S
o
.—-—-"'—-—""_""“---...\\
[g
S\

j ESCALA ‘vmgmta!.;E
. ; e DEW.50-
Au?(mw Jnaris
TATN

i




ATELIERS HOUGET SOCIETE ANONYME VERVIETEOTISE
po% LA OC NSTRUCTION DE MACH INES CIEE

247197 wosr sxGUNDA (3 ho fas)

FT7.6.
ea— . 214
a7
] Nes
SN e
26 Sindyy 31\
32— 133 |, 34\ pq
% | :
Z1 &3 a8
Z 7
/ 35
ZEN\z w2\ 170
37._2 NELY ERY 1 a3
gz ‘ 3 ' 2 36
5&5// & Wil 2, & § 24
2 A ~39
7B )
7B a3
7y 4
Z Y
4 %
] Z
21.’""—*%“‘"‘ 7 _'
| ///; 7
7/ %
% %
A r
2 %/ee
Z - |
7 Y
Z Z ESCALA vm*ﬁm’:mja
Z 7] waoRiD, 22 0% ,;%%;w&w ‘
A. = kg




"BCUR LA (0 NSTRUCTION DE MACHINES/ 247‘ 97 wom FHATERA 3:ho fae)
s nty 3‘ : ’ ) ¥ "W o ojlas

ATELTERS HOUGET SC CIETE ANCNYME VERVIETCISE

X ¥ —
7N fane? _a T e:/,
N\ eacizisci ( , o
fiffillmfﬂllff " “r
- -3 n 1
A | 1
! .ﬁ / ; N /;/N /2 w
3 ¥ W o
U W
2

.febrero DEIBES

50+
"9 ESCALA VARIABLE
i
i ~‘&éﬁc'ﬁ T i

BAPONLY Culinin
.

L

MADRID, 12 OE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



