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Este invento se refiere a conectores eléctricos
y, mds especialmente, a un conector eléctrico separable,
de construccidén tal que pueda resistir con éxito, tempe-

raturas elevadas de trabajo, durante perfodos de tiempo

5e prolongados.
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Este invento tiene entre sus objetos, elgpropor~
cionar un nuevo conector eléctrico.

Otro objeto de este invento es proporcionar un
nuevo conector eléctrico acorazado, dispuesto para acoplar—
se a un sistema acorazado de conduccidn eléctrica.

Un nuevo objeto de este invento es proporciomr
un nuevo conector eléctrico de construccidn tal que pueda
funcionar adecunadamente durante largos per{odos-a tempera=-
Tturas elevadas.,

Todavia otro objeto de este invento, es propor-
ciorar un sistema para la conduccidn de flufdo eléctrico,
reducido, resistente y acorazado, susceptible de resistir
adecuadanmente temperaturas elevadas de funcionsmiento
durante larzos periodos de tiempo.

0tro nuevo objeto de este invento es proporcionar
un conector eldctrico del tipo antes indicado, de construc—
cidn tal que su acoplamiento sea sencillo ¥y ninguno de los
elementos del mismo esté sometido a temperaturas perjudi-
cialmente elevadas durante el acoplamiento y la fijacidn
de los drganos del mismo.

Los objetos anteriores, y otros, as{ como las
nuevag caracteristicas de este invento, se desprenderén
completamente de 1la desoripcién detallada gue figura a
continuacidn cuando se considere en combimacidn con el
dibujo adjunto. Se hace constar expresamente, sin embargo,
que el dibujo no tisne mds fin que el aclaratorio y no se
destina a contituir una definicidn de los 1{mites del
invento.

En el dibujo, en el que las referencias iguales

se refieren a elementos correspondientes en todas las
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La fige. 1 es una vista en corte en general

figuras,

axil longitudinal a través de una parte o elemento de un
conector eléctrico separable, constitufdo de acuerdo con
éste invento; algunos 6rganos se representan en alzado,

La fig. 2 es una vista en corte axil longitudi-~
nal, generalmente, a través de unma segunda construccidn
de un érgano andlogo en una construccidn distinta, déun
conector eléctrico dispuesto de acuerdo con el inventos
algunos de los elerentos se representan en alzado,

La fiz. 3 es una vista esquemdtica y despiezada
de los elementos que constituyen el subgrupo del elemento
del conector representado en la fig. 1,

La fige 4 es un2a vista en corte en genersl
axil y longitudinal a través del subgrupo completo; los
elementos del mismo estdn representados en la fig. 3 ¥y
alguncs de ellog se indican en élzado; v

La fiz. 5 es una vista parcialmente esquemdtica
en general en corte axil longitudinal a través de uma
parte de un conducto o parte de instalacidn acorazada, en
el que fizura el elemento conector representado en la fig.
2; algunos de los elemesntos se representan en alzado.

Los conectores eldctricos aclaratorios, de los
cuales los elementog que constituyen el empuje del conec=-
tor se representan en las figs. 1 y 2, estdn preparados
para2 usarse en instalaciones que pPrecisen una actuacidn
adecuada durante larzos perfodos a temperaturas muy
elevadas. Son tipicos entre estos empleos, los casos
en que el conector estd situado junto a un aparato tal

como un motor de reaccidn o estato-reactor, que se calienta
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en alto grado al funcionar. Otro uso cldsico em el caso
del circuito de un termo-par, en el gue el conector se
halla colocado cerca de una zona de temperatura elevada,
en que estd montado el termo-par.

Un conector eléctirico adecuado para estas
aplicaciones ha de mantener forgzosa y seguramente el
contacto entre una o mds clavijas de conexidn y sus
enchufes, en un campo de temperatura de 1limites bastante
amplios, desde la temperatura atmosférica a temperaturas
my elevadas. Ademis, el cuerpo o carcasa del conector
vy los accesorios de sostén de los contactos y de aisla-
miento eldctrico que encierra, han de ser de materiales
tales que resistan las elevadas temperaturas de trebajo
a que han de someterse, y deben ser de um construccidn
tal que no ejerzan esfuerzos indebidos sobre los elementos
al elevarse repetidamente desde la temperatura atmosférica
a temperaturas elevadas de trabajo y al enfriarse desde
éstas. Ademds, cuando el conector es del tipo acorazado,
dispuesto mra incorporarse en un sistems acorazado de
conduccidn eléctrica, el conector ha de contener un medio
de cierre que permanezca eficaz durante un gran nimero
de ciclos de caldeo vy refrigeracidn.

Con mueva referencia al dibujo, se representan
en 61 dos construcciones de elementos de conector prepara-
dos de acuerdo con este invento; las dos construcciones
son esencialmente iguales, excepto en cuanto a la cons-
truccidn de la envoltura o cuerpo exterlior de las mismas.
La primera construccidn de elemento de conector se repre—
genta en la fig. 1; la segunda construcciodn del elemento

de conector, estd representada en las figs. 2 y 5. Aunque,
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para simplificar la representacidn, ambas construcciones
de elemento de conector son del tipo de enchufe portador
de contactos, se comprenders que con la modificacidn
adecuada de la forma de los accesorios eldéctricamente
aislantes y de los pasos que contienen, la construccidn
representada puede modificarse para ussrse como elementos
portadores de clavijas del conector, para el tipo separa-
ble de éste. Debe tencrse también presente que, si se
desea, en algunas construcciones un elemento del conector
puede tener a la vez los enchufes de contacto y las cla-
vijas para el mismo.
El elemento de conector representado en la
fig. 1, se representa en general en 10 y comprende un
cuerpo o envoltura exterior 12 que, en la construccidn
descrita, se consitruye de un metal adecuado resigtente
al calor, tal como "Inconel" o "Hasgtelloy"X"", La envol—r
tura 12 es generalmente de perfil circular y cilindricas
pero tiene uma pestalfia 13 ensanchada constitutiva de un
cierre, entre sus extremos. El extremo anterior del cuerpo
12 estd provisto de roscas 18 en las que puede conectarse
a una envoltura combimada del otro elemento (no represen—
tado) del conector separable del que el elemento 10 es
una parte. E1 borde anterior del cuerpo 12 estd inclinado
en 28 para formar un cierre con una superficie anular
complementaria del segundo elemento del conector, antes
citado.
Bl cuerpo 12 tiene a su través un paso longitu-

dinalmente prolongado, y una pestaiia anular 14 prolongada
hacia el interior entre sus exiremosm. La parte del paso

por delante de la pestafia 14 tiene generalmente un didmetro
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algo inferior al de la parte de dicho paso situado detrds
de la pestafia, En el interior del cuerpo 12 se dispone
un primer accesorio cerdmico 15 o accesorio principal,
gue coloca los contactos 22 del enchufe con respecto gl
cuerpo 12, y los aisla de éste. El accesorio 15 tiene
una parte anterior dotada de una superficie exterior
cilfndrica de seccidn circular, adecuadamente acoplada
en el interior de la parte delantera del cuerpo 12 y una
Pestafia 17 dirigida hacia el exterior y aue se ajusta
en la superficie posterior de la pestafia 14 del cuerpo,
para impedir el movimiento del accesorio 15 hacia delante
en el cuerpo 12. En el interior de la posieién posterior
del paso del cuerpo 12, se coloca en relacidn de apoyo
con el accesorio 15, un.segundo aislador ceramico 16,
digcoidal, que counsitituye una parte de los medios para
cerrar log distintos conductores que se dirigen al
elemento 10 del conector. Entre el accesorio 16 y la parte
de pestafia 21 gxilmente prolongada hacia atrds en el
cuerpo 12, figura un diafragma flexible 19, impermeable
al gas, dotado de un extremo interior de menor didmetro
ajustadamente enchu®ado en el borde exterior 20 del
accesorio 15, al que estd sujeto; una parte exterior tron-
cocdnica, yv un extremo cilindrico de didmetro superior,
adecuadamente enchufado en el interior de la pestaiia 21
y a ella sujeto.

Los accesorios cerdmicos 15 y 16 eléctricamente

aislantes, pueden ser, por ejemplo, de aldmina. El dia-

fragma 12 puede ser de un metal flexible y resistente
al calor, por ejemplo de aleaciones de niquel-hierro

térmicamente resistentes. Aparecerdn ulteriores detalles
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de construceidn del subzrupo interior del elemento 10

del conector, en la descripeiodn siguiente del método
de preparacidn de dichko subgrupo, representado en las
figs. 3 v 4.

11 accesorio cerémico 15, se moldea a la forma
representada, con una serie de taladros 31 que lo atravie-
gan, separados en su superficie y correspondientes al
mimero y situscién de los contactos del enchufe a propor-
ciocmar en el elemento 10 del conector. Las paredes late-~
rales de cada uno de los taladros 31 se metalizan, o sea,
8e dotan de una delgada capa de metal, de un modo conven—
cional. Despuds de esto, en cada uno de los taladros 31
ge inserta un elemento de conexion 24, representado en
forma de un tubo metdlico resistente al calor, y después
de colocarse adecuadamente en direccidn longitudinal en
el taladro, se suelda a las paredes laterales metalizadas
de los orificios. Iia superficie exterior 20 del accesorio
cerdmico 16, estd también metalizada, y el extremo interior
reducido del ‘diafragma 19 se enchufa en la misma y se
suelda a la superficie exterior metalizada del elemento 16.
Con preferencia, esto se realiza al mismo tiempo que los
elementos 24 se sueldan en el interior de los taladros 31
del accesorio 16. En el extremo exterior de cada uno de
los tubos 24, se enchufa un elemento 25 con un taladro
para la soldadura, y en el extremo posterior de dichos
tubos se acopla un cuerpo 25 de contacto del enchufe,
provisto de un entrante 32 en su extremo posterior.

Con preferencia, todos los elementos 20, 24, 25 y 26
ge sueldan a2l nismo tiempo.

E1l subgrupo resvlitante, due se representa en
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la fige 4 se acopla a contimmacidn con el accesorio 15
de tal modo ¢ue los cuerpos 26 de los contactos de awmhufe,
ge prolonguen al interior de los pasos 23 que atraviesan
el accesorio 15. &L subgrupo y el accesorio 15 se colocan -
a continuacidn en el inverior del cuerpo 12, haciendo que
se deslicen en la direccidn desde la parte posterior a la
anterior del mismo. Después de esto, el extremo anterior,
demayor didmetro, del diafragms 19 se sujeta a la pestafia
21 del cuerpo, por ejemplo soldando el bhorde como se
indica en 33, Para esta operacidn es adecuado un aparato
"Heliarc" convencional. Bl contacto 22 de enchufe es del
tipodescrito y reivindicado en la sgolicitud de patente
Barnhart, n? de serie 706.523 que no solo proporciona
una excelente conexidn eldetrica en todos los drdenes
de temperatura, sino que ademds facilita el acoplamiento
del elemento conector 10. El mencionado contacto de
enchufe tiene su cuerpo 26 provisto de ura ranura 29
en la que ge coloca un contacto 27 en form= de muelle
bimetélicd, gque se sostiene en su sitio por un manguito
de retencidn 30. Al preparar el conjunto representado en
}a fig. 1, el contacto 27 de muelle bimetdlico y el

manzuito de retencidn 30, se acoplan con preferencia en

el cuerpo 26 antes de enchufar este cuerpo en los pasos

23 del accesorio 15. En algunos casos, puede ser conve-
niente colocar el muelle bimetdlico en el interior de la
ranura 29 de cada cuerpo 26, para acoplar el subgrupo

de la fig. 4 en el accesorio 15, y a continuacidn del
cierre del diafragma 19 en la pestafia 21, colocar un
menguito de retencidn 30 sobre cada cuerpo 26 y muelle

27, insertando el mansuito & través del extremo anterior
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abierto de los taladros 23 del accesorio 15.

La construccidn de elemento de conector que se
representa en la fiz., 2, se indica en general por la
referencia 11. Bl subgrupo interior de dicho elemento
o8 précticamente idéntico al de las fizs. 1, 3y 4 ¥,
por tanto, las partes del mismo se indican con las mismas
referencias. E1l elemento de conector 11 difiere del
elemento 10 en la forma del cuerpo principal/gnvoltura
34 del mismo, y en el modo en que el mencionado elemento
de conector se sujeta al elemento de conector combimdo
(que no se representa). E1l cuerpo 34 tiene una parte
cilindrica de seccidn circular, hacia delante, y una parte
posterior de didmetro superior 39, andlogamente cilindrica
de sececidn circular, Las superficies exteriores, anterior
¥y posterior, de la envoltura, se unen en 35 pPor un
asiento anular troncocdnico dirigido hacia delante, y
por un resalto dirigido hacia atrds. Una tuerca 36
tipo manguito, rotativamente montada en el cuerpo o
carcasa del elemento 11, sirve para sujetar entre si
los elementos combinados del conector. Ia tuerca 36
tiene roscas internas 38 adaptadas para ajustarse en
rogeca 4el otro elemento combinado y con una pestafia 37
que se ajusta en el resalto.

La fige 5 representa un acoplamiento de conduc-
cidén eléctrica acorazade y del elemento conector 11 de
la fiz. 2. La conduccidn en este caso representada y
designada en general por 42, comprende una envoltura
exterior de alambre trenzado 46, una pared metdlica
intermedia 45 de plancha metdlica flexible e impermeable

al gas, dotada de ura serie de ondulaciones longitudinal-
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mente separadas en la misma, y une capa interior 49

de conductividad eléctrica elevada, con objeto de suple-
mentar el efecto de pantallado para la radio, de la
envoitura exterior 45. La couﬁuccién 42 se representa
con su extremo cerrado o fijo & un elemento adaptador 51,
relativamente rigido, impermeable y tubular, por medio
de un cierre anular, indicado en general en 47, que
comprende un manguito suplementario 50 soldado al extremo
del conducto 42 y al extremo del adaptador 51, enchufado
en el mismo y a é1 soldado como se indica en 52,

Al llevar a cabo el acoplamiento representado
en la fig. 5, los extremos de los cables conductores 44
del conducto 42, se cortan a la longitud deseada y se les
retira el aislamiento de los extremos, como se indica.
El acoplamiento puede realizarse enchufando primeramente
el elemento adaptador 51 sobre el extremo del conducto
42, después de hacer la unidn 47. ELl elemento 51 se hace
deslizar hacia aatrdsa lo largo del conducto 42; v en
egstas condiciones sé Presenta el subzrupo para que los
conductores 44 puedan sujetarse a las paredes de solda=-
dura 25. Después de esto, el elemento 51, 54 se hace
resbalar hacia la izquierda, se lleva a cabo la soldadura
anular 55 entre la parte 30 de la envoltura y el elemento
adaptador 54'y, finalmente se une el elemento 51 al

conducto 42,

El acoplamiento puede realizarse también,
en algunos casos, de un modo distinto. Se supondré,
en este método, que el elemento adaptador 51 se ha unido
al extremo del conducto 42, como antes se describe, y que

el extremo anterior del adaptador 51 es del mismo didmetro
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que el manguito 39 del elemento 11, 0 estd dotado de un

drzano adaptador 54, que forma cuerpo con é1 o se sujpta
a é1 por soldadura, por ejemplo. B1 subgrupo interior
del elemento 11, similar al representado en la fig. 4,
se coloca en este momento en la boca del elemento 543
los extremos del conductor 44 se colocan en el interior
de losg entrantes 25 y se unen a ellos. El extremo abierto
del elemento 54 proporciona accesgo suficiente para poder
realizar esta operacidn. Después deesto, la envoltura o
cuerpo 34 se enchufa alredsdor del subgrupo, y el |
extremo posterior de la eunvoltura se sujeta al borde
anterior del elementc adaptador 54, por ejémplo soidando
los bordes en 55. Para facilitar esta Bltima operacidn,
el bvorde posterior de la parte 39 de la pestafia estd
ranurado bacia el exterior en 40 (fiz. 2.).

Bl conducto resultante y el elemento conector
estdin completamenteuaislados de la atmdsfera, El dia-
fragma flexible 1¢ permite que el disco cerdmico 16 se
mueva con respecto al cuerpo 12 del conector y al
accesorio 15 como sea preciso para la dilatacidn y
contraccidn de los elementos, sin comunicarles ningin
esfuerzoindebvido. E1 diafragma 19, mantiene el cbnducto
cerrado en todo momento, dado que los elementos 24
estdn herméticamente unidos al accesorio 15 y éste,
al diafragma 19; este dltimo a su vez herméticamente
unido a la envoltura 12 oue, por su parte, estd hermé-
ticamente acoplada al elemento 45, impermeable al gzas,
del conducto.

Aungque s0lo se han representado en el dibujo

adjunto y se han descrito en los pérrafos anteriores un



mimero limitado de construcciones del invento, se hace
congtar expresamente que pueden introducirse en el mismo
gin separarse de su espiritu y alcance como comprenderan
facilmente los peritos en la materia, distintos cambios
5. v modificaciones tal como en las dimensiones relativas
de los elementos, en los materiales emplesados y similares
as!{ como en el modo sugerido de enpleo del zparato a que
el invento se refiere.
N O T A
10. Descrita suficienteménte la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de deidle
en cuanto no alteren su principio fundaméntal. Tambidén
15« se hace constar que el invento corresponde a una ratente
pregentada en Norteamérica con fecha 12 de fabrero de
1958, n? ser. 714.740 acogiendose, por lo tanto, 2 los
beneficios que conceden los convenios internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la‘esencia del
20. referido iunvento y por 10 que se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Zspafia: "Perfeccionamientos
en conectores eldctricos™; caracterizdandose por lo
giguiente:
18 ,~ Perfeccionamienxos.en conectores eléctricos,’
25. caracterizados por comprender un cuerpo metdlico alarsgado,
un primer accesorio cerdmico discoidal, impermeable al
gas, eléctricamente aislante, dispuesto transversalmente
en el interior del cuerpo, con su periferia separada
hacia el interior desde la pared interns del cuerpos

30. un paso a través del accesorio dirigido en el sentido

it
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longitudinal del cuerpo; un conductor eléctrico
prolongado a través del paso y herméticamente unido
a las paredes del mismo y medios eldsticos impermeables
al gas, interpuestos entre el accesorio y el cuerpo,
para sostener el accesorio en el cuerpo y para realizar
el cierre entre el accesorio ¥y el cuerpo.

29 ,- Perfeccionamientos, sezin lo especificado
en la reivindicacidn 18, caracterizados porque el
cuerpo es cilindrico y el medio eldstico impermablé
al gas es un diafragma metdlico anular sujeto, por
su parte radialmente interior, al primer accesorio y
sujeto, por su parte radialmente exterior, al cuerpo
citado.

32 ,~- Perfecciomamientos, segin lo especificado
en la.reivindicacién 28, caracterigzado porcue el diafragma
estd axilmente embutido y tiene una pestafia anular
axilmente dirigida, en cada uno de sus extremos; la
pegtafia del diafragmz dirisida hacia el interior del
cuerpo es l1a menor y se subPerpone 8 la periferia del
primer accesorio; la otra pegtafia del diafragms es la
mayor y se enchufa perfectamente en el interior del

cuerpo hacia el exterior del accesorio.

42 ,- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 38, caracterizados porque la
periferia del primer accesorio se metaliza; la pestafla
menor del diafragma se sujeta herméticamente al primer
accesorio por metal fundido, y la pestafia mayor del
diafragma se sujeta herméticamente al cuerpo, del mismo
1:0d 0. ‘

52.- Perfecciomamientos, segin lo especificado
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en la reivindicgeidn 18, caracterizados por comprender
un segundo accesorio cerdmico, eléctricamente aislante,
colocado en el interior del cuerpo hacia la parte
interior del primer accesorio; otro paso en el segundo
accesorio, alineado con los paéos en el primer
accesorio, y que recibe el citado conductor eléctrico,
y medios que retienen el segundo accesorio en el
cuerpo.

692 .- Perfeccionamientos, segin lo especificado
en la reivindicacidn 58, caracterizados porque el
extremo interior del conductor estd preparado en forma
de contacto de enchufe separable del conector, y el
segundo accesorio recibe y coloca adecuadamente el
nmencionado enchufe.

72 .~ Perfeccionamientos, seasin lo especificado
en la reivindicacidn 52, caracterizados porque el cuerpo
tiene una pestafia prolongada hacia dentro gituada
axilmente hacia el interior del cuerpo con respecto al
primer accesorio; el segundo accesorio tiene una pestafia
dirigida hacia el exterior que se superpone y coloca
axilmente al exterior de la pestafia del cuerpo, y las
superficies transversales amplias axilmente exterior e

interior de los accesoriog-gegundo y primero, respecti-

vamente, estdn prdcticamende en contacty

k4 -
82 .- Perfeccionamieltos en coppctores electricos;

tal y como cqueda sustanciealmente § presente
memoria e ilusitrado en los adjuntos
Egta memoria consta de ¢ el.hojas escritas

a mdguina por una sola cars,
Madrid,
BEDIX AVIAQ



BENNTT ATIATICH CORFOALIIC . W v LA,

23,
] Pl 4
V4
7 4 w33 58,
2 NN 2% 4~
N
\\\\\\\\\\\\\\ : \\\\\:\: /6
R T
A Aammmnmnm S5
\\\ NANNNS \\\\\\\\:\\
R <2
RN \\\\\\\‘\\\ NN Y
== - 22 w_é‘é{;:%
_—_ N
N SO
NRWYY pJ 25 2, R
30 2% 22 AN \ 7 | 2s ¢ W//I/Z
P77 7y <
3
25
“42
/5' e 0 e S, //‘ 25
“ &3 A - "z
“1 ler
/ diﬂd
2 G 25 -
£5 \'\\ ;
FI6.5 \ ,
an
bt
el |
Madrid, r
A A
E {




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



