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Este Modelo de Utilidad tiene por 

fina lidad  proteger e l p riv ileg io  de explo­

tación exclusiva industria l y comercial en 

todo e l te rr ito rio  nacional y durante e l -  

plazo previsto en la  vigente leg is lac ión  so 

bre propiedad in du stria l, de una construc­

ción perfeccionada aplicada a la  fabricación
**. *

de patas para muebles, cuyas características
+  *  *+ *

totalmente nuevas, suponen un notabló 'bbnefi
*

* * w

ció respecto de lo conocido en dicha Ratería

hasta e l momento presente, según se'óéüúcirá

de la  descripción detallada que del'óh'yeto -

reivindicado se hace seguidamente en ésta -
*  -  *  \  *  'memoria.
*. .* ; *.

Para mayor claridad y fa c i l i t a r  la
+ .

v *** *comprensión de esta memoria, se acompá&a la  

misma a titu lo  complementario de uná*lhoja i* 

de planos en la que se ilu stra  uno de los -  

posibles casos de realización  en la  prácti­

ca del objeto reivindicado, e l cual deberá 

ser interpretado en consecuencia como ejem­

plo, con e l carácter de mera enunciación y 

sin lim itación en cuanto a la  posib ilidad  -  

de variación que sus detalles de naturaleza 

accesoria podrán revestir  en cada caso de -  

aplicación concreta.

Haciendo referencia a la  numeración 

con que se identifican  las partes y elemen­
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tos componentes de dicho objeto, seguidamen­

te serán expuestas las  características cons­

tructivas del mismo en orden a los siguien­

tes diseños:

Figura 1. -  Alzado de la  pata reivindicada, -  

ilustrando la  media sección ve rtica l la  es­

tructuración interna de la misma.

Figura 2 .-  Sección transversal de dijera! pata 

según un plano horizontal coincidente**con la  

linea A-A del diseño anterior. *j-

Conforme ha quedado anticipadA'.en e l . ,  

enunciado de esta memoria descriptiypn'.el oh,..

jeto industrial de la  presente proten&j-ón -  . J# *
re g is tra i consiste en una con struco íq^per-...

feccionada aplicada a la fabricacióñ.lie pa-*.^ ;

tas para muebles y preferentemente üa.pata&..*

de mesa, basada fundamentalmente enr,^. pré-s".
..* **.*

visión de un elemento rigid izante in terior -  

constituido por un tubo -1 -  a l  que en la  -  

proximidad ge sus extremos van soldados dos 

discos interiores -2 -  y -3 - ,  encontrándose 

éstos orificados centralmente para dar paso 

a una barra -4 -  con la  cual se encuentran -  

igualmente soldados.

El extremo in fe rio r de dicho conjun 

to queda embutido dentro de una pieza maci­

za -5 -  de naturaleza termoplàstica, r e a li ­

zándose dicha embutición en e l momento de -
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producirse la inyección en la  máquina.

Esta pieza -5 -  se encuentra provis 

ta en su zona in fe r io r  de unos rebajos ver­

tica les  en forma de cola de milano (figu ra  

2) destinados a re c ib ir  las correspondien­

tes espigas de acoplamiento de que van do­

tados los extremos superiores de los apoyos
** *.

-6 - ,  lográndose de esta forma una sólida -
.  *  *

unión de estos últimos con e l cuerpo'.gpne-

ra l de la  pata. *1*

Inferiormente la  pieza -5 -  ae"6alla

provista con una pieza de enmascaramiento -

-7 -  montada por encaje a presión merbBQ. a -

un jrego de resalto  anular y muesca*'corrida
.  .*

correspondientes situadas en ambas piezas.*'
* +

Inmediatamente situada encimé-de la  

pieza -5 -  va colocada otra pieza tes2mo&láá*  ̂

tica hueca -8 - ,  la  cual queda registrada -  

ajustadamente en e l  tubo -1 - merced a la  -  

conformación tubular dada a la zona infe­

r io r  interna de dicha pieza (figu ra  l ) .

Sobre la  pieza -8 - acabada de ci­

ta r, se encuentra superpuesta unA tercera -

pieza termoplastica -9 - ,  igualmente hueca, 

que a su vez queda registrada en e l  tubo -  

-*1- mediante una zona discoidal in terio r -

-1 0 -; quedando apoyada sobre la  mencionada 

pieza -8 -  encajando en e l diente arbitrado
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en la  embocadura de esta última, mientras 

que e l borde a lto  de esta pieza -9— permi­

te e l apoyo de la  última pieza termopláati 

ca -11 - que compone la  pata, la  cual se ha 

l ia  provista de una entalla  c ilin d rica  cié 

ga en la  que se recibe e l extremo superior 

del tubo -1 - dando sustentación a l  mismo.

La vinculación de todas lasjpié*-
. *.*

zas componentes acabadas de exponer 3pMda

asegurada merced a una tuerca -1 2 - que, ros

oa en la  zona roscada de la barra central

-4 - ,  quedando alo jada dicha tuerca en e l -*****
espacio vacio que en su cara superior* pre­

senta la citada pieza -11-,

Con e l f in  de dar la mayor ^pftale
.* "

za posible a los miembros -6 - ,  ésto^ ipán*

provistos interiormente de un almajnatpli*-
. *
*  *  *

ca embutida en la  materia p lástica de ta­

les apoyos, en la  inyección en máquina de 

los mismos.

Una vez descritas las caracteristi 

cas constructivas y funcionales del objeto 

industria l de este Modelo de U tilid ad , con 

amplitud y claridad suficientes para su -  

puesta en práctica, se declara como no -

practicado en e l mercado español, hacién­

dose la salvedad de que los deta lles  acci 

dentales, tanto del conjunto como de sus
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componentes, podrán ser modificados respec 

to de lo  descrito y representado a títu lo  

de ejemplo, en esta memoria, dentro de la  

inalterada esencialidad que queda resumida 

en las siguientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

19.- "CONSTRUCCION PERFECCIONADA -  

APLICADA A LA FABRICACION DE PATAS PARA MUE 

BLES"caracterizada esencialmente por la  pre­

visión  de un miembro rigid izante in terior -  

constituido por un tubo provisto de doe dis

eos soldados a l mismo interiormente en la  -
**. **

proximidad de sus extremos, los cualés*4ie-
.  * *

nen un agujero central para dar pasosa.una
e

e e e

barra a la  que igualmente ge encuentran sol 

dados; quedando e l extremo in fe rio r H á 'Q icho "  

miembro rigid izante embutido en una*pié%a -  **'
w 1

termoplástica maciza que en su zona 5Aja e x -* !

te rio r presenta unos rebajos verticAles* con** '
. . .  * .

sección de forma preferentemente de coía de**-' 

milano, en los cuales penetran las  espigas - * -
.  **p * * * .

de acoplamiento de unos apoyos termdpl&stie&s* 

provistos de alma metálica sobre los que gra­

vita e l peso del conjunto descrito.

23.- CONSTRUCCION PERFECCIONADA APLI 

CADA A LA FABRICACION DE PATAS RARA MUEBLES", 

según la  reivindicación anterior, caracteri­

zada parque La pieza termoplástica citada en 

la  reivindicación primera está provista infe  

riormente de un remate de enmascaramiento en 

cajado a presión, mientras que apoyadas so­

bre e l la  quedan ensartadas en e l  mencionado 

tubo varias piezas termoplásticas huecas que



Hoja 8

5

10

15

20

con ésta componen e l  p e r f i l  ornamental de -  

la  pata, yendo situada en la  posición más a l  

ta una pieza en la  que ha sido arbitrada una 

entalla  c ilindrica  ciega en la que penetra -  

e l extremo superior del tubo; y quedando uní 

das todas las componentes de La pata en v ir ­

tud del apriete de una tuerca que rosca en -
**. *la  zona más a lta  de la barra central!, **oáya -  .

*
tuerca se a lo ja  en un espacio vacio previsto

en la cara superior de la citada pieza*más -

a lta . -*.

3§ .- Por último, se reivindiea."óomo -***

objeto sobre e l que ha de recaer la  ppotec- ;

ción del presente Modelo de Utilidad*q&e pdt**^
* .* * .*

veinte aSos se s o lic ita  para España;.*,! * J

p o r  ***** . *

"CONSTRUCCION PERFECCIONADA APLICADA .R:LA*p¿*;
* * * **t *

BRICACION DE PATAS PARA MUEBLES"

Todo conforme queda expresado en la  — 

presente memoria descriptiva que consta de -  

ocho fo lio s  mecanografiados por una sola ca­

ra y una hoja de planos que se acompaBa.
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