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Este Modelo de Utilidad tiene por
finalidad proteger el privilegio de explo-
tacion éxclusiva industrial y comercial en
todo el territorio nacional y durante el -

5 plazo previsto en la vigente legislacién so
bre propiedad industrial, de una construc-

cién perfeccionada aplicada a la fabricacidn

de patas para muebles, cuyas carscterfaticas °

totalmente nuevas, suponen un notablé'bbnefi

10 cio respecto de 1o conocido en dicha materia °*

hasta el momento presente, segin se 'deducird

de la descripcidén detallada que del objeto -

reivindicado se hace seguidamente en esta -

memoris,,

Pars mayor clarided y faecilitar la "*°°

- -
., = .

comprensidn de esta memoria, se acompdfia la

15

misma a titulo complementario de u.né-'.h.oja e
de planos en la que se ilustra uno de los -
posibles casos de realizacién en la practi-
20 ca del objeto reivindicado, el cual deberd
ser interpretado en consecuencia como ejem-
plo, con el caracter de mera enunciacidn y
sin limitacion en cuanto a la posibilidad -
de variacién que sus detalles de naturaleza
25 accesoria podran revestir en cada caso de -
aplicacidon concreta.
Haciendo referencia a la numeracién

con que se identifican las partes y elemen-
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tos componentes de dicho ohjeto, seguidamen-
te serdn expuestas las caracteristicas cons-
tructivas del mismo en orden a los siguien-
tes disefios:

5 Figura l.- Alzado de la pata reivindicada, -
ilustrando la media seccidén vertical la es-

tructuracidn interna de la misma.

Figura 2,~ Seccidn transversal de dﬂéhé:pata
segin un plano horizontal coincidenﬁ@{épn la

10 linea A-A del disefio anterior. .- ‘

Conforme ha quedado anticipsdq‘.en el..
enunciado de esta memoria descriptiyp,.el ob.,
jeto industrial de la presente protec?ién - -;
registral consiste en una construcciqmy, per-...

15 fecciomada aplicada a 1la fabricacié'n..'dg pa-;,-:';

tas para muebles y preferentemente de_ﬁat&b.,;

de mesa, basada fundamentalmente err, }d. pré-""

vigidn de un elemento rigidizante interior -
constituido por un tubo -1- al que en la -

20 proximidad ge sus extremos van soldados dos
discos interiores -2- y -3-, encontrdndose
éstos orificados centralmente para dar paso
a una barra -4- con la cual se encuentran -
iguaslmente soldados.

25 El extremo inferior de dicho conjun
to queda embutido dentro de una pieza maci-
z8 -5- de naturaleza termopldstica, reali-

zéndose dicha embuticidn en el momento de -
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producirse la inyeccidn en la mdquina,

Esta pleza -5- se encuentra provis
ta en su zona inferior de unos rebajos ver-
ticales en forma de cola de milano (figura

2) destinados a recibir las correspondien~

tes espigas de acoplamiento de que van do-

tados los extremos superiores de los apoyos

-6-, logréndose de esta forma una sdlida -
unidén de estos ultimos con el cuerpo.gane-

ral de la pata. e .

Inferiormente la pieza -5~ seNEalla S
provista con una pieza de enmascaramiento — °°-
~7- montada por encaje a presién mermgﬁ a - '5'
un jrego de resalto anular y muesca ‘corrida”® s
correspondientes situadas en ambas %ﬁg;as.'zf::

Inmediatamente situada enci?n'a-ae la-'
pieza -5- va colocada otra pieza teh@éblééﬁi&
tica hueca -8-, 1la cual queda registrada -

a justadamente en el +tubo -1~ merced a la -
conformacidén tubular dada a la zona infe-
rior interna de dicha pieza (figura 1).

Sobre la pieza -8- acabada de ci-
tar, se encuentra superpuesta uns tercera -
pieza termopldstica -9-, igualmente hueca,
que a su vez queda registrada en el tubo -

-l- mediante una zona discoidal interior -

—-10-; quedando apoyada sobre la menciomada

pieza -8~ encajando e¢n el diente arbitrado
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en la embocadura de esta uUltima, mientfas

que el borde alto de esta pieza -9~ permi-
te el apoyo de le ultima pieza termopldsti
ca -1l- que compone la pata, la cual se ha
lla provista de una entalla cilindrica cie
83 en la que se recibe el extremo superiar
del tubo -1~ dando sustentacidén al mismo.

La vinculacién de todas las /niése

zas componentes acabadas de exponer :qildda

asegurada merced a unae tuerca -12- qia ros

ca en la zona roscada de la barra cgntral

-4~, quedando alojada dicha tuerca en gl -

espacio vacio que en su cara superior: pre-

senta la citada pieza -11-,

Con el fin de dar la mayor fotiale’ .

za posible a los miembros -6-, €stog iydn-._

provistos interiormente de un alma metdlia .-,

ca embutida en la materia pldstica de ta-
les apoyos, en la inyeccidn en mdquina de
los mismos,

Una vez descritas las caracteristi
cas constructivas y funcionales del objeto
industrial de este Modelo de Utilidad, con
amplitud y claridad suficientes para su -

puesta en préctica, se declara como no -

practicado en el mercado espafiol, hacién-
dose la salvedad de que los detalles acci

dentales, tanto del conjunto como de sus



componentes, podrdn ser modificados respec
to de lo descrito y representado a t{tulo
de ejemplo, en esta memoria, dentro de la
inslterada esencialidad que queda resumida

en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1l8,~ "CONSTRUCCION FERFECCIONADA -

APLICADA A TA FABRICACION DE PATAS PARA MUE
BLES"caracterizada esencialmente por la pre-

5 visién de un miembro rigidizante interior -
constituido por un tubo provisto de dos dis

cos s0ldados al mismo interiormente en la -

proximidad de sus extremos, los cuales die-

nen un agujero central para dar paso'-?'.una.

10 barre & la que igualmente se encuentran sol
dados; quedando el extremo inferior ‘d4*@icho °°
miembro rigidizante embutido en una ‘pleva - °*

) termoplastica maciza que en su zona Ed..Ja ex—’s
, terior presenta unos rebajos verticdle¥ con:"'

15 seccién de forma preferentemente de ‘coXm de "s.

milano, en los cuales penetran las eéin’f-gas - "

de acoplamiento de unos apoyos termdglasticds
provistos de alma metdlica sobre los que gra-
vita el peso del conjunto descrito.

20 28,~ CONSTRUCCION PERFECCIONADA APLI
CADA A LA FABRICACION DE PATAS PARA MUEBLES",
gsegun la reivindicacién anterior, caracteri-
zada porque la pieza termopldstica citada en
la reivirdicacién priméra estd provista infe

25 riormente de un remate de enmascaramiento en

cajado & presién, mientras que apoyadas sSo-

bre ella quedan ensartadas en el mencionado

tubo varias piezes termopldsticas huecas que
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con ésta componen el perfil ornamental de -
la pata, yendo situada en la posicién mds al
ta una pieza en la que ha sido arbitrada una
entalla cilindrica ciega en la que penetra -
5 el extremo superior del tubo; y quedando uni
das todas las componentes de la pata en vir-

tud del apriete de una tuerca que roscea en -

le. zona mds alta de la barra centrals ofiye -

tuerca se aloja en un espacio vacio mewisto

10 en la cars superior de la citada pieza mds -
B.l'ta. "'0.0 %o,

38,~ Por dltimo, se reivindiea.<domo —*¢.

objeto sobre el que ha de recaer la p%otec— *

cidén del presente Modelo de Utilidads qlae pdr® -«

15 veinte afios se solicita pars Espaﬁa::fj .

por et "t

" CONSTRUCCION PERFECGIONADA APLICADAK:IA ‘R
BRICACION DE PATAS PARA NMUEBLES"
Todo confqrme queda expresado en la -
20 presente memoria descriptiva que consta de -
ocho folios mecanografiados por una sola ca-

ra y una hoja de planos que se acompafia,

v‘979 «™

Madrid, a 29 Noviembre de

P. A.,
re/
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