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Esta Patente de Introduccion se refiere, conforme
indica su enunciado, a una nueva maquina para fabricar
piezas de hormigdn, por moldec y vibrado gimulténeos,
con la que graclias a sus especlales caracter{sticas
de constitucidn y organizacidn se logra el ciclo com-
pleto de fabricacidn sea cual fuere el perfil y confi-
guracién interior de la pieza-que'se pretenda fabricar,
resultando de especial aplicacién para obtener plezas
huecas por la original manera de intrbducir los machos
o noyos durante el vibrado, guse garantiza la regulari-
dad en el reparto del mortero y la ausencla de burbujas

38 AlTBs = = = = = = =« =™ = .. . = = = omom = e ==

Egta méquina se caracteriza principalmente en
quedar formada por un original dispositivo vibradoer
vertical que va acoplado directamente sobre una plata-

forma instalada en foma flotante sobre la bancada, la

“cual posee ademis dos columnas laterales por las que se

deslizan dos puentes paralelos é independientes, uno

de ellos el inferior gue soporta el molde en forma
flotante y el otro que soporta el noyo o conjunto de
noyos apropiados para conferir a la pleza configuracién
hueca preestablecida, acciondndose el puente inferior
en forma mecinica controlada y el segundo es arrastra-
do en su ascenso por el primero, gquedando emclavado

en su posicidén mds elevada aunque el puente inferior

descisnda nuesvamemnte., « = = = = « - = - =« = - - - -

Asimismo se caracteriza esta maquina en la pla~

taforma vibradora que va instalada sobre la bancada
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con interposicidn de ocuatro o mas resortes o elemen-
tos elidsticos de tal manera que la vibracidn que ella
sufra no trascienda a la bancada, instaldndose bajo

la misma ylataforma‘y sélidamente unido a ella, el gru-
po vibrador que gqueda integrado por un electromotor que
acciona a dos discos situados en un mismo plano verti-
cal que giran en sentidos encontrados y que ponen unas
masas exeéntricas, caléndose éstas de tal suerte gue
dichas masas concurren en un mismo instante atravesando
por entre los dos sjes por al planoc que éstos determi-
nan, con lo gue solo se manifiesta excentricidad en el
peso de dichas masas ouando las dos colnclden en sus
posioiones-verticaleé por encima y por debajo del eje,
o s8a gue la vibracién se produce g0lc cada 1802 y en
sentido vertical, puesto gque en sentido horizon%al
cuando una masa ocupa los 902 hacia fuera o hacia den-
tro, la otra ocupa también la miema posicién‘h&cia foe~

ra ¢ haoia dentro sin que se produzoa desequilibrio al-

Otra caracter{stica de la misma méquina es que los
desplazamientes del puente inferior o porta moldes, se
logran mediante un electromotor acoplado a través de
un reductor a un eje que termina por sus dos extremos
en mufiequillas de ciguefial, en la que van acopladas
sendas bielas que van instaladas sobre loas laterales
del puente, %todo ellc de tal manera realizade y dimen-
slonado que en cada media vuelta del eje, el puente pa-
sa de su poeicidén inferior a la superior y que éstas
quedan distanciadas entre si{ en dimensién mayor que la

altura del molde. Como sea que el‘giro‘de este aje so
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ha de realizar exactamente de media on media vuslta,

‘'gse ha dotado de un disco gue presenta dos hendidos pe~

riféricos diametralmente opuestos gquedando gituado es-
te disco debajo el dispoasitivo interruptor y de tal ma-
ners que el elemsnio contactor gueda directa o indirec-

tamente aplicado sobre la periferia del referido disco,

Vcon lo gue al ocoincidir una de las antallas del disco

con el contaotor,'ésta praduce automaticamente en des-
conexidn del electromotor, el cual es del tipo de fre-
no répido asutomdtico. Por ello el interrupter se dota
de 1la correspondiente palanca de gobierno cuya unica
misidn eg la de levantar el contactor con lo gue se
clerra el clrcuito del motor y entonces es el disco el
que mantiene al contactor en la posicidén de clerre del
cirecuito sélo hasta que el eje haya dado media vuelta

en cuyo momento se produce otra vez la parada automatica.

Es también ocaracteristica de la misma maguina gue
el puente porta-moldes estd do tado de unos apéndices en
los que con interposioién de sendos recortes se fija el
molde propiamente dicho, emplazéndose entre este molds
y la plataforma vibratoria un tablero o similar que
permita fdcilmente retirar la pleza una vesz moldeada,
para lo gu® la suspension eléatica del porta-moldes se
realiza con los margenes y tolerancias sdecuadas & @s-

ta finalidad. = « = = = = = = = = @ = = . . - - - - -

Otra caracteristica de la misma miquina es que el
puente superior o porta noyos, se dota de unas pesta-

fias inferiores en las gque se instala una pletina gue

1leva fijada una tolva de carga en una de sus mitades,
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¥ en la otra los noyos, todo ello de tal manera que s
pueda situar sobre el molde la tolvaApara la carga del
mismo con el morterc de cemento u hormigén ¥y los noyos,
segin la fase operativa en que esté la méquina, y con

solo desplazar dicha pletina hacia un lado o hacia otro.

Eg también caracteristica de la misma maquina que
el mismo puente poria-noyos, estd dotado de un sistema
de tringuete o  mﬁas‘emplazados dentro de cada columna
de la bancada y de tal manera realizados gue produzcan
automaticamente el enclavamlento y fijacion del puente
al alcanzar su posicidn de maxima elevacidn, dotandose
de un dispositive, que gobernado manual o mecénicamente,
produce el desblogueo sélo cuando la pletina estd situa-
da en posicidn tal gue los noyos quedan enfrentados al
molde, coh lo que éstos y solo por la accidn del propio
peso del puente desciandén y se clavan en la maga del
mortero, penetrando en ella y moldeando interiormente
al blogue a fabricar a lo gue coopera el hecho de que

durante estas fases se mantiene en funcionamiento el

- dispositivo vibrador. = = = = = = = = = « = ~ - - - -

Para facilitar la mejor comprensién de cusnto se
ha indicado se describen seguidamente las flguras de
las adjuntas hojas de dibujos em las que se han repre-
sentado diversas vistas de un caso de posible reallza-
cidn, el cual debe ser considerado como ejemplo ilustra;

tivo sin cardcter 1imitativo. = = = = = = = = = = = -

La figura primera representa una vista frontal de

la maguina parcialmente seccionada; la segunda es un de-



talle de las ufias de enclavamiento del puenta porma

. noyos; la tercera 88 una vista latersl de la misma

méquina; la cuarta eg un detalle del vibradof; ¥y la

1z0. quinta es un detalle del dispositivo interruptor de
-puesta en marcha con parada automdtica cada medis vuel-

ta de giro del eje principal. - = = = = = - = - -

En dichas figuraa g8 ha seflalado por (1) la ban-
cada en forma de caja para contener en su interior to-
126.  dos los mecanismos y motores de la miquina, quedando
ahierta bor su parte superior que presenta las cajas
cilindricas (2), en ntmero de cuatro, en las que con
interposieidn de los resortes (3) se instalan lom vag~
tagos (4) que pertenecen a los tacos (5) y éstes a su
130. vez a la plataforma vibratoria (6), que lleva solidari-
zado el dispositivo vibrador (7) ol que por la correa
(8) se enlaza al electromotor (9] Do esta manera la’
plataforma (6) gqueda flotante y la vibracién gque expe-
rimente no trasciende @ la bancada, y por tanto, tampo-

135. co al resto de la maquina., = = = = = = = = w = - - o o

La misma bancada (1) lleva las prolongaciones la-
terdles (10) que soportan sclidamente fijadas a las co-
lumnas (11), en las que se instalan los puenmtes (12)
‘que soportan al molde (13) a través de los vistagos (14)

140. ¥y resortes (15), enlazéndosa estas pilezas (12), que

forman el puente parta-moldes, con las bieias (16) ¥y
éstas con las muflequillas de clguefial (17) que van so~
lidarias al eje (18), a su vez conectade al reductor
de velooidad (19) y éste al eleotromotor (20). Todos

145. estos elementos estdn dimensionados de tal forma gque al dar
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media vuelta el eje (18) el puente porta—moldes (12)
88 eleva en dimension mayor que la propia altura

del molde para permitir el desioldeo y la extracoidn
de la ﬁieza fabricada. Este mismo molde (13) se apo-
ya sobre el tablero (21) v éste a su vez sohre los
listones (23) y (23) que estan colocados o fljos so-
bre la plataforma vibratoria (6), con lo que una vez
desmoldeada la piesza se retira de la maquina con el
tablero (21), y éste se sitda a tal altura sobre la
plataforma (6) que el molde (13) gueds vbien apoyado
sobre el tablero (21) al cbjeto de gque practicamente
ge produgzca al cierre inferior del molde y no se sal-

ga el mortero que en 6l se ha de depositar. - - - -

En las mismas columnas (11) se instala el puen-
te superior (24) que esta dotado de los patines (25)
en los que ce instala el plato (26) que soporta el
conjunto de noyos (27) de tal manera, que puede ser
deslizada hacia delante y hac{a detris, como luego

ge dird. Este mismo puente va do tado de las ufias (28)

. que discurren por dentro de las colummas ¥y que sé,en-

clavan en un esealdn o diente (29) ouando alcanza la
posicidn mis elevada, dotdndose al mismo puente de
un dispositive de desbloqueo, mandado por la palanca
(30), para permitir el libre descenso de este puen-
te. En la figura primera se han representado las
ufias en posicidén de desbloquec y en la figura segun-
da en la posicion de blogueo, o sea guedando fijo el

puente superior em su posicion més elevada. ~ - - -

- En la figura tercera se aprecla claramente la
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disposioldén de los noyos (27) fijados al plato (26)

que también soporta a la tolva (31), en este oaso se

' ha representade la miguina en la posicidn correspon-

diente al llenado del molde (13) lo cual se verifioca
con el recipiente (32) que contiene la oantidad con-
veniente de mortero y que va fijada en el brazo gi-

rable (33). También se ha sefialado por (34) el canal

recogedor del sobrante de mortero que cée en é1 al pa~

sar el plato (26) de la posioidn grafiada en la figu-
ra tercera, a la representada en la figura primera, d
sea con los noyos (27) encima del molde (13). Por dl-
timo se aprecia también en esta figura qﬁe log resor-
tes (15) quedan comprimiendo al molde (13) sobre el ta-
blero (21) que le sirve de base y asi se ovita cual-

quier pérdida de mortero. - . m e e e = e = -

En la figura cuarta se aprecia que el vibrador
estd formado por la placa (35) que soporta a los ejes

paralelos (36) y (37) los ouales giran en sentidos en-

‘cantrados medlante un seneillo sistema de ruedas den-

tadas, llevando ocada una de ellas, sdlidamente fija~
das, las plezas excéntricas en peso (38) y (39) las
cuales estén caladas de tal manera que & un mismo tiem-
po coinciden las dos en posioién horizontal entre los
dos ejes y fuera de ellos, con lo que la vibracién sé-
lo se produce en sentido vertical ascendente y descen- -

dente ya que en el horizontal quedan compensadog por

el calade especial de las plezas excéntricas. - - -

Como quiera gue para el normal funoionamiento 1
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ha de lograr que el eje (18) de media vuelta en cada
fage sin sobrepasar estos limites y que el vibhrador
funcione ouando el referido eje esté parado en una de
sus dos poaiﬁidnes, ge gobierna la conexion de log dos
motores mediante el commutador espscial répresanﬁado
en la figuré quinta, en la que se ha seflalado por (40)
1e manivela de mando la cual posee el pifién (41) qﬁe
engrana con el (42) y éste con el (43) que pésee_un
disco con la entalla (44) para, mediante el tope elis-
tico (45}, determinar la posicién de dasconéétado. E1
pismo disco de (43) posee el dedo (46) que se aplica
bajo el extremo (47) de la pieza»(48) artioculada sobre
el eje (49) y gue por el resorte (50) ¥ taco (51) tien-
de siempre & mantenerse en posicién hbrizontai. la
misma pileza (48) lleva instalado el rodille (53)‘qua
se aplica sohre el plato (53] que prasenta»dos;g§§§7 j
1las (63) y (55) diametralmente opuestas, fijéndoséi
este plato en el eje (18), con lo gue al coineidir en
la posioldn grafiada.vla aceidn del resorte (50) obli-
ga a (48) a ponerse horizontal y esta desplaéa al dedo
(46) que retorna al eje (56) a la posicién dé desco-
nexién, pare lo que en este eje se fija el dispositivo
gontactor, y como Sea que el plato\(ﬁzl va fijb al eje
(18) a cada media wvuelta de éste se produce automiti-
camente la desconexidn del motor (20), que por ser del
tipo de frenado automatico, se pafa instantansamente
gin sobrepasar el puente sus posiciones ecriticas. Eéte
detalle de la instalacién del plato (53) en el eje (18)

se aprecia también en la filgura primera. = - - = - - =

Kl clclo de esta mdquina se verifica en la si-
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gulente forma: primeramente se llena el cajén (32) de
mortero de cemento U hormigdn; se vierte éste, girando
235, el brazo (33), en el molde (13); se desplaza la placa
(26) hacia la izquierda segin la figura segunda y el
sobrante es arrastrado y cae en el solector (34); en-
tonces se pone en marcha el vibrador (7) 7 se desblo-
quea el puente superior (24) accionando la palanca (30),
240, con lo gue los noyos (27) se introducen dentro del mo rw
tero eonteﬁi&o en el molde (13); una vez que ya esti la
pleza moldeada suficientemeﬁte vibrada y solida, se ac-
ciona la palanca (40) en sl sentido apropiado a produ-
cir la parada del vibrador y la pussta en marcha del
245, motor (20), con lo gque se inlcia el giro del eje (18) v
el agscenso del puente inferior arrastrands no séld &l
molde (13) sindé también al puente superior (24), ya que
ésta estaba en su posicidn ihferior; cuando el eje (18)
ha dado media vuelta, las muflequillas (17) hanhpasaao'
260, a ocupar la posicidn vertieal superlor y los puentes
han alcanzade su posicidon mas elevada, quedando el (24)
enclavado en ella por las uflas (28), y al caincidir-la
entalla (54) con el rodille (52), éste cae sobre ella
¥ acciona al dedo (46) que g'su vez obliga al eje (56)
255. a recobrar la posioidn sorrespondisente a la desconexidn
del motor (20). Bntonces se quita de encima de la pla~
taforma (6) el tablero (21) con la pieza moldeada en-
cima y sé traslada al séoadero, por ultimo eoloear otre
tablero (21) y se vuelve a accionar la palanca (40) que
260, pone en marcha el motor (20), hasta que el eje (18) aa
otra media vuelta, en cuyo momento se para de lé misma

manersa gue ya se ha indicado, guedando la mé.quina en
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disposicidn de recibir una nueva colada de mdrtero para

producir otra pieza., =« = - « = =~ = - = B

Descritas conveniemtemente las caracteristicas
fundamentales de la migquina a que se contrae esta Pa-
tente de Introduccidn, se hace constar gue en la misma
ge podran introducir todas aquellas modificaciones que
la experiencia, la priactica y la téonica pudieran acon-
sejar, siempre gue con ellas no se camble, altere o mo-
difique su idea fundamental que es la que se resume y

concreta en la siguilente:

N 0 T &

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para
todo el territorio naclional y sus colonias, las siguien-

teg:

’REIV’INDI‘OAGIONES

12.. Miquina perfeccionada para moldear piezas de
hormigén que se caracteriza en quedar fomada por uha
plataforma instalada flotante sobre la bancada, y que
llsva solidarizada por su cara inferior un mecanismo vi-
brador de disefio especlal gue produce vibracion solamen-
te en direcoidn vertical, dotandose a la misma bancada
de dOS'columnas iaterales por las que discurren 4o
puentes suyerpuesﬁos, uno el inferior gue soporta al
molde, y otro el superior que soporta al mismo tiempo
la tolva enrasadora y a los noyos,'conecténdose el pri-
mero mediante sendas bielss con los extremos acodados
de un eje motor de peguefia velocidadvcon dispositivo

especial de parada cada media vuelta, y dotandose al
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puénte superiocr de un mecanismo de enclavamlento y fija=-
cién ouando el puente coupa su posicidn més elevada,
siendo esﬁe mecanismo, de enclavamiento automdtico y

degenclavamiento manual, = = = = = = = o o . . . &« =

28, - Méquina perfecoionada para moldear piezas de .
hormigon segﬁn la nota anterior que se caracterlzs tam-r
bién que la plataforma vibrante va instalada sobre cua-
tro espigas cirocundadas por sendos resortes que se apo-
yan en el fondo perforado de otras tantas prolongaciones
tubulares selidarias a la bancada, asegurdndose la fija-
0idén de dichas aspigas mediante sencillos pasadores,

tuercas o cualquier oftro medioc. = - = = « = w v w - - -

38,- Miquina perfesclonada para moldear plezas de
hormigdén segin las notas anteriores que se caracterizan

también en que el dispositivo vibrador va accionado a

través de la correspondiente correa por un electromotoréww~

con interposiciodon de una caja varliadora de velocidad,
dotdndose a este dispositive de dos ejes paralelos con
giros encontrados que llevan solidarizadas sendas masas
de peso excéntrico, calandose.estos dos ejes de tal ma-
nera Qua las dos masa3~axcéntricas coineiden en el mismo
instante situadas entre los ejes y en la pcsicién diame~

tralmente opuesta, compensandose asi las excentricidades

‘de peso en direccidn horizontal y sumdndose en direccidn

vertical: w = w o ;o o - e . e e o w m m e e e o w

4%, - Miguipa perfeccionada para moldear plezag de
hormigén asgﬁn lag notas anteriores gue se caracteriza

también en que el puente inferior gueda Fformado por dos
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abrazaderas gque discurren, una por cada oL, J QUe

‘mediante bielas se enlazan con las correspondientes mmu-

fiequillas del eje motor, el cual lleva solidario un dis-
co con dos entallas diametralmente opuestas que producen
el accionamiento del dispoéitivo interruptor que gobierna

el Pfunolonamiento 4ol MObtOTe = = = =« = = =« = = = = & =~

52.- Miquina perfeccionada para moldear piezas de
hormigdén segin las notas precedentes que se caracterizan
tambisén en gque. cada abrazadera del puente inferior va
dotada de unos apén&ices en los que por tornillos o pasa=-
dores me instala colgante el molde, con 1a‘particu1aridad
de gque estos tornlllos o pasadores son suficientemente
largos para contener unosg resortes que permiten a las
abrazaderas descender aun después de gue el molde haya
guedado apoyé&o en la plataforma vibratoria, o sobre el
tablerc calzado o nd, que se interpcne entre ellos y yue
sirve de soporte a la pieza para el desmolded,ﬂiééﬁléndaae~é
el grueso de este tablero y sl de los calzos de tal mane-
ra, que al ocupar el puente una posicidén inferior, los re-
gortes indicados comprimen fuertementé al molde contra el

tableroc impidiendo el escape o salida del mortero. - - -

62.- Miquina perfecoionada para moldear piezas de
hormigén segin las notas anteriores qus se caracteriza
tambidén en gue el puente superior estd dotado de unosg pa-
tines eﬁ los que se instala un plato con posibilidad de-
desplazarse en sentido perpendicular al plano de lag dos
columnas, el cual lleva fijada en una de sus mi tades la

tolva y enrasador que facilita el llenado del molde ocon
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el morteroc, y en lg otra mitad los noyos neoésarios para

conformar interiommente la pleza a fabricar. - - - - -

78.- Miquina perfeccionada para moldear piezas de
hormigdn segly las notas precedentes que se caracteriza
también en que el dispositivo de blogueo del puente supe-
rior estéd formado por sendas uflas, acclonadas eldsticamen~
te, gque se enclavan en los correspondientes escalonamien-
tos practicados en las propias ﬁolumhas, pero de tal suer-
te realizado que al alcanzar el puente su posicidn nis

elevada se produce el enclavamienta, doténdo se de un meca-

“ nismo de desenclavamiento que actia Unicamente cuando el

plato que va instalado en corredera en los patines de es-
te puente, oocupa la posicidn en que los noyos quedan co-

rregtamente enfrentados con el moldé, ~ - = =« = = ~ = =

88.- Maguina perfeccionada‘para moldear plezas de
hormigdén segun las notas anteriores que séndéréaﬁéfiééﬁffﬁg,
también en que la misma bancada lleva instalado un brazo
horizontal girable gue soporta a un recipiente dosifica~
dor en el que se vierte la cantidad necesaria de mortero
para moldear una pieza, instalandose girable también este
resipiente, y todo ello de tal manera que se pueda apro-
ximar ol recipiente a la boca del molde é inelindndolo
vierta su contenido en &1, retirdndolo después por giro

del braze hasta su posicion inoperante. - - = = - - - =

98, - Miquina perfeccionada para moldear plezas de
hormigdén segin las notas precedentes que se caracteriza
$ambién en gque el gobiernc del motor del vihrador y del

que accions al eje de las bislas elevadoras de los puen-
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tes, se efectia por un solc conmutador a ires pasicioﬁes,
una central que corresponde al puntc muertsc y otras late-
rales en las due ge conecta uno 4 otro electremotor, do-
tindose a este conmutador de una palanca exterior de man-

do y asimismo de un eje que posee una pequefia bieleta cu-

- yo extremo queda en la/pcsible trayectoria de otra pa-

lanca que es accionada por un resorte y posee un rodillo
gue estd en gsontaecto cqnvel plato de dos entallas mencio-
nado en la nota cuarta, todo ello realizado de tal manera
que al accionar la palanca de mando en la direccidn do-
rresgpondlente a la puesta en marcha del motor elevador,
la palanca articulada es levantada al pasar un rodille
gobre la periferia del disco, y la bieleta del ejo del
conmutador queda interceptande la posible trayectoria de
su extremo, con lo que al dar el disco su madia vaelta y

el rodillo guedar alojado en la entalla ocpuesta

SUu X

treme acclona a la bisleta y sitda al cormutador en panbosi:
muerte, produciéndose as{ la desconexién del motor que

por ser de freno automdtico cesa instantépeamente de girar.
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Todo ello tal y como se ha descrito y relvindicado
en la presente memoria gue consta de quince hojas folladas
y mecanografiadas por una sola de sus ocaras y de una du-

ble hojé de dibujos gue la ilustra.
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