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La presente patente de invención se refiere 
a un procedimiento para la  fabricación de artículos de vestir, 
mediante el cual se consigne una evidente economía de la fabri­
cación de prendas de vestir, especialmente trincheras, gabar­
dinas, abrigos, e tc ., suprimiendo la  costosa mano de obra que 
requiere e l cosido de lo s ferros interiores, los cuales, por el 
procedimiento a que nos referimos, se acoplan de manera auto­
mática y estable, sin cosidos de ninguna olase, evitando la s 
roturas y desprendimiento de lo s mismos a l pasarse e l hilo.

Es decir, actualmente, como es sabido, la  
confección de ta les prendas se realiza cortando el tejido nece­
sario para e lla s y armando la  correspondiente prenda, despuás 
de lo cual se la  cosen interiormente loa forros que van en oon- 
taoto con e l cuerpo del usuario*

En el procedimiento a que nos referimos, a 
la  oara interior del tejido con el cual se ha de confeccionar 
la  prenda, se adhiere una capa de caucho, por cualquiera de 
ios procedimientos conocidos, en el cual, a su vez, se extiende 
un adherente en estado seco, que es e l que en definitiva reci­
be e l forro que se debe acoplar a la  pieza una vez cortada la  
prenda*

Esta di tima operación se realiza situando la  
prenda sobre una superficie placa, bien extendida y con la  ca­
ra que lleva el caucho hacia el exterior, para a continuación 
extender sobre ól e l adherente y superponerle el forro, en la
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exacta posición que deba ooupar.

Ha unión entre l a  prenda y dicho forro se 
efeotda pasando a continuación una planoha de vapor por encima 
del forro, que proporcione e l calor y la  hómedad necesarias 
para que tenga lugar la  vulcanización de la  capa de caucho con 
el forro.

Esta dltima operación puede realizarse uti­
lizando una plancha que no sea de vapor, en cuyo caso se hume­
dece la  te la  destinada a forro, y se planoha Óste a oontlnua - 
oión con una planoha oorriente.

Tambión puede realizarse l a  unión indicada 
por otro sistema mecánico, rodillos por ejemplo, o oon una pren­
sa, siempre que se consiga la  operación esencial de prensar y 
unir o vulcanizar el forro oon la  capa de candió.

En todo caso se consigue fabricar una pieza 
monobloo, a l estar intimamente unido el tejido o parte exte -  
rior de la  prenda con su capa de oaueho y ósta oon e l forro
vulcanizado.

El procedimiento que se reivindica es machí­
simo más ventajoso que e l empleo de la s  te las preparadas en 
piezas e impregnadas de caucho, ya oono oidas, que dó lugar, 
a l  cortarlas para hacer el armazón del forro de la prenda, a 
que se pierdan retales o trozos intitiles de diohc forros, con 
la s  consiguientes pórdidas*

Bu el procedimiento descrito e l forro que eli..
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ja  el oliente es el que se oolooa mi l a  prenda una vez ya cor­
tada; además es posible forrar solo l a  parte que se desáe de 
la s  prendas, mientras que empleando las te las ya preparadas 
de fábrica, con su. forro colocado, forzosamente la  prenda tie­
ne que i r  forrada en su. totalidad con el sistema vulgar de oo- 
sido con hilo.

Dentro de la s  reivindicaciones que se esta­
blecen puede, aplicarse el procedimiento a cualquier olase de 
tejido y forro, que se deseen u tilizar para la  prenda de que 
se trate, empleando para extender la  capa de caucho lo s elemen­
tos auxiliares que se estimen pertinentes y u tilizar e l adhe- 
rente que se juzgue adecuado; sin que ta les variaciones, a sf 
oomo la s  que puedan haoerse en e l empleo de unos u otros dis­
positivos mecánioos y térmicos para conseguir e l  vulcanizado, 
afe oten a la  eseñoialidad reivindicada, por lo que la s  apliea - 
clones que se hagan con cualquiera de esas modificaciones, u 
otras análogas de detalle, no serán sino variantes del pm cedi- 
miento, igualmente comprendidas y protegidas por el presente 
registro.
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Bate registro consta de la s  siguientes re i­
vindicaciones!

1 * .-  Procedimiento para la fabricación de 
artículos de vestir , a base de una te la  prevista en una de sus 
caras de una capa de caucho o plástico, caracterizado porque 
sobre dicha capa se dispone un adherente en estado seco y a 
continuación, sobre una superficie plana, se coloca el forro 
interior de l a  prenda en ía  medida que se desóe, sin cosidos 
de ninguna clase, para, seguidamente, vulcanizar el mismo a la  
capa de caucho o plástioo mediante hume de oimiento previo del 
forro por vapor o medios adecuados, y el acabado fin al de plan­
chado por cualquier medio me cónico, rodillos o prensado#

3 *.-  procedimiento para 3a fabricación de 
artículos de vestir.

Segdn se describe y reivindica en esta memo­
ria  des oript iva.

Ha cual consta de 5 hojas, foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus o aras.

Bat.
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