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Cerrespondiente a una Patente de Introduccibn, gue se solicita por diez afios, para

todo el Territorio Kacional y sus Colonias, & favor de D. Rafael Garcfa Nicolau,

de nacionalidad espefiola, residente en lladrid, calle de Avda de Kediterraneo nGa 2et
Por: ‘

PRRPECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN L& FABRICACION DE BANCOS.
Fuente de Informacibn . Fabricacién por la Casa Knoll Associates Inc,

establecida en NEW YORK, USA 575 Madison Avenue, 2
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El presente registro de Fatente de Infroduccién concierne como su enun ;
ciado Indica, unos perfeccionamientos introducidos en la fabricacibdn de bancos, de
acuerdo con la descripcibn detallada gue de los mismos se realiza, debiféndo inter-
pretarse siempre éste concepto en su més amplio sentido ¥ nunca en limitativo.

Esencialmente este proceso, comprende tres fases:

le.~ Fabricacidn del asiento, para lo cual se procede a la preparacidn
de secciones longitudinales de madera, en n@mero adecuado y de dimensiones conve~
nientes, que adoptfin forma rcifngular y gque se superponen sobre el armazén meté-
lico y fijado por los medios més apropiados.

Bstos largueros, serfn decorados por los medios més convenientes.

2¢.~ Construccién de los bastidores. & partir del empleo de tubo o hig :
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rro macizo, se configure dos clases de elementos:

A.~ Zonas de sustentacién. Z 4 7 n 9
‘ X ¢3

B.- Zonas de fijacién al asiento.

En el primer caso, se determinan bastidores en -U~, dotados de la mé~
xims superffcie de sustentacidn dispuestos en sentido de profundidad.

En el segundo caso, se establecen perfiles tubulares en &ngulo, cuyo

vértice es inferior y sirve de punto de enlace con las bastidores inferiores de

sustentacién, formfindo un solo conjunto estructural.

Para la formacidn de los respecitivos punios de apoyo, ests calculado
sea por elementos independientes y en un par.

La armadure metflice comprénde dos funciones por separado, el punto
de apoye y fijacibn, y la zona de resistencia a la gravitacién. i

El bastidor metllico, seréd cromado o pinitadoe

38,~ Confeccibn de los almohadones de cobertura superiores gque se acqg{
dicionan sobre el asiento para ofrecer el natural coeficiente de blandura. 7

Estos cojines ir#n superpuestos sobre el citado asiento, o fijados cog.
venientemente y en nfimerc adecuado a su finalidad, con arreglo a las dimensionmes
de los mismos.

El relleno interior est4 previsto sea én goma-espuma en planchas cor-
tadas de forma y dimensiones convenientes que posteriormente se recubren de tapi-
zado. |

Las caracteristicas esenciales de este banco sonj su comodidad, ele-—

ganeia, duracién, resistencia y efecto préctico.

Descrita suficientemente la naturaleza de la patente y su forma de eig;
outarse précticamente, se hace constar expresamente gque cualquier modificacién quef
se introduzca en la misma se considerarsd inclufda dentro de 8sta proteccién en tagg
to gque no altere o modifigue esencialmente su finalidad caracteristica.

NOTa.

Por Gltimo, Se declaran de novedad en Espsafia, las siguientess

REIVINDICACIONES,
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l1%.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de bancodsy ca-
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racterizado esencialmente por comprender tres fases constructivas, detesainendo |

la constitucidén del asiento propiamente dicho, a2 cuyo objeto se establecen sec~
ciones longitudinales de madera conveniente, de forma recténgular y dimensiones
apropiadasy que se decoran adscuadamente y se sitfian sobre el bastidor inferior
por los medios apropiados y en sentido longitudinal y eguidistante, establecién-—
dose los bastidores en nfimero de dos, los que a su vez comprenden dos sectores,
uno de fijacidén al asiento y otro de sustentacidn, estindc previsto el primeroc :
por secciones tubulares metflicas configuradas angularmente y con su vértice in-
feriormente unidas en forma inseparable a la zona de sustentacién determinada en
=U=-y y en sentido de profundidad para ofrecer mayor punto de adaptacisn sobre el
pavimento y como filtima fase la creacién de almohadones complementarios, & base
de planchas de goma—espuma, de forma y dimensiones convenientes, en una o més qu;
dades que posteriormente se recubren de tapicerfa y se superpone sobre la superﬁi%
cie superior del asiento. v

2%,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS ®EN LA FABRICACION DE BANCOS.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta memoria, y se

reivindica en su nota.

Esta memoria oonsta de tres hojas foliadas y mecanogréfiadas por una

sola de sus caras. %—l \.w\'ﬁbs
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