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Correspondiente al tercer Certificado de Adicion de la Patente
de Invencibn nfm. 226,838, concedida en 8 de Marzo de 1.956,
Por una instelacibn perfeccionsda para la hidrdfugaoion de te=
Jidos y similares, que se solkclta & favor de Don Braulio Me-~
dina Angul, de nacionslided espafiola, residente en V¥ERGARA,
(Guipuscoa), siendo inventor el mismo, por:

MEJORAS INTRODUCIDAS EN IL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL KNU=-
MERO 226.838,

El presente registro de Certificedo de adicion, concierne
oomo su enuclado indica, unas mejoras introducidas en el objeto
de la Patente Principal nfm. 226,838, que fue concedids en 8
de Marzo de 1.956, a favor del titular del presente registro,
de acuerdo oon la descripeibn detsllada que de las mismas se
realiza, debiendo interpresarse siempre este concepto en su mas
amplio sentido y nunca en limitstivo.

Bsta tercers adicion, que se¢ solicita esta basada en las

slguientes necesidades:

1%, - Muchas Industriss montsdaes para tratemientos de teji-



10

15

20

256

30

-+~ 547073

dos carecen de instalacion adecuada pars trabajar con produc-
tos volatiles y recuperacion de 10s mismos.

28,~ El instaler un sistema de recuperacion de solventes
entrafia gastos excesivos.

38.- Los inconvenientes que tiepe el sistema, en orden
a la higlene fislologlca del trsbajo y a los peligros de posi=-
bles explosiones por deffciencias de instalecilon.

Todo ello ha aconsejado al estudlio, revision y complemen~
to del proceso en el sentido de hacerlo aesequible a toda in~-
dustrla y obviar laes anteriores dificultades.

Para ello ha sido preciso un largo periodo de trabajo e
investigaecibn, juntemente con infinidad de pruebas de labora-
torlo, las cuales se transplantaron a pruebas industrialés eb
varias fabricas hasts ir resolviendo todas las dificultedes y
dejar a punto el complemento ectusl de le Patente, con le ga~-
rantlia de un exito total, pese a las dificultedes que el pro-
blema ofrecis. |

Esencls lmente estas mejoras estan basades en las siguien=-
tes operacioness

a.~ BEn la formula baslca, se sustituyen los silicones en
medlos solventes, por emulsiones acuosas.

b.= Los disolventes voletliles se sustituyen por azua des-
tileda.

ce= 32 adiclona a la formula baslca un tanto por ciento
de un eterhaloideo y sales de basa alcoholica.

de= 3¢ adiciona un catallzador de Zirconio.

€.~ El proceso requlere tasmblen una polimerigzacion final
a temperatpra adecuasde y tiempo variable,

Resumiendo el prodeso, se puede ordensr de la sigulente
forma: |

l&,- Preparacion del bafio, segun formuls indicada.
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2%,- Inmersion del tejido en el bafio y psso de Foulard
a8 2.000 Kgs. de presibn,

3&,=- Secado del tejido en condiciones adecuadsas.

4% .- Polimerizeclon en cemaras adecusdaes a tempersturs
y tlempos convenientes,

controlando exactemente la marcha de la operacion se
obtienen resultedos superiores a los proceiimientos nommales
en un grado maximo, hasta el punto que los tejidos y fibras
agl tratados resisten las masyores pruebas y Test internacio~
nales y sobre todo la presion del agua ¥y la percusion‘repati-‘
da, cosa no lograda Por otros tratamlentos similares. Todo
ello comprobado por la préctica de tejidos tratados y expues-
tos a las lluvias hasta 72 horas consecutivas y hechas percu=-
siones sobre los mismos, los cuales con una simple sacudida
quedan secos y sin que la fibra cemble de color como conse=-
cuencla de la humedad. Esto es lo que hace ntil le hidrofu-
gaclon pudiendose garantizar ls estabilidad y eflcacle de la
misma, pues de otro modo sin esta segurided, las ventajas de
le hidrofugecion son teorias sin realidad algune de efgcacia.

Este procedimientos y formula permite ser aplicedo tam-
bilen simulteneamente, con los cabados inarrugebles a baese de
urea~-formol, aumentando le utillided de estas y contrerrestan=
do algunos efectos nocivos de las mismes en los tejidos.

Con relacion al papel de adiclionen tamblen las sigulen=-
tes 1nnovéciones.

18 ,~ Asil como la Patente pPrincipal y adicicnes se tra-
bajebe con materias volatiles, en esta nueva adicion se cam-
bian los mismos por silicones en emulsion acuosa, agua desw
tilada juhto con catalizedor de sales de Zirconlo, agregando
sales de base aloohollica., Bz decir, las mismas modificaciones

que se establecen para los tejidos, son apllicables tamblen
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2%,~ Cuando solemente se quera obtener papel impermea-
biligado, sin que sea hidrofuga su superficie, es decir que
el agua no lo penetre aun cuanio moje su superficie, de adi-
clona la siguiente preparacion, a base del procedimiento
que se indica:

@.,- En la faese de elaboracion del papel, se afiade una
mezcla de un sillcitado eluminico hidratado de base alcalina
carnotato sodico y agua. Se eleva la temperatura a 60¢ du-
rante 15 minutos. Despues &e adkciona una soluctén de resknas
cationlca, se aglta durante 30 minutos. 3e disminuye la tem-f
peratura @ la del smblente, se afiade el agus necesaria y se
hace pasar la mesa a los deposktos distribuidores en donde
continug la agltacion y mezcla, para paser a la mesa convee
nktente o maquine de elaboracion de la hoja de papel y con-
tinugr el proceso normal del mismo.

b.- En algunos tipos de impermeabilizaclon, puede supri;
mirse ls resina cationica. 7

Este modalidad faolllita la ventaja de introducir en la
fase de elaboracion la impermeabilizaclon del mismo, evitun-
do el masnipulado posterior del papel pasrs darle esta propte-§
dad. Con ello completemos el ciclo hidrofugecion-impermeabi-
lizackon para adaptarlo a las instalaclones de las fabricas
¥y a las modaslidades ex%gidas para cade caso de necesidad in-
dustrial.

En la adjunta hoja de planos, se representan tres vis-
tas esquematicas relativas a las mejoras del procedimiento,
gslendo, la figurs primeré el secador, la figurs segunda el
paso de PFoulard y la figurs tercera el medio de polimeriza=
cion,

Descrita suficientemente las mejoras cuyo registro se

preconlizen, se hace constar expresamente que cualquier mo-
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dificaclon de tglle gue se introduzca en las mismes, se con=

siderara Inclulds dentro de esta proteccion en tanto que ho

altere o modifique esencialmente su finuslided caracteristica.
NoIa :

Por ultimo se declaran de novedad y propla invencibn, las
sigulentes

l2,~- Mejoras introducidas en el objeto de la rPutente
principal nfim. 226,838, concedida por #na instalacion perfec-
cioneda pars la hidrofugacion de tejidos y similares, carac=
terizadas esencialmente porque en la formula baskca se susti- :
tuyen los silicones en medios solventes por emulsiones aguosas:
¥y los disolventes volatiles pof agua destilada, adiclionsniose
a la formula basicaun determinsdo porcentaje de un eter heloi-
deo y sales de base alcalina, agregandose un ceteligzsador de
sales de zirconio y este proceso requiere también uns polime=- |
rizaclbédn final & temperatura sdecusda y tlempo veriable.

28.~ MeJoras introduclides en el objeto de ls Fatente
principal nfim 226,838 segun la anterior reivindicscion, carace
terizado esenclalmente porque se prepars un bafio segun formula.
Y se procede a ls inmersion del tejido en el bafio y paso de
Fou)ard a dos mil Kgs. de presion, secandose el tejido en con-
diciones adecuadas, continuendo une polimerizacion en camaras
apropiada a temperstura y tiempo conveniente,

Sk.~- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente
principal nfm 226.838, segun las anteriores reivindicaciones
caracterizsdaes esencialmente porque con relasccion al papel se
eamblan las materiss voletiles o solwentes por silicones en
emulsion acuosa, ague destilede junto con cetalizador de ssles
de zirconlo, agregando ssles de base aicoholioa.

4.- MeJoras introducidas@ en el objeto de la Patente
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Principel nfim 226.838, segun las anteriores reivindicaclones
caracterizZadas esenclalmente porque para la obtencion de papel
impermeabilizZado sin que sea hidrofuge su seperficle, se afiede
en le fase de elgboracion del papel uns mezcla de silicato alu=-
minico hidrataedo de base alcalina, carbonato sodico y agua,
elevendose la temperatura a 602 durante gquince minutos y aedi=-
¢lonandose una solucion de resina oationica,‘agiténdose duren- -
te treinta minutos, disminuyendo le temperatura a la ambiente
afladiendose el agua necesarlia y se hace pasar le mass s los
depositos distribuidores en donde continﬁa la agitacion y mez-
cle para pasar a la mesa o maquina de elaboracion de la hojs de
papel y continuar el proceso normal del mismo, pudiendo suprie=:
mirse en algunos tipos de impermesbilizacion la resina catio-
nilca, completandose el &isclo hidrofugacion-impermegbiligacion-

58, MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL NUMZRO 226.838.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de la pre-
sente memoria, se relvindica en su nota, ¥y se representa a
tftulo de ejemplo en la adjunta hoja de planos.

Esta memoria conste de Bels hojJas, folladas y mecanogra=-

fiades a dos espaclios por una solas de sus caras,
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