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EXTRACTO DE LA DESCRTPCION

qp!

¢ describe un panal utilizavle y desechable cue po-

see un ajuste perfeccionado alrededor de las piermas y/o cintu-
ra del usuario y dispone de esquinas reforzadas para una mejor

fijacién del mismo en torno a dicho usuario. El ajuste perfec— ?
cionado y el refuerzo se obtienen por medio de un elemento alaf%
gado inherentemente elédstico a modo de cinta colocado a lo lar?i
g0 de al menos un margen del pafial. E1l elemento a quo de cinta:

va fijado al pafial de tal modo gue proporciona una zong-sddsti-

. 2 . g »
ca en una seccion central del margen correspondiente y.yna zona

reforzada unitaria relativamente ineldstica en un sectéi**angu~

lar del panal. o oo

ASPECTO GEWERAL Y ANTECEDENTE=S DE TA INVENCION '5-

Los pafiales utilizables y desechables se han, gonver-
tido en un substituto aceptado de los patnales de tels.y:varias
construcciones diferentes han logrado una significafiy4 penetra-

eo 0,

cidén en el mercado. Muchas de las configuraciones dg - pafial uti~
®eaa

lizable y desechable scn rectangulares y planas, y comprenden
porciones de tela a modo de sébanas que son acopladas a un nino
pequefio en forma plana. En algunos casos el pafial puede incor-
porar un pliegue geométrico para efectos de configuracibéa. Dos
inconvenientes muy serios en relacidn con los pafiales utiliza-
bles y desechables de la técnica anterior han sido los proble-
mas de ajuste, tanto alrededor de las piernas como en torno a
la cintura de la criatura, asi como la resistencia del pafial
en la zona en la cual va fijado en torno al nifio.

Al resolver estos problemas relativos a los pafiales
utilizables y desechables, en razbn de la naturaleza del produc

to, los aspectos econdémicos son de esencial importancia. El

problema del ajuste se resuelve de modo facil y simple merzmen=
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te fabricando seccioncs marginales o hordes del paﬁél eldsti-
cas o fin do nejorar la adaptanilidad en Sorme & las plernas
y/o cintura de la criatura. Los problenas de reforzar el borde
0 secciones angulares o esguinas del panal para hacerlas mas

- . . a -’ »
fuertes en sus zonas de fijacidn se resuelven de manera facil

y relativamente simple colocando mas capas de material en di-
chas zonas. Sin embargo, cada una de estas operaciones aumenta-
r4 la complejidad de la fabricacidén del pafial, asi cono el cos-

te de las materias primas utilizadas en la misma n-relaeidn con

m

® .
Lt - N - *
dicho pafial y por ende incrementara sustancialmente el, goste

final del pafal. "}'

Para un mejor ajuste, en el pasado recienteiéﬁghan
introducido en el mercado paiiales utilizables y desec@ébles'con
solapas laterales contréctiles que cozen los mirsgenes latera-

les de dicho panal. Tales prendas son similares a logfégnties

impermeables corrientes y tienden a mejorar el ajusféd del pafial

o0 8,

en torno a las piernas del usuario, si bien resultan: eostosos

de fabricar. Un pailal de este tipo general se describe en la

patente de EE.UU, 3,860,003,
Existen asimismo varias patentes que describen medios
para fabricar la banda de cintura de pahales utilizables y des-

schables eldstica a fin de mejorar el aguste de la prenda alre-

dedor de la cintura del usuario, por baemplo segun se ouestra
y describe en las patentes de EE.UU. 3,995.637 y 3,995.640.
Asimismo, son bien conocidos en la técnica diversos
métodos para incorporar elementos elasticos en prendas ¥y hacer~
partes de éstas estirables. Tales métodos incluyen el uso de
cintas de pelicula termo-contraibles o termo-recuperables que

se incorporan a las prendas niemtras éstas se encuentran en

‘estado no-elistico y son despuis tratadas con calor para Lro-
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porcionar a las citadas cintas propiedadss eldsticas o par=z
acentuar tales »ropiedades eldsticas ya presantes en las mise
mas. Dichas técnicas ge descriven generalnente en las patentes
de EE.UU. 3,245,407 y 3,639.917.

Los pafiales utilizables y desechables eran fijados
originalmente con imperdibles, pero en los Ultimos tiempos han
sido fijados con elementos de sujecidn de cinta adhesiva o len=
glietas sensibles a la presidn. in ambos casos son principalmen—
te las secciones angulares o esquinas de los pahales lag, gue
sufren la tensidn en cuanto a fijar la prenda a un niﬁéﬁbzcon—
tinuar absorbiendo tal tensidn durante 'los periodos de-getivi-

dad de la criatura. Las lenglietas adhesivas se adaptaf Ugrmal~

mente por un extremo resvectivo en los mirgenes o bordgs late-— -
rales del paflal y se fijan a la porcidn de tela a modo gde sé~

bana de refuerzo relativamente fina de la prenda en guestidn.

. .
®e

Como quiera que la tensidn es mucho mayor en estas @eras, se

ha dispuesto reforzarglas mediante diversas técnicaq;:bbr ejem-
plo mediante el uso de un cambray (tela de algodén).éaherido a
la zona tal como se describe en la patente de EZ.UU. 3,867.%40,
o engrosando la porcidn de tela a modo de sdbana de refuerzo
en la zona de acoplamiento, segin se ilustra en la patente de
EE.UU. 3,783.371. En uno u otro caso, se tropieza con proble-

mas coincidentes durante la fabricacidn a gran velocidad.

RESULZN DE LA INVENCION

Se ha descublerto un pafial utilizable v desechable
nuevo y perfeccionado que mejora el ajuste y al mismo tiempo
proporciona gzonas angulares o de csguina reforzadas para mejo~
rar la fijacidn del paiial en torno a la cintura de la criatura.
Ademés, el nuevo pafial puede producirse econdémicamente, con un

minimo de opecraciones extra de fabricacidn, y puede producirse
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fécilmente en equipo de gran velocidad con buena productividad.:

De acuerdo con la presente invencién, el paifial nuesvo
¥y perfeccionado dispone al menos de un margen o borde que poseev
un elemento alargado inherentemente elastico a modo de cinta
fijado al mismo. El elemento a modo de cinta proporcioné una
gona eldstica en una seccidn central del citado margen y una
zona reforzada unitaria relativamente ineldstica en una sececidn:
angular o de esquina del panal, En una forma de realizacién

preferida del pafial de la presente invencidn, cada margen.o bor:
*

de lateral longitudinal del pafial se halla provisto deX Jelemen-

to a modo de cinta. En otra forma de reéalizacién prefemida, se

dispone un elemento de cinta adicional a 1o largo de gidp:0 am—

bos mérgenes o bordes extremos transversales del panaly,
Con preferencia, el elemento de cinta es una fira de

pelicula que tiene un ancho aproximado de 1/2" (1,2%cm) a 1"

(2,54em) o mis., La tira va fijada intermitentementgfg-%a pieza
de refuerzo yfo al revestimiento en la seccidn cen@é%j:del mar-
gen o borde del pafial para mantener su elasticidad;.hﬁ.obstan-
te, las porciones extremas de la tira van fijadas continuamen-
te, con preferencia totalmenté (es decir, esencialmente sobre
toda el Adrea superficial de las porciomnes extremas)'en las sec-
ciones angulares o de esquina del paiial, con lo cual las por-
ciones extremas de la tira, previamente elédsticas, se hacen
efectivamente inelésticas, y la tira refuerza el parnal en ta-
les zonas.

En una tira de pelicula termopléstica, las porciones.
extremas pueden hacerse efectivamente inelésticas aplicando ca-
lor u otra energia adhesiva a la zona de acoplaniento deseada.
Por supuesto la propiedad eléstica de la porcidn o porciones

no adheridas de la pelicula permancce inalterable. Es una ope-
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racidén relativamente simple tomar

un

te estirade de unn cinta Jo pglicula

seleccionadas respectivas a la pieza

trozo continuo previamen~

I .
alactica

v adheriy zonos

de refucrzo imwzrmeable

ervriente de un pafial durante la fabricecidn del mismo.

Otra técnica igualmente simple consiste en acoplar

al margen o borde del pafial una cinta de pelicula termo-contrai

ble que se hace eldstica y se contrae al ser sometide a calor

a una temperatura predeterminada. Tal cinta de

tras se encuentra en estado ineléstico, rucd

a
—te A

pelicula, mien—

fijarse monsclas

porciones extremas respectivas a lo largo de un margen{p'borde

del pafial a la pieza de refuerzo impermeable correspondkente.

La seccidn central de la cinta es tratada térmicament® (por
2e® »

ejemplo con una corriente de aire caliente) para contraer la

seccidén central e impartir elasticidad a la misma.

T.os factores citados anteriormente producen 4imulti-~

neamente un pafial que posee un ajuste perfeccionados’y,*zonas

angulares o de esquina reforzadas para una mejor fifseidn de
L

la prenda en torno a la criatura.

BREVE DESCRIPCION DE LO3 DIBUJCS

En los dibujos:

la fig. 1 es una vista en perspectiva gue ilustra un

anal utilizable desechable que incorpora la presente inven-
P

cidn;

-

la fig. 2 es una vista en persnectiva ¥ en deshiece

que muestra la colocacidn en posicidén relatviva de los elementos

del pafial durante la fabricacidn de la prenda que se represen-

ta en la fige 13




10

15

20

25

30

DEQCRITC IO DE T4 PCRUIAS 5 REALIZACTON PREFERIDAS

Fn una forma de recalizacidn preferida del pafal
utilizable y desechable de la presente invencidn, los medios
eldsticos y mediocs de refuerzo estén constituidos por un ele

mento que es elastico en su estado original y puede relajar-

- se o hacer que su elasticidad sea inefectiva en partes selec

cionadas mediante sujecidén o acoplamiento hermético térmico

%ead
o ultrasénico de dichas partes a la pieza de refuerzo y/o"Ye

vestimiento del pafial. Muchas pelficulas termoplésticas son:

bien conocidas en la industria dotadas de esta propiedady

las cuales se describen més adelante en detalle. ‘eev !

El término "eldstica® agqui utilizado se reficre a
léminas, peliculas, cintas y similares que posean un‘gr&do
de recuperacidn de al menos 90 por ciento, cuando se'qiérgan

dentro de unos limites de un 1C por ciento de su punkg de

elasticidad y se miden de acuerdo con la siguiente ﬁﬁfﬁula:

% de retraccidn = Le - L% X 100
L, - Lo

en la cual

L0 largn origiaal de la muestra

i

Le largo complctamente extendido

n

largo de la muestra medido % segundos después
de ser liberada del estado extendido.

El elemento utilizado debe tener un ancho de al me
nos ¥4" (0,635cm) en las zonas del pafial en las cuales ha de
usarse como medio de refuerzo. Se prefiere que toda la exten
sibén del elemento sea al renos de V4" (0,635cm) de ancho ¥
con prefereucia V" (1,c7cm) a 1" (2,54cm). El grueso del de

mento puede variar de aproximadamente V2 milipulgada (0,0Lam)
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|

a lb_milipulgadas (0,25tun) y se halla con prefereucia entre
aproximadamente V¢ milipulgada (0,0lcmm) a S5 milipulgadas
(0,1c5mm),

El medio elégtico posee un grado de recuperacibdn a.,v*

50% de alargamiento después de 3 segundos y coun preferencia

instantineamente de al menos aproximadamenteng% y con prefe
rencie cerca del 100%. Para facilidad de estirabilidad, el
mdédulo de elasticidad del medioc eldstico al 50% de alargaw,
miehto no debe exceder de aproximadamente 2.000 1bs/pu1€?‘:
(140, 80kg/cm2) . ' ..
" E1 mbdulo de elasticidad es con prefereucia.$@§§i-
blemente inferior a 2.000 lbs/pulg2 (140,80kgs/cm2), y-?és
preferentemente es de aproximadamente =0 a aproximadamente
200 lbs/pule (1,40 a 14,08 kgs/cm2). El medio elésticbfppede

utilizarse a lo largo de anbas mérgeiies o bordes laterales

lougitudinales de un pafial utilizable y desechable I/°‘§ 1o
largo de una o ambas porciones extreias frontal ¥y poé%é}ior
correspondientes segin se desee. _

Refiriéndonos a la fig. 1, un paflal utilizable y
desechable 20 que incorpora la presente invencidn se halla
provisto de margenes o bordes laterales longitudizales 21 y
22. Laq'secciones ceutrales 23 y 24 de cada margen lateral
son elésticas para proporcionar un mejor ajuste en torno a
los muslos del nifio. En ambos extremos de cada margen o hor
de léngitudinalvlateral exlisten secciones angulares o de es
gquina feforzadas no elésticas 25, 26, 27 y 28. El1 medio elas:
tico en cada uno de los mlrgenes o bordes laterales lougitu-
dinales es una cinta de pelicula eléstica relativamente an-
cha. La cinta de pelicula ha sido relajada y su elasgticidad

removida en arbos extremos respectivog a fin de
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seccioues angulares o esquinas. El pafial incluye ademés una
primera capa exterior, o pieza de refuerzo, fabricada a par-
tir de una banda coutinua impermeable, una hoja de algodda
absorbente generalmente  rectangular colocada en relacibén su-
perpuesta con respecto a la pieza de refuerzo y una segunda
capa exterior, o revestimiento, fabricada a partir de una
banda continua impermeable y colocada en relacibén superpues-
ta con respecto a la hoja de algoddn absorbente. Para fi&%fl
lo en torno a una criaturs, el panal se @alla provisto &qOE

. . . .z e A
lengiietas de cinta sensibles a la presidn 32 y 33. Los ele-

mentos elédsticos son generalmente paralelos a los mArgémes o

bordes laterales.longitudinalés de la hoja de algodén.'ﬁés

-extremos son tratados para remover la elasticidad de t31<ma-

. nera gque cuando se relaja el pafnal se contrae la porciﬁn:cqg

tral de cada margen o borde lateral y es elédstica mientrus
las cuatro secciones angulares o de esquina son no-elééﬁicas

sino que se hallan refcrzadas con material de pelicula adi-
cional.

Los componentes individuales de un pafial utiliza-
ble y desechable se ilustran en la fig. 2. La hoja de algodén
absorbente 35 se halla superpuesta sobre la pieza de refuer-

zo de pelicula termopléstica 36 y va fijada a la misma medien

te una serie de capas de adhesivo 37 depositadas sobre dicha

pieza de refuerzo. La hoja de algoddn absorbente

menor que la pieza de refuerzo y cuando se halla

es de un area

sensiblemen-

te centrada sobre ésta queda espaciada de los lados longitudi
nales asi como de los extremos transversales de un pafial. La

capa de algoddén absorbente se halla flanqueada sobre sus la-

dos longitudinales por elementos 38 y %9 que en estado exten-
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1 to de ajuste hernético adhesivo sdnico u otro medio convenien

te. El revestimiento permeable 40 va superpuesto sobre la ho- .

ja de algodén absorbente y es de mayor extensidén que ésta y

se fija a la pieza de refuerzo de ordinario por medio de las
5 porciones extremas expuestas de las capas de adhesivo; sin em
bargo, pueden utilizarse otros medios de fijacién si se desea

Conviene hacer observar que los elementos de pelicula elasti-

ca pueden fijarse a la pieza de refuerzo o al revestimiento,

. . 0 a ambos si se desea. : N

10 En la fabricacioén del pafnal, 50lo se dejan pggggﬁe-

cer elésticas las secciones centrales 41 y 42 de los elkemgn-

tos de pelicula eléstica. Esto puede lograrse cuando se.usa

elemento de ajuste hermético sbénico fijando intermitentemente

y/o0 en un patrén, Las partes extremas 4% son tratadas con ca-

15 lor, ultrasbnica, o medios inductores de energia similares,

para remover la elasticidad de la pelicula en dichas:}ﬁnas.

Los elementos elésticos que pierden su elastizidad

al ser sometidos a termo-fijacidn y son idbéneos para ser utili

zados en los pafiaies aqul propuestos son peliculas extrusiona-
20 das o de otro modo formadas al grueso deseado utilizando compo
siciones termoplasticas no vulcanizadas que se fabrican usando
un cpmponeute elastomérico y un modificador compatible optati-—
vo que es un polimero termoplédstico de un peso molecular rela-
tivamente bajo pero sb6lido a temperatura ambiente.
25 Tlustrativos de los compone.ntes elastoméricos iddneos
para los fines presentes son copolimeros hloque que comprenden
blogues polimeros termoplésticos termiunales y al menos algunos

bloques polimeros elastoméricos no~termiuales o intermedios.

Los copolimeros bloque de este tipo general pueden prepararse
20

-
Lblader Lo : : ' ) '

I...-.--.......--.---..-.-------.-.---.-i--."-;-i-i-i;.-i:-.
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compuesto orgamnolitico. Tales {fcuicas de polinm

LA

bloque soun bieu conocidas en este tipo de industria.
El componente eldstico puede ser copolimeros bloqu:
. . 2 R
lineales o radiales Aqu~A 0 mexzclas respectivas con copoli-

mercs blogue simples Al—B, en‘cuyqs férmulas st y A® pueden

ser semejantes o diferentes y representar un blogue polimero
termopléstico, tal ccmo bloque poli (vinil areno), y B repre-
senta un bloque polimero elastomérico tal como un dieﬁo.cgﬁju— E
gado o un aiqueno (o sea 01—04) inferior. E1 componeute{?@?iﬁi"
cador esta constituido por composicioneé plésticas de bqﬁp pe-

so molecular que se forman de un componente elastomérigd'y un

modificador compatible optativo gue es un polimero terafoplasti

co de un peso molecular relativamente bajo pero s61idQ g tempe

ratura acbiente. ot

Tlustrativos de los componentes elastomérisaa,.idbneos

para los fines presentes son copolireros blogue que,¢Qmprenden
bloques polimeros termoplésticos terminales y al muﬁéé:un blo=-
que polimero polimérico elastomérico intermedio. Los copolime-
ros blogque de este tipo general pueden prepararse usando un i@i
ciador de polimerizacidn gradual, por ejemplo un compuesto orgi
nolitico., Tales técnicas de polimerizacidn en bloque son bien

conocidas en este tipo de industria,
) -

E]l comporente eléstico puede estar formado por copo-

l—B-AE o mezclas regpecti-

limeros bloque lineales o radiales A
vas con copolimeros bloque dnples Al—B, en cuyés foérmulas Al ¥y
A2 pueden ser iguales o diferentes y representan un blogue po-
limero termopléstico, tsl como un blogue peli (vinil arene), ¥y
v B representa un hloque polimero elastomérico tal como un die
no conjugado o un algueno (o sea Cl"CA) inferior. El1 componen-

’ . - 2

fte modd Firednr reov o S o N SO
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cular guec posee un peso molecular medio de aproximadamente 500
a 7.500 y se halla presente en la composicidn en una cantidad

de aproximadamente cero a aproximadamente 200 partes en peso

por 100 partes en peso del componeute elastomérico.

Una composicidn de pelicula termopléstica preferida
para los elementos de pelicula elastica comprende un componen-
te elastomérico que coutiene, como constituyente principal res

pectivo, un copolimeroc bloque lineal no vulcanizado de la &én-

figuracién general. TN
Al _ B - 4 N

2 o Py,

1 , ¥ B tienen el mismo significado que'aﬁ%éﬂqg ,

en la cual A7, A

mente. En estos copolimeros bloque los blogues-A se deri¥van de
estireno u homdlogos de estireno, y los bloques-B se déf*wvan

de dienos conjugados o alQuenos inferiores. El modifichéd& de
polimero termoplastico es compatible con el componen%é:élasto-
mérico y se asocia principalmente con los bloques tei@ﬁhales
termoplésticos del mencionado copolimero blogque no vulcanizado.
El modificador de polimero termopléstico posee preferentemente
un peso molecular mediod& aproximadamente 1000 a aproximadamen
te 3000, y se halla presente en la composicidén de pelicula en
una cantidad de aproximadamente 80 a 200 partes en peso por
100 partes en peso del componente elastomérico.

Los copolimeros bloque At

-B-A2 preferidos poseen blo
gues—A derivados, 0 sea polimerizados o copolimerizados, a paxr
tir de estireno u hombdlogos de estirenoj y bloques-B derivados
de dienos coijugados, tales como isopreno o butadieno, o de al

quenos inferiores, tales como etileno y butileno. Peguefias pro

porciounes de otros mondmeros pueden asimismo entrar en los pPro

pios copolimeros blogque. Los bloques-A individuales pued=n te-
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'

preferentemente en losz limites de aproximudamente 5000-50.000,:;
¥ los blogues~i constituyen aproximadamente 5-50 por ciento, |
con preferencia aproximadamente 10~Z20 por ciento en peso .del »
copolimero bloque. El1 peso molecular medio de los bloqueé~B I@fﬁ
ra copolimercs bloque Al-—B—A2 se encuentra preferentemente en Ci
los limites de aproximadamente 45.000-180.000 y el del propio'}f
copolimero lineal se halla preferenteménte en los limites de |
aproximadamente 75.000_200.600. El peso molecular medio,de.los ;
2

copolimeros bloque AleB—A se halla’preferentemente en,Ids_li- ;

L

nites de aproximadamente 1:25.000-400.000. El término "egpplime .

ro blogque lineal” (o copolimeros) incluye copolimeros :Al_-sB-AZ

. » £ l 2 L] -
ramificados asi como copolimeros A -B—Ad no ramificadog:.

Los copolimeros at-B-a® Gtiles para fabricacidp de

elementos elasticos para pafiales de esta invencidn son.del tipé

>§ﬁe se describe en la patente de EE.UU. No. 3,451.58},:? nom—

bre de Zelinski et al y se ajustan a la siguiente fé?@ﬁ?a ge-
neral: (A-B- X), en la cual A es un blogue termoplééchb poli
merizado a partir de estireno u homdlogos de estireno, B es
un bloque elastomérico derivadé de dienos conjugados o alque=-
nos inferiores, segln se ha indicado anteriormente, X es una
molécula de unibén orghnica o inorgénica, con una funcionalidai
de.aproximadamente 2 a 4 segun se describe en la Patente no.
5,281.585, o posiblemente con una funcicnalidad més elevada
seghn se describe en el Articulo titulado '"New Rﬁbber is Bac=
ked by Stars" que aparece en pégina 35 de la publicacidn de
11 de junio de 1.975 de Chemical Week. Segln se ha utilizado
hasta aguil, "n" posee un valor que corresponde a la funciona-

1idad de X.

El elemento de pelicula eléistica preferido es en ex

L g S R R R SR
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!

al'caucho pﬁr el hecho de que %a pelicula muestra uvn punto de
fusiSn relativamente pronunciadd Y es capaz de ser termicaumen
te conformado. Asimismo, el elemento de pelicula éléstica pue -
de formar termofijaciones herméticas permanentes a substratos
tales como telas no tejidas, o similares, a temperaturas de
termofijacidn relativamente bajas, generalmente no superiores
a los 3502F (176,662C). El elemeuto de pelicula es en extremo
eléstico y posee un mdbdulo de caucho relativamente escaso,_ o

sea que muestra en al menos una direccibén una recuperacitén
: s & 4
oo

eldstica desde 50 por ciento de dilatacidén hasta al megggﬁ?S

por ciento, con preferencia al menos aproximadamente &Oe.por
[ )

. [ ]
[ Y] P

ciento, y un mdédulo de caucho de 50 por ciento de no qés de
aproXimadamente 2000 1bs/pulg2 (140,80 kgs/cm2), con pigfereg

cia_en los limites de aproximadamente 20 a aproximadamente

200 1bs/pulg2 (1,40 a 14,08 kgs/cm2) a un alargamieqjo:ﬁe'un

50 por ciento. El elemento de pelicula también es mmg;flexi—
ble, extensivo y blando y muestra una rigidez Gurleé”&é.apqg
ximadamente uno o menos a un grueso de pelicula de una mili-
pulgada (0,025mm), y un alargamiento a la rotura de al menos
aproximadamente 200 por ciento, con preferencia al menos
aproximadamente 400 por ciento; en al menos una direccidén a
tvempex;atura anbiente.

" En algunas formas de realizacidn del pafial utiliza-
ble y desechable de la preseute invencidn, los medios elésti-
cos y los medios de refuerzo estén constituidos por un elemen

to que puede hacerse eléstico impartiéndole calor u otrag for

mas de energia para contraerlo y dotarle de caracteristicas

elésticas. Una parte del elemento es tratada de manera que

proporcione el medio zléstico en tanto que otras partes no
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Las peliculas termo-coutraibler que pusdea utilizmar
se como elementos elasticos en los pafiales utilizables y des~
echebles de la presente invencién puéden ser las peliculas de
poliolefina que hayan sido orientadas hasta cierto grado y que
después se hagan eldsticas al ser termocontraidas. Por lo co-
min, una técnica preferida para orientar la pelicula de poli=-
etileno para dotarla de las propiedades elasticas por contrag
cién térmica es mediante irradiscidn tal como se sugierg en

la patente briténica 866.8-0. Asimismo, son fitiles como relenen

tos ellsticos termocontraidos los copolimeros de etileng;y

acetato de vinilo, efileno y acrilato de etilo, y similapss.
.000 :

La formacidén de tales copolimeros es bien conocida y ey:las
[ ]

patentes de EE.UU. 2,200.429 y 2,953.551 se describen métodos

especificos de formacidén de tales materiales. Después- de, ha-

ber sido formado el copolimero y convertidor em pelieula, se

v &
~9 &,

le da la orientacidn apropiada segin se describe en Ja patei-

te britanica 866.820 mencionada anteriormente. T

Pueden usarse varios tipos diferentes de materiales
de revestimiento para revestir el panal, por ejemplo, tal re-
vestimiento puede estar constituido por una mezcla-de fibras
consistentes predominanteménte en fibras celuldsicas cortas
tales como fibras de pulpa de madera o linters de algoddn en
cantidades de 75% a aproximadamente 98%, siendo el resto fi-
bras de largo textil, tales como raydn, segin se describe en
la pateute de EE.UU., 3,633.%48, a nombre de Liloia et al.

Los materiales de revestimiento.no tejidos idodmneos
para uso en los pafiales utilizables y‘desechables de esta in-
vencidn pueden tener pesos de tela comprendidos en los limi-
tes de aproximadamente 0,5 2 5 onzas por yarda cuadrada (14,17

- T
[ oy
g .
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grs/cc., generolmente en los limites de aprosimadamente 0,05
a 0,1 grs/cc.. La resistencia en seco de la porcibn de tela
de revestimiento para una tela que tenga un peso de aproxima-

damente 0,15 onras (4,25 grs) por yarda cuadrada (0,8361 m2)

es al menos de 0,15 1bs. (68,04 grs) por pulgada (Z,54cm) de

ancho en la direccidn de la méfquire, Toles telas poseen buen alarga-

miento, asi como caracteristicas de elevacidn, blandura y dra
.".'o

peado. Los revestimientos pueden también hacerse de una.dgla-

no tejida provista de aberturas que se forma, por ejemgaf,'sg
glin las ensefianzas de las patentes de EE.UU. comﬁnmentgzq?di-
das Nos. 2,862.251; 3,081.514; y %,081.515. Brevemente,. tales

telas son estructuras foraminosas en las cuales se han redis-—

pueéto grupos de fibras a partir de una banda continua.;nﬁﬁal

. - * [
no-tejida a posiciones que rodean porciones de tela qg?bs den
L >

sas mediante‘pasb de fluido a través del material iﬁ?éfél.

oo
Las fibras contenidas en los agrupamientos se enlazénreécippg
camente y pueden disponerse formando diversos modelos como es
bien conocido en la técnica. Estas fibras pueden hacerse de
fibras naturales, fibras sintéticas o mezclas respectivas. Ho
jas de revestimiento tipicas fabricadas de fibras tipo polies
ter pueden tener un peso de aproximadamente 0,75 onzas (21,26
grs) por yarda cuadrada (0,8%61 m2).
| Los revestimientos pueden teuner el mismo tanmafio que
la pieza de refuerzo y ser contiguos entre si, o sea con res-
pecto a dicha pieza de refuerzoj; o, como alternativa, el re-
vestimiento puede ser méds ancho que la pieza de refuerzo y tg

ner sus bordes laterales plegados hacia deutro de tal manera

que el revestimients sea contiguo a la pieza de refuerzo, se-

- rd
ghn se muestra en la fie 7 An Tn moberbe A TTANT LS
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fijarse por eneima de los bordes laterales plegados hacia den
tro del revestimiento. Ademés, pueden formarse revestimientos'
de materiales no provistos de aberturas tales como bandas con
tinuas isotrbpicas o peliculas de poliolefina o poliéster pro
vistés de aberturas que posean la deseada permeabilidad. En
todos los revestimientos mencionados anteriormente, el mate-
rial debe ser relativamente hidrofdbico a fin de retardar la

empaquetadura del algoddn dentro del revestimiento. caedh

La hoja de algoddén o entrepario absorbente de ia'?up
medad de una configuracibn deseada, pero de menor tamafitfque

el revestimento y la pieza de refuerzo, puede formarseﬁdpfacug;

do con las ensefianzas de la patente de EE.UU, no.~5,6l§i055, a

e
“ o9

nombre de lMesek et al. *e

Un material de refuerzo idéneo para los paéagés in-
corporados en la presente invencidén puede ser waa péiiéiefina
opaca, por ejemplo, polietileno de un grueso aproxiéédq de
0,001" (0,0<5mm). Otro material iddéneo para este fin ;; un te
reftalato de polietileno que posea un grueso de aproximadamen
te 0,0005" (0,0127mm).

Acaso el modo més simple y fécil de adherir el ele-
mento de pelicula eldstica a la pelicula y revestimento a lo
largo de la porcidén lateral longitudinal del pafial es soldar-
1o ultrasdnicamente o bien soldar las diversas cupas eutre si
utilizando soldadura ultrasdénica mediante el empleo de un equi
po ad hoc tal como el que expende la firma Branson Sonic Fo-
wer Company. Pueden utilizarse dos variaciones de método posi
bles para soldar ultrasdnicamente el elemento al parial. En el
primef método la seccidbn ceutral de la pelicula eléstica es
fijada sOnicamente en un patrdon intermitente y las so-ciones

kY
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extensién. Fa el segundo métodd, todo el elemento de'pelicula
es fijado sdnicamente con elevada energia éplicada a las por-=
ciones extremas para fijar herméticamente toda su sﬁperficie.
En ambas técnicas la pelicula_es caldeada en sus porciones ex
tremas hasta ﬁn punto en el cual casi se funde y pierde sensi-
blemente toda su memoria j por ende es no-elastica en tales
zoitas. El1 eiemento elastico puede soldarse ultrasdnicamente a-
la pieza de'refuerzo y/o al revestimiénto segfu se desec:®*®
. »” -
51 bien los elementos de pelicula elistica dehé;}-

. . Coll, .
tos anteriormente son en forma de elementos que pierden su

(3
- »,

elasticidad mediante la aplicacidén de calor u otra enedgia,
la presente invencién no se halla limitada al respecto, ¥ pue
den también usarse elementos gue se conviertan en elastigos

mediante la aplicacibén de calor u otra energia. Las péiﬁéulas

Freg

gue se contraen y se hacen elésticas cuando se calieutasd son
bien conocidas y pueden utilisarse para producir paﬁ;iék Se=-

gin la presente inveucidn. Tal elemento de pelicula termo-con
traible puede introducirse en un margen o borde del padal y

adherirse una porcidén del mismo al pafial por ejemplo mediante
encolado. Otra porcidn del elemeuto es fijada intermitentemen
te a dicho panal. Al aplicar calor u otra energia a la porcitn
internitentemente fijada, ésta se coutrae y se hace eldstica.
La porcibn e.colada adherica permanece en posicidn y actiia pa

ra. reforzar el panal exa dicha zoua.

La descripcidn que antecede y los dibujos tieuen ca
racter ilustfativo ¥y no deben tomarse como limitativos. Son
posibles todavia otras variautes y modificaciones sin apartar
se del espiritu y Ambito de la presente ianveucidn.

En resumen, el Modelo de Utilidad aue se solicita

o L e e
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RETVINDICACICHTS

1. Un pafial utilizable y desechable mejorado, que
comprende: una primera capa exterior en forma de pieza de re- .
fuérzo impermeable; unq‘hoja de algodén absorbente colocada
en relacidn superpuesta con respécto a dicha pieza de refuer-
z0} una gegunda capa en forma de revestimientb perneable colo
cada en relacibn superpuesta con respeéto a dicha hoja. de al-’

goddn; forméndo margenes laterales y de extremo y un elemento

X TS

alargado eléstico a modo de cinta dispuesto a lo largo éq.sqg
tancialmente toda la longitud de al menos un margen del&yaﬁal

estando asegurado dicho elemento eldstico en dicho margen, en

o,,:o
L LY

la regidn central delmmrgen para unir dichz regién, y en cada

.(_.

extremo del margen sustancialmente de forma continua desde el
[

-.’.-"

extremo de la regién central hasta un borde méis exterior del

e ”
-
Te

pafialj siendo dichos extremos asegurados efectivanmente Jne-~
<

-
~fane

l4sticos y proporcionando unas porciones de esquinas seforza-
°

das en el paifial. e

2. Un pafial segin 12 reivindicacidén 1, en el cual
dicho elemento elistico a modo de cinta es una pelicula ter-
mopléastica delgada.

3. Un pafial segim la reivindicacién 1, en el cual

-las capas exteriores primera y segunda scn esencialmente rec

tangulares y generalmente contiguas entre si.

| 4. Un pafial utilizable y desechable segln la reivin
dicacidén 1, en el cual ambos mérgenes laterales estén provis-
tos de elementos elésticos en forma de cinta proporcionando

una regién de unidén en la parte central de ambos mérgenes la-

teralés.
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, 5. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita
por: "UN PANAL UTILIZABLE Y DESECHABLE MEJORADO",.

Todo conforme gueda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de veinte pagi

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madri/d, 26 de enero de 1979

|BERNARDO UNGRIA
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