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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere.a’'una
bobina destinada al almacenamiento y al transportﬁ:dk

cables, tales como cables eléctricos. ' ‘o

Las bobinas estén constituidas por un tambgr. ci-
' LN
lindrico sobre el cual va enrollado el cable, y cyyas
L ]
bases paralelas son solidarias, cada una, de un disco.

Estas bobinas que tienen generalmente gramndeg di-

mensiones son reiativamente caras debido a la compleji-
dad de su fabricacidn. )

Para proteger el cable enrollado sobre el %Eﬁbor,
las bobinas estédn guarnecidas con planchas de proteccibn
que van clavadas por sﬁs extremos sobre los bordes de
los discos. Este modo de proceder exige gran cantidad de
mano de obra y presenta, ademds, el inconveniente de que
en el momento del desmontaje de las planchas de protec-
cidén se danan los discos de modo.que la bobina queda
inutilizada.

Para solventar este inconveniente, han sido prb-
puestas diversas soluclones gue, particularmente, preven,
bien sea sobre el borde de los discos, bien sea en las
proximidades de dicho borde en la cara interna, perfiles
»n U determinativos de guias en las cuales son introdu-
cidas las planchas de proteccién pudiendo deslizar por

las mismas. Tales disposiciones son muy ventajosas, pe-

ro presentan el inconveniente de ser caras de realizar,
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de modo que tales bobinas alcanzan precios de fabricaciédn

demasiado elevados.

La bobina segin el presente modelo de utilidad

tiene por finalidad, particularmente, remediar los incon-

venientes expuestos precedentemente.

La bobina objeto de la presente invencidn*ed del

tipo de las que comprenden un tambor cilfindrico destina-

do a recibir el cable y en el cual cada base es dolida-

ria de un disco, coﬁpbrtando cada disco medios paf4°re-
cibir en las proxim;dades de su periferia 4rganos-de- pro-
teccibn del cable enrollado sobre el tambor, y eéﬁézba-
racterizada porque cada disco esta constituido pdf.uéa se—

rie de elementos perfilados idénticos que presenthﬁ::ca-

da uno, un alma trapezoidal isdsceles cuyos lados estén

prolongados cada uno en una aleta que se extiende por un
lado del alma con sensible perpendicularidad a esta Glti-
ma, prolongandose cada aleta en una banda plegada hacia
el exterior que se extiende paralelamente al alma, estan-
do destinada cada banda a ir adaptada contra la banda del
elemento édyacente y fijada a éste, comportando cada ele-
mento perfilado dos embuticiones paralelas practicadas
pof el lado de la cara convexa que se extienden desde una
de las aletés hasta la otra aleta y van situadas, una de
ellas cerca de la base mayor del alma trapezoidal con sen-~
sible paralelismo a ella, y la otra cerca de la base me-
nor, teniendo dichos elementos perfilados dimensiones ta-
les que una vez acoplados entre si forman un anillo cir-
cular cuyo borde internc es encajado entre las aletas de

un perfil circular de seccidén en U correspondiente al
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cual se fijan, mientras que el borde externo es encaja-
do entre las aletas de un perfil circular de seccién en
U correspondiente al cual se fijan, estando dispuestos

los discos de manera que las embuticiones de cada uno de

ellos queden dispuestas frente a frente, y estando enca-

jado el tambor por sus extremos en las embuticiones pré-

ximas a la base menor y fijado & los discos.. )

Gracias a esta estructura, se puede monta}'ﬁhy

- .

ripidamente y muy facilments una bobina en la cual mo

hay ningin elemento suplementario a afadir, particuldr-
mente para la fijacidn de los brganos de proteccidm .en-

rollados sobre el tambor; en efecto se puede encaj=e .pla-

cas o tablillas de madera en la ranura conformada ‘ppp

.las embuticiones practicadas en cada elemento perfilado

cerca de lé base mayor.

Ademés, el montaje de la bobina es extremadamen-
te simple puesto que se precisa tan s0lo encajar los
bordes de los extremos del tambor en las ranuras consti-
fuidas por las embuticiones préximas a la base menor y
fijar 1os‘discos en dicho tambor.

Segln una caracteristica particular, las bandas
de los elementos perfilados van fijadas entre ellas por
soldadura por puntos.

Ademds, y segln otra caracteristica constructi -
va, los extremos de los elementos perfilados, van fija-
dos a los perfiles circulares por soldadura por puntos.

Con el fin de reforzar los elementos perfilados,
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los bordes libres de las bandas van rematados por un re-

borde doblado,

Segln un modo de ejecucidn particular, el tambor
estéd constituido por simples piezas de madera eqqgggdas

por un extremo én las embuticiones préximas a lashase me-

mor de un disco, mientras que el otro extremo esgé.enca—

jado en las embuticiones correspondientes del otrq dis-

co, yendo acoplados dichos discos por tirantes.

Segin una variante de realizacibén, el tambor es-
‘..:.

ta constituido por perfiles en U encajados por un g;tre-

mo en las embuticiones proximas a la base menor dé&*un dis-

.
L[]

co mientras que el otro extremo estid encajado en 1E§‘em—
buticiones correspondientes al otro disco, yendo héoila-
dos dichos discos por tirantes.

Ségﬁn una caracteristica constructiva particular,
los tirantes se extienden por el interior de los perfiles
y atraviesasn orificios existentes a tal efecto en el
{fondo de las embuticiones.

Preferentemente, los extremos libres de las ale-
tas de los perfiles cue constitu&en el tambor comportan
nervadureas.

En el caso de que para construir el'tambor se
utilice perfiles de seecibébn U, es preferible reforzarlo,

y en tal caso se prevee perfiles circulares contra los

cuales se montan las nervaduras de los extremos libres

de las aletss.

Preferentemente, los perfiles que constituyen el
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tambor van fijados por bulones a los perfiles circulares
de refuerzo de dicho tambor,
Seguidamente, el modelo de utilidad serd descrito

con mayores detalles haciendo referencia a modos de eje-

cucidén particulares dados tan sblo a titulo de ejﬁbib y
representados en los dibujos anexos. e

En dichos dibujos: 'E'

La Figura 1, es una vista lateral en élzéﬁéiﬁe
una bobina de invendéibn. .;.

La Figura 2, es una vista de frente y en «alzkdo

de la bobina de la figura 1, de la que se ha supriﬁfdo
algunas partes. el o

La Figura 3, es une vista en corte y & majqr'.es-
®eoe

cala segtn la linea III-III de la figura 2.

Iia Figura 4, es uns vista en corte a mavor esca-
) _ J

1la s2gin la linea IV-IV de la figura 2.

La Figura 5, es una vista en corte vertical que
pasa por el efje de la bobina.

La Figura 6, muestra en perspectiva um elemento
perfilado destinado a formar los:discos.

La Figura 7, es una vista en corte segin la 1li-
nea VII-VII de la figura 6,

La bobina representada en las figuras comprende
un tambor cilindrico 1 y dos discos 2 solidarios con las
bases del tambor 1.

Cada disco 2 comprende dos perfiles circulares
en U 4 y 5, estando doblado el perfil 4 de modo que los

extremos libres de las aletas queden giradas hacia el
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exterior, mientras que los extremos libres de las aletas
del perfil 5 estén girados racia el interior. De este
modo quedan conformadas dos ranuras entre las cuales se

alojan elementos perfilados © tales como los gue apare-

cen representadosen la figura 6. s
Los elementos perfilados 6 estdn realizades a ba-

se de chapa embutida y presentan un alma 7 gue agépxa la

forma de trapecio isdsceles en el gue se determiﬁé:una

base mayor 8 y una base menor 9, dos lados iguales'1ll y

L)
8 g o

12, estando prolongado el lado 11 en una aleta 14 que se

extiende 6bn sensible perpendicularidad respecto ded’ alma.

7.1a aleta 14 se prolonga en una banda 15 doblada Wer mo-

. .‘.

do que se extiende hacia el exterior sensiblemente’.eh un

. plano paralelo al plano del alma 7, estando rematada di-

cha banda 15 por un reborde 16.

El lado 12 enlaza mediante un &ngulo recto con
una aleta 18 prolongada en una banda 19 rematada por un
reborde 20.

E1l alma 7 lleva practicadas dos embuticiones 22
y 23; la.embuticién 22 se extiende con sensible parale-
lismo a la base mayor 8 7 se encuentra situada cerca de
esta; mientras que la embuticibén 23 se extiende con sen-
sible paralelismo a la base menor 9 y se encuentra situa-
da cerca de ésta.

Los elementos perfilados © van acoplados unos con
otros situando la banda 19 sobre la banda 15 del elemen-
to vecino y soldando dichas dos bandas, por ejemplo por

medio de soldadura por puntos. De este modo, se confor-
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ma una corona en la cual el borde exterior se aloja.o
encaja en el perfil 5, mientras que el borde interno
encaja en el perfil 4, yendo asimismo soldados estos
dos perfiles con los distintos elementos 6 constgggqi-

vos de la corona.

Sobre el alma del perfil 4 van fijados, por, me-

dio de bulones 25, tres perfiles 26 desplazados ¢nire

si 1209, y en los cuales sus extremos libres van fijados

por tornilos 28 & un elemento tubular 29 que constituye

8 ¢ 0o
un eje de la bobina. e
f [

Las distintas embuticiones 2% forman sobré'ﬁpa
de las caras de cada disco realizado con los elementbs
- A

. e o
6 y los perfiles 4 y 5, una ranura que esta destirtada

" a recibir el correspondiente borde del tambor cilindrico

i

- .

El tambor cilindrico 1 puede ser realizado, segin
un modo clésico de fabricacidn, con piezas de madera 31
colocadas una al lado de otra y encajadas por un extre-
mo en la ranura formada sobre la cara interna de un dis-
co por lass embuticiones 23 y por.el otro extremo en la
ranura formada por las embuticiones 23 de la cara inter-
na del ségundo disco, yendo acoplados entre si dichos
discos por tirantes 32 constituidos por varillass filetea-
das en sus extremos a fin de Tecibir tuercas 33 y atra-
vesando orificios previstos a tal efecto en las aletas

de los perfiles circulares 4 de cada disco(figuras 3% y

5).
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El tambor cilindrico 1 puede estar igualmente
realizado a partir de perfiles metdlicos en U 35 (ver
figura 4 y parte superior de la figura 5). En este caso,

los extremos libres de los perfiles 35 ﬁan“encéjadoq en

las ranuras de los discos formadas por las embutigiones

23 y se prevee el empleo de tirantes 37 rggularmenye

espaciados que atraviesan orificios 39 existentes & tal

efecto en el fondo de dichas embuticiones 2% y qub*féci-

ben,'en sus extremos fileteados, tuercas 38, .

L
Parz reforzar en mayor grado el tambor cilTfmdri-
v o°,

co 1, puede preveerse, alojado en éste, uno o dos ‘parfi-

les circulares en U 40 cuya alma presenta orificisé-il
regularmente espaciados gque son atravesados por térﬁgllos
42 cuyas cabezas se acoplan contra nervaduras 44 de las
eletas de los perfiles 35 y que reciben tuercas 45.

Las embuticiones 22 de cada elemento 6 forman so-
bre cada disco 2 una ranura; estas ranuras estédn desti-

o

nadas a recibir placas de proteccidn 46 del cable enro-

3

lizdo alrededor del tambor 1. Para facilitar la coloca-
cibdn de eétas placas 46, cuanto menos una de dichas em-
buticiones 22 esté perforada por una ancha abertura gque
permite que'las placas sean introducidas a través de la
misma y deslizadas en las ranuras formadas por las embu-
ticiones 22.

3e comprende facilwerte gue una bobina igual co-
mo la descrita es de concepcidén particularmente simple

de modo que su fabricacidn puede efectuarse en su mayor



part. mecanicamente. Ademds, se puede utilizar para la
realizacidrc de los elementos 6 chapa galvanizada al ob-
jeto dz que la botina pueda resistir perfectamente la

intemperie,

5 La bobina podréd ser suministrada sin llevar ¢l

tambor montado, lo cual facilita el transporte y éi al-

macenaje. . °
Evidentemente, el modelo de utilidad no s@e1imi-

ta a los modos de ejecucidn que acaban de ser descnitos

10 y representados, y podrd aportarse numerosas modi‘fica-

ciones de detalle sin salir, por ello, del cuadro‘dge*la

invencién.. el
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente modelo

4000

de utilidad- .

0..
- . pray o

19.~ Bobina para el almacenamiento y transporte
- . L

de cables, del tipo de las que comprenden un tambQy Gi-

lindrico destinado = recibir el cable y en el cual.;gda

bese es solidaria de un disco , comportando cada disgo

9% 0 o0

medios para Treclbir en las proximidades de su per%{fnia
*es

i4n del cable enrollado sobre el tam-
> .

@)

brgancs de protec

’_J.

-
sco estid constityido
L ]

bor, caracterizzda porgue cads d

por une serie de elementos perfilados idénticos que

-

rresentan, cads uno, un alma trapezoidal izbsceles cu-

vos 1ados estéin prolongados cada uno en una aleta que

se sxtiende por un lado del aima con sensible perpendi-
cularidad a esta Glitima, prolongandose cada aletz en una
restective banda, preferentemente remstada por un rebor-
de dowiado, plegada hacia el extgrior y que se extiende
paralelamente al alma, estando destinada cada banda a

ir edaptazda contra la banda del elemento adyacente y fi-
jada a éste,preferentemente mediante soldadura por pun-

tos, comportando cada elemento perfilado dos embuticio-

ne

in

paralelas practicadas por el lado de la cara convexa
que se extienden desde una de las aletas hasta la otra
aleta y van situadas, una de ellas cerca de la base ma-

yor del alma trapezoidal con sensible paralelismo a ella,
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y la otra cerca de la base menor, teniendo dichos ele-
mentos perfilados dimensiones tales que una vez acopla-

dos entre si forman un anillo circular cuyo borde inter=-
N . » .'..-.

no es encajado entre las aletas de un perfil circular de

L

s _ 00

L ]
seccidn en U correspondiente al cual se fijan, preferen-
®

temente mediante soldadura por puntos, mientras que el

.
P L]

- L) ! * g
porde externo .es encajado entre las aletas de un }érill

circular de seccidn en U correspondiente al cual <¢°fi-

. . - s I
jan, tambien preferentemente mediante soldadura por *pun-
*

. . . . ¢« ® o
tos, estando dispuestos los discos de manera que Ygg-em-—

- *
buticiones de cada uno de ellos gueden dispuestas “frente

~

a frente, ¥ estanao encajado el tambor por sus exﬁpémos

}-4

en las embuticiones préximzs a la

o
V]

:se menor y fijado

a los disces, estando constituido el tambor: o bien por

-

G}

imples piezas de madera encajadas por un exiremo en las
embuticiones prdéximas a la base menor de un disco, mien-
trac que el otro extremo esth encajado en las embuviciones

correspondientes del otro disco, yendo acoplados dichos

discos por tira

=]
ot
)
v

o bien por perfiles en U, preferen-
temente provistos de nervaduras en los extremos libres de

sus aletas,encajados por un extremo en las embuticiones

—

préximas a la base menor de un disco mientras que el otro
extremo esta encajado en las embuticiones correspondientes
al otro disco, yendo acoplados dichos discos por tirantes,
en cual casc los tirantes se extienden por el interior de

los perfiles y atraviesan orificios existentes a tal efec -
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to en el fondo de las embuticiones y, eventualmente, el
tambor esté reforzado por perfiles circulares en los

cuales se montan las nervaduras de los extremos libres
A9y

de las aletas, y tambien los perfiles que constituyen

. l..‘..
el tambor. .
ep e
[ 4

20,~ "BOBINA" e

Consta la. prgsente memoria de once hojas féliadas
v s o

y mecanografiadas por una sola cara, y acompahadas de
B [ ]

«ar e e

tres hojas de dibujoé.i
Madrid, 26 ENE. 1979 O
D. Gérard CECCHI : .'{

p.a.

]
?Epgﬁ%ucnﬁF?tAouNE

c.: Egflque de Yerdoncas
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