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MEMORTIA DESCRIPTIV]4

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, cuyo résistro se

golicita por veinte eofios,
4 favor de .

D, Oswaldo J.GIBE;:LI, de nacionalidad venezolara.
Be.sidente en Ev'l:'zDRID..-AnunciacicSn, 6=30~B

por 3

»NUEyO SISTE.A LE CONSTRUCCION DE ENTREPISOS Y CUBIE RTASn
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a la estructura, fomeacidn ds voladizos y eleva_é'a cfs-
tica asismica»'.

Con el fin de facilitar la interpretacidn mds exacta del
ob):to scbre que ha de recaer el presente privilegio, en el
pPlano adjunto complementario de la p resente exposic idn, se re-
presenta una foma prafctica para la realizacidn indust rial y
nicamente a t{tulo de e jemplo y, por consiguiente, sin cardc-
ter exhaugtivo aino meramente infomativo, |

En este plamo:

Fig-. 1, dibujo en e rspectiva de un elemmbo completo
prefabricado'.

Fig...zﬂ-, detalle del monta je de dos elauentos prefabrica-
dos con el nervado intermedio,

Fig, 34, perspectiva del detelle de 18 esquinz de un ele~
mento, antes de echar el hormigdn;

Fig 48, seccidn de wn trozo de entrepiso durante el mon-
taje,

Fig, 5%, disposicién en plante de un entrepiso ya montadov.

En las expresadas figuras, las referencias corrsesponden:

(1)',-Tapa superior del elemento prefabricalo,

(2)'.-1'apa inferior,

(3). ~Ventanas lat ereles,

(¢).-Alas laterales inclinadas.

(5).-Soporte del forjado de hierro,

(6).-Redondos de hierro del fo rjado.

(7). -Junta,

(8‘)V.-Nervio de hormigdn,

{(9),-Ani amiaje gara el montaje,

(10),~Conducciones de servicioa:.

Cada elemento prefabricado estd B malo por dos tapas;
la superior (1) y 12 inferior (2), famando mediante la super-

posicién de la primera sobre la segunia una especie de caja.
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escot aduras rectengulsares que por c:orresponderse, al superpo-
nerse las dos piezas B rman las ventanas rectangunlares (3 )..

ILa base de la tapa inferior, prsentt la particularidad
de poner en todo su perfmetro un salieite o peana que t1ene
la formma de ala con inclinacidén decreciente hacia el exterior
en la parte fue se corresponde con los laterales segtin se puse~
de apreciar en la referencia {4).. En la parte que s correspon-
de con las cuatro esquinas, dicho saliente presenta la foma
de un resalto plano (5):.

Pasemos a describir la foma de combinar estos elementos
prefabricalos eon o tros colocaios @ fbricalos en obra parm
conseguir el entrepiso o la cubierta,

Primero se dispone un andamio (11) de dimensiones ajus-
tadas al peso que ha de soportar y éltu:a requerida, se colo-
can, apoydmio se en este las tapas inferiores (2) de los ele-
mentos prefebri cados, uno al lado del otro segdn se mestra
en la disposicidén en planta (ngv. 5a),

De spuds se resliza la colo cacién de los redondos de hie-
rro gque constituyen el forjado, unidndose en la periferia del
conjunto & los pilares del edificio. Este varillaje ha de apo-
yarse sobre el resalto (5) en la foma indicada en la fig, 38,

Despuds se colocan las conducciones de servicio (10) uti-
lizen d las ventsmas (3), Primro situdndolas encima de la
parte de ventana correspondiente a la tapa inferior, dsspuds
enca jando la tapa dumferior (1) sobre la inferior (2) se dejan
las conducciones dispuestas para ser empotradas automdticamen-
te 8l realizar el llenado de hormigdn, com mds adelante se
verd,

Una vez terminadas todas estas operaciones se procede a
1a obtencidn del retfculo nervado que ha de soportar el con-

Junto vaciand® hormigdn sobre los cmales formados entre las
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plezes ya colocedas, El hormigdn se introdlce hasta el fondo
del cenal, mas abajo del forjado (fig. 28) obtenidndose en
virtud de la foma inclinada de las alas (4) una seccidn de
vige cuadrangnlar por la parte superior y trap ezoidal por la
cara inferior,

El horndgo’n as? vaclado, se adhiere a las caras de las
Plezas prefabricadas por S_resentazt estas en sug caras latem~
les rugos idades conseguidas pama est f£in en su prefabricacién,

Por of ra parte, con objeto de resistir las presiones so-
bre las caras de las plezas refabricmdas debidas al fragguado
de los nervios armados, las paredes laterales, de dichas pie-
gas tlienen un incremento de espesor que va en sumento en di-
reccidn de las caras inferiores y supericres,

Una vez fraguado el hormigdn que fo ma el nervado, se
procede a quitar el andemiaje (9) resultando un entrepisc o
cubierta que une una gyan ligereza & una gran solidez, obte-
nidmose con un mfnimo de elementos de obra,

Aungue en los planos se han dibujaio cuadradas las piezas
pre fabri cadas, segdn la distribucidn que se dosee dar al con-
Junto, estas, pueden adoptar fomas triangulares, rectangula-

res o poligonales,
REIVIND ICACTIODNES S

1a )». ~»RUEV® SISTEM. DE CONSTRUCCICN UE EN:REP IS0S Y CU-
BIERT4S» que se caracteriza por distribuir uniforme y arméni-
camente, unos elementos prefabricados de foma poligonal ap10~
pilada, spoyados sobre unos soportes provisionales a f£in de
preparar por la forma y situacidn relat iva de estos un retfcu-
lo de canzdles, los males, previa oolocacién en el fondo de
los mismos de un varillaje ma t4lico, se llenan de homigdn
en masa para former, una vez fragusdo esta y quitados los

apoyos provisional es, una superficie continua dotada de un



50, -

135,

140, -

145, ~

150, -

155. bt

160‘ -

24ivo9
nervado mmlt idireccional aspoyado directamente en los pilares,
23),-»NUEVO SISTELA DE CONSTRUCCION DE LNTREPISOS Y CU-
BIERTAS» que se caracteriza parque los elementos prefabricados
l;uecos, son prepamdos formados por dos piezas sepamdas en
forma de caja y tape que adoptan fomas vari ebles pare adap-
tarse a las de las superficles a cubrir,
3a }, -»NUEVO SISTELL DE CONSTRUCCICH DE ENTREPISOS Y CU-
BIERTAS» que se caracteriza porque en la pisza en forma de
caja, segdn 1a anterior reivindicacién, se di spone un salien-
te alrededor de su perfmetro inferior, de manera que el Sa-
liente presenta espesos decrecientes hacia el exberior en la
parte que este se une con las caras laterales y de espesor
const ante en las esquinas con objeto de gque estos Witimos
constituyan un soporte para el varillaje,
4a8), -»NUEVO SISTEMA DE CONSTRUCCION DE ENTREPISOS Y CU-;
BIERTAS» que se caracteriza porue en las piezas, objeto de
la reivindicacidn segunda, son precticadas unos escotadums
en sus cmras laterales de manem que a8l situnarse uma encima
ds otra para constituir el elemento, la correspondencia de
las escotaduras adquiere la formma de orificio o ventana pam
la colocacidédn de las condicciones de servicios,
58),~-nNUEVO SISTEMA DE CONSTRUCC ION DE ZNTREPISOS Y CU-
BIERTAS» que se caracteriza porque las plezas cuyo objeto ha
sido la segund& reivindicacién, cuemtan de unas rugosidades
en sus pamedes laterales, cuyo motivo es facilitar la &@heren-
cia del hormigdn vaciado para fomar el nervado con las misnas.
62), ~»NUEVO SISTEils DE CONSTRUCCION DE ELNTRIP ISOS Y CU-
BITRTAS»? gue s caracteriza pormre las pisgas objeto de la
segumia reivindicacidn, son dotadas de espesor variable con
el fin de que estas resistan mejor las mwresiores durants el
fraguaio del hormigdn que constituye el mrvado;
78), -»NUEYO SIMWIEM:a DE CONSTRUCCION DE ENTREP ISOS Y CU-
BYERTAS»,
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La presente memoria descriptiva consta de siete hojas

foliadas y mecamgrafiadas por una sola cara, componiendo un

total de ciemto sesenta y tres 1fneas, inc Infdas 4stas,

Madrid, 5 de Febreroc de 1,959, -
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