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a favor de Don FRANCISCO FORCADA SALVADO, domiciliado en BAR-
CELONA, Vallirana, 25.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un sistema de unién
para conduecciones de fliidos a& presidn.

la rapidez y la amplitud del desérrbllo de los ecafios
de material termopléstico en general y en particular de poliee-

Se tireno, han obligado a adopter para las uniones de tuberias,

soluciones existentes, tomadas respectivamente de los disposi-
tivos en uso pars mangueras fle goma y de los sistemss conoci-
dos para los cafios metalicos de pared fina,., las uniones actual-

mente en uso corresponden sustancialmente a las siguientes dos

10, ejecuciones:
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a) El extremo de cada cafio de material plistieo, especial-
mente poliestireno, se yustapone scobre un troso metdlico
o de resing sintética el gue presenta una superficie ru-
gosa externa de cantos vivos pare aumentar la adherencla
y la fijacién se asegura por medio de abragzaderas,

b) Sobre los cafios de plastico que se deben acoplar, se en-
sarta una pieza provista de una superficie cénica inter-
na y tuerca hexagonal externa y anillo metilico, de cie-
rre, con cantos vivos. Loz extremos de los cafios asi pre-
parados se comptimen contra la superficie cénica de un
trozgo roscado, cuyos extremos se enroscan en las corres-
pondientes piegas de tuerca hexagonal, de manera que los
cantos vives del anillo de cierre, por accidn creciente
de la pregifn debida a las superficies conicas, se hin-
can en los cafios de material termopldstico,

En ambos casos se asigna & un unico dispositive la doble
funcidn que debe cumplir un acoplamiento: garantizar su hermetia
cidad e impedir la separacién de los cafios, Ademis se conocen - -
otros acoplamientos, estudiados en particular para el poliestire-
no, de las sigulientes caracter{sticas: sobre uno de los does cafios
de material plédstico, especialmente poliestireno, que se deben
acoplar se enhebra un elemento del didmetro correspondiente pro-
visto de una superficie cénica interna divergente dirigida hacia
el lado a acoplar, Dicha pieza presenta una rosca externa em el
ledo a acoplar y del lado opuesto, una tuerca hexagonal para ac-
cionar con la llave correspondiente. Sobre el eegﬁndo cafio, de
material pléstice,,que ge debe acoplar, se ensartan, una pieta
de forma externa hexagonal con rosca interna y otra con emboea-
dura cilindrica correspondiente y superficie cénica divergente
orientada hacis el lado a acoplar., La pieza cilindrics presenta

exteriormente dos didmetros distintos de los cuales el mayor es-
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ta del lado del acoplamiento, originando as{ un escalédn contra
el cual se apoya la pieza de forma externa hexageonal, la que
posteriormente se enroscas a la correspondiente pleza del otro
cafio, Asi preparados los extremos de los ecafios de materiai plés-
tico se ensanchan cénicamente, de acuerdo a los procedimientos
conocidos y se comprimen el uno contra el otro, después de ha-
ber interpuesto entre dichos extremos ensanchados, un anillo

de apoyo de superficie bicénica. En este momento se inicia el
enroscamiento de las piezas, La hermeticidad resulta de la com-
prensidn, entre dos superficies conicas, del cafio de plédstico,

El comportamiento perfecto del acoplamiento descrite
depende esencialmente del espesor uniforme de los cafios de po-
liestireno, ya que un desplagamiento axial o una inclinacidn del
eje de los cafios, hacen incierta la hermeticidad del acoplamien-
to, aunque esté fuertemeﬁte apretado,

| Aun cuando el didmetro y el espesor de los cafios de po-
liestireno estén mantenidos dentro de rigurosas tolerancias,
queda el peligro de gue, a causa de una incorrecta ejecucién
de los extremos cénicos, los cuales necesariamente son ejecu=-
tados en la Qbra y mediante aparatos simples, no se puede log#ar
la perfecta hermeticidad,

Los acoplamientos de este tipo presentan varios defi-
ciencias: ante todo su peso y su costo son elevados, especial-
mente si las pilezas metélicas estdn ejecutades en bronce; debido
& la falta de capacidad Qe ajuste, exigen una cuidadosg uniformi.
dad en sl espesor de los extremos de los cafios y una perfecte
ejecucidn de las partes cénicas terminales de los cafios mismos.

Una vez iniciado el enroscamiento del acoplamiento no
existe mis la posibilidad de controlar la posicidn de los extre-
mos de les cafios y del anillo de apoyo, dependiendo asi de la

habilidad y del sentido de responsabilidad del obrero y en parte
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también de factores casuales, la eficacia mayor o menor de la

hermeticidad del acoplamiento,

A causa de los mencionados factores de incertidumbre y
a consecuencia de la gran extensidn de las superficies de con-
tacto entre el anillo de apoyo y las piezas cfnicas resulta ne-
cesario apretar fuertemente las partes roscadas,

En cafios de didmetro grande se necesitan llaves de gran
temafio, las cuales se deben proveer a/tal fin, siendoc su gispo-
nibilidad problemitica en la obra y cuyo empleo puede ser siem-
pre una dificultad donde hay zanjas &ngulos etc,

La finalidad del presente invento e¢s la de proveer un
acoplamiento para cafios de material plastico, especialmente
poliestireno, de caracterf{sticas tales que se sguperen los defec-
tos ya mencionados,

El montaje es mids fécil con respecto a los acoplamien-
tos ya descritos y permite un continuc control visual durante
y después del montaje. El costo de fabricacidn es tonatablie
menor con respecto al de los acoplamientos metdlicos conocidos.

Una ulterior finalidad del invento consiste en propor-
cionar un acoplamiento que admite diferencias notables y falta
de uniformidad en los espesores y didmetros de los cafios de ma-
terial plastico y errores considerables en la ejecucidn de las
aberturas cégicaa terminales de dichos cafios,

Ademés el acoplamiento, segin el invento, tolera consi-
derables errores de montaje, sin influir sobre la perfecta her-
meticidad,

Una ulterior finaslidad del invento consiste en propor-
cionar un acoplamiento en el cual la superficie de cierre de
los cafios de material plastico no.son demasiado extensas y exi-

gen por lo tanto una compresidn total limitade y en consecuen-
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un apretamiento no excesivo de los elementos del acoplamiento.

Una ulterior finalidad del inveanto consiste en propor-
cionar un acoplamiento cuyo montaje nécesite 88lc llaves usua-
les, de peso y tamafio reducido, come las que el instalador lle-
va siempre con 81,

El acoplamiento para tuber{a de material termopldstico,
especialmente poliestireno, comprende, segin este invento, un
elemento oiliqdrieo-hneco de apoyo, cuya superficle externa es-
té4 redondeada por lo menos en uno de sus extremos, y sobre di-
cho redendeamiento se aplica el extremo del cafioc a8 acoplar, pre-
viamente ensanchado en forma c¢énica, y presenta, ademds, medios
destinados a preansar la superficie interna cénica de dicho cafio
de material plistico sobre la superficie redondeada del elemen-
to de apoyo, as{ caiacterizade de modo gque dicho extremo redon-
deado del elemento de apoyo presenta la forma de la superficie
lateral de una zona esférica, -

El invento estd ulteriormente descrito sebre la base de
los dibujos adjuntos, loas que sen presentados a simple titulo
de ejemplo y sin caracter limitativo,

La figura 1 representa una seccidn lengitudinal del aco-
plamiento,

La figura 2 representa una ejecucidn del elemento de
apoyo interno de la unién la cual sirve en particular pars ra-
males.,

| La figura 3 representa una segunda variante del elemen-
to de apoyo de la unién, la cual estd particularmente destinada
al acoplamiento de un cafio de poliestireno con un cafio rigido.

La figura 4 es una vista general que constituyen la
unidén desarmsda en sus elementos, segin la ejecucidn de la fi-

gura 1,

La figura 5 es una vista general de una variante, desar-
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made en sus elementos.
En todas las figuras, los mismos nimeros de referencia,
indican partes iguales o equivalentes,
Siguiendo la figura 1, con el ndmero 1 se designan los
dos cafios de poliestireno a acoplarse, Despues de haber hecho
correr las bridas, 3 sobre los cafios a acoplarse, las porciones

terminales de dichos cafios se ensanchan en forma cénica y se

sobreponen a los extremos redondeados del elemento de apoyo 2,

procediendo despues, para llegar al acoplamiento, a acercar y
apretar las bridas 3, por medio de bulones comerciales 4 y tuer-
cas 5,

En las bridas 3, el orificio de pasaje para el cafic es-
té4 moldeado en forma e¢énica divergente hacia el lado del acopla-
miento, correspondiendo la superficie a la de un tronco de éono,
como epté caracterizado en 3a,

El elemento de apoyo 2, preseata un tope anular 2b, que
cumple una doble funcién: la de centrar el elemento de apoyo
2: durante el montaje y la de proveer una linea de fé fiacilmen-
te visible durante y después del montaje. El tope anular 2b del
elemento de apoyo 2, el cual es angosto en el casc del acopla-
miento normal de dos cafios, puéde ser ensanchado hasta poder
alojar un orificio roscado 6a, pars ramificaciones, como estd
representado en la fig, 2. k

En el caso de gue el cafio de derivacidn sea met=&lico
se puede enroscarlo directamente en 6a, mientras que en el caso
de un cafio de poliestireno, se utiliza una pleza especial de
apoyo 7; segin la figura 3, en la cual un extremo 7b presenta
una superficie de contactc esférica, para recibir el cafio de ma-
terial pldstico, mientras que el otro extremo presenta una ros-

ca exterior 7a, la cual emboca con la correspondiente rosca in-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

terna 6a, segin la fig, 2, El cafio de polietileno estd pren-
sado sobre la superficie 7b, por medio de bridas, no represen-
tadas en la figura, siendo andlogas a las bridas 3, ya deseri-
tas, las cuales vienen acopladas y apretadas mediante bulones
usuales, ‘

°uando sea necesario, el elementc de apoyo puede reci-
bir un apéndice cilfndrico con rosca 7¢, como es visible en la
fig. 5, con la cual emboca la rosca 7a.

Los elementos de gpoyo n? 2, 6 y 7 son ejecutados pre-
ferentemente en material pldstico, por ejemplo polietileno "2",

las bridas 3, se pueden ejecutar, para los didmetros
mayores, en material ferroso o no ferroso, como por ejemple
una aleacidn "Zamak", mientras que para los didmetros menores
ge puaden realizar en material pléstico.

Las bridas 3, estdn configuradas de manera tal gque pue-
dan tener el orificio de pasaje para el cafio de polietileno ¥y
los agujeros pare los bulones, que serdn preferentemente en
ndmero de dos.

lel lado del acoplamiento, lss bridas presentan un en-
grosamiento anular que circunda el orificio de pasaje del cafio
y ademés nervios de refuerzo 3¢.

El dicno engrosamiento anular gue circunda el orificio
del cafio esta provistc por su lado externo de un borde redondea-
do para facilitar la introduccidén del cafio de pléstico y prote-
gerlo contra averfas mientras que, del lado del acoplamiento
presenta una superficie cénica interna contra la cual se prensa
el extremo del cafio de polietileno ensanchado cocmicamente, cuan-
do se empieza & cerrer el ecoplamiento,

La compresidn de los extremos de les cafios plasticos se

realige contra la superficie esférica del elemento de apoyo ¥
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actia segin la ifnea de contacto entre la superficie de un cono
Y la superficie lateral de una zona esférica.

El sistema elegido para la compresién, por medios de

un cono de un lado y de una superficie esférica del otro, con-
fiere al acoplamiento una notable tolerancia con respecto & los
errores de montaje. Una calibracién no perfecta del cafio de
pléstico, une éjecucién inexacta de los extremos ensanchados
cdnicamente y hasta una colocacidn no paralela de las bridas,
a consecuencia de apretar no uniformemente los bulones, provo-
can un desplazamiento de la l{nea de contacto sobre la super-
ficie de la zona esférica, de manera tal que, bajo cualguiera
condicién, estévgarantizada la completa hermeticidad del aco-
plamiento.

Los orificios psra los bulones de las bridas estén en-
sanchados hacia el lado del acoplamiente, para permitir a las
bridas buscar su justo asiento al aumentar la compresidén duran-
te el clerre del acoplamisénto.

Uado que las superficies comprimidas son de extensién
limitada, no es necesario, ademéa; apretar excesivamente los
bulones.

Pars el montaje del acoplamiento se necesitan llaves de
poéo y tamafio reducido en lugar de las grandes ilaves que son
indispensables para el montaje'de los acoplamientos con unio-
nes de hexdgono externo,

Habjiendo asl especialmente deserito y determinado la
naturaleza de la presente invencidn, y la forma en que la mis-
ma ha de ser lleveda a la préctica, se declara reivindicar como

de propiedad y derecho exclusivo:.



S

10.

13,

20,

25.

NOTA 23 Il 17'()Alr:l

Descrito el invento se declera no divulgaedo ni practi-
cado en Espafia, lo comprendido en las sigulentes reivindicacio-
ness

1., Sistema de unidn para conducciones de fluidos a
presidn, caracterizado por el hecho de comprender un elemento
interno de sostén substancialmente cilindrica cuya superficie
exterior presenta un didmetro ligeramente superior que el de la
tuberf{a que debe ser acoplada y gque esté redondeada esféricamen-
te para constituir la superficie de adaptacidn del extremo de di-
cha tuberfa, estando provisto dicho elemento en su parte media de
un engrosamiento anular de tope y lfnea de f£é de montaje, y me-
dios aprisionadores del extremo de la tuber{a ensartado sobre
dicha prolongacidn contra la superficie exterior de la misma y
constitufdos por una brida y una contrabrida, cuyos orificios de
paso para el cafio presentan una conicidad interior divergente
hacia el lado de acoplamiento y comprenden por lo menos en dicha
brida, lineas de compresidn substancialmente circulares del ex-
tremo del cafio contra dicha superficie esferoidal del elemento
interno,

2. Sistema de unidn segin la reivindicacidn anterior
para la unién de un cafio de material termopléstico con um cafio
metalico, caracterizado por el hecho de que el elemento de sos-
tén citado, presenta en uno de sus extremos, una superficie es-
fercidal, y en el otro extremo provee filetes de rosca, para

admitir el extremo roscado de un cafio metdlico.
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%, Sigtema segfn la reivindicacién 1, en las que es
admisible la unién de tres cafios, caracterizado por el hecho
de configurar el elemento de sostén mencionado, una pieza en
T provista de dos extremos segin superficies esferoidales, y
el tercero provisto de rosta interna para el roscsdo de un ter-
cer cafio.

4, Sistema de unidn paras conducciones de rldidos a
presidn.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de diez hojas foliadas y escritas a maquina por una
sola cara, acompafiades de dos lédmines de dibujos.

liadrid, a 5 de Febrero de 1959,

FRANCISCO FORCADA SALVADO,

ﬂp. a,

cRiEE ISERN MiRALLEYS
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