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INTRODUGCCION

por »PROGEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE,
PARA DISPONER UNA ENVOLTURA PROTECTORA ONDULADA SOERE
UNA ARMADURA ONDULADA DE CABIE#, a favor de le firma
alemana ésvmtém’xném«» und DRAHTWERK, domiciliaga
en Osnabriick (Alemania)- , ‘
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MEMCRIA DESRIPIIVA

La presente invencién se refiere a un procedimien—
to, con su di;;,)Ositivo correspondiente, para disponer
una envoltura protectora ondulada sobre une armedura
ondulada de cables

T los cables son itna armadura ondulada oonglstente en
un metal con un punto de fusién mas a21to que el plomo y
cubierta con una envoltura pro_tectora contra la corro- |
sién a base de meterias termopldticas o vulcanizables,
son uguslmente colocados sin srmadura en tuberfas del sub-

10. suelo 0 en consdlacse &1 efecto, al tirar e]1 oable sobre
cantosy, superficies rugosas y alrededor de sitios acode—
dosy queda sometido en parte & grandes esfusrzos, es de-
ciry, en los flancos de onda y en las crestes de onda, si
cifie el perfil de onda de 12 armadura metdlicz en un es—

15. pesor de pared gproximadamente uniforme. Una envoltura



Se

10.

15,

20.

2%«

30

protectora de este natursleza con marcados fondos de onda ss,
no obstante, particularmente convenienfe por razones de econo-
mia de material y de 1la éptitud para doblar el cabla.

la invencién se ha planteado el problema de configuraer la
envoltura protectora ondulada con un espesor de 2ered en lo e~
senoial-unirorme en las crestas de onda y en los fondos ds on-
da, de tal manera que sus crestas de onda al tender el ceble
ye no estén expuéstas a un esfuexrzo excesivo. Resuelve este
problema de modo que tienda, a2 modo de puente, nervaduras lon-
gitudinales sobre los fondos de onda, cuyas l{neas dorsales
tienen, précticamente, en todes partes 12 misme distancia al
eje del alma del cable. La distancia de la linea dorsal de oa-
da nervadura longitudinal del fondo de onda de la envoltura
p;otectora puede correspoﬁder & la altura de cresta de las
cregtas de onda, @ incluso ser mes grande que &sta. E1l nfmero
de 125 nervaduras longitudinales y la distancia de sus lineas
doré&les del fondo de onda de lz envoltura protectora pueden
estar dimensionados de tal manera que el cable gqueda apoyado
en tode posicién finicamente sobre nervaduras longitudinales.
las nervaduras longitudinales son producidas en la fabrice-
0ién de 1la envoltura protectora del modo siguientes

la envoltura protectdra es aplicada de modo conoocido me-
diante extrusién de tornillo sin f£in como tubo alrededor de l1a
armadure metélica ondulada y el tubo es entonces aspretado a la
armadura metdlica mediante aspiracibén detrds de la tobera-de A
extrusién, A1 efecto, el tubo es extruido de modo disorepan-

te do 1a modalided usuel de fabricacibényen la que obtiene el

mismo difmetro interior que el difmetro méximo de la armadura

metdlica ondulada, con un diémetro interior mas grande pars

que al agpirar se disponga en la armadura metdlica en pliegues
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en sentido radial que acogen el material del tubo en sxceso,
formando de esta manera las nerveduras longitudinales. Ia for— |
ma de la seccidén transversal de la tobera extrusora es seieccio-
nada de tal modo que 1los pHegues radiales se formen en 1lo0s dé—
stados sitios, donde han de formarse en 1a envoltura protecto-
Ta las nerveduras longitudinaless Asf puede presentar por ejem—
ploel paso pare el tubo entre_ la boda"’cbn el taladro oilindri;:o'

a través del cuel pasa el cable y la desembocadura de la tobe—

- T8y un perffl en forma de poligono. En este caso los lados del

poligono del tubo son aspirados por el vacio sobre la armedura
metdlice y el material del tubo se adepta en las esquinas de _
poligono en los deseados pliegues radisles. En 1los fondos de on~
de estd disponible mag material para la formacidén de los plie-
gues radlales que en las crestas de ondae 4 cOnsecuencia de ea
1lo == desarrollan las nervaduras longitudinales con l4ineas dor—
stles gue presentan con respecto al eje del alma del cable en
todas partes la misma distencia. la digtancia de las 1{neas dor—
$les del fondo de onda de la envoltura protectora puede ser a-
justeda dentro de amplios limites mediante la proporcién de la
Velocidad de desenrollamiento de ceble a la Velocidad de sali-
da del tubo. Bl sitio de ecostura de cada pliegue radial puede
soldars® a temperatura apropiada de la envoltura por el efecto
del vaoio.

La envoltura protectora, segfin la invencién, con las nerva-
duras longitudineles ofrece la Ventaja de que el grosor de pa-
red solo debe pi‘e sentar justamente la dimensién necesaria para
la proteceibn contra la corrosién, pussto gque las nefvaduras
longitudinales absorben el esfusrzo mecanico y que éstas, en
virtud de la plegadura, presenten el doble de gros0r que la pa-—

red de la envoltura protectoras
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. En 1as figuras de las dos 14minas de dibujos adjuntas se
ilustra una realizacién del invento como ejemplo sin caracter
limitativo,.

En los dibujoss

La fig. 18 es una seccién longitudinal a través.de la to-
bera extrusora de tornillo gin fin, con 1z armadure metélica
que pasa a través de la boca el ser inyectada la envoltura tu-
bular alrededor de la misma,

La fig. 2% es una vigta frontal de la boca y desembocadura
de la tobera de inyecoién, con nervaduras en vista lateral,

la fige. 32 es la envoltura protectora segtin 1a invencién,
con nervadqurasg longitudinales en vista lateral, y

La fig. 4% es una seccibn transversal a través de 1a arma-
dura de cable envuelta segfin la invencién.

En las figuras, en 1 se indica la armadura metdlica ondul&;
da del ocabley, 2 es la envoltura protectora a base de materia
termopld stica o Vulcanizabley 3 son las nervaduras 1ongitudina;
les producidas por plegadura, 4 son les crestas de onda de 1la
armadura envuelta, 5 es la tobera con el contorno exterior en
forma de poligono en lavporcidn delantera, 6 es la pieza de de-—
sembocadura de tobera con el contorno interior en forma de poli-
gono en la porcifn delantera, y I es la materia termopléstica

© Vulcanizable.

‘N O T A

Hecha la descripcifn del presente invento, 1o que se decla-

ra como no precticado ni puesto en ejecicibn en Egpafia comp ren—

de las reivindicaciones sigulentes:
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le~ Procedimiento, con su digpositivo correspondiehte, para
disponer una enveltura protectora ondulade sobre una armadura on—
dulade de cable, siendo aquella a base de materia termoplédstica
© Vulcanizable y metédlice la citada armadura de cable, caracteri-
zado porgue el extruir el tubo alrededor de la armedura metélica
se crean sobre los fondos de onda de la armadura metdlica nerva—
duras longitudinales tendidas & modo de puente y cuyas lineas
dorsales tienen précticamente en todas partes la misma distam?
cla del eje del alme de cables

2+~ Procedimiento, segfin la reivindicacién 1, caracterizado
porque la distancia de las lineas dorsales de las nervaduras
longitudinales del fondo de onda de la envoltura protectora es
POr 10 mencs igual a la altura de cresta de 1&s grestas de 1z on-
da.

3o— Procedimiento, segfn las reivindicaciones 1 y 2, carac—
terizado porque el ntmero de las nervaduras longitudinales y 1la
distancia d® sus lineas dorsales del fondo de ondas de 12 en—
Voltura protectora estén dimensionadas de modo que el cable que-
da apoyado en toda posicién solamente en nervaduras longitugi-
nalese

4.— Procedimiento, segln las reivindicaciones 1l a 3, carac—
terizado porque las nervaduras longitudinales resul tan plegadas
en sentido radial.

Se¢=- Procedimiento, segln las reivindicaciones 1 a 4, carac—
terizado porque los sitios de costura de leas nexrvaduras longitu~
dinales estén s0ldadoss

6.— FProcedimiento, segtin la reivindicacibn 1, caracterizado
porgque el tubo de materia termopléstica o vulcanizable que es
extruido alrededor de la armadurz metél ica ondulada es seguide-

mente aplicade por aspiracién mediante vacio a la srmadura
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metalica, teniendo este tubo asi extruide un difmetro interior ‘
mayor que el didmetro interior mas gran-de de dicha armadura me-
télicay &8 cuyo efecto se obtiene un perfil de tubo que da ori-
gen a lag citades nervaduras longitudinales como pliegues ra—
dielesy précticamente en los sitios deseados.

7.; Procedimiento, segfin la reivindicacién 63 caracterizado
poréue el tubo de la envoltura protectora es extruido con gec—
cién transversal en forme de poligono de la extrusora de torni-
1lo sin fin. |

8e~ Procedimiento, segfin las reivindicaciones 6 y 7, carac-
terizado porque la distancie de las lineaes dorsales de c2da ner-
vadura longitudinal del fondo de onda de la envoltura protecto-
ra es ajustada por la relacibdn de Yelocidades de desenrollamien;
to dsl cable y la de salida del tubo.

9+~ Frocedimiento, segtn las reivindicaqiones 1l a 5 para
ocuya reelizecidn la extrusore de tornillo sin fin pre senta como
caracter{stica un paso de secoién transversel para el tubo en
forma de poligono,

10.= FProcedimientoy con gu disgpositivo corresgpondiente, pa~
ra disponer una envoltura protectora ondulade gobre una armadun
ra ondulada de cables

Seglin =8 describe y reivindica en la j;resente memorisa qﬁe
conste de sels hojas foliadas y mecanografiadas por una sla ca;
ra y ‘de dos lémines de dibujose

Madrid, a‘3 de Febrero de 1959

OSWABRUCKER KUPFER- und DRAHTWERK,
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