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I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, 

PARA DISPONER UNA ENVOLTURA PROTECTORA ONDULADA SOBRE 

UNA ARMADURA ONDULADA DE CABLE", a  favor de l a  firm a 

alemana ÓSNABRtCKER KUPFER— und DRAHTWERN, d om iciliada 

en OsnabrUck (A lem ania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  invención se r e f ie r e  a  un procedim ien­

to ,  con so. d i  p o s i t i v o  c o r re ^ o n d ie n te , p a ra  disponer 

una en vo ltura  p ro te c to ra  ondulada sobre una armadura 

ondulada de c a b le .

5 . L o s c a b le s  eon Una armadura ondulada c o n s is te n te  en

un m etal con un punto de fu sió n  mas a l to  que e l plomo y 

c u b ie r ta  con una en voltura p ro te c to ra  oontra l a  corro*- 

sión  a  base de m ate r ia s  te rm o p iá tic a s  o v u lc a n iz a b le s , 

son usualmente co lo cad o s s in  armadura en tu b e r ía s  d el sub- 

10* suelo  o en c o n so la s *  Al e fe c to , a l  t i r a r  e l  oab le  sobre

c a n to s , s u p e r f ic ie s  ru g o sa s  y a lred ed or de s i t i o s  acodar- 

d o s, queda sometido en p a r te  a  gran d es e s fu e rz o s , e s  de­

c i r ,  en l o s  f la n c o s  de onda y en l a s  c r e s t a s  de onda, s i  

c iñ e  e l  p e r f i l  de onda de l a  armadura m e tá lic a  en un e s ­

p e so r  de pared  aproximadamente uniform e. Una en vo ltura15.
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p ro te c to ra  de e s t a  n a tu ra le z a  con m arcados fondos de onda e s ,  

no o b stan te , particu larm en te  conveniente por razon es de econo­

mía de m ate r ia l y de l a  a p t itu d  p a ra  doblar e l  c a b le .

La invención se ha p lan teado  e l  problem a de co n figu rar l a  

en voltura p ro te c to ra  ondulada con un esp eso r de pared  en lo  e- 

se n c ia l uniforme en l a s  c r e s t a s  de onda y en l o s  fondos de on­

da, de t a l  manera que su s c r e s t a s  de onda a l  tender e l cab le  

ya no e stán  exp u estas a un e sfu erzo  ex ce siv o . R esuelve e ste  

problem a de modo que t ie n d e , a  modo de puen te , nervaduras lon­

g itu d in a le s  sobre l o s  fondos de onda, cuyas l in e a s  d o r sa le s  

t ie n e n , p rácticam en te , en to d a s  p a r t e s  l a  misma d is ta n c ia  a l  

e je  d el alma del c a b le . La d is ta n c ia  de l a  l in e a  d o rsa l de ca­

da nervadura lo n g itu d in a l del fondo de onda de la  envoltura 

p ro te c to ra  puede corresponder a l a  a l tu r a  de c r e s t a  de l a s  

c r e s t a s  de onda, e in c lu so  se r  mas grande que é s t a .  E l  número 

de l a s  nervaduras lo n g itu d in a le s  y l a  d is ta n c ia  de su s l in e a s  

d o r s a le s  del fondo de onda de la  en voltura  p ro te c to ra  pueden 

e s ta r  dimensionadOs de t a l  manera que e l cab le  queda apoyado 

en toda p o s ic ió n  únicamente sobre n ervaduras lo n g itu d in a le s *  

L a s  n ervad u ras lo n g itu d in a le s  son pro d u cid as en l a  fa b r ic a ­

c ió n  de l a  en voltura p ro te c to ra  del modo s ig u ie n te *

La envoltura p ro te c to ra  e s  a p lic a d a  de modo conooido me­

d ian te  ex tru sió n  de to r n i l lo  sin  f in  como tubo alred ed or de l a  

armadura m etá lica  ondulada y e l  tubo e s  entonces apretado a  l a  

armadura m etá lica  mediante a sp ira c ió n  d e tr á s  de l a  to b era  He 

e x tru sió n . Al e fe c to , e l  tubo e s  extru ido  de modo d iscrepan ­

te de l a  modalidad u su al de fa b r ic a c ió n , en l a  que obtiene e l 

mismo diám etro in te r io r  que e l diámetro máximo de l a  armadura 

m e tá lic a  ondulada, oon un diám etro in te r io r  mas grande para 

que a l  a sp ir a r  se d isponga en l a  armadura m e tá lic a  en p lie g u e s
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en sen tido  r a d ia l  que acogen e l m a te r ia l del tubo en exceso, 

formando de e s t a  manera l a s  n ervadu ras lo n g itu d in a le s . La fo r -  

ma de l a  sección  tr a n sv e r sa l  de l a  tob era  ex tru so ra  es se le c c io ­

nada de t a l  modo que l o s  pliegues r a d ia le s  se formen en l o s  de­

seados s i t i o s ,  donde han de form arse en la  en voltura p ro tec to ­

r a  l a s  n ervaduras lo n g itu d in a le s . A si puede p re se n ta r  por ejem- 

p lo e l  paso  p ara  e l tubo entre l a  boca dòn e l ta la d ro  c i l in d r ic o  

a t r a v o s  d e l cu a l p a sa  e l  c ab le  y l a  desembocadura de l a  tobe­

r a ,  un p e r f i l  en forma de p o ligon o . En e s te  caso  l o s  la d o s  del 

po ligon o  d el tubo son a sp ira d o s  por e l  vacio  sobre l a  armadura 

m etá lica  y e l m ate r ia l del tubo se ad ap ta  en l a s  e sq u in as de 

po ligon o  en l o s  d esead os p l ie g u e s  r a d ia le s .  En l o s  fondos de on­

da e s tá  d isp o n ib le  mas m a te r ia l  p a ra  l a  form ación de l o s  p l i e ­

gues r a d ia le s  que en l a s  c r e s t a s  de onda^ A consecuencia de e^ 

l i o  se d e sa rro lla n  l a s  nervaduras lo n g itu d in a le s  oon l in e a s  dor­

s a l e s  que presen tan  con resp ecto  a l  e je  del alma del c ab le  en 

to d a s  p a r t e s  l a  misma d is t a n c ia .  La d is t a n c ia  de l a s  l in e a s  dor­

a l e s  d e l fondo de onda de l a  en voltura  p ro te o to ra  puede ser a- 

ju s ta d a  dentro de am plios l im i t e s  mediante l a  preporoión  de l a  

v e loc id ad  de desen rollam ien to  de cable a  l a  ve locid ad  de s a l i ­

da del tubo. E l s i t i o  de co stu ra  de cada p lie g u e  r a d ia l  puede 

so ld a rse  a  tem peratura ap rop iad a de l a  en voltura por e l  e fecto  

del v a c io .

La en voltura p r o te c to ra , según l a  invención , con l a s  nerva­

du ras lo n g itu d in a le s  o frece  l a  v e n ta ja  de que e l  g ro so r de pa­

red so lo  debe p re se n ta r  justam ente l a  dimensión n e c e sa r ia  p a ra  

l a  p ro tecc ió n  con tra  l a  co rro s ió n , p u esto  que l a s  nervaduras 

lo n g itu d in a le s  absorben el e sfu e rzo  mecánico y que é s t a s ,  en 

v irtu d  de l a  p leg a d u ra , p resen tan  e l doble de g ro so r que l a  pa­

red de l a  en voltura p r o te c to r a .

- 3 -
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En l a s  f i g u r a s  de l a s  dos lám in as de d ib u jo s  a d ju n ta s  se 

i l u s t r a  una r e a l iz a c ió n  del invento como ejem plo sin  c a rá c te r  

l im ita t iv o .

En l o s  d ib u jo s i

La f i g .  13 e s  una sección  lo n g itu d in a l a  t r a v é s  de l a  to ­

bera ex tru so ra  de to r n i l lo  sin  f in ,  con l a  armadura m etá lica  

que p asa  a t r a v o s  de l a  boca a l  ser in y ectad a  l a  en voltura tu ­

b u la r  a lred ed o r de l a  misma,

La f i g .  23 e s  una v i s t a  f r o n ta l  de l a  boca y desembocadura 

de l a  tob era  de in yección , con nervadura# en v i s t a  l a t e r a l ,

La f i g .  33 e s  l a  en vo ltura  p ro te c to ra  según l a  invención, 

con nervaduras lo n g itu d in a le s  en v i s t a  l a t e r a l ,  y

La f i g .  43 e s  una sección  tr a n sv e r sa l  a t r a v é s  de l a  arma­

dura de cab le  en vuelta según l a  invención*

En l a s  f ig u r a s ,  en 1 se in d ica  l a  armadura m e tá lic a  ondula­

da del c a b le , jg e s  l a  en voltura p ro te c to ra  a  base  de m ateria  

te rm o p lá st ic a  o v u lc a n iz a b le , 2. son l a s  n ervaduras lo n g itu d in a­

l e s  p rod u cid as por p leg ad u ra , ^  son l a s  c r e s t a s  de onda de l a  

armadura en vu elta , j¡? e s  l a  to b era  con e l  contorno e x te r io r  en 

forma de polígon o en l a  porción  d e lan te ra , 6 e s  l a  p ie z a  de de­

sembocadura de tob era  con e l contorno in te r io r  en forma de p o l í ­

gono en l a  porc ión  d e lan te ra , y 2  e s  l a  m ateria  te rm o p lá stica  

o v u lc a n iz a b le .

N O T A

Hecha l a  d e scrip c ió n  del p re se n te  invento , lo  que se d ec la­

ra  como no p rac tio ad o  n i  pu esto  en e jecu ción  en España compren- 

de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s t

25.
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* 1 *— Procedim iento? con su d is p o s it iv o  correspon dien te? para,

d ispon er una en voltura p ro te c to ra  ondulada sobre una armadura on­

dulada de cab le? siendo a q u e lla  a b ase  de m ateria  term q pláetica  

o v u lcan izab le  y m e tá lic a  l a  c ita d a  armadura de cab le? c a r a o te r i-  

5* zado porque a l  e x tru ir  e l  tubo alred ed or de l a  armadura m etá lica

se crean  sobre l o s  fondos de onda de l a  armadura m etá lica  nerva­

dura s  lo n g itu d in a le s  te n d id a s  a  modo de puente y cuyas l in e a s  

d o r sa le s  tien en  prácticam en te  en to d a s  p a r t e s  l a  misma d is ta n ­

cia. d e l e je  del alma de cable#

10. 2.*- Procedim iento? según l a  re iv in d ic a c ió n  1? carac terizad o

porque l a  d is ta n c ia  de l a s  l in e a s  d o r s a le s  de l a s  nervaduras 

lo n g itu d in a le s  del fondo de onda de l a  en vo ltura  p ro te c to ra  e s  

por lo  menos ig u a l a l a  a l tu r a  de c r e s ta  de l a s  c r e s t a s  de l a  on­

da.

15. 3 . -  Procedim iento? según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2? carac­

te r izad o  porque e l número de l a s  nervaduras lo n g itu d in a le s  y l a  

d is t a n c ia  dé su s  l in e a s  d o r s a le s  del fondo de ondas de l a  en­

v o ltu ra  p ro te c to ra  están  dim ensionadas de modo que e l cab le  que­

da apoyado en toda p o s ic ió n  solamente en n ervaduras lo n g itu d i-  

20# n a le s .

4 .-  Procedim iento, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , carac­

te r iz a d o  porque l a s  n ervaduras lo n g itu d in a le s  re su lta n  p le g a d a s  

en sen tido  ra d ia l#

5*— Procedim iento? según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a  4? carac-  

25. te r iz ad o  porque l o s  s i t i o s  de c o stu ra  de l a s  nervaduras lo n g itu ­

d in a le s  e stán  soldados#

6 .-  Procedim iento? según l a  re iv in d ic ac ió n  1? c arac te r iz ad o  

porque e l tubo de m ateria  te rm o p lá stica  o v u lcan izab le  que e s 

ex tru id o  a lred ed o r de l a  armadura m e tá lic a  ondulada e s  segulda- 

30. mente ap licad o  por a sp ira c ió n  mediante v ac io  a  l a  armadura

2 470 0 4 ? f
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cafetal ic a ,  teniendo e s te  tubo a s i  ex tru id o  un diám etro in te r io r  

mayor que e l  diám etro in te r io r  mas gran-*de de dicha armadura me­

t á l i c a ?  a  cuyo e fe c to  se ob tien e un p e r f i l  de tubo que da o r i­

gen a  l a s  c i t a d a s  n ervaduras lo n g itu d in a le s  como p l ie g u e s  r a ­

d ia le s ?  prácticam en te  en l o s  s i t i o s  d esead os.

7."* Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  6%, carac te r iz ad o  

porque e l  tubo de l a  en vo ltura  p ro te c to ra  e s  extru ido  con sec­

c ión  tr a n sv e r sa l  en forma de po lígon o  de l a  e x tru so ta  de to rn i­

l l o  s in  f i n .

8**- Procedim iento? según l a s  re iv in d ic a c io n e s  6 y 7 , carac­

te r iz ad o  porque l a  d is ta n c ia  de l a s  l in e a s  d o r s a le s  de cada ner­

vadura lo n g itu d in a l del fondo de onda de l a  en voltura p ro te c to ­

ra  e s  a ju s ta d a  por l a  r e la c ió n  de V elocid ad es de desenrollam ien­

to del cab le  y l a  de s a l id a  del tubo .

9 .  -  Procedim iento, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5, p ara  

cuya r e a l iz a c ió n  l a  e x tru so ra  de t o r n i l lo  sin  f in  p re se n ta  como 

c a r a c t e r í s t i c a  un p ase  de sección  tra n sv e r  sa l p a ra  e l  tubo en 

forma de p o lígo n o .

1 0 . -  Procedim iento? con su d is p o s it iv o  correspon d ien te , pa­

ra. d isponer una en vo ltu ra  p ro te c to ra  ondulada sobre una armadu­

ra  ondulada de c a b le .

Según se d escr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re sen te  memoria que 

co n sta  de s e i s  h o ja s  f o l i a d a s  y m ecan ografiadas p o r una so la  ca­

ra  y de dos lám in as de d ib u jo s .

Madrid? a 3 de Febrero de 1959.

oaTABÉÜSKEa KUPFSR- und DRAHTWERK.
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