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memoria d escriptiva

para solicitar
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en
E S l i l i

por VEINTE años
a nombre de PlTTSBüRGER PIATE GLASS CGMPANY, entidad norteameri- 
cana, establecida en Ckie Gateway center, JPittsburgh, Peneilva- 
nía, Estados Unidos de America, pors
’nXDT APARATO PARA TALADRAR UN ORIFICIO Eli UNA PLACA DE VIDRIO*1

La presente invención se refiere a un aparato para hacer un 
taladro en tina lámina de vidrio.

Para diversos usos de una lámina de vidrio es conveniente 
hacer un taladro en la lámina. Por ejemplo, en las puertas ante­
riores de los automóviles, y eomo ventanillas de ventilación, se 
utilizan láminas de vidrio cortadas según un patrón o modelo de­
terminado. En el pasado se ha venido acostumbrando a montar las 
ventanillas de ventilación, de modo que pueden girar, disponien­
do un miembro de sección en U o canal alrededor de una parte apre­
ciable de la periferia de la lámina de vidrio, y sujetando al
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x 2 46994miembro de sección en U un dispositivo de montura giratoria. Se­
gún se ha visto, es posible eliminar el miembro de sección en TJ 
haciendo al menos un taladro en la lámina de vidrio y sujetando 
a través del mismo, y a la mencionada lámina, un elemento de 
montura giratoria. Desde luego, la lámina de vidrio se templa 
después de taladrada.

Conforme a la presente invención se habilita un aparato pa­
ra hacer tai taladro en una lámina de vidrio, aparato que compren­
de* una estructura de soporte; una placa de apoyo montada en la 
estructura de soporte; una almohadilla de aprieto; medios accio­
nados por aire y montados en la estructura de soporte para mover 
la almohadilla de aprieto entre las posiciones de aflojar y apre­
tar, estando dicha lámina de vidrio mantenida en dicha posición 
de aprieto entre dicha placa de apoyo y dicha almohadilla de 
aprieto; unos primeros y segundos medios, opuestos y alineados, 
para taladrar el vidrio, incluyendo cada uno de ellos tata tala­
dradora alimentada por aire y montada en la estructura de sopor­
te; una barrena movida por la taladradora de aire; unos primeros 
medios valvulares que tienen una primera posición adaptada para 
accionar los primeros medios de taladrar el vidrio haciendo gi­
rar y moviendo la primera barrena en sentido de avance hacia la 
segunda barrena, y tina segunda posición adaptada para accionar 
los primeros medios de taladrar el vidrio moviendo la primera 
barrena en sentido opuesto; medios accionados por los primeros 
medios de taladrar el vidrio, y adaptados para mover los pri­
meros medios valvulares desde la primera posición a la segunda 
posición; unos segundos medios valvulares que tienen una prime­
ra posición adaptada para accionar los segundos medios de tala­
drar el vidrio haciendo girar y moviendo la segunda barrena en 
sentido de avance hacia la primera barrena y para actuar sobre
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accionados por aire moviendo la almohadilla de aprie- 
posición de aprieto, y teniendo dichos segundos me­
ares a una segunda posición adaptada para accionar 
s medios de taladrar el vidrio moviendo la segunda 
sentido opuesto y para actuar sobre los medios accio- 

Éiire moviendo la almohadilla de aprieto hasta dicha 
aflojamiento? y medios accionados por los segundos 

taladrar el vidrio, adaptados para mover los segundos 
rular es desde la primera posición a la segunda posi­
do dichos primeros y segundos medios valvulares adap- 
ser vueltos desde la segunda posición a la primera. 

eral ee utilizan barrenas huecas conectadas a las ta- 
mediante articulaciones con paso de agua, para llevar 

¡rente raí sentido axil hasta las barrenas, 
distancias iniciales entre barrenas se escogen de modo 
de que las barrenas, durante su acción de taladrado 
a de vidrio, puedan llegar a tocarse entre sí, una 
renas es retraída automáticamente por su taladradora 
aire, interrumpiéndose su rotación. La otra barrena 
aladrando la lámina de vidrio hasta que su borde de­
cano© al menos el punto máximo de entrada de taladra­
b a  barrena. Entonces, la última barrena se retrae 

resínente cesando su rotación y el suministro de refri­
las barrenas, al tiempo que se retira la almohadilla 
mediante inversión en su cilindro de aire. Con el 
la presente invención, como se describe sumariamen— 

■riba, es posible hacer un taladro rápida y automática— 
.a lámina de vidrio, una vez iniciada la sujeción de 

iteraciones.
ontinuaeión se describe en detalle tam realización pre-
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246984
ferida del aparato de esta invención, ilustrada en los dibujos, 
en los que partes semejantes se designan con el mismo numero, 
y en los que*

- la figura 1 es una vista en planta del aparato de la in­
vención;

- la figura 2 es un alzado, con parteB desprendidas, del 
aparato;

_ xa figura 3 es un alzado de la placa de apoyo y bloques 
de situación, que forman parte del aparato y lian de montarse co­
mo se indica en las flge. 1 y 2, así como una silueta de la lá­
mina de vidrio en la que se lia de hacer un taladro; y

- la figura 4 es un dibujo esquemático de la disposición 
de válvulas y tuberías utilizada en el aparato de la presente 
invención para hacer automáticamente un taladro en una lámina 
de vidria*

El aparato tiene una estructura de soporte indicada en ge­
neral con el número 10, que incluye unos montantes 11 y una mesa 
o placa 12. lia mesa 12 va montada sobre los soportes o montantes 
11. A la estructura de soporte 10, debajo de la mesa 12 va suje­
ta bandeja de goteo 13 con una tubería de salida (no repre­
sentada). la mesa 12 tiene un agujero 14 situado en general en 
el centro.

Ett la mesa 12 van sujetas dos placas 16 mediante pernos 
XT« ©i ca^a una de las placas 16 van soldadas unas placas ver­
ticales de apoyo 18 y 13. A las partes marginales verticales de 
cada una de las placas 18, y a cada una de las placas 16, va sol­
dado un par de placas triangulares 20. De modo semejante, hay- 
dos placas triangulares 21, soldadas una a cada una de las pla- 
eas 16 y 19. &  cada una de las placas 18 va soldado un par de 
bloques 22* Be los bloques 22 y raí las placas 18 hay unos taladros
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23 alineados con unos taladros 24 Hechos en las placas 19. m  
cada Juego de placa 18 y placa 19 van colocadas de manera desli­
zante unas varillas de guía 25, cada una en un taladro 23 y ta­
ladro 24. Cada una de las varillas de guía 25 va sujeta en posi- 

5 eión mediante tomillos de presión 26. I*°s taladros 23 y 24 es­
tán hechos de manera que las varillas de guía 25 quedan paralelas
a la mesa y al eje o línea central del aparato.

las placas 18 van montadas un par de taladradoras alimen­
tadas por aire y designadas en general con el número 30, sujetas 

10 por medio de collares 31. cada uno de los collares 31 se extien­
de a través de un agujero 32 de la placa 18, y está roscado por 
fuera en un extremo para sujetarlo a una prolongación cilindrica 
33 de la caja de la taladradora 30* El cilindro 33 está roscado 
interiormente a lo largo de una parte del mismo. El collar 31 

15 tiene un saliente 34 que hace tope con la placa 18, y un salien­
te 35 que hace tope con un saliente 36 del cilindro 33 de la ta­
ladradora de aire 30. Con esta construcción, el collar 31 sirve 
de firme dispositivo de montaje de la taladradora de aire 30 a 
la placa 18. uno de los collares 31 tiene unos entrantes

20 radiales 3T en su cara exterior, para que se enganche«en ellos
una llave (no representada) con el fin de sujetar la taladradora 30
a la placa 18 mediante el collar 31.

Á una pinza 41 de cada una de las taladradoras 30, y median­
te un adaptador hembra 42, va conectada una articulación con paso 

25 de agua, designada en general con el número 40. Al alejamiento
43 de cada una de las articulaciones 40, y por medio de tomillos 
44, va sujeta una guía de articulación, indicada en general con 
el número 45, que consiste en tina placa de apoyo 46 y una barra 
de cubierta 4T sujeta contra la placa 46 por medio de tomillos 

30 44. Erente a tinas partes centrales de los costados de la placa
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4-6 y de Xa "barra 47 hay una abertura central 49 en Xa gula 45, 
a través de la cual se extiende el alojamiento 43 de la articu­
lación 40. En el alojamiento 43 bay un vástago o pivote 50 de 
la articulación 40. La placa 46 de la guía de articulación 45 
tiene un par de agujeros horizontales 51 en los que van monta­
dos unos caequillos 52. Las varillas 25 se extienden a través 
de los caequillos 52 de modo que la articulación' 40 va guiada 
por medio de las varillas 25 durante el movimiento axil de la 
articulación 40 proporcionado por la taladradora 30 alimentada
por aire.

Cada vástago 50 está montado de modo giratorio en el alo­
jamiento 43 de la articulación 40, de manera usual, mediante el 
empleo de arandelas 54, anillos de empaquetadura 55, collar sepa­
rador 56 y tapón de ajuste de empaquetadura 57 roscado en el 
alojamiento 43*

Sn el vástago 50 *ue gira y se traslada en sentido axil 
movido por una de las taladradoras de aire 30 va roscada una 
barrena 60, y en el vástago 50 que gira y se traslada en senti­
do axil movido por la otra taladradora 30 va roscada una barre­
na 61. Las barrenas 60 y 61 son cilindricas huecas, tos porcio­
nes 62 y 63 de un extremo de las barrenas 6o y 61, respectivamen­
te, están hechas de diamante, en una matriz de metal y material 
de soldadura a fuego. En la realización preferida, la pared de 
la parte tubular 63, de la barrena 61, que contiene diamante es 
más gruesa que la pared de la parte 62 de la barrena 60, tal 
como se indica en la fig« 2.

Cada una de las placas 19 tiene una ranura superior cen­
tral 64, semicircular y en alineación con el agujero 32, mo­
do que la placa 19 no impide el movimiento axil de la articu­
lación 40.
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m a  placa de apoyo 70 tiene una ranura central 71 que se 

extiende desde la parte inferior de la placa 70. la P**rte supe­
rior de la ranura 71 está por encima de la barrena 6Ó, de modo 
que la parte 62 de ésta que contiene diamante puede ser movida 
por la taladradora 30 alimentada por aire, a través de la ranura 
71, hasta cooperar en contacto con una lámina de vidrio G (re­
presentada en la fifi. 3). I*a P ^ca 70 de apoyo está soldada a 
un par de hierros de ángulo 72 que van sujetos a la mesa 12, en­
tre las placas 16 y encima del agujero 14, mediante pernos 73.

*  una de las guías de articulación 45 va sujeto, mediante 
tomillos 77, un soporte 76 que, de ese modo, se mueve en senti­
do axil con la articulación 40 y de la barrena 6o montada en el 
vástago 50. Al soporte 76 va sujeta, mediante tomillos 79» una 
prolongación de vástago 78 que tiene un pasaje 80 axil a partir 
de su extremidad libre hasta un pasaje radial 81 que comunica 
con él. En el pasaje radial va roscado un accesorio de tubería 
82, y en la prolongación de vástago 78, al extremo libre del pa­
saje axil 80, va conectada a rosca una válvula de vástago 83*
De modo semejante, a la otra guía de articulación 45 va sujeto, 
mediante tomillos 77, un soporte 86, al que va soldado un blo­
que 87 dotado de una abertura 88 que sostiene de modo ajustable 
una varilla de empuje 89 fijada al bloque 87 mediante tomillos 
de presión 90, los cuales cooperan en contacto con una parte 
aplanada de la varilla de empuje 89. Así, al moverse las guías 
de articulación 45 una hacia la otra, la prolongación de vásta­
go 78 y su válvula de vástago 83 se mueven hacia el impulsor 89 

y éste se mueve hacia la válvula de vástago 83 7 1® prolonga^ 
ción de vástago 78 . la válvula de vástago 83 es una válvula de
seguridad, como se describe más adelante.

Hay un cilindro de aire 92 montado articuladamente a unos
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soportes 93 del cilindro de aire que Tan empernadob a la mesa 12* 
El montaje articulado se obtiene mediante pernos 94 atornillados 
en tinas aberturas roscadas de un bloque extremo del cilindro de 
aire 92, y la parte agrandada de cada perno 94 en la abertura del 
soporte 93 sirve de cojinete* Los tubos 95 y 96 del cilindro de 
aire 92 facilitan la entrada y salida de aire, como más adelante 
se describe, para alargar y retraer el vástago de émbolo 97 &el 
cilindro de aire 92. Al extremo roscado del vástago de émbolo 97 
va fijada una abrazadera u horquilla 98, entre cuyos brazos se

i
sujeta un brazo de palanca 99 mediante una tuerca 100 y un perno 
101. Hl otro extremo del brazo de palanca 99 tiene la forma de 
un collar que va montado en un árbol 102 mediante tan tornillo de
presión 103*

A la mesa 12 van «apernados dos cojinetes 104 para el árbol 
15 102, mediante tomillos 105* El brazo de palanca 99 está a un lar­

do de uno de los cojinetes 104, basta el cual llega, y por el 
otro lado de dicho cojinete 104 hay un collar 106 fijado al ár­
bol 102 por un tomillo de presión 107* Asi, el brazo de palanca 
99 y el collar 106 cooperan con el cojinete 104- con el cual to- 

20 can impidiendo el movimiento axil del árbol 102*
el árbol 102, entre los cojinetes 104, hay fijado me­

diante un tomillo de presión 108 un yugo de aprieto 109. Entre 
las ramas ascendentes del yugo de aprieto 109 hay una almohadi­
lla de aprieto 110 que lleva adherida a su cara frontal una al- 

25 mohadilla de goma 111. La almohadilla de aprieto 110 está monta­
da de modo giratorio entre las ramas ascendentes del yugo de 
aprieto 109 merced a unos pernos 112 fijados a rosca por medio 
de unas partes de superficie plana de la almohadilla de aprieto 
110. Los pernos 112 tienen cada uno una parte de apoyo, cilín—

30 trica y agrandada, en contacto con las paredes del agujero que

f
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atraviesa una rama del yugo de aprieto 109, para facilitar el mo­
vimiento giratorio de la almohadilla de aprieto, de modo que ésta 
queda libre para tomar una posición vertical, la cara anterior 
de la almohadilla 111 llega hasta la lámina de vidrio G. Este mo­
vimiento giratorio o de articulación se facilita porque el yugo 
de aprieto 109 mueve a la almohadilla de aprieto 110 según una 
trayectoria arqueada hacia la lámina de vidrio G.

la almohadilla de aprieto 110 y la almohadilla de goma 111 

tienen en su cara frontal una ranura vertical 113» abierta por 
el fondo de modo que la parte 63 de la barrena 61 puede pasar a 
través de la ranura 113.

Sobre la parte superior de la placa de apoyo 70 va fijada 
rma plancha de goma 115 que, en la realización de la fig. 3* se 
representa dotada de unos apéndices descendentes 116 sobre la 
cara frontal de la placa 70» es decir, la cara que se opone a 
la almohadilla de aprieto 110. Así, la plancha de goma 115 y 
la almohadilla de goma 111 proporcionan un contacto elástico 
con la lámina de vidrio G colocada entre ellas, y la placa 70 
y la almohadilla de aprieto 110 impiden el movimiento de 1a lá­
mina de vidrio G durante el taladrado, que efectúan las partes 
62 y 63 de las barrenas 60 y 61.

Como se ve en la fig. 2 para una de las taladradoras 30
alimentadas por aire, cada una de éstas tiene unos tubos 120 y 
121 para introducir y retirar aire del cilindro de aire de la 
taladradora 30. En vástago de émbolo 122 del cilindro de aire 
se extiende hacia atrás hasta el exterior de la taladradora 30 

alimentada por aire- En el vástago 122 de la taladradora 30 va 
sujeto de modo ajustable un perrillo 123 que gira y mueve en 
sentido axil la barrena 6o. El perrillo 123 coopera en contacto 
con una válvula de vástago 124 montada en una prolongación 125
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del alojamiento de dicha taladradora 50 cuando la parte 62 de la 
barrena se mueve en una distancia predeterminada penetrando en 
la lámina de vidrio G. De modo semejante, un perrillo 126 fijado 
de manera ajustable en el vástago 122 de la otra taladradora 30 
alimentada por aire, coopera en contacto con una válvula de vás- 
tago 127 montada en dicha taladradora, cuando la parte 63 de la 
barrena penetra en una distancia predeterminada en la lámina de 
vidrio G.

Btt la fig. 3 se representa la forma de la ranura 71 de la 
placa de apoyo 70. En la misma fig. 3 se indican también las par­
tes en apéndice 116 que tiene la plancha de goma 115» latos blo­
ques eituadores 128, hechos preferiblemente de una resina fenóli- 
ea, llevan unos agujeros rasgados o ranurados y van montados me­
diante pernos 129 y arandelas 130, utilizando unos agujeros ros­
cados de la placa 70. Dos bloques situadores 128 sitúan con pre- 
cisién la lámina, de vidrio G* cuando ésta se coloca a mano, con­
tra los apéndices 116 de la plancha de goma 115 y contra los 
bloques 128. Da precisión de colocación de la lámina G proporcio­
na la seguridad de que las partes 62 y 63 de barrena harán el ta­
ladro en la lámina G en la posición correcta. Para diferentes 
modelos de láminas de vidrio, naturalmente, se utilizan diferen­
tes placas 70 dotadas de bloques situadores 128 adecuadamente co­
locados. Da sustitución de una placa de apoyo 70 es cuestión sen­
cilla, porque los hierros de ángulo 72 soldados a la placa 70 se 
sujetan a la mesa 12 mediante unos pernos 73»

A la parte roscada de entrada del alojamiento 43 de la ar­
ticulación 4-0 a la eual va unida la barrena 6o se conecta un 
tubo 131. De modo semejante, se conecta un tubo 132 a la entra­
da del alojamiento 43 de la otra articulación 40. A las válvulas 
de vástago 124 y 127 van conectados tinos tubos 133 y 134, respee-
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ticamente.

Con referencia a la íig. 4, «na válvula de vástago 135 es 
abierta por una palanca 136, accionada por pedal, que tiende a 
quedar apartada de la válvula 135 merced al muelle 137. A la 

5 válvula de vástago 135 va conectado el tubo 138 que comunica con 
unos tubos 139 y 140, comunicantes a su vez oon unas válvulas 
141 y 142 respectivamente*

Las válvulas 141 y 142 son del tipo equilibrado que se des—  
cribe y representa en la patente U.S. ne 2.607.197, concedida el 

10 19 de Agosto de 1952 y titulada «funcionamiento de un motor en
operaciones sucesivas, bajo el mando de válvulas individuales 
de descarga de presión accionadas por fluido*». Este tipo de vál­
vula tiene una caja o envoltura que proporciona una cámara prin­
cipal de válvula a la cual se suministra constantemente aire a 

15 presión a través de un orificio de entrada conectado mediante
un tubo a una fuente de suministro de presión de aire, bna pared 
de la cámara proporciona asiento a una válvula de corredera co­
nectada a un émbolo de accionamiento, y obligada normalmente por 
un muelle contra este asiente. El orificio de entrada está situa- 

20 do más « f á  del límite de recorrido de la válvula de corredera, 
de modo que a la cámara se le suministra aire constantemente. La 
caja de la válvula tiene tres pasajes que desembocan en la misma 
a través del asiento de válvula. Dos de los pasajes van conecta­
dos mediante unos tubos a un cilindro de aire. Al tercer pasaje 

25 va conectado un tubo abierto a la atmósfera por su otro extremo. 
En una posición de la válvula de corredera, el primero de los 
dos pasajes comunica con la cámara principal y el segundo está 
en comunicación con la atmósfera a través del tercer pasaje.
©i la otra posición de la válvula de corredera, el segundo de 

30 los dos pasajes comunica con la cámara principal, y el primero
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commisa oon la atmásfera a través del tercer paaaje.

Bu. este tipo equilíbralo de válvula Hay un conjunto de 
ámboloa que cenata de do» Imbolos opuestos los cuales funcio­
nan en dos cámaras de mando normalmente cerradas excepto por 
10 que se refie re  «una comunicaclln establecida con la cámara 
principal de presián a traéis de unos pequeños orificios de los 
Imbolo s. Za s  cámaras de mando se mantienen a presián constante 
de modo que el conjunto de Imbolos y, por tanto, la válvula de 
corredera se encuentran normalmente en estado de equilibrio, La 
traeleeián de la válvula de corredera de una posicián a 1» otra 
se eíeotáa desequilibrando las presiones en las cámaras de mando. 
Bato se logra abriendo momentáneamente una válvula de vástalo que 
comunica mediante un tubo con la cámara de mando apropiada, de 
modo que el conjunto de Imbolos se mueva debido a la diferencia 
de presiones. Bota aooián traslada la válvula de corredera a la

otra posicián.
La cámara principal de presián de la válvula 141 oomuni- 

oa, mediante un tubo 143, oon un tubo 144 conectado a una fuente 
de suministro (no indicada) de aire a presián. La cámara prin­
cipal de la válvula 142 comunica por el tubo 144 a trsvás de un 
tubo 145. Moviendo momentáneamente la palanca 136 contra la vál 
vula 135 para abrirla se deja pasar aire a presián a los tuboa 
138, 139 y 140 que comunioan con una cámara de mando de cada una 
de las válvulas 141 y 142. loto produce el desequilibrio de las 
cámaras de mando de cada una de las válvulas 141 y 142 moviendo 
sus válvulas de corredera de modo que el aire a presián existen 
te en las sámaras principales de las válvulas 141 y 142 propor­
ciona aire a presián en los tubos 121. *1 mismo tiempo, las vál- 
ctlas de corredera de las válvulas 141 y 142 proporcionan comu- 
nicacián entre los tubos 120 desde Zas taladradoras 130 y el tubo



14-6 de ceda tina ele las válvulas 141 y 142* Los tubos 146 están 
abiertos a la atmósfera por el otro extremo. El aire a presión 
que llega mediante los tubos 121 a las taladradoras 50 y el es­
cape de aire procedente de los cilindros de aire de las tala- 

5 dradoras 50 por medio de los tubos 120 y 146 ponen en marcha
las taladradoras 50, de modo que, por medio de la parte motriz, 
del tipo de paletas rotatorias, que tiene cada una, se hace gi­
rar a los vástagos o ejes 50 y a las partes de barrena 62 y 65» 
J1 mismo tiempo, la parte de cilindro de aire de cada taladrado- 

10 ra 50 mueve las partes de barrena 62 y 65 que contiene diamante 
hacia la lámina de vidrio G montada entre la placa de apoyo 70 
y la almohadilla de aprieto 110.

Como se ve en la fig. 4, el tubo 121 que procede de la 
válvula 142 está en comunicación con el tubo 96 del cilindro de 

15 aire 92 y el tubo 120 procedente de la válvula 142 está conecta­
do! mediante el tubo 95 si cilindre de aire 92. Además de efec­
tuarse la puesta en marcha de las taladradoras 50 que se acaba 
de describir, el cilindro de aire 92 es provisto de aire a pre­
sión por medio de los tubos 96 y 121, para sacar el vástago de 

20 émbolo 97, y se da salida al aire del cilindro 92 a través de
los tubos 95 y 120. Por medio de esta salida del vástago de ém­
bolo 97, la almohadilla de aprieto 110 es aplicada contra la lá­
mina de vidrio G. Esto ocurre antes de que las partes de barrena 
62 y 65 empiecen realmente su contacto de taladrado con la láml- 

25 na de vidrio G, porque las taladradoras 50 en sus posiciones re­
traídas" hacen que las barrenas 60 y 61 estén lo bastante aleja­
das de la lámina 6 peerá que la almohadilla 110 sujete a la lámi­
na G antes de que las partes 62 y 63 de las barrenas lleguen a 
entrar en contacto de taladrado con la lámina G.

jj&B demás cámaras de mando de las válvulas 141 y 142 comu—
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nican mediante loe tubos 133 y 134- oon las válvulas de vástago 
124 y 127 respectivamente. En comunicación con el tubo 133 hay 
un tubo 147 que comunica con el accesorio de tubería 82 y la 
prolongación de vástale 78 con la válvula de seguridad 83*

5 El tubo 148 está en comunicación con el tubo 121 de la
válvula 142. Un tubo 149 suministra agua refrigerante, proce­
dente de una fuente (no representada), a una válvula 150 que 
se abre merced a la presión de aire en el tubo 148, pero se ha­
lla obligada por un muelle hacia una posición de cierre. El tu- 

10 bo 149, a través de la válvula 150, suministra refrigerante al 
tubo 151, que comunica con los tubos 131 y 132 conectados a las 
articulaciones 40. Como consecuencia, la aplicación de aire a 
presión a través del tubo 121 mediante la puesta en acción de 
la válvula de vástago 135 proporciona aire a presión a través 

15 del tubo 148 para abrir la válvula 150 de modo que el refrige­
rante le llega a las articulaciones 40 con el funcionamiento de 
las taladradoras 30*

totes de que las partes de barrena 62 y 63, al penetrar 
en la lámina de vidrio G, lleguen a tocarse entre sí, el perri- 

20 lio 123 pone en acción la válvula de vástago 124. El disparo o 
puesta en acción de la válvula de vástago 124 descarga el aire 
a presión del tubo 133 y destruye el equilibrio de presión exis­
tente entre las dos cámaras de mando de la válvula 141, de modo 
que su válvula de corredera se traslada a la otra posición. En- 

25 tenees, el tubo 120 que procede de la válvula 141 se convierte
en línea de suministro de aire a presión a la taladradora 30 que 
acciona la parte de barrena 62, dando salida a través del tubo 
146 al aire a presión, existente en el tubo 121. Con ésto se lite- 
tiene inmediatamente la rotación de la parte de barrena 62. El 

30 cilindro de aire de esa taladradora 30 retrae entonces la parte

-  14 -



I  -

5

10

15

20

25

30

246994
de barrena 62 sacándola de la lámina de vidrio G. Ahora bien» 
este cambio en la válvula 141 no afecta a la válvula 142. Así» 
la otra taladradora 50 continuaré moviendo la parte de barrena 
65 en el interior de la lámina G» comunicándole un movimiento 
de rotación y, al mismo tiempo» de avance*

la parte 65 de barrena continúa taladrando hasta que el 
perrillo 126 produce el disparo de la válvula de vástago 127*
El perrillo 126 está situado de modo que no produce el disparo 
de la válvula de vástago 127 hasta que el borde delantero o de 
avance de la parte de barróla 63 ha llegado al menos hasta el 
plano alcanzado en el interior de la lámina de vidrio B por el 
borde de avance de la parte de barrena 62 penetrando 01 la lá­
mina de vidrio &•

Como en la realización preferida la pared de la parte de 
barrena 65 es más gruesa que la de la parte de barrena 62, se.-f-
produce, al taladra* el agujero, un tapón de vidrio 152 cilin­
drico con partes que tienen diámetros diferentes, como ere indica 
en la fig. 1* Al producirse un tapón de esta forma, resulta fácil 
y automáticamente expulsado de la lámina G por la parte de ba­
rrena 63. Para mayor claridad, en la fig* 1 no se representa la 
lamine ¡j. Como valores representativos de espesores de pared de 
las partes de barrena 62 y 63 se pueden dar los de 0,8 y 1,6 mm, 
respectivamente, ios diámetros exteriores son iguales.

Cuando el perrillo 126 produce el disparo de la válvula 
de vástago 127, se descarga la presión del tubo 134 creándose 
un desequilibrio entre las cámaras de mando de la válvula 142, 
que de ese modo produce el traslado de la válvula corredera de 
ésta convirtiendo el tubo 120 (que va desde la válvula 142 a la 
taladradora 30 que acciona la parte de barrena 63) en línea de 
presión, y conectando el tubo 121 que sale de esa misma taladra—
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dora 30 por la válvula 142 c or el tubo 146 que comunica con la 
atmósfera. Al mismo tiempo, el tubo 120 suministra aire a pre­
sión mediante el tubo 95 al cilindro de aire 92, y el aire es­
capa de él a través del tubo 96 hasta el tubo 121 de la válvula 

5 142. También, al mismo tiempo, el tubo 120 suministra aire a
presión al cilindro de aire de la taladradora 30 que viene mo­
viendo la parte de barrena 63, y el tubo 121 de esta taladrado­
ra 30 queda abierto a la atmósfera a través del tubo 146» de mo­
do que su motor se para y su cilindro de aire retira la barrena 

10 61. Asimismo, como el tubo 148 está en comunicación con el tu­
bo 121 procedente de la válvula 142, la presión de aire del tu­
bo 148 es descargada y la válvula 150 cerrada por su muelle de­
teniendo el paso de refrigerante a las articulaciones 40.

naturalmente, si la válvula de vástago 124 dejara de crear 
15 un desequilibrio entre las presiones de las cámaras de mando de 

la válvula 141* y de retirar asi la barrena 6o» la varilla mó­
vil de impulsión 89 y la válvula de vástago 83» al mover la pro­
longación de vástago 78 se tocarían entre sí antes de que las 
partes de barrara 62 y 63 entraran en contacto, la apertura de 

20 la válvula de vástago 83 merced al funcionamiento 4e Ia varilla 
89 y de los tubos 133 y 147 reduce momentáneamente la presión 
de aire en una de las cámaras de mando de la válvula 141» obte­
niéndose los resultados antes descritos para el caso de que fun­
cione adecuadamente la válvula de vástago 124.

25 Para iniciar el funcionamiento del aparato» la lámina de
vidrio se coloca a memo contra la placa de apoyo 70 y su almo­
hadilla de goma 115, en la posición apropiada que definen Ick 
bloques de situación 128. Al ser puesta en acción la válvula 
de vástago 135* de la manera antes descrita, se inicióla opera- 

30 eión completa. Al final de la sucesión automática de operacio-
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nes, la lámina de vidrio G, con su agujero ya taladrado, se saca 
de entre la placa de apoyo 70 y la almohadilla de aprieto 110, 
<jue para entonces ha sido devuelta a su posición de aflojamiento 
mediante la retirada del vástage 97 del cilindro de aire 92,

Durante la circulación de refrigerante a través de las bá­
rreme 60 y 61 éste fluye hacia abajo a lo largo de las caras de 
la lámina de vidrio G y a través del agujero 24- de la mesa 12. 
|¡1 refrigerante irá eayendo en la bandeja de goteo 15 y pasará 
luego por el tubo de salida de ésta.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en los Es­
tados unidos de ümérica el 10 de i'ebrero de 1958, bajo el Eum* 
714.355* se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente 
Estatuto sobre Propiedad industrial.

28

N O T A

1,0(5 puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta Patente de Invención en España, 
por VEINTE años, son los siguientes*

le, _ un aparato paira taladrar un orificio en una placa 
de vidrio, que comprende* una estructura de soporte? una placa 
de apoyo montada en la estructura de soporte? una almohadilla 
de aprieto? medios accionados por aire y montados en la estruc­
tura de soporte para mover la almohadilla de aprieto entre las 
posiciones de aflojar y apretar, estando dicha lámina de vidrio 
mantenida en dicha posición de aprieto entre dicha placa de apo­
yo y dicha almohadilla de aprieto? unos primeros y segundos me- 
diOB, opuestos y alineados, para taladrar el vidrio, incluyendo 
cada uno de ellos una taladradora alimentada por aire y montada
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en la estructura de soporte; una barrena movida por la taladrado­
ra de aire; unos primeros medios valvulares que tienen una pri­
mera posición adaptada para accionar los primeros medios de tala­
drar el vidrio haciendo girar y moviendo la primera barrena en 
sentido de avance hacia la segunda barrena, y una segunda P a ­
ción adaptada para accionar los primeros medios de taladrar el 
vidrio moviendo la primera barren» en sentido opuesto; medios 
accionados por los primeros medios de taladrar el vidrio, y adap­
tados para mover los primeros medios valvulares desde la prime­
ra posición a la segunda posición; unos segundos medios valvula­
res que tienen una primera posición adaptada para accionar loa 
segundos medios de taladrar el vidrio haciendo girar y moviendo 
la segunda barrena en sentido de avance hacia la primera barre­
na y para actuar sobre los medios accionados por aire moviendo 
la almohadilla de aprieto hasta la posición de aprieto, y temiendo 
dichos segundos medios valvulares una segunda posición adaptada 
para accionar los segundos medios de taladrar el vidrio movien­
do la segunda barrena en sentido opuesto y para actuar sobre los 
medios accionados por aire moviendo la almohadilla de aprieto
hasta dicha posición de aflojamiento; y medios accionados por 
los segundos medios de taladrar el vidrio, adaptados para mover 
los segundos medios valvulares desde la primera posición a la 
segunda posición, estando dichos primeros y segundos medios val­
vulares adaptados para ser vueltos desde la segunda posición a
la primera.

2®. - un aparato conforme a la reivindicación 1 , en el que 
las barrenas oon huecas y están conectadas a unas articulacio­
nes con paso le íláiio, que reciben un refrigerante proceiente 

50 le un sistema le tuboa con válvulas, de molo que loe segundes
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medios valvulares» en la primera TSbsíciiSrj. 'abren "dicho sistema de 
tubos con válvulas, y en la segunda posición cierran dicho sis­
tema de tubos con válvulas.

3e* - Un aparato conforme a la reivindicación 2, que com­
prende medios accionados, montados en una de las articulaciones, 
adaptados para mover o mudar los primeros medios valvulares des­
de la primera posición hasta la segunda posición, al ser pues­
tos en acción por unos medios montados en la otra articulación 
durante el movimiento de acercamiento de las articulaciones en­
tre sí.

4-0. — Oí aparato conforme a la reivindicación 3, en el que 
los medios accionados comprenden una válvula de vástago montada 
en una articulación, y los medio® montados en la otra artioular­
ción comprenden una barra impulsora montada en la misma de modo 
ajustable, estando dicha válvula de vástago de la primera arti­
culación conectada a los primeros medios valvulares de modo que 
muda o mueve J¡e& primeros medios valvulares desde la primera po­
sición a la segunda posición.

- Un aparato conforme a cualquiera de las reivindica­
ciones precedentes, en el que los medios puestos en acción por 
los primeros y segundos medios de taladrar el vidrio para mover 
los primeros y segundos medios valvulares comprenden unas válvu­
las de vástago montadas de modo que permanecen estacionarlas du­
rante el funcionamiento de las taladradoras, y unos perrillos 
dispuestos para ser movidos al funcionar las taladradoras de ma­
nera que óstos producen el disparo o puesta en acción de las 
válvulas de vástago durante el movimiento de la barrena corres­
pondiente en dirección haila la otra barrena.

6c. - U h  aparato conforme a cualquiera de las reivindica­
ciones precedentes, en el que los medios accionados por aire in-
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cluyen un cilindro de aire» con un vástago de émbolo, articula­
damente montado a la estructura de soporte, un árbol dispuesto 
en la estructura de soporte de modo que puede girar alrededor de 
un eje paralelo a la cara de la placa de apoyo opuesta a la al­
mohadilla de apriete, una palanca fijada sobre el eje y articu­
lada al vástago de émbolo, y un yugo de aprieto que sostiene de 
modo articulado la almohadilla de aprieto, entre las ramas del 
yugo y fija sobre el árbol.

7fi. — Uh aparato conforme a cualquiera de las reivindica^ 
clones precedentes, en el que las barrenas tienen partes cilin­
dricas de taladrar» de diferentes diámetros interiores pero de 
los mismos diámetros exteriores.

8fi. - Fn aparato conforme a la reivindicación 7, en el que 
las partes cilindricas de taladrar que tienen las barrenas con­
tienen partículas de diamante empotradas en una matriz.

9®. - un aparato para taladrar un orificio en una placa de
vidrio.

y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re­
presentado en el dibujo que se acompaña y con los fines que se 
han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas por una sola
cara.
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