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nia, Estados Unidos de América, por:
"UN APARATO PARA TALADRAR UN ORIFICIO BN UNA PLACA DE ViDRiQnm

La presente invencién se refiere a wun aparato para hé.cezs w
taladro en una lémina de vid.rio;

Para diversos usos de una lémina de vidrio es conveniente
hacer un taladro en la lémina. Por ejemplo, en las puertas ante-
riores de los automﬁviles, Yy eomo ventenillas de ventilgeién, se
utilizan lé&minae de vidrio cortadss segfin un patrén o modelo de—
temina.do; En el pasado se ha venido acostumbrando a montar las
ventanilles de ventilacién, de modo que pueden girar, disponien-
4o un miembro de secoién en U o canal alrededor de uns parte apre-
clable de la periferia de la lémina de vidrio, y sujetando al
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miembro de seccién en U un dispositivo de montura giratoria. Se-
gin se ha visto, es posible eliminar el miembro de seccibn en U
haciendo al menos un taladro en la lémina de vidrio y sujetando
& través del mismp, y ala mencionadaxlémina, un elementeo de
montura girstoria. Desde luego, la lémina de vidrio se templs
después de taladra&a;

Conforme a la presente invencidén se habilita un aparato pa—
ra hacer un taladro en une lémina de vidrio, aparato gue compren;
de: una estructura de soporte; una placa de apoyo montada en la
estructura de soporte; una almohadilla de aprieto; medlos accio-
nados por aire y montados en la estructurs de soporte parea mover
la almohedille de eprieto entre las posiciones de afleojar y apre-
tar, estendo dicha lémine de vidrio mantenida en dicha posieién
de aprieto entre dicha placa de apoyo y dicha almochadilla de
aprieto; unos primeros y segundos medios, opuestos y alineaﬁoa,
para taladrar el vidrio, incluyendo cada uno de ellos una tala-
dradore alimentada por aire y montada en la estructura de sopor-
te; una barrena movide por la teladradora de aire; unos primeros
medios valvulares que tienen una primera posicién adaptada para
accionar los primeros medlos de taladrar el vidrio haciendo gi-
rar y moviendo ls primera berrens en sentldo de avance hacia la
segunds barrena, y una segunda posicién adaptada pars accionar
log primeros medioe de taladrar el vidrio moviendo la primera
barrena en sentido opuesto; medios accionados por los primeros
medios de taladrar el vidrio, y adaptados para mover los pri-
meros medios valvulares desde la primera posicién a la segﬁnda
posicibén; unos segundos medlios valvulares que tlenen una prime-
ra posicién adeptada para accionar los segundos medlos de tala—
drar el vidrio haciendo girar y moviendo la segunde barrena en

sentido de amvance hacia la primera barrens y para actuar sobre
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loe medios accionados por aire moviendo la almohadille de aprie-

to hasta la posicién de aprieto, y teniendo dichos segundos me-
dios valvulares a una segunda posicidén adaptada para accionar
los segundos medios de taladrar el vidrio moviendo la segunda
barrena en sgentido opuesto y para actuar scbre los medios acclo-

ire moviendo la almohadilla de aprieto hasta dicha

nados por
posicién de aflojamiento; y medios aceionades por los segundos
medios de talsdrar el vidrie, adaptados para mover los segundos
medios val reg desde la primera posicién a la segunda posi-
¢ién, estando dichos primeros y segundos medlos valvulares adap-
tedos para| ser vueltos desde la segunda posicibén a la primera.
Por lo general se utilizan barrenas huecas conectadas a las ta-
ladradoras mediante articulaciones con paso de agua, pare llevar
te en sentlido axil hasta las barrenaa;

jistancias iniciales entre barrenas se escogen de modo
e que las barrenas, durente su accién de taladrado

a de vidrio, puedan llegar a tocarse entre g{, une
renas es retraids autométicamente por su taladradora
aire, interrumpiéndose su rotacién. La otras barrena
aladrando la lémina de vidrio hasta que su borde de-
cance al menos el punto méximo de entrada de taladra-
do de la otra barrena. Bntonces, la Gltima barrena se relirze
ente cesando su rotacién y el suministro de refri-
las barrenas, al tiempo que se retira la almohadilla
mediante inversién en su cilindro de airé. gcon el

la presente invencién, como se describe sumariamen-
iba, es posible hacer un taladro répida y automética-
a lémina de vidrio, una vez iniciads la sujecién de
eraclones.

ntinuacién se describe en detalle una realizacién pre-
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ferida del aparato de esta invencién, ilustrade en los dibujos,
en los que partes semejantes se designan con el mismo nimero,
Yy en los que:

- la figura 1 es una vista en planta del aparato de la in-
vencibn; '

‘- la figura 2 es un alzado, con partee desprendidas, del
aparato;

- la figura 3 es un alzado de la placa de apoye y blogues
de situscién, que forman parte del aparato y han de montarse co-
mo se indica en las figs. 1 y 2, esi como una silueta de la 14~
mina de vidric en la que se ha de hamcer un taladro; y

- la figura 4 es un dibujo esquemétice de la disposicién
de vélvulas y tuberfias utilizada en el aparato de la presente
invencién para hacer avtométicamente un taladroc en una 14mina
de vidria; .

El aparatd tiene una estructura de soporte indicada en ge-—
neral con el nimerc 10, que incluye unos montantes 11 y una mesa
o placa l2. La mesa 12 va montade sobre los soportes o montantes
11;.3 le. estructura de soporte 1G, debajo de la mesa 12 va suje~-
ta una bandeja de goteo 13 con una tuberia de salida (no repre—
eentada); Le mesa 12 tiene un agujero 14 situado en general en
el centro; |

Bn la mesa 12 van sujetas dos placas 16 mediante pernos
17; Pn cada una de las placas 16 van soldadas unas placas ver-
ticales de apoyo 18 y 19. & las partes marginales verticales de
cada una de las placas 18, y a cade una de las plscas 16, va sol-
dado un par de placas triangulares 20Q De modo semejante, hay
dos places triangulares 21, soldadas una & cada uwne de las pla-
eas 16 y 19. & cada una de las placas 18 va soldado un par de

bloques 22, Bun los blogques 22 y en las plecas 18 hay unos taladros
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2% alineados con unos taladros 24 hechos en las places 19. B
cada juego de placa 18 y placa 19 ven colocadas de manere desli-
zante unas varillas de gufa 25, eada una en un taladro 23 y ta-
lsdro 24. Cads una de las varillas de gufa 25 va sujeta en posi-
eién mediante tornillos de presién 26. Los taladros 23 y 24 es-
t4n hechos de maners que las varillas de guia 25 quedsn paralelas
a la mesa y al eje o linea central del aparato;

®1 las placas 18 van montadas un par de taladradoras alimen-—

tadas por aire y designadas en general con el nimero 30, sujetas
por medio de collares 31, Cada uno de los collares 31 pe extien-—
de & través de un sgujero 32 de le plsca 18, ¥ estd roscado por
fuera en un extremo para sujetarlo a una prolongacién cilindrica
3% de la caja de la taladradora 30. E1l cilindro 33 estd roscsde
intericrmente a lo largo de una parte del mismo. EL collar 31
tiene un saliente 34 que hace tope con la placa 18, y un salien-
te 35 que hace tope con un saliente 36 del cilindro 33 de la ta—
ladradora de ailre 30. Con esta construceién, el collar 31 sirve
de tirme dispositivo de montaje de la taladradora de aire 30 &
la place 18. Cada uno de los collares 31 tiene unos entrantes
radiales 37 en su cara exterior, para que Be engancheen ellos
una llave (no representada) con el f£in de sujetar la taladradora

e la placa 18 mediante el collar 3l.

30

A una pinza 41 de cada una de las taladrsderas 30, y medlan-

te un adaptador hembra 42, ve conectade una articulacién con paso
de agua, designada en general con el nimero 40. Al alojamiento

43 de ecads una de las articulaciones 40, y por medio de tornillos
44, va sujeta una guiea de articulacién, indicade en general con
el nimere 45, que consiste en una placea de apoyo 46 y una barra
de cublerta 47 sujeta contra la placa 46 por medio de tornillos

44.. Frente s unas partes centrales de los costades de la placa
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46 y de 1la barra 47 hay una abertura central 49 en la gufa 45,
o través de la cual se extiende el alojamiento 43 de la articu-
lacién 46; En el elojamiento 43 hay un véstago ¢ pivote 50 de
la articulacién 40. La placa 46 de la gufa de articulacién 45
tiene un par de agujeroa horizontales 51 en los que van monta-
dog wnos casquillos 52. Las varillas 25 se extienden a través
de los easquillos 52 de modec que la articulacién 40 ve guiade
por medlo de las varlllas 25 durante el movimiento axil de la
articulacién 40 proporcienado por la taledradora 30 alimentada
por aire.

cada vistago 50 estd montado de modo giratoric en el alo-
jamiento 43 de la articulacién 40, de manera usual, mediante el
emplec de arandelas 54, anillos de empaquetadura 55, collar sepa~—
rador 56 ¥ tapén de ajuste de empaguetadura 57 roscado en el
alojamiento 43.

®n el véstage 50 que gira y se traslade en sentido axil
movido por una de las taladradoras de aire 30 ve rogcada una
barrena 60, y en el véstago 50 que glra y se ‘traslada en senti-
do axil movido por le otra taladradora 30 va roscade une barre—
ne 6l. Las barrenas 60 y 61 son cilindricas huecas. Ias porcio—
nes 62 y 63 de un extremo de las barrenas 60 y 61, respectivaemen-—
te, estén hechas de diamente, en una matriz de metal y material
de soldadura & fuego; 1 la realizacién preferida, la pared de
la parte tﬁbular 6%, de la barrena 61, que contiene diamente es
nés gruess que la pared de la parte 62 de la barrena €0, tal
como se indice en la fig. 2;

Cada una de laé placas 19 tiene una ranura superior cen~
tral 64, semicircular y en alineacién con el agujere 32, de mo-—
de que la placa 19 no impide el movimiento axll de ls articu-
lacién 40.
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Una placa de apoyo 70 tiene una renura central 7Tl que 8se
extiende desde la parte inferior de la placa 70; 1a parte supe-
rior de la ranura 7L estd por encima de la barrena 60, de modo
que la parte 62 de &sta que contiene diamante puede ser movida
por la taladradora 30 glimentada por aire, a través de la ranura
71, hasta cooperar en contacto con una 1émina de vidrio G (re-
presentada en la‘fig; 3); Ia placa 70 de apoyo estd soldada &
un par de hilerros de éngulo 72 gque van suJetos a la mesa 12, en-
tre las placas 16 y encima del egujero 14, mediante pernos 73;

& una de las gufae de grticulacién 45 va sujeto, mediante
tornilles T7, un soporte 76 que, de ese modo, se mueve en senti-
do exil con la articulacién 40 y de la barrena 60 montada en el
véstago 50. Al soporte 76 va sujeta, mediante tornillos 79, una
prolongacién de véstago 78 que tiene un pasaje 80 sxil a partir
de su extremidad 1ibre haesta un pasaje radial 8l que comunica
con él. el pesaje radial va roscado un accesorio de tuberia
82, y en la prolongacién de véstage 78, al extremo libre del pa-
saje axil 80, va conectada a rosca una vélvula de véstago 83.
pe modo memejante, a la otra gufa de articulacién 45 va sujeto,
mediante tornillos 77, un soporte 86, al que va soldado un blo-
que 87 dotado de une abertura 88 que sostiene de modo ajustable
una verilla de empuje 89 fijada al bloque 87 mediante tornillos
de presién 90, los cuales cooperan en contacto con una parte
aplenada de le varilla de empuje 89; 4si, al moverse las gufas
de srticulacién 45 una hacia la otra, la prolongacién de vésta—
ge 78 y su vélvula de véstago 83 se mueven haeia el impulsor 89
y éste se mueve hacle la vélvule de véstagoe 83 y la prolonga-—
cién de véstago 78. La valvula de véstago 83 es una vélvula de
segurided, como se describe mAs adelante.

Hay un cilindro de alre 92 montado erticuladamente & unos

i
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soportes 93 del cilindro de aire que van empernados & la mesa 12.
El montaje articulado se obtiene mediante pernos 94 atornilledos
en unas aberturas roscadas de un bloéue extremo del c¢ilindro de
eire 92, ylla parte agrandeda de cada perno 94 en lavabertura del
soporte 93 sirve de aajinete; Los tubos 95 y 96 del cllindro de
aire 92 facilitan la entrada y salida de aire, como més adelente
ge describe, pare alargar y retraer el véstago de émbolo 97 del
eilindro de amire 92. Al extremo roscado del véstago de émbolo 97
ve fijade una abrazedera u horquilla 98, entre cuyos brazos se
sujeta un brazo dekpalanca 99 mediante una tuerca Eﬁovy un pernc
101; T1 otro extremo del brazo de palanca 59 tiene la forma de
un collar que va mcntadb en un &rbol 102 medisnte un tornillo de
presién 103. |

A la mesa 12 van empernados dos cojinetes 104 para el érbol
102, mediente tornilles 105; EL brazo de palanca 99 estd a un la-
do de uno de les cojinetes 104, hasta el eual llega, y por el
otro lado dé{dicho cojinete 104 hay un collar 106 fijado al 4r-
bol 102 por un tornillo de presién 107. Asi, el brazo de palanca
99 y el collar 106 céoperan con el cojinete 104 con el cual to-
can impidiende el movimiento axil del 4rbol 105.

" ®n el 4rbol 102, entre los cojinetes 104, hay fijado me-
diante un tornillo de presién 108 un yugo de aprieto 109. Enire
las ramas ascendentes del yugo de aprieto 109 hay una almohadi-
1la de aprieto 110 que lleva adherlda a su cara fiontal una al-
mohadilla de goma 11l. Ya almchadille de aeprieto 110 estd monta-
de de modo giratorio entre las ramas ascendentes del yugo de
aprietc 109 merced a unos pernos 112 fijados a rosca por medie
de unas partes de superficle plana de la almohadilla de aprieto
110; Los pernos 112 tienen cade uno una parte de apoye, cilin-
drica y agrandada, en contacto con las paredes del agujero que
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atraviesa una rama del yugo de sprieto 109, para facilitar el mo-
vimiento giratorioc de le almohadilla de aprieté, de modo gque ésta
queda libre para tomar une posieidn vertical; e cara anterior

de la almohadills 111 llega hasta la lémina de vidrio G. Este mo-—
vimiento giratorio o de articulaclén se facilita porque el yugo
de aprieto 109 mueve a le almohadilla de aprieto 110 segin una
trayectoria arqueada hacie la lémine de vidrio G;

1e almohadille de aprieto 110 y la almohadilla de goma 111
tienen en su earayfrontal una ranura vertiecal 113, abierta por
el fondo de modo gue la parte 63 de la barrena 61 puede pasar &
través de le ranura 113;

Sobre la parte supgrior de la placa de apoyo 70 va fijada
una plancha de goma 115 que, en la realizecién de la fig. 3, se
representa dotada de unos apéndices descendentes 116 sobre la
cara frontal de la placa 70, es declir, la cara que Se Opone &
la almohadille de sprieto 110; ksi, la plancha de goma 115 y
la almohadilla de goma 111 préporcionan:un contacto eldstico
con la 1lémina de vidrio G colocada entre ellas, y la placa TO
y la almohadilla de aprieto 110 impiden el movimiento de la lé-
mina de vidrio G durante el taladrado, que efectdan las partes
62 y 63 de las barrenas 60 y 61;

como se ve en la fig. 2 para una de las taladradoras 30
alimentadas por aire, cada una de éstestiene unos tubos 120 y
121 pera imtroducir y retirer aire del eilindro de aire de la
taladradora 30; Un véstago de émbalo 122 del cilindro de aire
se extiende hamcia atréds hasta el exterior de la taladradora 30
alimentada por alre. En el véstago 122 de la taladradora 30 va
sujeto de modo aJustable un perrillo 123 que gira y mueve en
gsentido exil la barrena 60; ®1L perrillo 123 coopers en contacto

con una védlvula de vistago 124 montada en una prolongacién 125
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del alojamiento de dicha taladradera 30 cusnde la parte 62 de la
barrena se mueve en una distancia predeterminada penetrando en
la lémine de vidrio G; De modo semejante, un perrillo 126 fijado
de manera ajustable en el véstago 122 de la otra taladradora 30
alimentada por aire, coopera en contacto con una vélvule de vés-
tago 127 montada en dicha taladradora, cuando la parte 63 de la
barrena penetra en una distancia predeterminada en la lémine de
vidrio é.

m la fig; 3 Be representa la forma de la ranura Tl de la
placa de apoyo 76; En la misma fng 3 se indicen también las par-
tes en apéndice 116 que tiene la planche de goma 115; tnos blo-
éues gituadores 128, hechos preferiblemente de una reslina fenlli-
ea, llevan unos agujeros rasgados o ranurados y van montados me-
diante pernos 129 y arandelas 130, utilizando unos agujeros ros—-
cados de la placa TG; Los blogues situadores 128 sitden con pre-
clsién la léminae de vidrie G, cuando ésta se coleea & mano, eon-
tra los apéndices 116 de la plancha de goms 115 y contra los
bleques 128; La precisién de colocaeién de la lémina G proporcio-
na la seguridad de que las partes 62 y 63 de barrena harén el ta-
ladro en la lémina G en ia posicién correcta. Para diferentes
modelos de léminas de vidric, naturalmente, se utilizan diferen-
tes placas 70 dotadas de bloques situadores 128 adecuadamente co-—
locados. Ia sustitucién de una placa de apoyo 70 es cuestién sen-
cilla, porgue los hierros de édngulo 72 soldados & la placa 70 se
sujetan & la mesa 12 mediante unos pernos 73.

4 la parte roscada de entrada del alojamliente 43 de la ar-
ticulacién 40 a la cual va unida la barrena 60 se conecta un
tubo 131; De medo semejante, se conecta un tube 132 a la entra-
da del alojamiento 43 de la otra articulacién 40. A las vélvulas
de véstage 124 y 127 van conectados unos tubos 133 y 134, respec—
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" tfvamente. %

con referencia a la fig. 4, una vélvula de véstago 135 es
abierta por una palanéa 136, accionada por pedal, que tiende a
quedar apartada de la vilvula 135 merced al muelle 137. A le
vilvule de véstago 135 va conectado el tubo 138 que comunica con

unoe tubos 139 y 140, comunicantes a su Vez con unas vélvulas

141 y 142 respectivamente.

Les vélvules 141 y 142 son del tipo equilibrado que se des— -
eribe y representa en la patente U.S5. n@ 2.607.197, concedlida dL
19 de Agosto de 1952 y titulada wruncionamiento de un motor em
operaciones sucesivas, bajo el mando de vdlvulas individuales
de descarge de presién acclonadas por flﬁi&o"; Este tipo de val-~
vule tiene uns ceja o envoltura que proporciéna uwna cémers prin- %
gipal de vAlvula a 1a cual se suministra constentemente aire & L
presién & través de un orifielo de entrada conectado mediante
un tubo @& una fuente de suministro de presién de aire. Tha pared
de la cémara proporciona asiento & una vélvula de corredera co-
nectads a un émbolo de accionamiento, ¥y obligada nermalmente por

un muelle contra este asiento. El orificio de entrada estd situe-

do més alté del limite de recorrido de la v&lvula de correders,
de modo que & la cémera se le suministra aire constantemente. Ia

caje de la vélvula tlene tres pasajes que desembocen en la misma

a través del asiente de vélvula. Dos de los pasajes van conecte~
dos mediante unos tubos a un cilindro de aire. Al tercer pasaje
va conectado un tubc ablierto a la atmésfera por su otro extremo.
En una posicién de la vdlvula de corredera, el primero de los
dos pasajes comunieca con la cdmara principal y el segundo esté
en comunicecién con la atmésfera a través del tercer pasaje.

En la otra posicién de la vélvula de corredera, el segundo de
los dos pasajes comunica coh la cémara principal, y el primero
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comunica con la atmésfera & trayés del tercer pasaje.

En este tipo equilibrado de vélvula hay un conjunte de
émbolos que consta de dos émbolos opuestos los cuales funcio-
nen en dos cémarss de mando normalmente cerrades excepis poT
lo que se refiere auna comunicacién establecida con la cémara
principal de presién a través de unos pequefios orificios de los
émbolos. Ias cémaras de mando se mentienen a presidn constante
de modo qﬁe el conjunto de émbelos y, por tanto, la vidlvula de
corredera se encuentran normalmente en estado de equilibric. ia
tragslacién de la vélvula de correders de una pesicién a la otra
ge efectia desequilibranda les presiones en las cdmaras de mando.
geto se logra abriendo momenténeamente una vélvula de védstago que
comunica mediante un tubo con la cémara de mendo apropiada, de
modo que el eonjunto de émbolog se mueva debido a la diferencia
de presiones. Esta accién traslade la vélvule de corredera a la
otra posicién;

'La cémara principal de presién de la vélvula 141 commi-
oa, mediante un tubo 143, con un tubo 144 conectado & una fuente
de suministro (no indicada) de alre a presién; La cémara prin-
eipal de la vdlvula 142 commica por el tubo 144 & través de un
tubo 145; goviendo momenténeamente le palanca 136 contra la vél-
vula 135 para abrirls se deja pesar aire a presién a los ‘tubos
138, 139 y 140 que comunican con una cémara de mando de cada una
de las vélvulas 141 y l42. Esto produce el desequilibrio de las
cémarss de mando de cada una de las vélvulae 141 y 142 moviendo
sus vélvules de corredera de modo que el aire & presién existen-
te en las cémaras principales de las vélvulas 141 y 142 propor—
ciona aire a presidén en los tubos 121. Al miemo tiempo, las v&l-
vulas de corredera de las vélvulas 141 y 142 proporcionan comu=

nicacién entre los tubos 120 desde las taladradoras 130 y el tubo
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146 de ceda une de las védlvulas 141 y 142. Los tubos 146 estén
abiertos a la atmésfera por el otfo extremo. El aire a presién
que llega mediente los tubos 121 a les taladradoras 30 y el es-
cape de asire procedente de los cllindros de aire de las tala-
dradoras 30 por medio de los tubos 120 y 146 ponen en marcha
las taladradoras 30, de modo que, por medio de la parte motriz,
del tipo de paletas rotatorias, que tiene cade una, se hace gi-
rar a los véetagos o eJes 50 y a las partes de barrena 62 y 63.
Al mismo tiempo, la parte de cilindro de elre de cada taladrado-
re 30 mueve las partes de barrena 62 y 63 que contiene diamante
hacia la 1émina de vidrio G montada entre la placa de apoyo 70
y la almohadilla de aprieﬁo 110.

Como se ve en la fig. 4, el tubo 121 que procede de la
vélvule 142 emtd en comunicacién con el tubo 96 del cilindro de
a;ie 92 y el tubo 120 procedente de la vélvula 142 estd conecta—
do mediente el tubo 95 al cilindre de aire 92; Ademés de efec;
tuarse la puesta en mercha de las taladradoras 30 que se acaba
de\&eaeribir, ei cilindro de aire 92 es provisto de aire a pre-
sién por medio de los tubos 96 y 121, para sacar el véstago de
émbolo 97, y se da salide al aire del cilindro 92 a través de
los tubos 95 y 120. Por medio do esta salida del véstago de ém-
bolo 97, la almohadilla de aprieto 110 es aplicada contra la 1é-
mina de vidrio G; Esto ocurre antes de que las partes de barrena
62 y 63 empiecen realmente su contacto de taladrado con la lémi-
na de vidrio G, porque las taladradoras 30 en sus posiclones re-
traidas hacen que las barrenas 60 y 6L estén lo bastante aleja—
das de la lémiga G para que la almohadilla 110 sujete a la lémi-
na G antes de que las partes 62 y 63 de las barrenas lleguen a
entrar en contacto de taladrado con la lémina G.

Las demés cédmaras de mando de las vélvulas 141 y 142 comu-
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nican mediante los tubos 155 y 134 con las vélvulas de véstage
124 y 127 respectivamente. En comunicacién con el tube 133 hay
un tubo 147 que comunica con el accesorio de tuberfs 82 y la
prolongacién de véstago 78 con la vélvula de seguridad 85;

¥l tubo 148 estd en comunicacién con el tubo 121 de la
vélvula 142; Un tubo 149 suministra egua refrigerante, proce—
dente de una fuente (no representada), a una vdlvula 150 que
se abre merced e la presibén de aire en el tubo 148, yero se ha-
lla obligada por un muelle hacia una posicién de cierre. EL tu-
"bo 149, a través de la vélvuls 150, suministra refrigerente al
tubo 151, que compnica con los tubos 131 y 132 conectados a las
articulaciones 40. Como consecuencia, la aplicacién de aire a
presién a través del tubo 121 mediante la puesta en accién de
la vélvula de véstago 135 proporciona aire a presién e través
del tubo 148 para sbrir la vélvula 150 de modo éue el refrige-
rante le llega a las articulaciones 40 con el funcionamiento de
las taladradoras 30;

Antes de que las partes de barrena 62 y 63, al penetrar
en lg lémina de vidrio G, lleguen a tocarse entre sf, el perri~
llo 123 pone en accibn la vélvula de véstago 124; El disparo o
puesta en accién de la vdlvula de véstago 124 descarga el aire
a presién del tubo 133 y destruye el equilibrio de presién exis-
tente entre las dos cdmarse de mando de la védlvule 141, de modo
éne su vdlvula de corredera se traslada & la otra posicién. En-
tonces, el tubo 120 que procede de la vdlvula 141 se convierte
en linea de sum;nistra de aire a presién a la taladradora 30 gque
acciona la parte de barrena 62, dando salida a través del ﬁﬁbe
146 al aire a presién existente en el tubo 121. Con ésto se tde-
tiene inmediatamente la rotaclén de la parte de barrens 62; EL
cilindro de aire de esa taladradora 30 retrae entonces la parte -
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de barrena 62 sacidndola de la lémina de vidrio G. Ahora bien,
este cambio en la vélvula 141 no afecte a la vdlvula 142. Asi,
la otra taladradora 30 continuaré moviendo la parte de barrena
6% en el interior de la lémina @, comunicéndole un movimiento
de rotacién y, al mismo tiempo, de avance;

Ia parte 63 de barrena continda taladrando hasta que el
perrillo 126 produce el disparo de la vélvula de véetago 127;
El perrillo 126 estd situado de modo que no produce el disparo
de 1a vélvule de véstago 127 hasta que el borde delanterc o de
avance de la parte de barrena 63 ha llegade al menos hasta el
plano alcenzado en el interior de la lémina de vidrio @& por el
borde de avence de la parte de barrena 62 penetrandc en la 14—
mina de vidria\a;

Como en la realizacién preferida la pared de la parte de
barrena 63 es mis gruesa que la de la parte de barrena 62, se
produce, al taladrs® ei agujerc, un tapén de vidrio 152 cilin-
drico con partes Quektienen didmetros diferentes, como &e¢ indica
en la fig. 1; A1 producirse un tapén de esta forma, resulta fécil
y autométicamente expulsado de la lémina G por la parte de ba-
rrena 63; Para mayor claridad, en la fige. 1 no se representa la
lémina G; Como valores representativos de espesores de pared de
les partes de barrens 62 y 63 se pueden dar los de 0,8 y 1,6 mm,
respectivamente; Yos didmetros exteriores son iguales;

cuando el perrillo 126 produce el disparo de la védlvula
de véstago 127, se descarga la presién del tubo 134 creéndosme
un deseguilibric entre las cémaras de mando de la vélvula 142,
éue de ese modo produce el traslado de la vélvula cerredera de
ésta convirtiendo el tubo 120 (que va desde la védlvule 142 a la
taladradora 30 que acciona la parte de barrena 63) en linea de
presién, y conectando el tubo 121 que sale de esa misme taladra-
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dora 30 por la v&lvula 142 con el tubc 146 que comunica con la
atmésfera; Al mismo tiempo, el tubo 120 suministra aire a pre-
gién mediante el tube 95 al cilindro de alre 92, y el aire es-—
capa de é1 a través del tube 96 hasta el tubo 121 de la vélvule
142; Pambién, al mismo tiempo, el tubo 120 suminigtra aire a
presién al cilindro de aire de la taladradora 30 que viene mo-
viende la parte de barrena 63, y el tubo 121 de esta taladrado-
re 30 quede ablerto a la atmésfera a través del tubo 146; de mo-
do que su motor se para y su cilindrc de aire retira la barrens
61; Aeimismo, como el tubo 148 estd en comunicmeién con el tu-
bo 121 procedente de la vdlvula 142, la presibn de sire del tu-
bo 148 es descargada y la vélvula 150 cerreada por su muelle de-
teniendo el paso de refrigerante a las articulaciones 40;

Naturalmente, si la vélvula de véstago 124 dejara de crear
un desequilibrio entre las presiones de las cdmaras de mando de
le vélvula 141, y de retirar asi la barrena 60, le varilla mé-
vil de impulsién 89 y la vélvula de véstage 83, al mover la pro-
longacién de véstage 78 se tocarfan entre si antes de que las
partes de barrena 62 y 63 entraran en contacto. Ia apertﬁra de
la vélvula de véstagoe 8% merced al funcicnamiento de la varilla
89 y de los tubos 133 y 147 reduce momenténesmente la presién
de aire en una de las cémaras de mando de la vélvula 141, obte-
niéndose los resultados antes descritos para el caso de que fun—
cione adecuademente la vdlvula de véstago 124;

Para iniciar el funcionamiento del aparato, la lémina de
vidrio se coloca a mano contra la placa de apoyo T0O y su almo-
hadilla de goma 115, en la posicién apropiada que definen leoe=
bloques de situacién 128; Al ser puesta en accibn la vélvula
de véstago 135, de la maners antes descrite, se iniclala opera-
cién aompleta; Al final de la sucesién automética de operacio-
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nes, la lémina de vidrio G, con su agujero ya taledrado, se sacae

de entre la placa de apoyoc 7O y la almochadille de aprieto 110, §

que para entoneces ha side devuelta a su posicién de aflojamiento

mediante la retirada del véstago 9T del cilindro de aire 92. |

purante la circulacién de refrigerenté a través de las ba-
rremag 60 y 61 éste fluye hacia absjo a lo largo de las caras de
1a l&mina de vidrio G y a través del agujero 14 de la mesa 12.
El refrigersnte ird eayendo en la bandeja de goteo 13 y pasaréd
luege por el tubo de salida de ésta;

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en los Es-
tados tnidos de smérica el 10 de Febrero de 1958, bajo el mﬁm;
714.333, se acoge & los beneficios del articule 51 del vigente
Estatuto sobre Propiedad lndustrial;

NOTA

1oe puntos de invencién propia y nueva gque se presenten
para que sean objeto de este Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE eafios, son los sigulentess '

iﬁ; - Un aparate para taladrar un orificio en wna Place
de vidria, que comprende: une estructura de soporte; una placa

de apoyo montads en la estructura de soporte; una almohadilla

de aprieto; medios accionados por alre y montados en la estruc—~ f

tura de soporte pares mover la almohadilla de sprietec entre las

posiciones de aflojar y apretar, estando dicha 14mina de vidrie
mentenids en dicha posicién de eprieto entre dicha placa de apo-
yo y dicha elmeohadille de aprieto; unos primeros y segundos me—
dios, opuestos y allneados, para taladrai el vidrio, incluyendo |

cada uno de ellos una taladradora alimentade por aire y montada
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en la estructura de soporte; una barrena movida por la taladraﬁo—
re. de aire; unos primeros medios valvulares que tlenen una pri-
mera posicién adapteda para accionar los primeros medios de tala-
drar el vidrio haciendo girar y moviende le primera barrens en
gentido de avance‘hacia la segunda barrena, y una segunda posi-
cién edapteda para accionar los primeros medios de taladrar el
vidrio moviendo la primera barrena en sentido opuesto; medlos
acclonados por los primeros medios de taladrar el vidrio, y adap-
tados para mover los primeros medios valvulares desde la prime—
ra pasicién a la segunda posicién; unes segundos medios valvala—
res que tlenen una primera posieién adaptada para accionar lo=
segundos medios de teladrar el vidrio haciendo glrar y moviendo
la segunda barrena en sentido de avance hacia la primera barre-
ns. y para actuar gsobre les medios acclonades por aire moviendo

1s almohadilla de aprieto haste la posicibn de aprieto, ¥ teniendo
dichos megundos medios valvulares una segunda posicién adaptede
pare acclonar lose segundos medios de taladrar el wvidrio movien-
do la segunda barrena €n sentido opuesto y para actuar gobre loz
medios sccionados por aire moviendo la almohadille de aprieto
haste dicha posicién de aflojamientoj y medios accionados por

los segundos medlos de taledrar el vidrio; adaptados pare mover
los segundos medios valvulares desde la primera posicién & la
segunda posieién, estando dichos primeros y segundos medios val—
vulares adaptados para ser vueltos desde la segunda posicién a

1= primera.

29, - Un aperato conforme & la reivindicacién 1, en el que

las barrenas son huecas Yy estén conectedas & unas articulacio-

nes con paso devflﬁido, que reciben un refrigerante procedente

de un sistema de tubos con v&lvules, de modo gque los segundos
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medios valvulares, en la primera %séci@n %bgnzldioho sistema de
tubos con vdlvulas, y en la segunda posicién clerran dicho sis—
tema de tubos con vélvulaa;

32. - Un aperato conforme a la reivindicacién 2, que com-
prende medios acclonados, montados en unsa de las articulaciones,
aéapfadoa para mover ¢ mudar los primerocs medios valvulares des-—
de la primera posicién hasta la segunda posicién, al ser pues-
tos en accién por unos mediocs montados en la otra articulacién
durantg el movimiento de acercamiento de las articulaciones en-
tre ef.

40; - Th aparato conforme & la reivindicacién 3, en el que
los medios acclonados comprenden una vélvula de vAstago montada
en una articulacién, y los medios montados en la otra articuls—
cidn agérrenden una barra impulsora montade en la misma de modo
agustégie, estande dicha vélvula de iéstago de la primera arti-
culacién conectada a los primeros medios valvulares de modo que
mada © mueve‘iasuprimeros medios valvulares desde la primera po-
sicién a la segﬁﬁda poaicién;

52. — Un aparato conforme & cualqulera de las reivindlca~
clones brece&entes, en el que los medios puestos en accién por
los primercs y segundos medios de taladrar el vidrio para mover
los primercos y segundos medios valvulares comprenden unas valvu-
I1ss de véstago montadas de mode que permanecen estacionarias du-
rante el funclonamiento de las taladradorass, y unos perrilles
dispugstoa rara ser movidos al fun¢ionar las taladradoras de ma-
nera que éstoe producen el disparo o puesta en ﬁccién de las
vélvulas de véstago durante el movimiento de la barrena corres-
pondiente en direceién hatiia la otrs barrena.

6ﬂ; -~ Un aparato conforme a cualqulera de las reivindlca-

clones precedentes, en el que los medios accionados por aire in-
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cluyen un eilindro de aire, con un véstage de émbolo, articula~
demente montado a la estructura de soporte, un érbol dispuesto
en la estructura de soporte de modo que puede girar alrededor de
un eje paralelo a la cara de la placa de apoyo opuesta & lz al-—
mohadilla de apriete, wna palenca fijada sobre el ele y articu-
lada el véstago de émbolo, y un yugo de aprieto que sostiene de
modo articulado la almohadilla de aprieto, entre las ramas del
yugo y fija sobfe el arbol;

71; - Un aparato conforme a cuzlquiera de las reivindica~
cicnes precedentes, en el que las barremas tilenen partes cilin-
dricas de taladrary de diferentes didmetros interiores pero de
los mismos diémetros exteriores.

82. - Un aparato conforme & la reivindicacién 7, en el que
las partes cilfndricas de taladrar que tienen las barrenas con-
tienen particulas de diemante empotradas en una matriz,

92. - Un aparato para taladrar un orificio en una placa &e
vidrio.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo gue sme acompafla y con los fines que se
han especificado;

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas por una sola
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