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Egta invencidn se refiere a un método de situseidn
de ub pensl u otro artfculo suotancialmente bidimeReicnil -
(1lemado simplemente en lo que sigus "pamsl”) sobre un scpoy
te con vistas a realissr una operasidn sobre el mismo. La in
vencidn es relativa afls perticularmente, sanque no exclusivg
mente, a un método de situseidén da un pansl de aimita.‘iu-{:—

prese gus lleva agujeros previzmenis taladrados sobre un NWow
pwueﬂnviatmam&armumm“aaloacw;
te8 eléctiricoa dentro de los sgujeros previemente taluh-@eg
en ol penel.

Jen el fin de mecsnizar la produccidn de circuites
acbre paneles de circuito impreso, la prdctica habitual Qui,.-
siste en prever paneles de circulto impreso en los que ”1—

han taladredo previamente y en emplazamientos eapoaiﬁmm

agujeros destinados s recibir los terminales ds los cemponen
ter eléotricos a fijer con los paneles. loa paneles de cipe
cuito siéotrico previamente taladrades son colocsdos entone-
ces sobre un goperte de una ségquina para inserter los termi-
nales de los componeates eléctricos. Con el fin 48 que esta

operaziln resulte sfective, es necesario gque la pomlioidn de

loe agujeres sea condelda com respecto a la mé

8 48 insep
cifn de los Serminales y por comsisuiente oo esencial poder
aituer los pmieles de cireuito impreso consecuemtemente en -
la posicién correcta con respecto a la méguina. Un métode sp
terior pare efectuar esta oparacifén ha consistide en prever
un agujere de posicionsmiento en cade extremo do un pspel =
del que forme parte el ponel de circulteo impreso y fljexr ep~
t08 agujeros de posiclionamiento zobre sus respectivas clavi~
Jjea de poeicionamiento que se proyectan a partir del soporte.
Payticularmente en el caso 82 un gran volumen de preducoifn -
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ds paneles de circuito impreso, no ee pomible mssgurar qus -
los agujeres 4¢ posicionamiento estén previstos consecuente«
ments en el mismo emp

nto an 6408 ¥ cada uno de los -
paneles. Zate o debido a que tales paneles son produsidos -
por troquelade y punsonade de un panal madye meyor a una tep
peretura slevaeda para evitar la fractura por fregilidad el

mlmunummigﬁmhdalospm«hm
Wmnm«amlmmmpm:mﬂﬁ-

- .‘.d

tar su smsmipulecidn. El.mt@mﬁelsemlmdacm&on

‘ L]

ispresn individuzles al panel madre mayor estebloos pa.tms
de ssfusrzos que expanden y abombes

ban el penel wadrs. Bsto es.
debido = la adicidn de rebdabas y asperesas mhmal'&':
paneles de circuito impresc individusles mayores que los a@
Jeros de los que proceden. asi puss, emelfm&em'kaf}g
posibilidad d8 que algunos paneles no sf ajusten sobre m-a-
clavijas de posicionamiento, la préctioca hebitusl conslete -
en hacer una de 13s clavijas de posicionsmianto a un temafio

reducido en uns cantidad igual s la tolerancis ey la d1yes—
cifn en que estéin espaciadas las clavijas de posiciansmiends.
Zsto reduce la precisidn posicionzl del panel y ssegura gue

¢l pmoel sea rjustado alrededor del asujero cen las clavijos
de posiciocnsmiento de ajuste més preciso. Asi pues, 21 erver
posicicnal de loe agujeres en la prozimided de la dltima clg
vija de posicionamiento es minimigado pere la posicifn de
log agujerce 42 eryor en la regifn de le otra clavija ds po-
sicianamiento es ns Otro parfmetro que incluye on -
la precisién posicionsl finel del psmel oon relacidén al =0--
porte es la varisbilided en los didmetros de los agujeres de
posicionsmiento. & misxa es compenssde reduciende los Aldmg
tros de szbums clavijas ds posiciunmgmiento an la tolersmoip ~
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sohre log difmetros 460 los agujeros de posicienamisnts, 10 «
gae conduse asf a usa reduccidn adicional en la precisidn o
sioional y el alinesmienic de les ejoe del panal con eYFOPes
meeimizador en un extremo 4ol panei.

isl pues, rewlta diffocil ssegurar ol funcimenmien
to correcto de 13%&31&&&&&“3%%&1-
elfctricos incluso cumdc la mizme puede ger cmtrmm
compenser el sumento de tolermnsia. Fara que MM&
funciane eficesmenty, es necesario coneocer lg direccildn aﬂ: .

le que sumenta le tolsrancia 1l¢ que noe puede pmmkféa

las dispomicicnes de clavijas de agulervs 4e pﬂai.eionmhx&t?
descrites snteriormente. . or.

Un objeto de la presente iavencifn es mitigar eats

,‘ 8. g s

Do acuerds oo la presente inwvencidn, se propordil
na v nfétedo de situseidn de un panel sobre un soports, QB

rende los pepos consistentes en prever en los respsclie—
vos bordes labteralas dal pemel un par de formaciones abucse
das en forme de V u otra, estando dirigidas dichas formacio—
nes & 1o largo 4o ejes mutuaments trensversaies que s intex
slmente en el centrop del. panel, poeicicnar el yg
nel scbrs el seporte, y acoplar ws par de posicionadores del
goporte mvepectivamente con las formsciomss del pmnel, sien~
do empujado cads posicionador por uwma fusrsa que actis s lo
large da su respective eje havia el punte de interseccidn Se

los sjes ¥ que sirve para empujar &l panel cintra un tops do
su respective ole.

Preferiblemsnte, el tepe 45 uno de 109 sjew o8 dg-
finldo por un pewicionader enpujedo adiciomal que sa fijs W0
otra formecidn ahusada en formn de V u otra del panel. Bl to~-
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Ps para sl otro sje pusde presemtarse bajo la formm ds un 4y
o de tops montado eldsticamente.

En otra forma de realizecidn, los topec son propep
cionadea por porcisuvs de un miewbro posicionasdor fijade con
relacién al soporte e introducido on un agujere del pomel -
oentredo sobre la interaeccidén de los ejes.

- .
S o0
cot Oy

Con 8l fin de redusir al mfnimo losz srreres as, po~
sicionasmiento, se prefiere prever la intersecoidn de 1&31.;'-: -
ejos en el centro del panel dade que ousnto nfa alejeds quté
la intersecoiln 4e los ajes del centro del panel, muyor a;q';&
el ervor de posicionamiento. EZstéd comprendido pues dmm. :-.-
del alcence de la preosente invencidén el prever la inttwéc:-

cifn de los eje= on un puntc @i no estd centraio sobre n'i«.

psnel y esto pusds ser necesario en los onsom en gus el aa:sg.
fio del panel no permite situar un agujero en el centre m o
mismo cuzndo se escoge la realisacidn descrita on el dltimo
phrrafec precedenta.

los ejes mutusmente trapasversales son con preferer
cia mitusmenie perpendiculares.

Las formmciones provisten en el panel sen preferi-
blemente en forma de muescss y, en caso de muescss en forma
de V, sze prefiere que lom lados de la V estén dispuestos &
458 con relacidn a su respectivo eje.

Los posicionadores pueden tener porcimmesn AYQUREBe—
das gue se introducen en las mugscss correspondientes con el
fin &2 preoporcionar, ée un modo eficas, un contecte do dom -
puntos con ellas. No obstmmte, por rasones précticas, se preg
fiere dotar & los posicionadeores das superficies de condacte
en foras de V.0ads posicionader estd proviste preferiblemen-
30 de un teope desanganchable pare nmntener sl posicionador an
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Se

ds un respaldo para fijarse sobye ¢l penel con el fin de im~
pedirie que so levente del posiclonadoxr.

Cadn posicionader es empujado con preferencie elfiy
‘losments contire surs respsctivas formaciones.

Imnelrente, de acuerdo con la presente mi.dg..
8o proporciona un sopoerse construide y adaptade para 110’;'&;
a cado el método antes citado y que tiens incorpormdos 4?..?0
par de posicionasdores y topes.

‘ .
o

Se¢ VA 8 describir shora una forme d¢ realisecidn -

LR N 4

de 1s invencidn, a tftulo de sjempleo, con referencia al a@
Jo que so scompafia, en el gue: T

Las figuras 12 a 18 soen vistas que musstiran o8
rases de un método de situmcidn de un penel de acuerdo eaa"-'

awn ®o

uns realizacién des ls presents invencidn. oo
Ia figura 2 es una vista en planta de un posiciong
dor pera user en el métedo de las fizuras 1e=-10 mestrado comn
une partse de su csrosss suprimlda, y
Lo fig

& 3 o3 wna vists de conla®m parcislmente ~
en ssecidn del posicionador de la figura 2.

Con referencia al dibujo, hey que situsmr de forma
precisa un panel rectar 10 en 1z posicidn deseada solre
un seporte de forma rectmgular 11 adymoente a une néguine -
de inserciin de componentes eldotricos (no representads). El
pansl rectangular 10 satd constituido parcialmente por un pe
nel ds cirvuito impreso que ha side tsladrado previamente —
con agunjerves (no mostrados) que han de recibir los terminde=
les de los compmsnter eléotricos & insertar por la mfgquing.

El soperte 11 tiene tres posicionadores empujedos por resor-
te 12, 13y 14 y wn taco do tope empuledo per resorts 15 mop
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%ado sobve ¢l niamo. Los pesioionaduren 13 y ¥4 estén sntus-
mente slinesies sl izusl que el pesicionsder 12 y el tase de
Yope 15. los ejes en los gque estdn situades los poadolonsdo-
rem 13 3y 4 y ol posiclonader 12 y el tavo 15 respectivamen
te estfin dispuestop mutusmente en fmgules rectos y ss inter-
sectan en el ocentro del soperte 11. Immtcmm
ﬂmhi?wmwdegsﬂasmangMommﬁw
mwmemtsmmmamapmwaumﬂ.ﬁ

-09"0
panel 10 ha de ser moptade sobre una ebertura {(no mostrada)
¢ L J

20l soporte 11 y ticme una museca ea forma de V correspone -

diente 17, 18 ¥y 19 en cada vmo de tres de sus bordes. la - -
missca 17 ostd prevista a media distencia s 10 largo de wao_
de loe bordes lmterales longituiinales dsd pamel 10. les =<

"0.

muescas ﬁyisaatﬁsmasnméiaﬂismahlm
de sus respectivos bordes terminales ded penel 1ﬁ.As!puea‘
las muescas 18 y 19 estfin previstas de menera que sesn diri-
gibas & 10 large de wn eje 20 que estd dispucete en Mgulo ~
recto con respecto a wn eje 21 que pasa & travéa del centyo
de la mmesce 17, intersecténdose ios ejes 20 y 21 en 9l cen-
tro del pmnsl 10. Cade mmeaca 17, 18 & 19 tiene sus bordea -
latersies dispuectes a 45¢ von relacifn a su respective aje
20, 21. asi puss, los lados de cads musaeca 17, 18 ¢ 19 estén
espaciedos a 902.

Cade posicionsdor 12, 13 6 14 con

sa 22 que estd moniada de meners fije sotre el soporte 11, -
wi elemento 23 deslireble dentro do la caresesa 22 ¥ w maslle
24 dlojado on un agujere 25 del eleminto 23 y apoyads contra
una pared terminal 26 de la carcvass 22. Un oxtremo del ole~—
mento 23 alejado del mwlle 24 se proyecta axteriormente a -~
la carcess 22 y esté provisto de une cufia endurecida 27 de ~
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uwna forme que corresponde & la ds su respeciiva mesca 17,

18 § 19. Ia ontia 27 estd dispuesta en la proximidad de una ~
bage 28 de la carcasa 22 y se acopla de mmners separable oon
el elemaento 23 pars permitir su retirads con el fin de reafi
larla o sustituirla. Una porcibn 29 del oxtremo del elemento
23 dispussta encima de la culla 27 se extiends htsrﬂnu}@e.‘,
mds 6114 de los bordes laterales shusados de la cufia 27..dn-

tariorments a la carcase 22, ol elemsnto 23 tisne uns nsiv.%';;:-
dad 30 que coopsra con el émbelo empujado por resorte uég-
cionamiento manual 31 cumdo se encusnira el slememto 23 m

una condicidn retraida pars mentsnerlo en dicha posicién
L NI
tra la accidn del moells 24. Hey que dsatascar qus, en lag £3

guras 1a a tc, los posicicnadoves 12, 13 y 14 sstén pmia'a-‘-’»

'0-

mummmﬁmmmo»nmmmw«m@:
fias 27« 31 bien se prefiere el uso de bolms o cilindros “#—
de un punto de vista tedrico, 2l uso de cufiss 27 resulta més
préctico y es esta ditima renligmcidn la que serd desocrite -
en leo gue sigue.

Con el fin de situsr el panel 10 en la posicién dg
sesda sotrs el soporte 11 con relacidn a la whguina, se cels
oa el pansl 10 sobre el soporte 1 con los posicionsdorses 12,
13 y 14 retrafdos y mantenidos en eu posicidn retralda por -
sedic de los dxbolos 31 qua se inireducsn en sus respectives
eavidades 30. 51 taco de tope 15 es mmntenido taabién en una
posicidr retraida por unae dlsposicidn similar a la descrita
en relacién cen leos posicionedowes 12, 13 y 4. El penel 10
ea colocads sproximadazente sodre el coportes 11 usando las -
gufas an forme de L 16 que ee acoplan con las esquinas dlago
nalmente opuestas del pmnel 10 (véase lz figure 1a). A ool
macién, son retrafdos los émbolos mamalmenite agoionablea -



Se

10.

15.

20.

30, epquinas dsl psnel 10 sdlo son aproxim

8.

31 astciades con los posicionadores 13 y 14 de tal mode qua
sus respectivos muelles 24 empujen a los posicionatores en -
contacty con mis vespectives muescas en forma de V W y 19,
Esta operacidn sitda de forma precias los ajes 20 dnl pamel
10 sobre los ejes en que estén centrados los posicionsdciens
13 7 14 (vésse la figura 1b). Bn epta pomiciln, ee impide il

moviniente lateral del pancl 10 longitudinainmente con m:fmf'!
to al eje 21. Se spreciard que ol elemente 23 y la maa_.a.-
22 ¢ ceda posicionnder tendrfn sus bordes latersles mutuie
mente en contacto fabricados & las Solermciss de la auh‘”

ce s

dere de la miquine. Ko obstmate, debido a la previsifn ds i
ilos maelles 24 en los respesctivos posicionadorws 13 y 14;: ?a:g'

posible desplazar el pemel 10 longitubinalmente con relaciss

al eje 20 segln es permitido por compresidn de cmlqutaz*:mﬁ

112 24. Con el fin de r egbo dltimo, el 6mbolo mmnusie

ments accionsble 31 aesociado con el posiciomader 12 y el asp

cigdo con el tacc ds topes 15 som libsrados de menera gue la
cuiia 27 del posicionador 12 ge introduszea en la madsca 17 y
que el taco de tope 15 ssa empujado clfsticemeute an contac-
to con el herde latersl del panel 10 opuesto al loxde en ¢l
que estf prevists le muesca 17. Batae acciin impide el movi—

miento dal panel 10 langitudinalmente con reapecie al aje =0
bre el Qe 56 LRoue

atran los posicimmadores 13 §y 14 de tal -
mcds que los ejes 20 y 21 del panel 10 ge sitien e una neng
re precies sobre loe ¢jos ontes mencionafios del eoporte V1.

saf paes, el centro 48l pamsl 10 se sitda de foxma precisa en
la posicidn desenda. Ios errores dc expansibna y ocondraccldn

del pemel 10 se centrsn entonces sovre el centrod del psnel -
10 com el resultedo de que los méximoa ¢ryorcs en las custro
lepents la mited 4o -




:

los erroves sfrximos de expsnsidn/contraceifn que tienen lue-
gar a trawvéa ds la totalidad del pamel 10. Toda Sendencia del
panel 10 a arquserse cOmo Tesultado do las oporsc

3 8 1as
o ha 8140 sometido antes do ser dispussio sobra sl soporte

5. 11 es contrarvestada por las porciomes 29 de los posicioneds
res 12, 13 y 14 que ss fijan contra la superficie mpuﬂ..w:-
del pamel 10 para manteverlo aplenade contra cl SOperts ‘3.’%»'.:
El $aco de %ope 15 aMyW»tMMmmanLﬁi

nowtrade) pars este fin. .
10, In wna forma de reslizecifn alternativa (no W

e

ds), en la que 1o permits ol dicefio del penel, s¢ prevé uxt -
agujerc on el centro del panel parg montarseo mm:maa:!:éi
ia de pesicionamiento que se proyecta hacis erriba o part:i,i:’:
del soperte. il posicionader 13 y ol viatago de tope 15 g
15, suprimidos al igusl que la mwses 18. Dursate su uso, m&g
pone el pensl sohre el saporte con la clavijae do posiciomam.
miento sobresalicado dentro del sgujero en el ocemtro J8l Ppp.
nel. imego ee acopla el poriciomedor 4 com la mussta 9 y -
el posicionaior 12 ss acopla con la musaca 17 pare oponerse
20. ol sovimiento del panel omzitudinslmnmte con respevio & Ade.
bos ejes 20 y 21 como es permitido por todos los erroxcas de
talsrancia en el calibredo del agunjero y de 1s Gmaaﬁﬂpa
sicionsmiento para impedir le rotacidn del panel alrededor -
del eje de la <clavije de posicionamiento.
25. § 0T A
El Hodelo de Utilidad que se solicita por veinte
afivs pexra Scpafia, d¢ ascuvrde con la vigente lLegislacifn, dg-
beri recalr sobyet “DISFOSITIVO DE SOPORTE PARA SITUAR DE e
FORMA PRECISA UN PANEL", con Prioridad de la Solicitud do Pa
30. %ente en Gren Bretufia n? 13098/77 de fecha 12 de ibril de 197y
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1.~ Dispositive ds seporte pare situexr de foram —
precisa un paael que tiene un par de formecionss ehusedes en
¥V u otras en sus respectiveos bordes laterales, estunds diri-
glidas diches formamciones = 10 lerge do ojes matuemente trens
versales qus se intersecten generalmente en al centyo d¢l “;@
nel, estando caracterizsdoc esencialmente dicho diapositn;v :-
de soporte porque estd provisto de un par de pmicimﬂoé":
que, durante su UsY, se engonchan con las respectivas fm&—
cicnes del panel, siendo movibles dichos posicicnadores a‘;x.o

large de sus respectivos ejes que se intersectan matusmente,

un tope en cada eje a 1o largo del cual es movible el regpeg
tivo posicionsder, y medios para empujer a cada pxmmiona:é;t:
en la direccidn de su respectivo tope de tal modo que, m@
te su usoe, el panel se sitis de forma precisa con reapacib’a‘
la interseccién de los ejes 2 lo large de los cusles actian
los posicionadores.

2.- Dispositivo de soporte para situar de forms —
precisa un pemal, segdn la reivindiescidn 1, en el que el 9
e d uno de los ejes es definide por Itro posiclionador sdi-
cimal que s enganchs, dursnte cu ueso, oon otra formscids -
adicional ahusade en V u otyra del panel.

3.~ Dispogitivo de soporte para situsyr do forma -
precisa un panel, segin la reivindicacidn 2, e¢a el gque 2l -
tope paura ol oo eje se resonta bajo la forma de un taco -
de tope momtadce eldstic wmente.

4.~ Dispopitive do soporte para situar do forma ~—
preciss un pamel, segin la reivindicacidn 1, en el que log -
topoe =on proporciomados por porciones de un miembro posicie
nedor que estd fijado con relascidn al soporte y que se engsm
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cha, durente su ume, en un agujero del panel centraio sohre
la interssccién de los ejes a 10 large de los cusles es dlry
gon las formmoliones ahusudag en V u otras.

Se= Dispositive de soporte pare situmr de forme -~
precisa un panel, gegln wma cuslquiera de lss relvindicmcio.
mmm,nﬂmmamqmummm%'
ments & 1o largo de los cusles actian lon posicienadereq bon

L )

mxtusmert? perpsndiculsares. c ;,,,

6.~ Dispositivo de soporte para situsr de forme..-

ras

precise un pemsl, segin une cualquiera do las reivindicacio.
nes precedentes, en el que los posicionadores esién dlspude-

tos pare engenchorse en formucionss del panel que se Fresan-,

tan bajo la forma de musaces.. Y

L 33 BN Y

M I
e

7.~ Dispositive de soporte para situar de forma, e,
precisa un pansl, segdn la reivindicacifn 6, dependients de
la reivindicacifn 2, en el que los posicionadores estén dis-

?

juesios para poder ergancharse en muesces del pamsl cuyes lg
dos estén dispuestos a 45¢ de sus reapectivos ejea.

8.~ Mdoposiiivo ds soports para situer de forme -
precisa un penel, segin una cualquiera de Loz reivindiomcio-
nag 2 a 7, en el gus los posiciomadores tienen posviones ar-
cusades gque se suganchon, durante su ueo, con gua XPSPecti—
vas formaciones con ¢l fin de furmar eficssmante un contmcts
de dos puntos con ellas.

9.~ Mapozitive de suporte pars zituar de formm -
rrecise un pansl, sexdin wna ouslguiera de las reivindicacio-
nes 2 a7, on el que los posicionadiores tiencn superficien -
de enganche en forma de V.

10.- Mapositive de sopurts pars situsr &2 forma ~
precisa un paael, segin una cualquiere de las relvindioaucio.
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15

Bes precedentes, on el qué cals posicicnador estd provisto ~
ds un tope f ble para mantoner al posdcionador en -
wna posicifn retrafda contra la sccifn dsl medio de ampuje.
11.~ DAspositivo de soporte para situar de forma —
procisa un psnel, sszin wia cuslquiers de las reivindicacioc-
nes recedentes, en sl que eeada posicicnador estd pmis,k?j
de un ressallio pars engancherse, durante su uso, sobye el w.-
gl paro impedirles que se lgvante del pesicionador. :,':
12.~ Hapozitive de soporse pere situsr &0 foz'q;;:
precisa W pemel, sesin wna cuslgqulera Ge ilas MW

pes procudentes, en el que dicho medio de empuje estd :119-'-;

vaesto pars empujar eldsticamente sl posisiopador. .,
13.- "DISPOSITIVO DE SOPORTE PARA SITUAR DE FORMA,
TRECISA UN PaNsL”, Lo

(s -*

Sexin gueda sugtencialmente descrito en la maﬁ:
te iismoria ¢ue cumata de trece hojas, escrites o mfquina por
une sola cara y aconpafiada de dibulix.

Radrid, 1 RDL 7B
LOCAS INTHISTRIES LIMITED
PoPa
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