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Rata invencida ae refiera a un método de sitaaaida 
da un panal a aire articulo sustancialmante bidimeneionsl —  
(llanada aiaplaHante en le opa "panela) eebre en
te esa vista* a realizar ana operaoién zebra el miaña* Re ig. 

5. vencida e* relativa más particalaraente* aunque ne ezaluaiv^ 
manto, a va método da situaeida da un panal de eireaitojip^* 
prese que lleva agujeree previamente tala&ra&ae sobro mq*1g&*e ̂  ̂  e
parte can vista* a insertar les terminales de las eeapaqg^-- 
tea eléctrica* dantre da lea agujerea previamente taladradas 

10. en el panal. * * a
lea el fin de mecanizar la preáaaeida da circuitos

*****
sobre panelea de circuito impreso, la práctica habitas! 3 0 3-

*1. .*siete en prever panelea de circuito impreso ea les que ee.¿ñ̂ ¡ ̂ .
han taladrada previamente y en emplazamientos especificas*^,

* e
15. agujeros destinado* a recibir loa terminales da las compones* 

tes eléctricos a fijar cea les paneles. Les panelea de cir­
cuito eléctrico previamente taladradas san colocados entea—  
cea sobre un soparte da una máquina para insertar les termi­
nales de los componentes eléctrico*. Can el fin da que esta 

20. operacidn resalte afectiva, es necesario que la poa&eidn da 
lea agujeras sea conocida can respecte a la máquina de iaaeg 
eión de lea term&aalea y par consiguiente es esencial poder 
altear loa paneles de circuito impresa consecuentemente en - 
la pesicién correcta cea respecta a la máquina* Un método 

2$. terior para efectuar esta eperaelén ha ceasiatido en prever 
un agujero de peals&anamianto en cada extreme de un panal —  
del que forma parte el panel da circuito impreso y fijar es­
tos agujerea da pesicienamlaate sobre sus respectivas clavi­
jas da peaicioasmieato que ea proyectan a partir del soporte 

33. Partioalsraoata en el case de un gran volumen de predaaolén



3a paaalaa &a cireaito iapspaaa, no as pesihSLa asaguswqao^
iea agazapes 3$ pasicionaa&anto ostán provistas eaaa*eaaa&**
manta en $1 míame eag&aaaníeRte en t&&ea y ea&n o** 3a les *
panales. Esta es debido a qus tales panelea aen proáuoidss -

5. psr tregMalado y pansaaa&e da un panal aaáma mayor a imán toa
perattasa elevada para evitar la fraetaxa par fra#lidaA<M?

*****panel con el retorna sabalgK&ena* da l^panalaBdeeirwdtsa
lacroso imdivi^hulea al panal mê bPO más ̂ eva^s para fasi3&---

*-t
ter su manipulación* 31 retornada lea panelea de circuito -

.íl*'10. impresa iadividasles al panel madre mayar establee* patrsqam# o e
de esfuerzas que empanden y abomban el panal madre. Este es 
debida a la ad&eidn da rebabas y asperezas que basan a las r0 4 ^W V 0páseles de circuito ingrese ind&v&daalss mayores que lea

f  * *jaros de los que preeeásB* áai pasa, sea el fin da evitasrYá* *0
15. pes&bll&dad de que algunos panelas me se aguatan sebre la6*^ 

clavijas da pesicianamiamt^, la práctica habitual consiste - 
aa hacer una de las clavijas de poaieionamiante a un tamaSe 
reducido en una cantidad igual a Intolerancia en la diree-- 
sidn en que están espaciadas las clavijas de peaieloaamisds. 

23. Bate reduce la precisión posicional del panel y asegura qpe 
el panel sea ajustado alrededor del agujere ana las clavijas 
de pesicienamianto ge ajaste más precise* Agí gases* el error 
posicional de les agujerea en la prez&BÉáad de la última clg 
vija de pasicisaamiante ea minimizado pero la pesáe&da de —  

25* lea agujeres de error en la regida de la otra clavija da pe- 
sieianam&ente es aaacimisada. Otro parámetro que incluyo en - 
la precisión posicional final del panal con relación al so­
porta es i& variabilidad ea lee diámetroo de los agujosos da 
pOBieiensm&OBte* La adama ea compensada reduciendo los d&áag 

36. tres da ambas clavijas da posiciemsaaieato en la tolarsno&a -



1*

asaz* las diámetro* de la* agugs&as da pas&o&aBaHáaata, 3.a -
3P* candaos asf a usa redacoidn adAeiatga an la pyas&s&dR ge
aiaieaal y *3 alineamiento de lea a jea del panal con enrasas
maKimlzados en na extsama del panal.

3. ásí pasa, recolta difícil asagMPsr el fuR3&aaaM&ag&
te correóte de la a&^inade iaaspeida da lea eampsBeHSdB.^r*.* *
elSctrieoe incluso casado la misas pueda ser centrela&ajpá&a

*. *
eeagamasr el gnaaa&e da talesaagia. Para que dicha 
fsnaiaaa efieazmanta* os necesario canecer la direceidn eg -

e e #
?0. la apa anaenta la tolerancia le qaa na panda pra&eairee can

laa disposiciones da clavijas da agujeres da posieianaalma&o
*****

descritas gRtericBBSBta+ . ...
*.* *3n objete da la presente íapsaeida es aitigar e&%4* * -

desventaja. * *
t3 . Be acuerde caa la presente iaaeacida, se prapsa&ig

na æa método da sitaasldn da un panal sabre un asparte, qpa 
eempraade laa pacos consistentes sa prever en los respecta—  
vos bordes laterales del panal na par da formaciones abaam**- 
daa en farsa da ? n otra* estando dirigidas dichas f cimacio— 

23. nas a lo largo da ejes mntmasMmte transversales qpa se istag 
saetea generalmente en el centro del panal* paa&aioasr el ggt 
nal sobra el soporta, y acoplar ms par da pesicionaáoras dal 
soporte respestivsmsata san laa formaciones dal panel, mian­
do empajado cada pes&e&ORaáor par gn& faersa qaa aotda. a lo 

23. largo da sa respectivo eje hacia el ponto de interseoeidn de 
las ajea y que sirvo para empajar al panel contra un tope de 
sa respective eje.

Preferiblemente, el tepe da uno de loa ejes es de­
finido per un poaioianadar empajado adicional que se fija en 

38* etra fersneidn abasada on ferma de V a otra del panal. SI te-



4*

pe para *1 otro * 3*  puede pveañztwee baja l a  Censa 3*  un i¡g 
ce de tapa mentado elásticam ente.

En o tra  forma de rea lisac id b , le a  tepes asa pawtpeg 
elenadea por perc&agee da un miembro posioiamador fijad o  con 

3. relación  a l sopearte $ introducido anua agajere del panel — 

centrado sobre l a  interoeesida de loa o jea.
*****3an e l  fin  da reducir a l  minino le s  errares de. pe-o

sleionamiento, se profiere prever l a  interseeeldn de loa -  

e je s  en e l  centro del panel dado que asento a le jad a  e stá
j** .

10.  l a  intersección de lo s e je s  del castra del panol, smyer aícA
e e o

e l error de pcsicionamianto. E stá comprendido paos dentro T—

e e ^
eián de lo s  e je s  en un panto que no está centrado sobre e l  -* e  ̂# ̂ e *
psneí y esto  puede se r  necesario en le s  cases en que e l d&MKe e ^

lg . So del panel no permite situ ar un agujere en e l  centro del**? 

mismo cuando se escoge la  realisae id a  d escrita  en e l  ultime 

párrafo precedente.

la s  e je s  mutuamente transversales sen con prefere^ 

e ia  mutuamente perpendiculares.

20. Las formaciones previstan en e l panel son preferi­

blemente sa  form ada muescas y , en caso de añascas en forma 

de V, se prefiere que le s  lados de la  Y están  dispuestos a  

45*  coa relación a  su respective e je .

Les posicianaderea pueden tenar porciones arquea— 

25. das que se introducen en la s  muescas correspondientes con e l 

f ia  da proporcionar, de un modo e ficaz , un contacte de des -  

puntos can e lla s *  80 obstante, por razones p rácticas, se prgt 

fie ra  dotar a le s  pesíeicnaderes de su p erfic ies da contacte 

en forma de V.ea&a posicionader e stá  previste preferiblemen­

te . te de un tepe deeangaacbable para mantener a l  poeleio&a&er en



9.

Ya po^j^j ^ ^ e ^ p oede **^srdetsd0 **
3* va ssapaRás paya fijaras sobre *1 panel esa el fin de in-
pedirls qpe se lavante del pes&c&Mnsdsv.

3adn pos&eianadgr es empajado con preferencia elág,
9* tioanaata eeatra soa respectivas fapHHR&aaas*

láaalmsate , de acuerde esa la presente Isveaolda,;
* **

 ̂ *

*. *a cate el método antas citado y que tiene incorporados dicha 
par de peeicionadonea y topee.

13. se va a describir ahora una forma de veo
de 1a invencidn, a titule de ejemplo, con referencia al dib^

*****
je que se acampada, en el <gas: , ,.

 ̂ *Isa figuras taa te aan vistas que muestran var%&
* e *

pases do na método do a&tnaoldn de un panel de acuerda eea*-.*+* e o
t9* una reálisaeida d* la presente in vencida.

la figura 2 es una vista en planta de un posieioag; 
dar para usar en el método de las figuras ta-to mostrado con 
una parta de su carcasa suprimida, y

20* en seecidn del posie&eaaáer da la figura 2.
Son raioraneia al dibujo, hay qpa situar de farsa 

precisa un panal rectangular te en la poaioiáa deseada sobre 
un soporte de forma rectangular It agyaeemte a una máquina - 
de insorcida de componentes eléctricos (no representada). El 

25. panel rectangular to está constituido parcialmente por un gg¡ 
nal da circuito impreso que ha sida taladrado previamente —  
coa agujeros (no amadgados) que han da recibir los terminad­
les de los csmpamsntee eléctricos a insertar por la máquina. 
El soporte ti tiene tres posicienaderea empujados por reaan- 

30* te 12, 1$ y 14 y un taco de tope empujado per resorte 15 aog,



amata fáinaeáea al Igual qpa al paaáeiaaa&ay 13 y *1 tees 3* 
tapa 15* le* ajea esa lea que están situadas las peaialoaaáa- 
rae 13 y 14 y al pea&a&aaaáar 12 y el taso 15 Fespaet&waHaa^

5. te están dispuestas Mutuamente en ángulos ventea y se laten* 
saetea aa el centro del segarte 11* Igualmente asata&e gatee* + **s
el aspaste 11 hay ñapar da en ásgale reate dlegaaal*^
mente apuestas 16 gae sa elevan a partir del asparte H * ^

y***l ** 3° s*** ^  ^  * * * ^ .
10* del segarte 11 y tiene una muesca en fama da V garraspan* -a a e

diente 1?, 18 y 19 en cada une da trae de sus tardes* la * **
# d ea

3BRsaea 1? está prevista a media distancia & la larga de uno.
*de lee tardes laterales langitudinalea del panel 10* las -*^

* *
BBusHot̂Aüa tg y t& están previstas a media distancia & le lsB#á

# a15* de gas respectivas tardas terminales del penal 19* Aaá pues;' 
las muescas 18 y 19 están previstas de manera qpa sean diri­
gidas a lo largo de un eje 29 que está dispuesta en ángulo * 
recto con respecte aun eje 21 que pasa a través del centre 
áa la muesca 17, intersoctáadasa los ejes 29 y 21 ea el esa* 

23. tro del panel 10. 3aáa muesca 1?# 18 á 19 tierno sus bordea — 
laterales dispuestos a 4$s uen relaeláa a sa respectivo eje 
28* 21. ási pues* loe ladea da cada muesca t?, 18 4 19 están 
espaciados a 903.

Jada posieiaaaáar 12, 13 6 14 eampreade una carean 
25. sa 22 que está sentada da manera fija eetre el aopapte 11, - 

un elemente 23 dasliMe&le dentro da la carcasa 22 y un muelle 
24 alejado en un agujere 25 del elemento 23 y apoyada centra 
una pared terminal 26 de la carcasa 23. Un extremo del f e ­
mante 23 alejado del muelle 24 se proyecta exteg&ermaate a - 

39* la carease 22 y está previste de usa eaSa endurecida, 2? de -



f .

naa fama qpa eanBaapan&e a la da su reepsotiva BRaaaa 1?*
18 ó t$* 3a cuña 27 está dispuesta en la proximidad de asa -
basa 28 da la sareasa 22 y ae acopla de mmaera separable cea
el elemento 23 para permitir eu retirada coa el fia de reaf̂ L

5. loria o sustituirla* Una poroida 29 del extremo del elemento
23 dispuesta encina de la cuHa 27 se extiende lateralmente ̂

* #*
más allá de ios bardas laterales abasados de la cuña 27..<&*-* , *tarisrmanta a la carcasa 22, el elemento 23 tiene una cari-—  
dad 38 que coopera con el émbolo empujado por resorte de

*** *10. cioaamiento manual 31 cuando ae encuentra el elemente 23 3Po e t
ana eondicidn retraída para mantenerlo aa dicha posieidn emg,* * t w*
tra la acción del muelle 24. Soy que destacar que, en las í¡̂

** *garas la a le, loa posieiemaáores 12, 13 y 14 están provigy^
* *toe de sus respectivas telas o cilindres en lugar da lea

e O
15. 8a* 27* §i bien se prefiere el uso da tolas o cilindres déá^

de un panto da vista teárico, el ase da cuñas 27 resalta más 
práctico y es esta áltima realisaaida la que será descrita - 
en la que sigas.

gasa, el fin do situar el panel 18 en la posición d& 
20. asada sobre el soporte 11 ean relación a la máquina, se ea^o 

ca el panel 10 sobre el soporte 11 eon loe poaiciona&arse 12, 
?3 y 14 retraídas y mantenidos en su posición retraída por - 
medio &a los émbolos 31 qpa se introducen en sus respectivas 
cavidades 38. El taco da tope 13 es mantenido también en ana 

2$. posición retraída per una disposición similar a la descrita 
en relación con loa posieieaa&area 12, 13 y 14. El panal 18 
es colocado apreg&Madamsnte sobre el soporte 11 usando las - 
guias en forma de i 16 que se acoplan con las esquinas d&agá 
Raimante opuestas del panel 10 (véase la figúrala). A eeá^ 

3§. jgaaaiáa, sea retraídas los émbolos mamualmsnte aecianaRles -



&! aaae&aáe& eea lee ppa&siaaaásyta 13 y 14 da tal asá* qpe
sas seapaetive* amaina 34 eagMáwa a la* pos&c&eaadavaa aa -
caaaagtm can sos Kaagea&íMaa amasesa en formo da Y 1% y 1 9*
Bata eparacián sitúa, da faros. preaáaa lea ages 20 dol panel

5+ 19 sobre lea ejes en qpa están esa&Eades loa paaieíaaadegas
13 y 14 (véase la figura Ib). Ea esta paaicada, se impide el

*ma&&a&eata laiapai del pernal 13 lo^tudinelmamte eea **apaa 
t# al aja 21* Se appasiaB& qpa ei elsaBS&e 23 y la caseasa*-osjbeo
28 da cada pesieiamadar tendrán sus bordea laRaaales SRtqja*- 

10. aante en cantaste fabricadas a las talersRelaa da la deaí^ga
oo #

daca de la máquina* No obstante, debido a la prav&sidn da i*- 
les amelles 24 en las respectivas peeieio&adares 1 3 y 14, apY a e
pasible geaplasar el panal 10 IgRg&tMdiaalBBatá osa rtlaeiáa

* a *ál eje 20 aagáa es permitido par aampreaián de cualquier añgasea
15. lia 24* 3an el fia de iagedir este último, el gabela aaRaa&**' 

santo aceianahlo 31 asociado esa el paaio&gnsdsar 18 y el as& 
alada can el tase da tapa 15 asa liberadas de sanara qpa la 
caña 27 del posieionadar 12 se introduzca aa la amasaa 1? y 
que el taca de tapa 15 sea capujada elásticamente en oantaa** 

20. te esa el barde lateral del panel 10 apuesta al barda en el 
qpa está prevista la aaasca 17* Bata aoe&dB tapida el maei—  
sienta dal panal 10 laagitad&aaiBsate can respecte al age 
bre el qpa se enemaatrae les posictcna&sres 13 y 14 de tal - 
modo que loa ejes 20 y 21 del panal 13 se sitúan 30 una msng 

25. ra precisa sobre los ejes satas mencionados dal esparta 11. 
Así pues, al centro del panal le se sitúa de forma prestas en 
la ges&eidn deseada* Las errares da expansiva y ceatraacidn 
del panal 10 se centran entonces sobra el centro del panol - 
19 can el resultado do qpa les gástaos erraros en las austro 

39+ esquinas del panel 19 adíe son eqoeaetmadeaente la mitad da *



3*

las *3*633* máximos da expsasiáa/eaRtraeoián ame tienen 3a&***

09* ha sida samatide antes de ser dispuesta sobre *1 soparte 
5* 11 es contrarrestada par las porciones 29 da las pasic&snado

ras 12, 13 y 14 que aa fijan contra la superficie sumariar <- 
dal panal 19 para mantenerlo aplanada contra al soporte

e
ni taco da tope 15 está previste tsa&iéa de un respaldo ttSs 
mostrada) para este fin.

***.19. Ba una forma da raaliaaeid& alternativa (aa sgMM&a
?*$da), en laque lo permite el digaSe dal pensi, se prevé uR - 

agujero en el cantre dal panal par* sentarse sobre can a^a&&* jt*T
ja de peslciaaaa&Bnts que se proyecta hacia arriba a parti***

o****
del aoperta* El posie&anaáar 13 y el vdatage de topa 19 &6K'** * * *

1$. gapriaidae al igual qaa la muesca 18. Durante su asa* ae d&g 
posa el penal sobre el soparte cea la clavija de pesic&ona*- 
aiente sobresaliendo dentro del agujare en el cantre ddl pa­
nal. Duego se asopla al peaicianeder 14 cea la Busaca 19 y - 
*1 posicionador 12 se acopla can la muesca 17 paraopeesrae 

20. al aav&n&anto del paneilBagitudiaslngate coa respecto a am­
bos ejes 20 y 21 caga es permitido per todos lea errores da 
tolerancia en el calibrado del agujero y de la ela&ija d* 
sicicnamiente para impedir la rot acida del panel alrededor - 
del eje da la Clavija de posioloaeEáeBte*

2$* g--0-jE-ja
El Modela de Utilidad que se solicita por vaiate 

aSaa para Aspada, de acuerdo con la vigente Legislaeida, de­
berá reeasr sobres ^DISPOSITIVO Bg SOPORTE PARA SITUAR Bá —  
sesga PRECISA UN PASBliF, 30n Prioridad de la Solicitad da 

39+ tente en Oran Brotada na 13098/77 da facha 12 da Abril da 19%
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R & T I H 9 I 3 A S I O S S S 
1+- Dispositivo do soporte para situar do forma —  

precisa, un panel que tiene un par de formaciones Ohaaadaa en 
V u otras en sus rospeetives bardes laterales, estando diri- 

5. gldaa dichas formaciones a lo largo de ejes mntaamente traag 
versales que se interseetea generalmente en el centre dgl jtga 
nel, estando caracterizado esencialmente dicho diapoeitiee -

*e**de soporte porque está previsto de un par de posiciona&erga
que, durante ¡su uso, se enganchen con las ¡respectivas fonma-

2*10. cianea del panel, elamdo movíales dichos posieieaadorea ele ̂̂ O
largo de sus respectivos ajes que se intersectan mutuamente,

me mun tepe en cada eje a le largo del cual as movible el re^pe^e e e
tivo peaicianadar, y medies para empajar a cada posicionsá&í;

 ̂  ̂ t
an la diraecidn de su respectivo tepe de tal modo qpe, datt^ 

15. te su use, el panel se sitúe de forma precisa con respecto*# 
la intersección de les ejes a le largo de los cuales actúan 
les pesieionadarea.

2. - Dispositivo de soporte para situar de forma —  
precisa un panel, según la reivindicación t, en el que el t&

29. pe de ano de les ejes es definido per atro posiclonader adi­
cional que se engancha, garante su uso, can otra formaaióa - 
adicional aht̂ sada en ? a otra del panel.

3. - Dispositivo de soporte para situar de forma —  
precisa un panel, según la reivindicación 2, ea el qpe el -

25. tape para el otro eje se presenta baje la forma de un taco - 
de tepe mentado elástic amente.

4. - Dispositivo de soporte para situar de feama —  
precisa un panal, según la reivindicación 1, en el que los - 
tepes san proporcionadas por porciones d* un miembro poaicio

30. nadar que está fijado cea relación al soporte y que se eaga^



cha, dggtaAa su saa* am sa aguare gal panel cantrade sabre 
la laSarBaaeiéR de la* egea a le langa de las cuales se d&z^ 
gaa iaa faBsaaicaag alisadas en V u otras*

t§.

5.— aispeait&vo de soparte para s&taar de farsa —  
precisa aa panai, segga saa eaalqa&ara de las reivindicacio­
nes preeeásntest en el qpe les ajea qua se ioterssctsa d&tap
agate a le largo de loa casias actúen lea pesicieRadareg&én*.̂ 6
matMsmsrte perpendiculares.

a
6*- Dispositivo de soporte para situar de feras^yy-** '

precisa am panel* segga una cualquiera da las reivindicación
nes precedentes, en el que los pesicleaadores asida dispaaa-*** *
tos para engsao&sraa en fOnsaaianas del panal que se presea^.* * .
tan bajo la farsa de saaseaa. ,

'i *<7. - Dispositivo da soporte para sitase da faraa^rv.* ^
15. precisa un panel, según la reivindicacidn 6, dependiente de* 

la reivia&icaeidn 2, en el que los pesicicnadorea están dis­
puestos para poder caganabarse en Busacas del panel cuyes 1& 
dos están dispuestos a 459 a# sus respectivos ajea.

8. - Dispositivo de soporte para situar de fama —  
20. precisa un panal, según una cualquiera da las radwindioaaio-

ñas 2 a 7, en el que los poaicianadersa tienen porciones ar­
queadas que as engastaban, durante su uso, con sus respecti­
vas formaciones oca el fia da formar efieazaaata un contacto
da dee puntoa con allea.

25. 9.- Diapositive de aeparte para situar de forma —
precisa am panel, segdn ama caalqsiera de Ine reiv&ndioaaio- 
aaa 2 a ?, an el qua loa pesigienadaraa tieasn superficie^ -

13.- Diapositive de soparte para situar da ferma - 
3&. precisa un passi, según una cualquiera da las raiviadiaaala-



precedentes, aa el ceda 
deua teg* ̂ seagenchahie gaza mantara si pas&e&saaaBp sa - 
oa¡^pesi^d^retra^^ contra la aeeááa áal asále &* sapo#*.

11. — Dispositivo da segarte para gitasp da forma —  
5. pres&aa uaa panal, sagáh saa oaalqaiara da las reivindicacio­

nes pressdsnSes* en el que esáa peaieisnadar está prev&g&e t 
da un resalta para engancharse, garante sa asa, sobre al. §aP* 
nal para impedirle qaa se lavante del posieianador*

12. - Diapositiva de segarte para gitsar de 
10. precisa on panal, aagda ana cualquiera de las raivináicacip-

apreeodantea, en el qaa diche medio de empaca está die- —

*. *

15. sustancialmante descrito en la 
da trece hagas, escritas a 

da áitaiá*̂ .
4 *^dcid, ¡ '< r.--.'" '-̂9 

BECAS INDUSTRIES LIMITED

e * + e  
* * 

* * * *
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