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BEs conocido fabricar cementos de matiz claro mediante
la calcinacidn de harinas brutas que contienen la menor canti

dad posible de ingredientes colorgntes tales como Fe y ln, en

una atmdsfera reductoras. Ademds es conocido que un alejamlen—

40 lo mds emplio posible de oxfgeno durante la refrigeracidn
de les piedras cementicias calcinadas en condiclones listas
surte ilgualmente un efecto favoréble gobre el tenor de cemen—
to blaneo. Asimismo es conocido tratar a las piedras cementi-
clas calientes sometidas a calcinacidn reductora, antes ds la

refrigeracidn, con un gas de efecto reductor y proceder a con
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tinuacidn de la refrigeracidn en una atmdsfera reductors. También
se conoce refrigerar a la pledra cementicia calentada a la incan—
descencis blaneca, por medio de un enfriamiento brusco fépido por
ejemplo introducidndols en agua, por lo que se logra un blangueo
ulterior. Todos estos procedimientos conocidos sdlo han podidofes
lizarse en el horno tubular rotativo por cuanto todos los demds
aparatos de celcinacidn tales como hormo de cuba y_cinta de sinte-
rizeecidn no permitfan el manbtenimiento de una atmdefera reductors
o neutrs y dependen también en parte de la adicidn de combustibles
sélidos, cuyas proporciones de ceniza introducen ingredientes so-
lorantes adicionales.

Una propuestaes mds moderna que ha llegado a conocerse, pre
vé el tratamiento ulterior de lams piedras cementicies de cemento
blanco calcinsdas haste el finsl por un tiempo prolongado por un
nétodo reductor, entes de que hayan sido enfriadas a 9002 Centfgra
dos y luego proceder g una refrigeracidn prolongada a por lo menos
7002 en atmdafers reductora e inerte asf como realizar el enfria~
miento en condiclones listas de la piedra cementicis refrigeradas
e una temperaturs mdxims de 7002 Centigrados, por otro mdtodo.

_ Ahore bien: ha sido constatado que tanto la calcinacidn
completa uniforme como tambidn el tenor de blancura del producto
listo en este procedimisnto ultimamente mencionado, pueden ser mejo
rades considerablemente, si los estadios individuales del procedi-
misnto - precalentamento — sinterizacidn - calcinacidn completa,
trataniento posterior en atmdsfers reductora, refrigeracidn inter~
mediaria y refrigeracidn final -~ son separados entre sf en forma lo
nds netaAposible ¥y que en cada etapa individual, las condiciones
operatorias, ante todo la temperstura y el grado de reduccidn o de
oxidacidn de la atmdsfera son contraloreados bajo medicidn exacte
¥y ajustadas bajo definicidn dentro de lfmites lo mds estrechos po-
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Tel separecidn de las zonas operstorias individuales

gibles.

asf como el mantenimiento de condiciones definidas en éstas
no puede reglizarse con los dispositivos utilizados hasta aho-

5 re pare la febricacidn de piedras cementicias blencas. Ni en
el horno tubulaer rotativo ni en el horno de cuba es posible se~
perar netamente entre sf las zonas individusles, ‘

E1l invento se basa scohre el descubrimiento sorprendente

de que es pasible ejecutar todos los estadios individuales del

10 procesa sobre la cinta sinterizadora en sf conocida,., Contraria-
mente a las cintas sinterizadoras usuales gue funciongn, como &8
sabido, con un excedente de aire de gproximadamente un 300 =
500%, debe tenerse en consideracidn gue propuestas mds bieﬁ MO~
dernas, no:pertenecientes al estado conocido de la téonica, per

15 miten ajustar en regiones individusles cualesquiera de le cinta
ginterizadore con calefaccidn a gas, ajustar condiciones opera-
torias rigurosemente definidas y en particular mentener el gra—
do de reduceidn o de oxidacidn de les atmdsferas gaseosas en ca
de seccidn dentro de l¥mites estrechos en forma constante.

20 Adends ha sido constatado que con una composicidn dada
de harine bruts es posible obtener un tenor de blancura mnds ele—
vado que siguiendo los procedimientos conocidos, sl se emplea de
menera en 81 conocida, granallas preformadas, correspondiendo de
acuerdo al invento al tameiio y a le uniformidad de estas granallas

25 tanto para la obtencidn de un tenor de blancura de monto meximo
posible, como para lograr una calcinaecidn suficientemente comple-
ta, una importancia decisiva., Como ha sido constatado, puede lo-
grarse con las composlciones de harina bruta suficientes para
piedra cenenticia blanca, una calcinacidn suficientementecompleta

30 con mucho mayor dificultad que en la pisedra cementicis de cemento
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gris. El empleo de gransllas, cuyo tamaiio y cuyo espectro de di-
mensiones de granulacidn se prestan sin dificultades a la calci-
nacidn de cemento #ris, no basta en seneral para la caleinacidn
completa de piedra cementicia blence bajo lgualdad de condicio-
nes.

Como he sido constatado, se requiere para la obtencldn
de una calecinacidn perfecta suficiente y uniforme, carger a la
harina bruta en tal forma y mentenerla asf hasta el final del
tratemiento, que no subsistan partfculas inferiores a 2 milfme-
tros y superiores a 15 milfmetros. Se obtienen los mejores resul-
tados, 8l emplearse granallas de un tamafio de granulacidn de 6
a 8 mm. manteniéndose este tamafio de granulacidn desde el esgtadio
primero hasta el Yltimo del proceso en forma amplia.

Se ha constatado ademds que el tenor de blancura bajo con
diciones de servieio por lo demds iguales, resulta tanto mejor
cuanto que menores sean las grangllss empleadas. La gema de 2 =15
nil¥metros seleccionada de acuerdo al invento, preferentemente
de 6 a 8 milfmetros, proporcions por consiguiente efectos dptimos
tanto pera la calcinacidn completa como también para el tenor de
blancura.

Adends resulta ventajosa una granulacidn lo nds uniforme
poslble dentro de la gama de los tamafios de granulacidn elegidas
de acuerdo al invento. Convenientemente no se excederd de desvig
ciones de % 1,5 mflfmetros.

Las mlsmas condiciones cltadas pare el tamaiio de granulg
cidn y el espectro de los tamaiios de granulacidn, necesarias pae—
ra la obtencidn de una caleinacidn completa suficiente son tam-
bidn de ventaja especial por el tratamiento reductor subsiguiente
de la pledra cementicia a continuseidn de la sinterizacidén y du-~

rente la refrigeracidn posterior, para la obtencidn de un tenor
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de blancura mdximo posible,

Estes rigurosas exigencias gl tamefio y a la uniformidad
de las granellams no pueden cumplirse en los hornos tubulares ro
tativos empleados hesta ahora exclusivanente pars la fabricacidn
de piedra cementicla blanca. IEn el horno tubular rotativo siem—
pre se forma, a¥n cuando se carga granallas de dfemetro comple—
tamente uniforme, durante la calefaceidn y la sinterizacidn, una
mezcle de material triturado por rozamiento y sglomerasdos o con-
glomerados, gue contiene un polvo finfsimo inferior a 0,2 milfme
tro hasta cascotes de unos 50 milfmetros aproximadamente.

Bl uso de la olnta sinterizadora de acuerdo a; invento
ofrece por lo tanto la ventaja adiclonal de que es posible con-
servar la composicidn uniforme de los tamafios de granulacidn del
material cargade durante todos los sstadios del procedimiento
hasta la descarga de las granallas de piedra cementicia calcina~
da en condiciones listas y refrigerada.

Para la puesta en prdctice del procedimiento de acuerdo
gl invento, el procedimiento de la sinterizacidn en dos zonas es
especialmente adecuado, aprovechdndose en uns capa inferior el
calor sobrante de la capa superior para el desecamiento previo
¥ la neutralizacidn de acidez de las pastillas verdes y cargando
estes pastillas asf tratadas previanente, a continuacidn de le
cape superior, en la que se reelizs debido a la aceldn directa
de los geses calientes hasta su terminscidn.

Las gamas de temperaturas o mantener en cada zonsa indivie
dual de la cinta de sinterizacidn y el grado de reduccidn o de
oxldacidn, se ajustan desds luego a la compogicidn de las harinas
brutas introducidas y de acuerdo a la relacidn de espesores de
la capa inferior a la cape superior. Una tempersgtura ndxima de
14802 Centfgrados, sin embargo, no debe sobrepasarse en lo posi-

ble en la capea superior de la zona de calcinacidn, mientras que

- 5 -
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wa temperatura mfnime de aproximadamente 14302 Centfgrados es
necesaria pere la mayorfas de las composiciones de harina bruta
en esta zonsa.

De acuerdo o una reslizacidn ulterior del invento no es
necesario conducir s toda la zons de calcinacidn en forma reduc
tora, sino que basta subdividirla en unz seccidn de calcinacidn
no reductora, en caso dado, oxldante, y otra seceidn de caleina
cidn reductore, encontréndose la seccidn calcinadore reductora
antes de la entrads del'material g tretear en la zona de trata-—
meinto posterior. El periodo de permanencis en la seccidn calei
nadore reduchtors debe desde luego adeptarse a la composicidn de
la harina bruta en cada caso. Convenientemente, lao subdivisidn
de la zona calcinadora én ung parte no reductors y en una varte
reductora tiene lugar de maners tel que los gases de emisidn de
la zona reductors alcanzen en cuento a la cantidad y a la compg
glicidn para el tratamlento posterior de reduccidn y la refrige—
facidn, pero debiendo iniciarse el proceso de calcinacidn diri-
oida en forma reductora, antes de que haya sido alcanzade la tem
peratura mdxina que debe nantenerse para la composicidn en cada
cego de la harina brute.

Cormo quiera que el tenor de blancura de la pledra ceumen
ticla producida puede ser afectada tambidu nor un exceso de re—
duceidn, en particular eun presencis de Fe, In, Zn, sulfatos ¥
lo simllar, es conveniente, de acuerdo a wna realizacidn ulterior
del invento, ajustar le atmdsfera gaseosa en las zonas de reduoc—
ocidn eapecialmente en la zona de cslecinacidn reductoras, mediante
el agrezado de ingredientes gmsecsos, de natursleza reductora,
inerte o tambldn ligeramente oxidante, al valor en cada casc dp—
timo varas la obtencidn de mejor grado de reduceidn. Como ingre-

dientes gaseosos oxidantes debe entenederse a este respecto, no
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el aire o el oxigenc del aire, sino aquellos gases que, tal co

mo vor ejemplo vapor de agus e CO_, sean capaces de convertir

a lngredientes reducidos en excesi de la mezcla de harins brue
ta, como por ejemploFe, en la etapa de oxidacidn deseadm, es
decir, por ejemplo Fel.

BEn la zona de tratamiento posterior‘se refrigere & les
pledras cementicliasg en foma de pastillas, sinterizadas en con

diciones listas, es decir, en:el curso de 10 a 60 minutos, a

una temperaturs de no menos de 9002 con la cyuda de gases reduc

tores aspirades a travds de ellas.

Con el fin de regular la velocidad de refrigeracidn den
tro de los limites deseados, se ajusta la temperatura de.los
2ases aspirados a travds de dicha zons en forma correspondiente
es decir, a aproxinadamente 800 -~ 12002 Centigrados. De nrefe-
rencia se emplea gases reductores con una tempersturs de 1000 -
11002 Centfgrados. Estos gases son aspirados a travds del nate-~
rigl bien sea a una velocidad muy baje, es decir, a nds o menes
10 - 40, y preferentemente a 20 m3/h?, por hore o de acuerde a
une realizacidn especial del invento puede dejar de efectuarse
la zspiracidn de gasea a travdas del materisl en esta zona, del
todo. 4 continuacidn de " esta sona de tratemiento posterior®
ge afinde una zona de refrigerscidn previa, en la cual se aspi-
ra goses reductores a una velocidad mds eleveda a través de la
cargt.

Una realizacidn ulterlor del invento propone emplear
para esta refPigerscidn, no gases totalmente frfos, sino tales
gases con ung temperaturs asproximade de 200~ 4008 Centfgrados.
Este respecto debe tenecrse en consideracidn que ha sido compro-

bado que el tenor de blancura de la niedra cenenticia »roducida

es susceptible de uns mejora ulterior, si la refriseracidn se
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reelize lentamente.

La conduccidn de la temperatura del proceso totel y la
distribucidn de los espesores de las capas se ajusten convenien
temente de maners tal que todas las pastillas de la ocapa inferlor
gleanzan o sobrepasan por lo menos en un lugar, una temperatura

mfnime de aproximadamente 10008 Centfgrados. Si se elabors mate-—

‘rigles de sinterizacidn especialmente fdeil, puede efiadirse en

caso daedo una parte de la descarga de la capa inferior, directa-—
mente a la produceidn. '

Despuds de que en la zona reductora de refrigeracidn de
las piedras cementicias detas han sido refrigeradas a una tempere
tura tal que al encontrarse con un gas'con tenor de oxfgeno no
debe temerse ya ninguna reoxidacidn de los ingredientes eoloran-
tes (por lo genersl a unos 400 = 500¢ Centigrados‘aprbximadamen—
te), puecde procederse a la refrigerscidn final en una zona de ex
tremo de manera en sf oconocida, por medio de la aspiracidn de
aire.

De conformidad a una realizacidn ulterior del invento se
emples como recubrimiento del emparrillado, pastillas con un dig
metro mayor gque el de las granallas empleadas en las capas pro-
duotoraes proplamente dichas. Esta configuracidn del invento permi
te temizer el material de la cape ds recubrimiento de la parrilla
despuds de la descarga. Dicho materisl podrd ser utilizado luego
de nuevo como recubrimiento del emparrillado y no es necesario a-
fiadirlo a la produccidn, De este modo se impide que peguefias impu
rezas edicionsles que son edmitidas por ls capa de recubrimiento
del emparrillado en el curso dsl tratamiento principaimente hierro
procedente de las grillas del emparrillado, pasen a las pledras
cementiclas.

El rpocedimiento de acuerdo al invento serd explicado a
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continuvacidn en base a la figura anexa y al ejemplo de reallza-
cidn, esquematicsmente y con detalles a tftulo de ejemplo.
Finalmente, una configuracidn ulterior del invento pre~
vé la disposicidn de carga sobre la capa superlor, destinada a
1la celoinacidn, adn una delgada capa de piedras cementicile cal-
einada en condiciones listas. ista capa protectora cargadas en
el nivel superior vuelve en caso dado innocuss las eventuales
rartes gaseosas oxidantes existentes en forma de rastros en el
zas uesado para el tratamlento. A fin de poder separar o esta ca-
pa protectors superior, posteriormente con tods comodidad de la
produccidn propilamente dicha, es conveniente formarla de la por
d dn triturade = una fina granulacidn de la produccidn de pie-
dra cementicia blanca, porcidn ésta que puede separarse facilmen

te despuds de la descargs.

EJEIPLO DE REATIZACION:

Sobre la cinta de sinterizacidn 1, que se desplaza en
la direccidn de la fleche, se aplica a travds de la tolva de
carge 2 una capa de material de recubrimiento 3 para el emparri-
lledo, sobre esta capa se deposita a travds de la tolva 4 una ca
pae 5 de pastillas verdes de 6 a 8 milfmetros de didmetro y por
encima de ella u travds de la tolve 6, una cepa 7 de pastillas
precalcinadas. La harina bruta de la cual estaban preparadas
las pastillas, tenfa las siguientes impurezas:
0,45 %6 de Fe,04
0,03 % de 1n0
0,04 % de Cr,0

3
wn mddulo 81 de 4,0 y un patrdn calizo segzin Kihl de 9C.

La odnta de sinterizacidn tenis una superficie total de
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20 n?, Je cargaron pastillas verdes, © toneladas por hora con un

tenor de humedad de 12,2%, pastilles precalecinadas, 3,4 toneladas
por hora y materlal de recubriniento de la parrille 1,7 toneladas
por hora. La velocidad de marcha de la cinta de sinterizacidn fué
ajustada de menera que resultaba una eltura total de la carga ine
cluso el recubrimiento del emparriliado, de 42 om.

Despuds de la carga, el material cargado pasa por debajo
de la campana de desecadora 8, que fe cargada con gsases calienw
tes de 3002 Centfgrados, ascendiendo a 40082 Centigrados hacia el
extremo final de la cempana. A la zona desecadora se cziiadid wna
zona de caleinscidn en la cual fueron asnirados a travéds de la cem
pana 9 con loe queuadores 10 gnses calientes de combustidn a una
temperatura de 10002 Centigrados ascendiendo a 14002 Centfgrados
por el meterial de carsa. Estos gesesde combustidn eran oxidantes
La zona de calcinacidn oxidante estaba cerrada hacla la zona de
calcinacidn reductora que se afiadfa a continuacidn, por la tolva
de carge intermedia 11 en forme estenca a los gases; por dicha
tolve de carga intermedism 11 se cargebs pliedra cementicia termina-
da, triturada a 0 — 4 milfmetros. A travds de la campana de calci-
nacidn reductora con los guemadores 13, que se afiadfa luepo, fue-
ron introducidos zases cslientes reductores con una temperatura
de 14002 Centferados ascendiendo & 14602 Centfsrados. En ambas zo-
nas de calcinacidn asf como en la zona deasecadora se empled brac-
ticamente ls nismn depresidn, es decir, en cifras redondas, 300 mm.
columna de zzZua. A 1la zona de caleinacidn reductora se afadid una
zona de ocalcinecidn ulterior en la gue se asniraban a través de la
campana 14 geses reductores de 10502 Centiirados con una depresidn
considerableaente dieminuids, es deecir, 20 mm, coluwmas de ajua .
In esta zona de ealeingeidn ulterior, lao carsa perumanecid aproxima

demente por unos 8 minutos y luego pasd a la zona refrigeradora de
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reduceidn. in ezta se introdujo a través de la campana 15, a—
ses reductores con una Lemperatura de 4002 Centfgrados descen=
diendo haste 2002 Centiurados en cantidades bales que ninguna
narte de la capa superior tenia’ya al gbandongr esta zoua, Una
temperatura superior a 5002. In egta zona se enpled wna depre—
sidn de 400 mm., de columma de aguzle

T zona reductors de refriseracidn esteba cerrada hacla
el extremo de la descarga por la tolva del bloqueo 16, a traves
de la cuel se habia carzgado la piledra cementicia terminada con
una crenulacidn fina de O - 4 milfmetros. in el trayecyo final
gse refrizerd a toda la carsa incluso el recubrimiento del emno~
rrillado, a una temperature termino medio de 1008 Centfyzrados
hagta la terminacidn del tratamiento. Por delante del extremo
de descarzga estaba dispueste una cuchilla de separacidn 18, que
separaba la cana superior caleinada en condicliconeas listas con
el material de _ranulacidn fina cargada a travéds de las tolvas
de Wlogqueo 11 vy 16 de la capna inferior precalcinada junto con
el recubrimieanto del emparrillado.

De le. capa inferior se senard el recubriwiento del empa-—
rrillado nor tamizado siendo €ste reconducido a la tolva 2. EL
metrial finamente dividido, se;arado de la capa superior, ijual-
mente por medio de temizado, fud reconducido a las tolvas de blg
queo 11 ¥ 16. Il materisl precalecinado, separado del recubrimien
+o0 del emparrillado, vrocedente desde la capa inferior, fud lle-
vado a la tolve 4.

Los gases de emiasidn de la zona secadora fueron desecha-—
do8. E1 sas de emisidn procedente desde la zona oxidante de cal-
cinacidn fué cargado coro zas caliente hacia la campena 8 de la
zona secadora, el gas de cmisidn prodedente desde la zona reducw
tora de calcinseidn, se 1llevd a la campana 15 de la refrigerscidn
reductora. Il zas de escape procedente de la zona de calceinacidn
completa nouterior ¥ de la zona de la refrijeracidn rsductora,

- 11 -
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fud adicionado a la nezcla gaseosa por debajo de la campana 9

de lao zona oxldante de calecinmeidn. Ll aire refrigerante celen

tado procedente desde la zona de refrigeracidn posterior fud

utilizaedo como aire comburente en los guemadores 10 v 12, de
ambes zonas de calcinaeidn,

La pledrs cementicia obtenida acusd después de la molien
da, sobre unz auperficie especffica sezun Blain, 4.000 ecm2/zr.
un tenor de blancura de 90,4 medido contrz una norma de blancu-
ra de g0 = 100, La misng hering bruta proporeiona, tratada por
nrocedimientos conocldos, uwna pledra cementicle gue previa la
molienda 2l mismo grado de finure, ccusa un tenor de blancurs
de 82,7 determinado por el mismo nétodo.

Eata solleltud, que corresponds & la presentada en Ale-—
menis el 18 de llarzo de 1.958, bajo el MNvmero D 27667 IVc/80n,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto-
Ley sobre Propiedad Industrial,

7oA

Los puntos de Invencidn propla y nueva que se presentan
para que sean objeto de esgta Patente de Invencidn en Ispaiia, por
VEINTE afios, son los sigulentes:

12, — Procedimiento pars la fabricacidn de piedra ce-
menticia blanca vor sinterizacidn y tratamiento posterior del ma-
terial por encira de 9002 Cenifgrados en atmdsfera reductors, re—
frigeracidn en atmdsfera reductora haste una temperatura a la
cusl ya no puede nroducirse reoxidacidn slguna, y refrigeracidn
gsubsiguiente hasta dejar el producto en condiciones listas; carac

terizado por las etapas operatoriss de que la harina bruta es car
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gade en Forms de sranslla sobre una cinta de sinterizacidn
giendo sobre le misme, sin modificacidn substencial del tg
mefio de la granaellas, precalentada, sinterizada y tratada ul-
teriormente por reduccidn, exclusivemente con calefacecidn a
gas, asi como que se le enfrfa a comtinuscidn de estas etapas,

20, — Procedimiento de ascuerdo a la reivindiczcidn 1;
caracterizado por la etapa de que los gmses de emisidn de la z0
na de caleinecidn son utilizados como gZases de refrigeracidn.

32, - Procedimiento de acuerdo & las reivindicaciones
1 ¥ 2; caracterizado por las etapas operatorias de que la zom
de combuwetidn es dividida en dos partes, de las cuales una par-
te es tratada en forma oxlidante y lao segunda parte es tratada
en forme reductores.

42, - TFProcedimiento de acuerdo a las reivindicaciones
2 ¥y 33 caracterlizado por las etapas opergtorims de gue la divi-
sidn de la zonae oxlidante de calefaccldn y la zona reductora de
calefaceidn tiene lugar de manera tal que los gases de emisidn
de la zona reductora son apenas suficienftes pars el tratamiento
reductor ulterior y la refrigeracidn previa reductora.

524+ = Procedimiento de acuerdo a la reivindicacidn 4;
ceracterizado por la etapa operatoria de que la composicidn de
la atndafera reductora en la caumapana de caleinacidn de la zona
reductora se ajusta de modo que el gas de emisidn de dicha zona
posee ls composicidn necesaris pare el tratamiento reductor wl-
terior v para la refrigeracidn.

62, - Procedimiento de acuerdo a la reivindiescidn 4;
ceracterizado por la etapa operatoria de que el gas de emisidn
reconducido precedente de la etapa de tratamiento reductor ulte-
rior y/o la etapa de refrigeracidn reductora, es llevedo por adl

eidn de ingredientes elegidos entre los de caracter reductor,

- 13 =~



10

15

20

25

30

inerte y oxidante, a unz composicidn dptina.

72. — Procedimiento de acuerdo a las reivindicacio~
nes 1 & 63 caracterizado por la etapa operatoria de que se in
troduce gases de calcinacidn reductores en mezcla con gas de
emizidn reconducido precedente de la zona de calcinaecidn reduc
tora con una temperatura de 1000 -~ 11002 Centigrados, o la zo-—
na del trotamiento ulterior reductor.:

82, — Procedlmiento de acuerdo a les reivindicacio-
nes 1 4 7; coracterizado por la etana operatoria de que el zas
de emisidn procedente de lz zona de calecinacldn reductora y/o
de la zons de calcinacidn completa ulterior, se reconduce con—
venisntemente previa refrigeracidn intermedia, con una teﬁperg
tura de 200 - 4002 Centfgrados en la zone de la refrigerscidn
reductore.

98, = Procedimiento de acuerdo a las relvindicacio-
nes 1 4 8; caracterizado por la etapa operatoria de que se car
ge sobre la cinte de sinterizacidn, granallas de harine bruta

con un didmetro de 2 -~ 15 milfmetros, preferentemente de G a &

' milfmetros.

102, =~ Procedimiento de acuerdc a las reivindicaclo-
nes 1 a 9; carccterizado por lu etapa operatoria de que se car
gz sobre lz cinte de siﬁterizaoidn, gronallas de dimensiones de
la nayor uniformidad positle azdoptdndose o lo sumo desviaciones
de 4+ 1,5 mllfmetros respecto del didmetro término medio de la
granalla. 7

112, - Procedimiento de acuerdo a las reivindlcacio-
nes 1 a 103 caracterizado por la etapa operateria de que les
granallas de harina brute son cargedas sobre la cinta de sinte~
rizacidn en forma de capa inferior siendo en la misma sometida

medicnte los gases de emisidn de la capa superior a un deseca-
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miento nrevio y una neubralizacidn de la acidez y que las gra—
nellas asf tratadas previaiente son cargadas despuds de su deg
carga, Sobre la cinta de sinterizacidn como cape superior.

128, = Procediniento de acuerdo a las reivindicaclo-
nes 1 £ 11; caracterizado por la etapa operatoria de gue en ia
zona de caleinacidn se adopta o lo sumo une temperatura dxima
de 14802 Centfgrados.

138. = Procedimiento de acuerdo a las reivindicacio-
nea 1 £ 12; caracterizado por la ebtapa operatoria de gue en la
zona de caleingeidn ce alconza una tenperatura minima de 14309
Centfgrados.

142, - Procedimiento de acuerdo a las reivindicacio=-
nes 1 & 13; caracterizado por la etape operatoria de gue las
realizaclones de log espesores de las canas inferior respecto
de l= superior y 1z conduccidn de la temperatura son ajustados
de manera que todas las gsranallas de la capa inferior aloanzan
una temperaturs minias de 10002 Centisrados.

158, — Procedimiento de zcuerdo a las reivindicacio-
nes 1 a 14; caracterizado por lo etapa operetoria de gue entre
la zone de caleinacidn v la zona de refriieracidn se intercala
wa zona reductora de caleinacidn complete posterior, en la gue
se aspirs a travds de la misma, una cantidad de jases reductorss
congiderablenente uenor jue en la zona de calcinacidn y refrije-
rocidn.

152, ~ Procedimicnto de acuerdo a las reivindicacio-
nes 1 & 143 caracterizado por la etape operatoria de gue cntre
la zona de caleinacidn v la zona de refrieracidn se intercale
una zona de caleinacidn completa wosterior, libre de aspirucidn
de zas a través de la carsa.

178. = Procedimicnto de acuerdo a las reivindicacio-
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nes 1 w 153 caracterizado wor lu etunn operatoria de gue una
parte de la capa inferior os adicionads a la produccidn pres-
cindiendo del srataniento pocsterior en 1= cana superior,

182, « Proceddinientc de nouerdo a las reivindicacio-
nes 1 & 173 caracterizado por la etapa operatoria de que cowmo
recubriniento del emperrillado se utiliza zranallas eyor dld-
metro gue en las capas de produceidn, ciendo dichas grannllas
de recubrinicnto del emmarrillado senaradas oor tamizado y ubi-
lizadas nuvevanente como naterial de recubrimiento del emparrilla
do.

198, - Procedimiento de acuerdo a las reivindicaclio-
nes 1 a 18; caracterizado por laz ctapn operatories de que gobre
15 carge de la cinte de sinterizecidn se gplioce una _capas pro-
Hectora que conalisgte de la porﬁidn triturada a fina sranilacidn
de la produccidn de piedre cementicla terminada.

208, ~ DPvocedinmioento para 1o fabricacidn de pledra ce-
=mentiola blanes.

Ml ¥ como se ha deserito on la ‘auoria qun anteceds,
reprecentade en el dibuje adjunto, ¥ para los fines que 36 han
supecificado.

fata lemoria consta de Aieclgelis hodag eperitar o adgni e

na por Wia Sola cara.

tadrid, ‘31 149599
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