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* Diepositivo mejorado para la hilatura de masas

fundides®,
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Memoria deseriptiva

Es ya sabido que en la hilatura de fibras sintéti-
cas por los procedimientos de fusién y extrusidn, el po-
1{mero durante la fase de fusidn se le somete a temperatu-
ras elevadas por un cierto periocdo de tiempo. Este pe-

riodo de calentamiento prolongado puede alterar las
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estructuras quimica y fisica del polfmero, con el ries-
go de modificar las caracteristicas del producto hilado.
) En ciertos casos, como p.e. para la poliamida
-6 (poli- 3 -caprolactams), temperaturas del orden de
la de fusidn provocan un desplazamiento del equilibrio
de polimerizacidn, dando lugar a la formacidén de mond-
meros y polimeros inferiores, cuya presencia en el hilo
puede ser la causa de ciertos lnconvenientes., Dado sl
caso de que se lave el hilo para eliminer el mondmero,
se produce una pérdida considerable de pesoc en el produc-~
to acabado, Ademds, la recuperacidn del mondmero de las
aguas de lavaje, es una operacidn costosa, debido & la
débil concentracidn de mondmero en dichas aguas.
| En el caso de la poliamida =66 por ejemplo, de
ester cierto tiempo fundide (mds alléd de un periodo muy
restringido) su constitucidn molecular sufre una altera-
cidn, sleanzendo en ciertos caeoes extremos condiciones
talee, que la calidad del polimero no es suficiente para
que se le pueds hilar y estirar a la vez. '
Los polimeros, se funden mediante un aparsto
calentado, en el cual ge encuentran diferentes formas de
parrillas de fusién, las cualee vietass en plsno, suelen
presentar un contorno circular. En cada czso, las dimen-
siones transversalee de estas parrillas quedan limitadas
por la cantidad de’polimero necesario (segfin el tftulo a
obtener) y la velocidad de hilar, con el objeto de evitar
perrillas de superficie demasia&o grande que podrfan pro-
vocer una faltae de uniformidad de temperatura y, por con-
giguiente, de viscosidad de un punto a otro, asi como por

la necesidad de evitar que el polimero ses expuesto & tem-
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peraturas demesiado elevadas: con el fin de acelerar la
fusidn.
| Para condmeir el polfmero fundido al dispositi-
vo dé medicidn para su extruaién, pe le recoge en un po-
zo cbénico o tronco=scédnico.
La inclinacién de les paredes del pozo estd en

funcidén de la viecosidad del polfmero fundido, y debe per-

nitir gue la masa fundida se escurra uniformemente hacia

el fondo, asegurando de esta forma un relleno completa

de la zona inferior de dicho pozo eémico, a fin de garén—
tizar una alimentacidén epropiada de los d15po§itivos

de extrusién.

‘ En consecuencia, no pudiendo reducirse dentro de
ciertos 1imites las dimensiones de la’ parrille y del po-
zo tampoco puede reducirse, dentro de los l{mites conrres-
pondienres,'la cantidad de polimero fundido contenido en
el pozo. '

Se ha eneayado, por otra parte, obtener este
resultado mediante reguladores del nivel del pozo, los
cuales actisn por la temperatufa de las parrillasde
fusidn.

Sin embargo, el érgeno sensible de este disposi-
tivo provoca la. formacidn de copos de polimero degradado,
y estos copos se desprenden seguidamente de este érgano
pafa dispersarse en la masa fuhdida,:dgndp.lugar final-
mente & una falta de uniformided de las operaciones de hi-
latura‘y estiraje. '

£l dispositivo de la presente patente, tiene por
objeto reducir.de una forma racional el volumen del pozo tron—~
co~oéﬁieo'dispuesfo debajo de la parrilla de fusidn, sin
necegidad de redudir le superficie plana de dsta parrilla
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¥y sin modificar la inclinacién de las paredes del pozo
ednico.

Para dicho objeto, se montan en eliinterior del
pozo, uno o mds cuerpos concéntricos de revoluéién. Di-
chos cuerpos estédn hechqs‘de una materia apropicda (se-
citan en la presente memoria algunos ejemplos a t{tulo
de informacién) y poseen una forma y dimensiones previs-
tas para formar cubas en forma de toro, dispuestas en cas-
cada y enlazadas unos a2 los otros por canales concéntricas
en forma de toro, que llegan al fondo del pozo. Estos
cuerpos s6lidos se mantienen en posicién adecuada median-
te gufam o soportes apropiados.

Estos cuerpos sélidos deben realizarse con un
material de buena conductibilidad térmica, elevado calor
esPecifico, e inoxidable en contacto con elaaire himedo.
Pueden utilizarse el acero inoxidable o el bronce. Tam—
bién pueden reculrirse de un material inoxidable, pudiéndo
ser sdlidos o huecos.

Si se utilizan ouerpos sdélidos, su masa térmice
contribuye a limitar las variaciones de temperaturas, de-
bidas a cuadquier funcionamiento defedtuoso del disposei-
tivo regudadlor de temperatura. Si se umsan cuerpos huecos,
pueden unirse, mediante tubos o por conducciones que sir-
van & la vez de soportes, a un dispositivo de caldeo, por
ejemplo de tipo "Dowthérm".

Es impoftante hacer notar, que dimensionando de
una forme adecuada lgs plezas de estos dispositivos, se
obtiene por todas partes, en los conductos anulares gue
disourren hacia el fondo, velocidddes iguales de alimen=—

tacidén de la mesa fundida. .
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’ Por otra parte, dado que los caminos rscorridos

por las diferentes corrientes son iguales debido a la
configuracién de las conducciones asnulares, el tiempo de
permanencia de cualquier particula fundida que se encuen-—
tra en el pozo, desde el plano representado el nivel 1li-
bre de la mssa fundide al fondo del pozo (este tiempo de-
pende a la vez de la velocidad de alimentacién y del ca-
mino a recorrer) es ﬁotablgmente més uniforme.

El dispositivo de la presente patente se des-
eribird, a titulo de ejemplo y con referencia a los di-
bujos anexos, en diversas formas de realizacidn.

La figura 1, es una vista de una seceidn axil
del dispositive mejorado segdn la presente patente.

La figura 2, nos muestra, a mayor escala, un
detalle de la figura 1.

La figure 3 representa una vista en alzado, de-
tallando ciertos érganos caracterf{sticos del presente per—
feccionamiento ¥y

Ia figura 4 y 5 representan dos forms diferen-
tes de realizacién de la presente patentepy mediasnte vis-—
tas andlogas la seccidn de la figura 2.

Refiriéndonos a los dibujos:

ﬁa figura 1 presenta un dispositivo de hilatura
para masas fundidas. En la parrillas =-l1- calentada por un
flufdo, se funde la masa a hilar. El producto fundido
cae gobe a gote a través de lz parrills y se recoge en el
pozo -2-, e8ta masa es impulsada mediante una bomba -3- a
la hilera (no dibujasda). ILa forma més simple de realiza-
eidn de la presente patente, es el dispositivo =4~ formado

por dos cuerpos de revolucidn dispuestos en el interior



10

15

20

25

2469359

del pozo.

La figura 2, nos muestra a mayor escala los
detalles de lasparrilla, del §0zo ¥y de los cuerpos de re-
volucién de la figura 1. Estos dos cuerpos de revolu-
¢idn -4~ y -4'-, se representan en alzado, en la figura
3, que detalla cleramente las caracteristicas de montaje
de pozos en forma de toro.

Otra forma de realizacidén se representa en la
figura 4., En esta figura, =-5-, =5'-, =5t'~, representan
otro dispositivo que comprende cuerpos de revolucién for-
mando pozos en forma de toro.,

En la figura 5,:?6~represénta un cuerpo de revo-
lucidn caléntado. por el mismo Ffluido que pasa a través
de la parrilla y es alimentado por la conduceidn ~T-,

EJENRPIO s

Durante el transcurso de una prueba de hilatura
de una poliamida -6 con el dispositivo representado en la
figura 1, efectuada bajo las siguientes condiciones: ve-
locidad de hilar 880 m/1'; t{tulo sin estirar: 132 den.;
gse encontraron scbre 20 Operacionas; los siguientes va-

lores paera los contenidos de mondmero, en un aparato de

fusidn provisto del dispositivo segin la presente patente,

'y en el mismo aparsto sin este diSpoaiti#o.
CmuMMeanmm(m%h.
con el dispositivo sin el dispoeitivo
2,18 2,35

o sea una disminucidn de un 7,2%.
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Se reivindice como objeto de ests patente:

1) Dispositivo mejorado para la hilatura de
masgags fundidas, caracterizado en que hay dispuestos en
el pozo de fusidén de dicho dispositivo, uno o varios cuer-
pos rigidos,

2) Dispositivo segdn la reivindicacidn 1, ca-
racterizado en'que los cecuerpos dispuestos en el pozo de
fusidn, son cuerpos de revolucidn.

3) Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado en gque los cuerpos dispuestos en el po-
zo de fusidn dan lugar a @ue el pozo tome la forma de todo.

4) Dispositivo sezin las reivindicaciones 1 53,
caracterizado en que los cuerpos dispuestos en el pozo
de fusidn, dan lugar a que el pozo tome la forma de toro
dkspuesto en cascada.

5) Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado en que los cuerpos de revolucién dispues-
t0s en el pozo de fusidn tienen uns forma prevista pare
que cads partfcula,de le mass fundida avance sobre reco-
rridos de igusl longitud, desde la parrilla de fusidén has-
ta la salida del pozo,.

6) Dispositivo mejorado para la hilatura de
masas fundidas.

Este memoria consta de siete pégines eseri-~

tas por ung sola cara.

BARCELO
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