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PATLNTE
DE

INVENCION

por “PROCKEDILIIENTO PARA LA PABRICACION DE CONDUCTORES AISIADCS
POi AIRE", & favor de Don JOSE MIR PUIGREFAGUT, de nacionali-

Rl ]

dad espafiola, domiciliado en BARCELONA, calle Pedro Lastortas

ne 160

LEWCRIA DuSCRIPTIVA

Lla presente invencidn se refiere a un procedimiento pa-
ra la fabricacién'de.conductores aisledos por aire,

Bn la técnica de las frecuencias muy elevadas se utili-
za conductores paralelogs, o sea dos conductores unidos a un so-
porte aislante de manera gue transcurren paralelamsnte, por ejem-
plo para lineas de acoplamiento de antenas para televisidn o fre-
cﬁencia modulada, Estos conductores, aislados con materigles ex-
celentes, poseen un coeficiente de pérdidas muy bajo, por lo que
son utilizados en gran escala en el mercado, y generalmente pre-

sentan una seccidn gue comprende dos conductores metalicos sepa-
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rados, snvueltos en los aislantes correspondientes, cuyos ais-

lantes estdn unidos entre si mediante una cinte central del
mismo material,

Con todo, la presencia directa de uns cinta estrecha
de material aislante entre los conductores metélicos, presenta
lae desventaje de gque pueds der lugar a ciertas pérdidas cuando
la superficie exterior de esta cinta resulta ensuciada por de-
posicién de polve o humeded, circunbtancia muy digne dc ser te-
nide en cuente puesto gque, como se ha dicho anteriormente, cs-
tos conductores son utilizados preferentemente én instalacio-
nes sujetas ¢ lg intemperie,

Por este motivo el objeto de la presente invencidn es
el proporcionar un nuevo procedimiento para la fabricacidn de

teles conductores por medio del gque resultg posible, por una

- perte aumentar la distancia superficial entre los dos conducto-

res metélicos; medida scbre el perimetrc de la seccidn de mate-
riel sislente, y, por otra parte intercaler cémarcs de eire gque
gon mantenidas gislcdas con respecto al gmblente exterior de ma-
nera gue constituye espacios perfectamente gislantes desde to-
dos los puntos de vista,

Lomo es sabldo, locs conductores de le clase indiceda son
obtenidos por extrusidn del material aislante, termopldstico, a
través de hileras por las que se hace pagsar asimismo, simultd-
necamcnte los dos conductores metalicos gque, de esta manera que-
dan oclufdos en la masa cislante & la salide de la hilera, que-
dando el conductor listo para su empleo. La invencidn no pre-
tende amparar genéricamente el método de extrusidn conocido,
ginc gue més bien propdrcions un perfeccionaniento en los mé-
tcdos de cxtrusidn medisnte el gue se obtiene concductores para-

lelos con mejores carccteristicas de sislamiento y de coeficica-
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a través de una hilera en la que estdn :uiados los dos conducto=

res metilicos de manecra que transcurren c¢n disposicién lateral-
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mente espaciada dentro de la geccidn de cextrusidn y son rodeados
completamente por el material aislante en estado pléstico, es-
tando dichos conductores separadoe asimismo por a lo menos un
noyo que definen cdmaras de aire entre los conductores en el per-
fil terminado, y presentando la abertura de extrusidn uns sec-
cibn tal que rodea & los conauctores y ndcleos dejando un per-
fil de seccidn tubular,

La hilers, en sus lineas generales puzdec ser construida
de gcuerdo con las normas usuales a fin de pocderla utilizsr cn

las méquinas extruscras corrientes, por lo gue nc ¢s nececsaria

]

n cste Jugar. Lo misme
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una descripcidn detallada de la misma
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£uia de les conductores metalicos.

i

& separacién de los conductores puszde vgrisr de gcuer-
do con el tipo ¢e coaductor a extruir, pudiendo dicnhos cleacntos,
segin los ccsos, estar situades cn sosicidn practicamente adya-
cente g la periferia del perfil tubular o bien ean disposicida
cleo mds centradas dentro ce la seccidn,

De acuerdo con uns caracteristice del iavento, la uilers
na de comprender un noyo central situado entre log ¢os conducto-
res metdlicos v cuya seccidn precsenta partes edyacentes a cstos
iltimos perfilcdes de nanerg que determinan una pereidn del re-
cubrimiento de los conductores situads gl interior cdel perfil tu-
buler, mientrss qﬁe las gonas intermedias, coaprendidas entre
Ciches partes definen lsg seccidn intericr del perfil tubular.

Por ejemplo, el nuicleo o noyo puede ser csencialmente



10.

15.

20.

cilindrico y estar provisto de dos pargantgs lonpgitudinales es-
paciadas angularmente en la seccidn cdel conductor, cuya super-
ficie estd espaciade ¥ enfrentada a la csuperficie latergl de
cade uno de los elementos metdlicos del conductor citado,

zn estas condiciones se forma un perfil tubular cuya
parcd internsg presenta dos nervios salientes interiormente en
los gue quedan alojados los elementos metédlicos del conductor,

5n esta realizacidn del invento los conductores metéli-
cos quedan relativemente cerca de la superficie exterior cel
perfil aislante, Si se desea colocarlos més profundemente, las
gargsntas longitudinales del noyo de la hilera pusden ser pro-
fundizadas de modo correspondiente, pudiendo lleger & quedar lcs
conductores metélciso, juanto con sus recubricientos propios, com-
plstemente cspaciados de lg pared del perfil tubuler y unidos
a ellas tan solo por una estrecha bande radial yue conecta cada ¢
conductor con la pared inmediatamente enfrentede del perfil ais-
lante,

Pare clertas aplicaciones puede ser necesario obtener
un aislemiento ain maeyor entee los conductores metdlicos que
estan comprendidos en cl perfil, Tara ello la cémers de aire
intermedia puede ser subdividida, & cuyo efecto la hilera de
extrusidn es provistas de dos o més noyos parcigles scparados
entre sf, Los ndcleos adyecentes g los conductores metélicos
pusden presentar con respscto a éstos las mismas relaciones gue
se ha descrito anteriormente, Las pasrtes de los nlicleos enfren-
tades entre sf pueden ser organigadas en la forme més convenien-
te para cada caso particuler, Por ejemplo dichas partes enfren-
tadas pueden estar dispuestes de modo gue el perfil resultante
comprende dos perfilcs tubulares, por cjemplo cilindricos, uni-

dos por una de sug generatrices,
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Ep los casos citados en primer lugear, la abertura de la
nilera puede adoptar un perfil circular que rodea al noyo y los
conductores metdlicos en ¢l primer caso, cubriendo les rendi-
jas que han de dar lugar a la formacidn de las bandas de apoyo
de los conductores en el sezundo, En ambas instancias el perfil
exteriér tambidn puede ser algo aplanado, por ejemplo eliptico
en luger de circular,

“n la tercera realizacidn de la hilera, la ebéryura ex-
terior de eztrusidn puede adaptarse completamente a la forma
de los ncyos utilizados, por ejemplo formando dos perfiles tu-
buleres de seccibn cireulgr unidos loangitudinglmente por una
generatriz, o blen puede tencr un perfil envolvente més o menos
amplio, en cuyo caso, si los noyos adyecentes son provistos de
superficies enfrentadas en tcde la cnchura del perfil, este
dltino puede estar formado por ua perfil tubuler dnico dividido
en diversas cémsres nediante tabiques intermedios.

Le 1o descrito se eprecia que los conductores metédlicos

edan seperados por una camerz de aire, por lo menos, gue no

'S

puede quedar contaminads por la suciedad exterior, FPor octra par-
te el trayscto superficial externo del perfil gislante tambien
queda esencialmente alergado con respecto a los conductores bo-
nocidos.

ul invento, en-su esencialidad, pusde ser desarrcllado
en otras varientes que difieran en detalle de las descritas y s
las cuales alcanzaré igualmente la proteccidn que se recaba.
Podrd, pues, ser llevado a la prictica con los medios'y aparatos
més adecuados, por quedar todo ello comprendido en el espfritu

de las reivindicaciones,
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Lescerito el invento, lo que se declara nuevo y de propia
invencidn, comprende lss cigsuientes reivindicaciones:

1. Procedimiento pare la fabricacidn de conductores
aislados por aire, por extrusidn de un materisl asislante termo-
pléstico alrededor de conductores metélicos, caracteri-

z a d 0 porque la extrusidn se lleva a cabo a través de nileras
sn les cue estédn guiados los dos conductores metdlicos de manera
gue transcurren en disposicidn laterslmentc espaciada dentre de
le seccidn de extrusién ¥ son rodeados completsmente por el ma-
teriel cislante en estedo plastico, estando dichos conductores
separados asimismo por a lo menos un noyo que define cémzras de
aire entre los conductores dentro del perfil terminado, y pre-
sentando la abertura de extrusidn una seccidn tal que rodea a los
conductores y noyos dejando un perfil de seccidn tubuler.

2. Procedimiento seglin la reivindicacidn 1, csracte-
rizados porque los conductores metdlicos son gulados en posicidn
espaciade con respceeto g la periferia del perfll gislante.

Ze Procedimiento segdn la reiyindicacién 1, carscteri-
zado porque se extruye alrededor de un nilcleo o noyo central si-
tuado entre los dos conductores metdlicos y cuya seccidn presenta
partes adyscentes a estos éltimos, perfiladas de manera gque de-
terminen una porcidn del recubrimiento de los mismos, situade al
interior del perfil tubular, mientras que las zonsasg intermedias,
comprendidas entre dichas, definen la seccidn interior del perfil

tubular,
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4, Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porgue el noyo tiene gargantas longitudinales espaciadas an-
gularmente en la secciln del conductor, estando la superficie
de dlcnas gargantas espaciedas y enfrentadas g la superficie la-
teral de ceda uno de los conductores metilicos,

5. Procedimiento segln la reivindicacidn 4, caracteri-

zado porque dichas gargantas tienen
pequefla y su fondo ensanchado donde
metdlico de modo que se extruye dos

tro de un perfil tubular aislante y

una anchura relativamente
esté zuiado cade conductor
conductores aislados, den-

unidos & la pared interna

de éste por bandas soporte esteechas.,

6, Procedimiento segfin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque la extrusidn se lleva a cabo por una hilera que
‘comprende varios noyos entre los conductores metdlicos, espacia-

15 dos entre sf y con respecto a los Gltimos, de menera gue se for-
mg Parios perfiles tubulares entre los citados conductores,

7. Procediniento para 1ls fabricacidn de conductores
gislados por aire,

Seglin se describe y recivindica on la presente memorie

20. gue consta de siete hojas foliadas y escritss a mdguina por

ung sola cara

joR
fors
]

iladrid, & 30 de Enero de 1359,
UIc

JOSE MIR PUIGRLPAGUT,
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