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En las fundiciones se emplean muy a menudo 

para los nía ciaos y moldes de arena aglomerantes de 

solidificación que ya endurecen a temperatura de ambiente, 

facilitándose de esta manera la fabricación, el transporte 

v e l secado ds los insolaos en e l laorno. Los aglomerantes5



de solidificación se fabrican principalmente de aceites 

secadores y esencialmente deberán cumplir las siguientes 

exigencias:

a) endurecer con suficiente rapidez a temperatura 

normal;

b) endurecer también bajo entrada limitada de 

aire;

c) tener una resistencia mecánica suficiente 

después de endurecer a temperatura de 

ambiente antes del secado en e l horno;

d) no tener ninguna termoplastioidad después 

de endurecer a temperatura de ambiente, ya 

que si no los machos, en e l u lterior secado, 

se desmoronan o deforman en e l horno.

e) presentar suficiente resistencia mecánica 

después del secado en el horno.

Be todos los aceites secadores empleados en 

otros ramos de la  técnica, tal como en la  industria de 

las  lacas y pinturas o del linóleo, solo son adecuados 

como aglomerantes de solidificación aquellos con uniones 

dobles conjugadas, tales como e l aceite de madera chino, 

el aceite de oiticica o el aceite de ricino deshidratado, 

que cumplan la mayoría de las condiciones mencionadas 

bajo a) hasta e ). lodos los demás aceites secadores, pero 

no conjugados, tales como aceite de linaza, aceite de 

soja o aceites de pescados, son inadecuados, especialmente 

con relación a la exigencia b) y d) a las que no corres­

ponden en forma alguna. Es sabido, que en estos aceites 

sin conjugar se puede lograr un cierto mejoramiento 

mediante e l soplado con a ire . Los aceites soplados y
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aquellos con doble unión conjugada son, por lo  tanto, 

los componentes principales de los aglomerantes de 

solidificación que actualmente se encuentran en e l 

mercado. Por la  patente suiza n2 311 874 es conocido 

que en una clase especial de productos oleaginosos, 

es decir, en las fracciones altamente insaturadas, 

que se obtienen de aceites de pescado' por enriqueci­

miento de las partes insaturadas, se puede lograr un 

mejoramiento si estos se juntan con aceites con uniones 

dobles conjugadas. Las fracciones de aceite de pescado 

tratadas de esta manera cumplen entonces algo la  exi­

gencia d) pero no, sin embargo, en forma suficiente la 

exigencia b ).  El procedimiento se limita exclusivamente 

a la elaboración de las fracciones que se obtienen del 

aceite de pescado por enriquecimiento de los componentes 

insaturados, tales como con ayuda de disolventes selec­
tivos.

Se hadescubierto ahora, que los aceites general­

mente secadores o semisecadores, cuyas dobles uniones 

esencialmente no estén conjugadas, se pueden reaccionar 

con una cantidad relativamente pequeña de aceite de isano 

(Boleto), a temperatura más elevada, a productos que 

cumplen ampliamente todas las exigencias puestas en los  

aglomerantes de solidificación, mencionadas bajo a) hasta 

e ), si los productos, ademas, se espesan hasta una visco­

sidad de por lo menos 3000 cp a20fiC, en forma en sí 

ya conocida, a temperatura mas elevada, bien por polime­

rización térmica o bien por introducción de aire u 

otros gases.

La reacción de los componentes oleaginosos

-  3 -

30. se



10.

15.

20.

25.

30.

-  4 -

246937
efectúa a temperaturas entre 200 y 300=0, aegú^la clase 

de los aceites, preferentemente ae realizara' entre 230 

J 270=0, El u lterio r espesamiento a una viscosidad mínima 

Se 300 cp/20íc, asimismo necesario según la presente 

invención, se puede realizar, en la  forma más sencilla, 

siguiendo oalentando en la misma zona de temperaturas 

nasua que se alcance la viscosidad necesaria. En caso

dado se puede acelerar e l aumento de la viscosidad median*
©X soplado do q íp  ̂ n au Otros gases, pudiéndose entonces
uratajar también a temperatura más ha-in íf1„ , . /■j-o.aouxa mas baja, también es posible
espesar primeramente por sí solos, en forma conocida,

«oponentes oleaginosos no conjugados y reaccionarlos

entonces mediante calentamiento con e l aceito de isanol.

El procedimiento según la presente invención

nace añora posible la elaboración, en forma sencilla,

a aglomerantes do solidificación de cualquier aceites

secadores o senil-se calores cue eseaoialricrr^ ™ --  ̂ iiüxaxiaeii oe o ont en-ran
uniones dobles no con ludada0 tn ipc¡ *J J tales como, por ejemplo,
el aceite de linaza, aceito de soja, aceite de pipas 

de uvas, aceite de semilla de girasol, aceite de cerilla  

aceite de adormidera, aceite de nuez, y que posean 

todas las propiedades mencionadas bajo a) ¡asta c), 

niontras que basta abora ésto solo era parcialuentl 

potingue soplando con aire, correspondiendo los aglome­
rantes, asi obtenidos, si bien -m e-*>o >» « i  n u i  Sa uisiac monamente las
^ o „ i ...—enes a) y e ) , con respecto a 1° s -■>-..i ■ -x ~ Uü J de.ii- s dejaban
lilU-G0 pop de SS8T1 rPor--Tví A '-i 1 ^n.01. —Os aceites de pescado puedan
emplearse, según la presente invencióninvención, como componentes
esenciales de aglomerantes de solidificaciónu suiiauicacion, siempre
cue su índice de yodo no sea in ferior a aproo:. 155,
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pi1 a lera  ríteme nto no por -;0  ̂- h oa yx *"aJo du 1aOf e l contenido en

i  ¡'-saponifica oíos „o superior a un 10 p, preferentemente 

no más de un s í, y el &  ácidos grasos saturados -no ñas

, no mas de un 10 $i>. En la
mayoría do los casos, durante la preparación de aglcuo-

rantas de aceites do pescados según la presente inunción,

ístos no so podrán emplear Juntos con otros aceites no

conjugados. Los aceites secadoras c senisecadores, a
©UlplOclX1 pQP3 Xcl Q 1901101 n-.~ rl l̂ - -v,̂ _ ,^ a<sl po. ewenis procedimiento,

panden, en case dado, estar ¡codificados en tm m  »  s í  

ya conocida, por ejemplo espesados por polimerización 

-eicaca, soplados con aire, o transformados por reeste rlfi-  

caoión total o parcialmente en los esteres do otros alcoho- 

les  polivalentes come slieerina, eutemao acutí preferente­

mente en consideración pentaeritrita. Asimismo se pueden 

pleai f¡.acciones de aceites producidas en fo rra  en sí 

conocida, por ejemplo por disociación y destilación frac­

cionada de loe ácidos grasos así como de sus ásteres 

obtenidos por u lterior reesteriíicación con alcoholes 

Por lo  menos trivalentes, ta l como pentaeritrita, o Por 

e l empleo de disolventes selectivos. temblón son adecua­

dos ¡¡ara la ejecución del presente procedimiento los  

acei.es secadores o semi-secadores obtenidos sintéti­

camente , fía les como, por ejemplo, los productos de este- 

rifioación de alcoholes, por lo  menos trivalentes, oon 

aceite^tallico u otras mezclas de ácido graso adecuadas, 

teles ásteres del aceite tá llioo , preferentemente en ester 

pentaeritrítico, se puede elaborar para la ejecución del 

presente procedimiento convenientemente junto con otros 

aceites secadores o semi-secadores. temblón los productos



de secado oajo, tales como por ejemplo los^esíduos de 

aceite uallico (pez de aceite ta llic o ), se pueden emplear 

en el procedimiento según la presente invención en canti­

dad reducida como componente no conjugado, así como los 

Qx ¿rae oos barajos, tales como los (¿ue se obtienen en la  

ieiinacion de aceites lubricantes con disolventes selec­

tivos, asi como ademas resinas liidrocarbonosas oxidables» 

Pequeñas adiciones, por ejemplo, en la magnitud de un 

10 >u, de tales materias ligeramente secadoras no solo 

son recomendable por razones económicas, sino que muchas 

veces dan también un efecto más favorable con respecto a 

la  velocidad de solidificación y dureza de los machos 

obtenidos; por e l contrario adiciones demasiado grandes 

de las mismas pueden hacer termoplásticos a los machos.

Las proporciones cuantitativas de los dos compo­

nentes oleaginosos, a emplear según la presente invención

para la reacción, son siempre de manera que la  parte en 
sea

aceite de isano/eonsiderablemente in ferior a la  de los 

aceites no conjugados, siendo la de éste preferentemente 

de un 15 -  25/- del preparado total, ü l que sea suficiente 

una cantidad tan pequeña es totalmente sorprendente y 

representa una ventaja económica esencial.

Por la  patente suiza n2 311 874 mencionada es 

conocido el calentar a temperaturas más elevadas o soplar 

las  fracciones de aceites de pescado, que estén enrique­

cidos en componentes sin saturar, junto con un aceite 

graso conjugado que muestra varias uniones. Palta sin 

embargo e l reconocimiento de que las propiedades técnicas 

del producto fin a l, además del calentamiento común de 

ambos componentes, también dependen ampliamente de su
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viscosidad y que solo a l sobran-. **
cosidad de unos lonn 1 °e de v is -

cialmente favorables T  T  0btÍenGn ag l°meranteS es^ “ i a bles, desde e l punto de + ' •
para la ae vista técnico

A d ic ió n , qUe también cumplen con la •
b) . io s si , la  exiSeucia' UOS siguientes resultaflnasuitados de ensayos muestran «i 
sorprendente efecto , ran eliecij0 lúe se lorra en ^
qgr  -i o na o. orina de traba i o
S0¿un la Presente invención m -k 
- . 1 s°brepasarse e l límite
d0 V l^ ° 3idad de 3000 Cp/202 So
Se reacción de 35 ,  4 8 “le 35 r  de aceite de linasa y 15 aa ac
e isano que se preparé a 2452 se^um el

45 se^ n el  ejemplo I .  Aquí, 
sm embargo, se prf-m í. *
-rasca d ' 3*™ “ «  K>« «s t in to so ados deespesamiento v qP .
«  máselo con 2 ■' a /  ° ° mPr0bar0n- Arena «•  ouarao 

ejemplo t « « I »  e l
51 1 7 W ra la  comprobación con respecto a la  .

; r  — n tn tc s::::::: ; r r

— r r j r r r "  ia*°- ^  - ~
arena 30lid - . *  a l t a »  *  =°l™na dere «a solidificada desde el Bir+V., ̂ SX 0X oP0]no Sbier f̂-n r?ri -j _
Ssta era: rt0 de los tubos.

con la  viscosidad 2 0 0  cp/ 2 0 2  o
» n „

500 cp/2020 

2500 cp/2020 

" 3500 cp/2020

15 cm

16 cm 

18 cm

30 cm (toda la  lon­
gitud del tub

la  deformación de las barras de ensayo d l f l °aaa> 

*) -  ~ e  e l secado en el hara0 (sJ  "

ejemplo I) dió asimismo un resultad “ 76888 t e j °
favorable resultado sorprendentemente
xavorable para el r^oduo+n
de 1000 Um vlscosióad de más

3000 cp. ¿sta era :
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4 ipjfo

3 mm 

0,5  ®

con la  viscosidad 200 Cp
" '• i, 500 Cp
** II ¡i

2500 cp
" " ii 3500 cp

obtenidos F°r ! StaS ° ±fraS 36 desprende que lo s productosootenidos muestran una main™,
dados té e v  sorprendente en sus propia-
aaaes técnicas para la fundición Qn 
,/  1010n» a l 8obrepasarse un
ími e de viscosidad de unos 3000 ap.

_ lo s  a c e r a n t e s  obtenidos según la  presento 

nvencion se secan convenientemente ien forma conocida 

=on compuestos metálicos, adiándose efectuar la adición

I  ¡ r  m t : ria3 -  -  durante
la  fabricación de lo s aglomerantes o bien directamente

Jun^o . I ” ?  ^  PUSde“ U ttliZar taat° 80103junoo con otros aglomerantes, por elemnlo* rux* ejemplo, en mezcla
=on los aglomerantes de so lid ificació n  conocidos de 

aceites conjugados, tales oomo aceites de o itic ic a  o

de madera de china, o de so pí- ac •
, . acei.es sm  conjugar soplados,
a es como aceite de linaza, Cambien reaccionan excelen­

t e  sobre los p ab ilo s  aditivos de acelerador espe-
c in co , ta l como ner-bora+n

* sódico, percarbonato sódico o
Ciorito SOdicO tnl tr

’ 1211 7 ° 0mo se describen en la  patente
suisa n* 8ÓS 423 y la  o e x p e n d ie n te  adición n» 321 389

7 CIUe’ 6n 103 füniLol°“« ,  «  agregan muchas veces para
regular la  duración del endure o imiarij-n ieuaurecímieiuo de los machos

arena en la máquina mezcladora.

Las ventajas de los aglomerantes obtenidos S'e°ún 

la  presente invención, en comparación con los hasta aho»  

conocidos, no solo consiste en que cumplen algunas, sino
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exigidas de los agl<3?teradores de 

solidificación mencionadas a l principio y adema's también 

el «wri^no económico; por la presento invención se 

amplia considerablemente el número de materias primas, 

hasta ahora muy limitado, que entrarían en consideración 

para la ootención de aglomeradores de solidificación y 

la  enriquece en muchos materiales in iciales relativamente 

inao oa^auOo y de mas fá c il acceso, hsto es, por ejemplo, 

el caso para muchos aceites de pescados que, por la  

presente invención, ahora resultan adecuados para la  

obtención de aglomerantes de solidificación.
ÜJ1LIEL0 I .

4250 k j (85 p de aceite de linaza, en bruto, 

desgelatinado se mantienen con 750 kg (15 $¿) de aceite

^  ...... L°* a&itando, a ¿40-2502 hasta que se alcance una

viscosidad de unos 5000 cp/2020. Después se enfría inme­

diatamente y el aceite aún caliento so mezcla con tanto 

secante, da manera que contenga 0,1 f* de Co y 0, 3- de Pb. 

como ^1 einriamienuo precisa cierto tiempo, en dependen­

cia con los aparatos y la cantidad del preparado, durante 

el cual el espesamiento continúa, asciende la viscosidad 

xinal a mas de 5000 cp. Deberá ser de 6 -  7000 cp. 1 1  

proceso de espesamiento se acelera considerablemente por 

la  presencia de aire, de manera que el calentamiento,

en su totalidad o parcialmente, se puede efectuar bajo 

conducción de aire.

O-QEiprobación del producto.

Sobre arena de cuarzo belga pura de granulación 

semi-fina se emplearon 2 }ó de aglomerante. Las mediciones 

se efectuaron con los aparatos de la firma Georg Pischer
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A- 3' 611 *  velocidad de so lid ificació n- j-j-uiiioaoion se

—  Por el aumento de la resistencia a l c isa ll •
después de 4,6 y 24 boras a 20Ss la  , . “ “ “ " “ « f

°  la  deformación a l secar
en e l norno se determinó non i*

o ™  después de haberse secado ^

3010 a—  -  extremos, calentada In ¡ ^ T * .

*
■-duioc:Ldieni;o con entrabo a 

datera,- ' aire restrdP£Wa se
termino apisonando la mesóla de arena o a n 

en +,,>,« , sirena o aglomerador
^ubos de metal cerrados en un lado cor

luz ña c d 0n un anch° deluz de 5 cm y 30 on da
14 hora- -a- Jand° E8posar durante

“ “ "  maiena° ’ * —  *■ extremo abierto, en »  la
columna^de arena solidificada.

los del l0B TOl0reS 9n001ltraaas *  comparado con

aceite de l i ^ s a  30pla dc con asimismo 6-7000 op/20.0
siendo en todos los ifíual el secado<

20.

25.

-Endurecimiento 
resistencia a l 
sr/cm^

Endurecimiento 
resistencia a l 
...;r /cm¿

4 horas 
cizallamie

6 horas 
cizallamie

24 horas 
cizallamie

■Endurecimiento 
resistencia a l 
fr/cm¿

Endurecimiento 4 horas 
deformación a l secar en 
el horno mm en

Aceite 
de lina ­
za sin 
tratar

Aceite 
de lin a ­
za so­
plado

Producto 
■ según 

ejemplo I

750 1100 1100

1300 1500 1600

2600 2500 3200

desmorona 3 1,5
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desmorona

desmorona 1,5 0

75 75 73

14 23 30

defoSo1 - 611110 6 horas deformación a l sacar en 
el horno mm en

Endurecimiento 24 horac, 
deformación al  íe=a?^n  
e l horno mm

Hesistencia a la  flex ión  
secadg en el horno °*  
kg/omc

Secado en tubo cerrado 
Por un lado cm rraü0

EJhMELQ t t .

3750 kg (75 C/.¡) ae Q e dQ linaza
desgelatinado bruto,

500 kg (10 “ó) (jQ pea jje aceit , .  .

30- 408C) 11 S9S- ^ e S s a r n ™ * 0
750 kg (15 ¡i) de aoeite ae l8an(¡

Modo de trabajo como en I .  Temperatura 245, 0.
viscosidad 7000 cd/pos^» n • *
ejemplo I I I .  ’ la  • »  *

Hesultadoa slmilaroe se obtienen ei, en lugar
de pez de aceite t á l l ic o  nm-ni

-tico, emplean cantidades corres­
pondientes de las « o í™
bal Ql  a a9 las 7 ^ e  4ue se obtienen en e ! mercado

0 °n m a m n ,m  JjIe''l l l a  ra~782 de la IJeville Cbemical
peny Pzttsbourgh PA, nsA 0 .e le ico l AD g, ae ^

iiemioal Corporation Ohicago, I l l i n0i3, USA 
S iM O L O  ttt

muestra la »  Posibilidades de empleo de aoeite
de pescado;

Propiedades del aoeite de pescado empleado (aoeite 
de sardinas);

Indice de podo ,88. insaponificables 2>5g  índio6 
de acido 3, 5 ,

ácidos grasos saturados 8 i*
30
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3150 kg (63 jí) de aceite de p e só lo  

1100 k g  (22 Sí) de
" ' ' de aceite de linaza, en bruto,

desgelatinado
750 kg (15 jé) de aceite de isano 

Modo da trabajo cono an e l  ejemplo X, a tempe.  

rotura durante la p r t» ™  hora 240=0, después 230=, 

introducción de aire¡ viscosidad fin a l 8000 cp/20=0.

la s  propiedades de loa aglomerantes según los  
ejemplos II  y m  eran ^  algul(mt96¡

10.

15.

20.

25.

Productos del

■Endurecimiento 4 horas 
gr/cm2enCla a l c iz a llamiento

Endurecimiento 6 horas 
gr/cm2enCÍa 31 c iza llamiento

Endurecimiento 24 horas 
g?/c£PnCla 31 cizal l a^-ento

Endurecimiento 
Deformación a l 
horno mm

4 horas 
secar en el

-iiuurecimiento 6 horas 
Deformación a l secar en el 
horno mm x

Endurecimiento 
Deformación a l  
horno mm

24 horas 
secar en el

Besiatenoia a la flexión  
secado en el horno kg/cm2

Secado en tubo 
un lado en cm cerrado por

•a.1 emulo IT Ejemplo ttt

1350 i 500

2000 1750

4000 3200

1,5 2

1 2

0,5 1

78 75

30 30
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dentes ya que aquí e l aceite de pescado elaborado como 

componente principal, de por sí tiene propiedades que lo  

Hacen totalmente inadecuado como aglomer-ador de s o lid if i­

cación, a l secar en e l aire, e'ste no solo es termoplástico 

con lo que lo s mohos de arena obtenidos en el horno 

ae desmoronan, sino que su capacidad de secado con la

entrada de aire restringida es totalmente in su ficien te.
a ja m o  i y .

1133 (df L ?S ° Ula‘J0 sobre e l Producto final)  
ácido 181 eras03 de s03a > índice de

377 ^  'de9 Le0SeOUtílíioS§b (fem hSl5dSe0t!a f Ím l )  
¿ í a S e / S j f  ° 0mPai,ir "'i lE i“SÍP“ .

40°  kg ( ^ c a lc u la d o .  sobre el producto fin a l)
a poní- 36 nsano se oalientan agitando a 2002o y en la mezcla se introducen en porciones, J-^broaucen,

180 k& (19 /j calculado sobre e l producto fínni 1 
de pentaeritrita rxoaucuo tin a lj

y todo ello  se mantiene durante 1 hora a 200=0. Bespue's 

se aumenta la  temperatura a 250=0 y a esta temperatura 

se agi.8 y sopla algo de aire, mientras se efectúa simul­

táneamente la  esterifioación  y reacción con e l aceite  de 

isano, hasta que e l  producto fin a l (unos 2000 kg) muestre 

una viscosidad de unos 6500 cp/20»0 . la  índice de ácido 

Ha bajado entonces a unos 8. la  comprobación del producto 

fin a l, como descrito en el ejemplo I, dio:
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Duración del endurecimiento 4 horas.

hesistencia a l cizallamiento de
los nachos de ensayo 1400 gr/cmf-
Deformación a l secar en e l horno 1 mm

5. Duración dal endurecimiento 6 horas

Hesistencia a l cigallamiento de

los machos de ensayo 1500 gr/cm2

Deformación a l secar en e l horno 0,5 mm
Duración del endurecimiento 24 horas

10. Hesistencia a l cizallamiento de
los machos de ensayo 2700 gr/cm2

Deformación a l secar en e l horno 0, 5 mm
Hesistencia a la  flexión de los machos
secados a l horno 90-95 kg/cm2
Secado en el tubo cerrado por un lado 24 cm.

15. N 0 T A

30.

Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarlo  en la práctica, 

deoe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se i±ace cons car que el invento corresponde a una patente 

presentada en Suiza con fecha 3 de febrero de 1253, 

ns 55. 420, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 

conceden los convenios internacionales en vigor, siendo 

j-0 que co.is ui fcuye la  esencia ciel referido invento y 

por lo que se soxxcita Patente de Invención por 20 años oí: 

^spuiia: "Procedimiento para la obtención de aglomerantes 

Uw üOlidixicacion''; caracterizándose por lo siguiente«

12. -  Procedimiento para la  obtención de 

aglomerantes de solidificación, preferentemente de



aceites s e c a r e s  o semi-secadores, c u j í  ^ 2 S

esencialmonte no epJ: 'i  .o1- - - ■- Oxij t a das, ca ra o t e v e  „t ’ u*'-c ^ - iza a o  porque
ool'0s aceites so calientan pn ^

^ n’ en P re sen cia  de una cantidad 
rttna ¿ivanente ppenô '-' .r.. ,

1 .... —  , Pj. out.rentemoute e n tre  10 y  25 f  
de isanol a una tetu^-ri-t’ -■•-*■-> ...' ' '

. , a -vnua j  .̂1 prouucto de
xeaooion, en forma o-,

’ " 0xiaa eu S1 conocida, se esu s r  - ,,-0 •r, ’ * ^-pe^a <a aua viscosi-
-  - ao por lo  menos 3000 cp/20fiC.

"* • "■* ¿"ÚL4 O Q G (3 “i rr| *1 rt* 'n *̂* /■■* _ _ f
Gllu0» sea^n reivindicación 18 

carao te rizado porque e l caí Q-in. .. , , *
~'1 b mj-eirco da ambos componentes 

-a0mosos se efectúa a 2GQ2G Pasta iinap 
_ . ‘ a jü02i-'> preferentementeemre 230 y 2702C.

32. -  Procedimiento. se->ún •,.> t>t0uü  ̂ennadicaciones
13 y 2S caracterizado ñora»«a «i -poique el espesamiento se efectúa
por calentamiento,

4=.- Procedimiento, según reivindicaciones 1-3
caracterizado normo -o ’

. iue ,,1 espesamiento se efectúa introdu­
ciendo aire,

5‘ “  ^I’OQ0úiniiento, según reivindicaciones 1- 4. 
caracterizado -•'m-mn -i „ ’

norqu. 1 0B componentes oleaginosos no con™-
fados se espesan con ac^it^ ñe -uo

- de isano antes de la reacción.

n-ocedimoento, según las  reivindicaciones
W ,  caracterisado porque el espesamiento se efectúa

después de efeotuada la reacción de ambos componentes.

7‘ ”  ^nccedimiento, según reivindicación ,»
caraeterisado porque a l producto de reacción se le

compuestos metálicos sdubles en aceite conocidos, que

ac man como agentes de secado (secadores).

8« . -  Procedimiento, según la reivindicación 1a,
caracterizado poique a l ■ororiro-'-n *■

iwciocion se le  agregan
aceleradores en sí conocidos, caracterisados por la

presencia
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5.

de un grupo peróxido o como eloritos» £46 93 7
92» -  Procedimiento para la  obtención de 

aglomerantes de solidificación; ta l y como queda

una sola cara.
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