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% las fundiciones se emplean muy a menudo
para los machos y moldes de arena aglomerantes de
gsolidificacidn que ya endurecen @ temperatura de ambiente,
faecilitandose de esta manera la fabrioacién, el transporte

5. v el secado de los machos en el horno. Los aglomerantes



de solidificacidn se fabrican principalmente de acelites
secadores y esencialmente deberdn cumplir las sizuientes
exigenclas:

a) endurecer con suficiente rapidez a temperatura

5 normals;

b) enduvrecer tambidn bajo entrada limitada de
aires

¢) teuer una resisitencia mecdnica suficiente
despuds de endurecer a temperatura de

10. ambiente antes del secado en el horno;

d) no tener ninguma termoplasticidad despuds
de endurecer a temperatura de ambiente, ya
que si nod los machos, en el ulterior secado,
se desmoronan o deforman en el horno,

15 e) presentar suficiente resistencia mecdnica
despufs del secado en el horno.

De todos los aceites secadores empleados en
otros ramog de la técnica, tal como en la industria de
las lacas y pinturas o del lindleo, solo son adecuados

20. como aglomerantes de solidificacidn aguellos con uniones
dobles conjugadas, tales como el acelte de madera chino,
el aceite de oiticica o el aceite de ricino deshidratado,
que cumplan la mayoria de lag condiciones mencionadas
bajo a) hasta e). Todos los demds aceites Becadores, pero

25, no conjugados, tales como aceite de linagza, aceite de
soja o aceites de pescados, son inadecuados, especialmente
con relacidn a la exigencia b) v d) a las que no corres-
ponden en forma alguna. Ls sabldo, que en estos aceites
gin conjugar se puede lograr un clerto mejoramiento

30, mediante el soplado con aire. Log aceites soplados y
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aquellos con doble unidn conjugada son, por lo tanto,
los componentes bPrincipales de los aglomerantes de
solidificacidn que actualmente se encuentran en el
mercado. Por la patente suiza n? 311 874 es conocido
que en una clase espscial de productos Oleaginosos,

es declr, en lag fracciones altamente insaturadasg,

Gue ge obtienen de aceiies de Pescado por enricueci-—
miento de las partes insaturadas, se puede lograr un‘
mejoramiento si éstos se Juntan con aceites con uniones
dobles conjugadas. Las fraoeioneé de aceite de pescado
tratadas de esta manera cumplen entonces algo la exi-
gencia d4) pero no, sin embargo, en forma suficiente la
exigencia b). Bl procedimiento se limita exclusivamente
a la elaboracidn de las fracciones que se obtienen del
aceilte de pescado por enriquecimiento de los componentes §
ingaturados, tales como con ayuda de disolventes selec-—
tivos,

Se hadescubierto ahora, que los aceites general-

mente secadores o semlsecadores, cuyas dobles uniones

esencialmente no egién conjugadas, se pueden reaccionar f

con una cantidad relativamente Pequefia de aceite de isano
(Boleko), a temperatura mds elevada, a productos cue
cumplen ampliamente todas las exigencias puestas en los
aglomerantes de solidificacidn, mencionadas bajo a) hasta
e), si los productos, ademés, Se egpesan hasta una visco-
gidad de por lo menos 3000 ep %2090, en forma en sf

ya conocida, a temperatura mis elevada, bien por polime-
rizacidén térmica o bien por introduccidn de aire u

otros gases.,

La reaccidn de los componentes oleaginosos se
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efectia a temperaturas entre 200 y 30020, smgﬂ;ia clase
de log aceites, breferentemente ge realizard entre 230
y 270°C, El ulterior espesamiento a um viscosidad minima
de 300 cp/éOQC, asimismo necesario sesin la Presente
5. invenciodn, sge buede realizar, en l1a forma mas sencilla,
siguiendo calentando en la nmisma zora de tempera turag
hasta que se¢ alcance la viscosidagd necesaria. En cago
dado se puede acelerar el aumento de la viscosidag mediante
el sovlado deo aire v obrosg &ases, pudiendose entoncesy
10. trabajar taanbidn g temperatura mdg baja. Tambidn eg Posible
espesar primeramente por sf solos, en forma conocida,
los componentes oleaginosos no conjusgdos y reaccionarlos
entonces nediaate calentamiento con el acelte de isanol.
“l procedimiento sexdn la Presente invencidn
15 e hace ahora pogihle 1a elaboracién, en forma sencilla,
a aglomerantes de solidificacidn go cualquier aceites
secadores o geml-gecadores que esencialmente contengan
uniones dobles no conjuszadas, tales come, por ejomplo,
el aceite de linaza, zceife de soja, aceite de Pipas
20. de uvasg, acsite ds gemilla de zirasol, aceilz de perilla,
aczite Jde adormidera, acoite de muez, v que Posean
todags las propiedades mencionadas bajo a) e ghe e),
mientras que hasta akora du%o 8010 era mireialnente
Posible sovlando con aire, correspondicndo lowo aslome=-
25, rantes, agf obtenidon, el bien satlsfactoriamente lag

’
Ty

e dejaban

condiclones a) y e), con respecto a las
micho por desear. Tambidn log aceites de pescado Pueden
emplearse, sezun la Presente invencién, como componentes
esencinley de aslomeranies de solidificacién, slempre

30. que su {ndice de yodo no sea inferior g aprox. 155,
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Prefersntemente wo POor dobajo do 18 ¢l contenido en
& ?

v 10 %, prefersniemense

[}

insaponificables no

no wis de un 5%, v =1 ae deidos grasos saturados o nds

48 un 20 ﬁ, profereniiansnie no mds de un 10 %, Bn la
mayoria de los casos, durasis la preparvecidn de aslone=
ranties de acciles de Pescados sepin la Proseuts invencién,
28508 no me podrdn cuplear juntos con otros aceites no
conjuzados. Los aceifeg secadorag o semiseoadores, a
emplear para lg ejecucids del resgentse Procedimiento,
Pusden, eun casgo dado, estar wodificados en forma en sf

Ja& conocida, por ejemplo espesados por polimerizacidn
térmica, soplados con aire, o transformados bor reestorifi-
cacidn total O parcialmente en los Sgteres do 0tros alcoho-
les polivalentes cono glicorina, entrando aquf breferente-
nente en congideracidn bentaeritrita, Asimismo ge Pueden
enplear fraccioncs de acelies producidas en forma en gf
conocida, por ejenplo por disociacidn ¥ desgtilacidn Frac-
ciommda de los deidos crasos asd como de sus dghereg
o0btenidos por ultericr reesterificacidn con alcoholeas

Por 1o menos trivalentes, tal como Pentaeritrita, o »or

el enpleo dec disolventesg selectivos. Tambidn son adecua~
dos para la ejecucidn del Prescate procedimiento log
aculics secadores o scml-gecadores obtenidos sintdii-
camente, taleg como, por ¢jemplo, los broductos de este-~
rificacidn de alcoholes, por lo menos trivalentes, con
aceite tallico u otras mezclas de deido graso adecuadas,

’

Tales éate

9

v

w

re

el aceite téllico, breferentenente en egter
. . . . !

pentaerltritlco, S¢ puede elaborar para la ejecucion del

Presente procedimiento convenientemente Junto con otros

aceites secadores o seni-secadores, Tambiédn los broductos
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de secado bajo, tales como por ejenplo losQ§%siduos de
aceite tdllico (pez de acoite t841lico), se pueden emplear
en el procedimisnto sezin la presente invencidn en canti-
dad reducida como componente no conjuzado, asi como los
extractos baratos, tales como los Gue ge obtienen en la
refinacidn de aceities lubricantes con disolventes selec—
tivos, as! como adends resinas hidrocarbonosas oxidables.
Pequefias adiciones, por ejemplo, en la magnitud de un
10 %, de tales materias ligeramente secadoras no golo
son recomendable por ragones econémicas, sino que muchas
veces dan también un efecto mds favorable con respecto a
la velocidad de solidificacidn y dureza de los machos
obtenidos; por el contrario adiciones demasgiado grandes
de las mismas pueden hacer termopldsticos a los machos.

Las proporcioncs cuantitativas de los dos compo-
nentes oleaginosos, a émplear gegin la Presente invencidn
rara la reaccién, son siempre de manera que la parie en
aceite de isangaionsiderablemente inferior a la de los
aceites no conjugados, siendo la de éste preferentenente
de un 15 = 25 del preparado total. Bl que sea suficiente
una cantidad tan pequefla es totalmente sorprendente y
representa una ventaja econdmica esencial,

Por la patente suiza n® 311 874 mencionada es

conocido el calentar a temperaturas mis elevadas o soplar

las fracciones de aceites de pescado, que estén enrigque=-

cldos en componentes sin saturar, junto con un aceite
graso conjugado que muestra varias uniones. Falta sin
embargo el reconocimiento ds que las propiedades técnicas
del producto finmal, ademds del calentamiento comin de

ambos componentes, también dependen ampliamente de su

e



5.

10,

15,

20,

25,

7

viscosidad y que 80lo al sobrepasarge un limite de vig-

cosidad de unos 3000 CP se
cialmente favorables, desd
rara la fundicidn, que +tay
b) . Los Sizulentes resylt
80rprendente efecto que se
segin 1a Presente invencig
de viscosidad ge 3000 cp/o

de reaccidn ge 85 % de ace

de isano que ge Prepard a

obtienen aglomerantes €8pe-

¢ el punto de vigtg téenico

ados de ensayos muestran el
logra en ung Torma gde travajo
n al sobrepasarse el 1imite
0O, se refieren g yn Producto
1te de linagza y 15 % de aceite

2452 gegin el ejemplo I, Aqui,

gin embargo, ge extra jeron mestras en log distintos

8rados d%espesamiento ¥ se
86 mezeld con 2 % ge las p
ejemplo T Y para lg compro
¢ia b) sge introdujo y apis
de longzitua cerrados por y
durante la noche ge midid

arena solidificada desde e

Lsta eras
con la viscosidag 20
oo " 50
"o " 250
noow " 350

La deformacidn g
d) - durante el secado en
ejenplo I) gid asimismo un
favorable Para el producto

de 3000 CPe Lsta erg

comprobaron, Arena ge cuarzo
ruebas secantesg segun el
bacidn con respecto a la exigen-
ond en tubos ge netal de 30 op
n lado. Despuds ge reposar
la altura ge la columna ge

1 extremo ablerto de log tubos,

O ep/208C : 15 op

O ep/202C : 16 op

O ep/202¢C : 13 op

O ep/202¢ : 30 op (toda la 1op-

gitud del +tubo
Solidificada)

e las barrag de ensayo - exXigencia
el horno (ejecucidy véase bajo
resultado Sorprendentemente

Con una viscosidad ge ma s
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con la vigcogidagq 200 cp : 4 mm §§;ﬁb
1) 1] H ] 500 Cp
t i it 25 OO c p
" " i 3500 ¢p 0,5 mm

%@

£

obtenidos mue gtran ung mejora 80rprendente en Sus propie-
dades tdcnicag Para la fundicién, al sobrepasarse un
1imite ge Viscosidad de unog 3000 cp,

Los aglomeranteg Obtenidos segin 1a Presente
invencidn se secan cdnvenientementenen forma conocigda
con compuestos metélicos, pudiendose efectuar la adicidn
de estas materiag secadoras, a opeién, bien ya durante
la fabricacidn de los aglomeraétes 0 bien directamente
durante su enpleo, por ejemplo, al mezelar el aglomerante
con la arena. Se Pueden utilizar tanto solog cono también
Junto con otrog aglomerantes, Por ejemplo, en mezecla
con los aglomerantes de solidificacidn conocidos de
aceites conjugados, tales como aceites deo oiticica o
de madera de china, o de gceltes gin conjugar soplados,
tales como aceite de linaza, También Teaccionan excelen—
temente, sobre los bequeiiog aditivos de acelersdor egpe-
cifico, tal como berborato sédico, Percarbonato sddico o
clorito sédico, tal y como se describen en la patente
sulza ne 255 423 y 14 Gorrespondiente adicidn ne 321 389
¥y Qque, en lag fundiciones, S€ agregan muchas veces para
regular la duracidn del eéndurecimiento de los machos
de arena en lg méquina mezcladora,

Las ventajas de log aglomerantes obtenidos sezin
la presente invencién, €én comparacidn con los hasta ahora

conocidos, no solo congiste en que cumplen alzunas, sino
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todas las condiciones exigidas de los agldBeradores de

solidificacidu mencionadas al Principio y ademds tambidn
en el terrcno econémico; Por la presentc invencidn se
amplfa considerablemente el mimero de materias primas,
hagta ahora muy limitado, que entrarfan cn consgideracidn
para la obtencidn de aglomeradores de solidificacidn y
la eunriquece en michos materiales iniciales relativamente §
nds baratos y de mds Tdeil acceso. 48%0 es, por ejemplo,
el caso para muchos aceltes de pescados que, por la
Presente invencidu, ahora Tesultan adecuados pars la
obtencidn de aglomerantes de go0lidificacidne.

~JSPLO I,

(65 % de aceite de linaza, en bruto,
desgelatinado se mantienen con 750 kg (15 %) de aceiie

dz dsano, agitando, a 240-250¢ Lasta qﬁe ge alcance una
viscosided de umos 5000 cp/202¢. Después se enfria inme-
diatamente y el aceite adn calicnte so wmezcla con tanto
secante, de manera que contenga 0,1 % de Co v 0, 3> de FPu.
Como el enfriamiensio Preccisa cierso tiempo, en dependen-
cia coun los aparatos v la cantidad del Preparado, durante
el cual el espesamiento continﬁa, asciende la viscosidad
£in2l a nds de 5000 c¢p., Deberd ser de 6 ~ 7000 cp. EL
broceso de espesamienito ge acelera considerablemente por
la presencia de aire, de manera que ol calentamiento,

en su botalidad o Parcialmente, se wnuede efectuar bajo
conduccidn de aire.

Comprobacion del producio.

¢ - - ) -
Sobre arena de cuarzo belga pura de gramilacidn
semi-fina se emplearon 2 o de aglomerante. Las nediciones

8¢ efectuaron con los aparatos de la firma Georg Pischer
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A3, en Schaffhausen, Iig velocidad de solidificacidn ge
obtisne POr el aumenio de la resigtencia gl cizallamiento
después ge 4,6 ¥y 24 horag g 200¢, Ia deformacidy al secar
en el horno ge determind bor la curvaturg de la barra ge
5, curva despuds de haberse secado ésta al aire y despuds,
‘ so0lo apoyada ey ambog extremos, calentads en el horno de
Secado a 210-22020 durante 1,5 noras. Lg capacidaq
de endurecimiento ton entrada de aire réstringida se
determing aplsonando lg mezola,de areng o aglomerador
10, en tubos de metgl cerrados en un lado Con un ancho de
luz de 5 ¢op Y 30 en gs longitud, dejando réposar duranie
14 horas y midiendo, desde el extremo ablerto, en ecp la
columna de areng solidificada,
A
Los valoreg encontradog ge nan conparado con
15, los del aceite de linaza migmo asi como con los del
aceite de linags soplado con asimisnmo 6-7600 cp/?OQC.,
siendo en Sodos losg isual el secado,

Aceite Aceite Pro@ucto
de lina- de ling- gegun

za gin Z8 80~ ejemplo 1
20, tratar

Plado

Endurecimiento 4 horas
resisgencia al cizallamiento
sr/ome 750 1100 1100

Endurecimiento 6 horas
resisgencia al cizallamiento

sr/om? 1300 1500 1600
25, #ndureciniento 24 horag

resistencia g1 cizallamiento

ar/cu 2600 2500 3200

Endurecim;ento 4 horasg
deformacidn al secar en
el horno mn desmorona 3 1,5
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Endurecimiento 6 horas

L

deformacidn al secar en
el horno mm

Endurecim;ento 24 horas
deformacidn al secar en .

el horno mm desmorong 145 0,5
Resistencia a 1g flexidn

secadg en el horno

kg/cm 76 75 78

Secado en tubo cerrago ‘
bor un lado em 14 23 30
EJUMPLO IT,

'—-_———..._..__

3750 kg (75 %) qe aceite de linaza, en bruto,
desgelatinado

500 kg (10 %) ge pez de aceite tdllico (punto
de fusidn $6g. Kramer-Sarnof
30-402¢) ,

750 kg (15 %) de aceite de isano

Modo de trabajo como en I, Tempera tura 24590.,
viscosidad 7000 cp/2000; Propiedades véase la Taplg en el
ejemplo IIT,

Resultados similares se obtienen si, en lugar
de pez de aceite téllico, 8¢ emplean cantidades correg-
Pondientes de lag resinas que se Obtienen en el mercado
bajo la denominacidn deville LX~782 de 1a Reville Chemical
Company Fittsbourgh PA, USA o Velgicol AD 21 ge la Velsicol
Chemical Corporation Chicago, Illinois, Us4.

LIEMPLO IIT.

miestra lag Posibilidades ge empleo de aceite

de bescado;

Propiedades gel aceite de pescado empleado (aceite
de serdinag);

Indice de yogo 188, insaponificables 2, 5%, indicg
de dcido 3,5,

yf
dcidos grasos saturados 8 %
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3150 kg (63 %) de aceite de pes(&%}“
1100 kg (22 %) de aceite de linaza, en bruto,
desgelatinado
750 kg (15 %) de aceite ge isano
Llodo de %rabajo como en el ejemplo I, a tempe-
ratura durante la prinespg hora 2400¢, despuds 230e,

indroducecidn de aire; viscosidad final 8000 cp/20ec,

Productog del

Sjemplo IT Ejemplo IIT

ﬁndurecimiento 4 horas
Resistencia al cizallamiento
gr/en? 1350 1500

“ndurecimiento 6 horag
Nesistencig al cizallamiento
gr/cm? 2000 1750

Endurecimiento 24 horas
Resistencia al cizallamiento
gr/cm? 4000 3200

Endurecim;ento 4 horas
Deformacidn g1 Secar en el
horno mm 1,5 2

Endurecim;ento 6 horas
Deformacidn a8l secar en sl
horno mm 1 2

ﬁndurecim;ento 24 horas
Deformacidn a1l secar en el
horno mm 0,5 1

Resistencia a la flexidn
Secado en el horno kg/cm? 78 75

Secado en tubo cerrado por
un lado en cm 30 30
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Los resultados segin el ejemplo IIT son sorpren~
dentes ya que aguf el aceite de pescado elaborado como
componente Principal, de por sf tiene Propiedades que lo
hacen totalmente inadecuado como aglomerador de 80lidifi-
cacidn; al secar en el aire, éste no solo es termoplésticé,
con lo que los machos de arena obtenidos en el horno
se deamoronan, 8ino que su capacidad de secado con la
entrada de aire regtringida eg totalmente insuficiente,
LJIBMPLO IV.

1133 kg (56 3 caleulado sobre el producto final)

de acidos grasos de soja, indice de
1

377 kg (19 % calculado sobre el producto final)
de aceite tdllico (Pamal 25 de 1la
Hercules Powder Company Wilmington,
Delaware, USA).

400 kg (205 calculado sobre el producto final)
de aceite de isano se calientan agitando
a 2009C y en la mezcla se introducen,
eén porciones,

180 kg (19 % caleculado sobre el producto final)
de pentaeritrita

¥ %odo ello se mantiene durante 1 hora a 2002€¢. Despuds
S€ aumenta la temperatura a 250¢C y g esta temperatura
8e agita y sopla algo de eire, mientras se efectia simul—

tdneamente la estverificacidn ¥y reaccidn con el aceite de

isano, hagta Que el producto final (unos 2000 kg) muestre

ura viscosidad de unos 6500 ep/202C, 1 fndice de deido
ha ajado entonces a unos 8. ILa comprobacidn del Producto

final, como descrito en el ejemplo I, did:
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Duracién del endurecimiento 4 horas. ~

itesistencia al cizallamiento ds o
los machos de ensayo 1400 gzr/cm

Deformacidn al secar en el horno 1 mm
Duracidn dsl endureciniento 5 horas

. 1

Resistencia al cigallamiento de

los machos de ensayo 1500 gr/em?
Deformacidn al secar en el horno 0,5 mm

Duracidn del endurecimiento 24 horas

Resistencia al cizallamiento de

los machos de ensayo 2700 gr/bmz

Deformacidn al secar en el hormno 0,5 mn
desistencia 2 la flexidn de los machos 5
secados al horno 90-95 ks/cm
Secado en el tubo cerrado por un lado 24 cm,.

H O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar Gue lasg disposiciones anteriormente
indicadas 8011 susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto mo alieren su principio fundamental. Tenbidn
se hace constar que el invenio corregponde a una pateante
bresentada en Suiza con fecha 3 de febrero de 1550,
ne 55,420, acogiendose por lo +antc & los heneficios que

conceden log convenlios internacionales en vigor, siendo

T

1o cue couasvituye la esgencis d: ‘orldo iaveanto y

s

(

-
§

por lo que se solicita Fatenie de Invenecidn por 20 zilos en
fda: "Procedimicubto parz la obiercida de aglomerantes
e moliddificacidn®y caracterizdndoze por lo sizuientes
12.~ Procedimiento para la obtencida de

. . N « o . sy ma ota
aglomerantes de solidificacidn, preferentemenie de

R A——

A
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46.°3.1
aceites secadorcs o) semi—secadores, cu Livnes bTes

v .

GEencialmnenite no ety ¢onjucamdas, caracicrizado Porque
e8tos aceites go calientan, en Prescnciz de upa cantidagd
relativamentge bequei, Prelerentemonte entre 10 y 25 G24

d2 isanol = Wha  fempo s i en més elevada v o1 broducto de
reaceidn, en forma en gf conocida, se sspesa g ua viscosi-
dad de por lo menos 3000 cp/2oeg,

28 = Proc&dimiento, sesun reivindicacidn 18,
carzciterimado Porque el calentamiento go ambos componenies
oleazinocsos sc efeciia a 20080 hagta 2008¢, breferentenente
entre 230 vy 2708y,

2, Eﬁocedimiento, semin reivindicacionesg
18 y 28, caracterizado borque el espesamiento se efectia
por calentamiento.

42, ~ Procediaiento, segin reivindicaciones 1-3,
caracterizado Porcue el €spesaniento ge efectla introdu~
ciendo aire,

58 4= Procedimiénto, sezun reivindicaciones 1-4,
caraciterizado »orque log componentes oleaginosos no conju=-
52dos se espesan con acelite de igsano antes de 1lg reaccidn,

69 y= Procediniento, seain las reivindicacionss
1=4, caracterizado porque el espesamiento se efectya
despuds de efectuada 1g reaceidn de ambos componentes,

72 ¢ Frocedimisnto, sesin reivindicacidy 18,
caracterizado porgue al producto de reaceidn se Lo agregan
compuestos mesdlicos solubles en aceise c¢onocidos, que
actian como agenies de gecado (secadores).

82 ,~ Procedimiento, sesin la reivindicacidn 14,
caracterizado borgue al producto de reaccidn se le agregan

acsleradores en sf conocidos, caracterizados POr la presencia
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de un grupo perdxido o como cloritos.

9¢.- Procedimiento para la obtencidn de
aglomerantes de solidificacidn; tal ¥y como queda

sustancialmente descrito en la regenie memoria que

consta de dieciseis Qs escriffas a mdquina por

una so0la cara,
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