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que se acompaña a la  so lic itud  de 

UNA RATEETE DE IIW1NC10N

a favor de Don Carlos-Josó V1LLALVAZO Aceves y Don José PASJUAL 

de Gabriel, de nacionalidad espaílola, domiciliados en 1IADHID, 

ca lle  de Honte Esquinsa nám. 14,

por:

" UN PROCEDHHEN'IO DE PLA3TIHOACION "

Hi presente reg istro  de Patente de Invención se re fie re , 

como expresa su enunciado, a un procedimiento de p lastiiicaerán de 

acuerdo con la  descripción detallada que ¿el mismo serualisa, de­

biendo interpretarse siempre este concepto en su más amplio sentido 

y nunca en li .- ita t iv o .

Este procedimiento está basado en una máquina perfeccio­

nada para p la s tifica r  cuyo registro  como Patente de Invención ha 

sido previamente afectuado a favor de los titu lares de este registro 

y ha de servir de base para e l citano proceso industrializab le .

La máquina, según la  descrrpción efectuaos, funciona por
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la  acción combinada de presión y calor, que funde el blaterisi plás­

tico  sobre papel cartulina, cartón, te la  o materia sim ilar, consi­

guiéndose dos unidades plásticas de recubrimiento y unii unidad in­

ter io r totalmente protegida formando el conjunto un todo in d iv is ib le .

El conjunto susceptible de p ía s t ifie  ación consiste en:

a) -  Una materia ríg ida  o esponjosa segán e l grueso a 

p la s tifica r .

b) — Plancha de cobre cromado

c) — Lámina de plástico

d) -  Cuerpo a p la s tifica r

e) -  Lámina de plástico

f )  — Plancha de cobre crruado.

g) -  1,latería ríg ida  o esponjosa se^ún el grueso a plas­

t i f ic a r .

El plástico es previamente tratado con un sensibilizante 

y reimprime en el c ic lo  de fusión, fotografías, firmas y cualquier 

texto o dibujo obtenido por cualquier procedimiento, con lo  que se 

consigue un documento in fa ls ifica b ie  y totalmente inalterable dado 

que es de todo punto imposible separar las láminas de plástico sin 

destruir e l cuerpo alojado en su in ter io r y que, como ha quedado c i­

tado, podrá ser de cualquier naturaleza adecuada a este fin , que­

dando además y debido a la  sensibilización previa del p lástico, los 

caracteres o fotografías lognadas por cualquier medio, imprenta, 

máquina o sim ilar, impresas en el plástioo con to ta l imposibilidad 

de ser borradas, salvo destrucción del p lástioo.

Este procedimiento se sigue y obtienen en todos los od o ­

res, sin que además de p la s tifica r  exista deformación de los  mismos.

El papel, cartón o sim ilar tratado quedaré in fa ls ific a b ie , 

inalterable e impermeable,conservando en todo momento la  ductibi- 

lidad, rig idez o blandura que presentaba el cuerpo antes de p la s tifica r .

La acción del tiempo no afecta al p lástico, ya que ni se 

c r is ta liza  ni endurece y tampoco le  afecta la  luz intensa o proion—
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Descrito suficientemente*el procedimiento cuyo reg istro  se 

preconiza, se hace constar expresamente que cualquuier modificación 

que se introduzca en el mismo se considerará incluida dentro de esta 

protección en tanto que no altere o modifique esencialmente su fina-

lidad característica.

N O T A

Por último, se declaran de noveuad y propia invención 

$0 las siguientes!.

R E I V I N D I C A C I O N E S

- Un procedimiento de p lastificac ión , caracterizado 

esencialmente porque mediante la  acción combinada de presión y calar 

y en un dispositivo mecánico, se funde el material plástico sobre 

papel o material sim ilar, lográndose dos unidades plásticas y una 

unidad interna formando un todo in d iv is ib le , utilizándose corriente 

alterna de vo lta je  adecuado por medio de resistencias convenientes 

alojadas en los planos de una prensa y mediante la  u tilizac ión  de un 

regulador de tensión, obteniéndose temperaturas adecuadas, repartidas 

uniformemente por centímetro cuadrado y mediante la  interposición 

60 de un bi-metal y control luminosos-las temperaturas fijadas por el

regulador se obtienen automáticamente, complementándose con la  dispo­

sición de un acondicionamiento tubular alojado en las planchas de la- 

prensa lográndose por medio de una válvula e l enfriamiento inmediato 

o progresivo de las citadas planchas, y por un sistema hidráulico 

conveniente se consigue la  presión al número pertinente de atmósfe­

ras y el contrdL de presión por otra válvula de escapa y cierre que, 

obturando la  entrada da agua alcanza la  temperatura adecuadas al
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espesor, ae la  materia a p la s tifica r , colocándose en la  prensa el con- 

' junto formado por una materia rig ida  o esponjosa se^n  e l grueso a 
p la s tifica r , una plancha de cobre cromado, una l&iina de p làstico, 

el cuerpo a p la s t ific a r , una làmina de p làstico, una plancha de 

cobre cromado, y una capa o plancha de materia rig ida  o esponjosa, 

según el grueso a p la s tifica r , iniciándose el c ic lo  de pre-calent&- 
miento cuya duración es proporcional al espesor del plástico y cuerpo 

a p la s tifica r , procedióndoBe seguidamente al periodo de calentamien­

to cuya duración es asimismo proporcional, estando previsto que e l 

plástico sea previamente tratado con un sensibilizante que reimprime 

en el proceso de fusión cualquier tipo o caracteres de diversa Índole 

o fotografías, incluso en colores.

Todo según queda descrito en la  precedente ^emoria, que 

consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, 2p enero de 1$59
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