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MEMORIA DESCRIPTIVA

Be refiere el modelo a un medio mediante el cuali
se consigue el sellado uniforme e inatacable. por los
contenidos del envase, de las uniones del revestimien
to interior y, al mismo tiempo, de caracteristicas hqg '

méticas y estancas garantizando la impermeabilizacibn*

-de la junta que evitard, tanto las f11traciones"(§g..deg

tro afuera, como a la inversa. . N
°': i.’

En los recipientes de eompuesto de cartém, cen o
sin alma metdlica, y con revestimiento interior imper-

’.l“

meabilizado y/o exterior con envolvente a modo de eti-

oa. N

quetado de proteccién, que vienen configurados a gartir
de una banda de dicho compuesto, bien de forma:;ii}ndq;
ca por enrollamiento espiral o biem por cuerposnéﬁ%icos
de cualquier forms, el sellado de la junta de1’~f'ev'est1-
miento interior, y concretamente del revestimidhko de
papel sulfonizado o andlogo representa un serio incon-
veniente con los actuales sistemas donde el encolad&:n
incluso ejercido con una presién que no puede ser aumen
tada, al'secar, se'reéqnebraja, cuarfea suele desprender
se y, normalmente, ofrece escasa seguridad s las filtra-_'
ci&nes l{quidas aludidas.

Otro aspecto es que colabora en la influencia defec
tuosa del sellado, son las condiciones tradicionalés de
adhesién o encolado entre’dqs superficies de le misma

n#turaleza sulfonada ya qué el encaramiento se produce
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con el rechaéo propio de éstos al tipo tiadicional
¥y posible de sellado.

Una de las c&racteristicasldel modelo. es que 3

" entre los bordes encarados para la junta, se depo-

'-sita una carga de cola o pfoductos de encolado en

estado caliente de caracteristicas especiales, de
répida tendencia al enfriamiemto, y solidificacidn

acelerads.

»
tor o

Una de las ventajas de dicho medio es que lg,co-

& o

la caliente, que conserva su poder adhesivo natﬁkal,A
produce por efecto térmico la fusién o sellado ;i%re
los bordes encarados del revestimiento interiof'?ﬁiég
dolas por su poder adherente y por la misién térmica

de el estado de dicha cola sobre la condiciém sulYo-

[P N

nada del revestimiento y a la gque es sensidle parg que

e o
* ..
-

el efecto adherente de la cola pueda actuar. <..."

Otra ventaja de dicha soldadura es que el éﬁ&ﬁreci-
miento acelerado asegura una Junta hermética impermea-
bilizads. |

Una idea més amplia de las caracteristicas del mo-
delo la realizaremos a continuacién al hacer referen-
cia a la lémina de didbujos. que a esta memoria se acom-
paﬁa en la que de manera un tanto esqpemética ¥y tan so-
lo poé via de ejemplo se representan 1o0s detalles bre;

feridos del invento.
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En los dibujos:
La figura l.- es una vista seccionada de la dis
posicidn del revestimiento en posicidén de sellarse.

La figura 2.- es una vista igual a la anterior

. con la masa de encolado incorporada.'

La figura 3.- es una vista 1gual & la anterior

‘con la junta sellada.

Aludiendo a las referenciaa numéricas de dicha

*80 0 4

.1émina de dibujos, comprobaremos gque cada compnoeto

viene formado, en sendos ejemplos de realxzacian por

LN ]

una superficie de cartén con o sin’ enVolvente de pa—
pel craf -1-, un alma metélica, aluminio o siﬁ;iii \

L IRy

¥y un revestimiento hidréfugo interior -3-. Podedos

“ver que el revestimiento esté dellmltado por ia 3unta

...
e

o espacio de wnidén -4-. “ue

° eea
o .

s En la figura 23, podenoa comprobar como ef-e} es~

L™

pacio de la junta -4- se ha depositado una mase de co-

la =5~ en estado caliente, para seggidamente presionar
la en la forma que representa la figura‘}ﬁ'segﬂh las

flechas <R~ y -B- selléndola mediante una soldadura «=6=-
de las caraéteriaticas especificadas en el desarrollo

descrito anteriormente, donde se contienen los efectos
de dicha unién y la peculiaridad en la forma de realizar
la.

Una vez descrita convenientenepte la naturaleza del
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invento se hace constar a los efectos oportunos que

. é1 mismo no queda limitado a los detalles exactos

~ de esta exposicidén sino que por el contrario en &1

se introducirén las modificaciones que se consideren

- . oportunas, siempre que no se alteren las caracteris-

ticas esenciales del mismo.qua”ae reivindican & con-

~tinuaci6n.l
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. revestimiento, se caracterizan porque son unidog::

.. tanto de dentro afuera, como a la inversa.

REIVINDICACIONES

l.- Medio de sellado para el complejo interior

de los envases de compuesto de cartém, del tipo in

" tegrado por una envolvente de cartén o papel craf,

“un cuerpo de aluminio y un revestimiento interior

impermeable o hidr6fugo donde los bordes encarados -

de la misma naturaleza, papel craf o sulfonado de ,

chn e

& & s

. mediante un adhesivo o cola en estado caliente, cerra

da a presién y que seca répidamente cristalizandé en
una junta dura y estanca que impide las filtraciagés,

2.~ "MEDIO DE SELLADO PARA EL COMPLEJO INTERTOR

DE LOS ENVASES DE COMPUESTO DE CARTON". : *

© es ey

d
>
S

Yodo conforme queda descrito en la presenté-memo-

ria que consta de cinco hojas mecanografiadas ﬁbr-éna
sola caré, foliadas y dibujos queé se acompafian.:

Madrid, 20 NOVIEMBRE 1.979

 METALGRAFICA MALAGUERA,Sla.
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