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Bl invento so re fiero  o mejoras en l a  obtaa- 

oión de electrodos de soldadura por aroo elóotrioo revestidos 

oon base do c a l, de una oomposiaión t a l  que su m aterial de so l­

dadura represente a un acero sin  a lear de bajo oantenido de 
carbono, caracterizándose dioho electrodo según e l invento por­

que contiene tanto cobre, dado e l  caso también níquel, que su 

contenido de cobre, respectivamente su oontenido to ta l de co­

bre y níquel, represente como mínimo alrededor de 0 ,5  % y co­
mo máximo alrededor de 1,25 % del peso de lo s  componentes me­

tá lic o s  del electrodo, en que e l oontenido de níquel oomo má­

ximo puede ser igual a l  oontenido de cobre. El cobre y e l n í­

quel pueden ser en e llo  componentes d e l núcleo, por ejemplo, 

en l a  foxma de componentes de aleación del metal del núcleo o 

en la  foima de un depósito metálico sobre e l alambre d e l núcleo, 

o podrían ser componentes de l revestimiento, por ejemplo, en 
forma de polvo de oobre o polvo de una aleaoidn de cobre y ní­

quel o polvo de óxido de oobre o de protdxido de cobre, que du­

rante e l  proceso de soldadura se reduce en cobre metálico# la  
adición tambión puede e sta r  d istribu id a en e l  núoleo y en e l 

revestimiento, por ejemplo, de t a l  modo que e l alambre del nú- 

oleo contenga 0,15 hasta 0,20 % de cobre, mientras que e l  re s­

to del oontenido de cobre d& electrodo, a s í  oomo tambián su 

oontenido eventualmente existente de níquel, representan com­

ponentes del revestimiento. Además es posible aportar e l  cobre 

y/o e l níquel en forma de un alambre fino enrollado alrededor
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del alambra del ndoleo.

Como e l  cobalto en esta  combinación puede 

considerarse de igual valor que e l níquel en el electrodo se- 

gdn el invento, puede u tiliz a rse  cobalto en lugar de níquel o 

junto con níquel* E sta posib ilid ad , sin  embargo, tiene poca 

importancia p ráctica , porque e l cobalto no ofrece aquí(aquí) 

ninguna ventaja con respeoto a l  níquel que ju stif iq u e  su pre­

cio más elevado.

Si se u t i l iz a  solamente cobre, es decir sin 

níquel o cobalto, oomo adioión en e l  electrodo segdn el inven­

to, será regularmente adecuado un oontanido de cobre de alrede­

dor de 0,8 % oon referencia a  l a  totalidad  del peso de metal 

del aleo tro do.
Puede ser oomo ejemplo de ejeoución del in­

vento é l electrodo que se describ irá  a continuación. El alam­

bre de ndoleo de un diámetro de 4 mm se compone de acero blon­
do (C 0,10 %) sin  a lear , prácticamente lib re  de oobre y e stá  

provisto de un revestimiento de cobre aplioado galvánicamente, 

cuyo peso representa 1 % del peso del ndoleo. El revestimiento 

prensado encima (exprimido) tiene un diámetro exterior de 6,66 

mm y se oompone, aparte del medio de trabazón ( s i l ic a to  potá­
sico soluble) de lo s  sigu ientes productos!

(véase cuadro
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Tanto por oleato de poso

Piedra ca liza 88

Espato flú o r 80

Rutilo 5

Caolín 2

polvo de hierro 39

F e rro silic io  (45 % S i) 6

Ferromanganeso (80 % Mn) 3
100

Xl metal depositado oon este electrodo, tiene un 

contenido de oobre de aproximadamente 0,8 %. La tab la  abajo 

dispuesta resume lo s  resultados de ensayos de re siste n o ia  de 

entallamiento oon dos se r ie s  de pruebas Charpy-V de golpe de 

entalladura compuestas totelmente de metal de soldadura, habiónj- 

doae oonstruido una serie oon e l electrodo arriba deaorito y la 

otra serie  con un electrodo sin  revestimiento de cobre, pero 

por lo  demás de igu al ejecución.
Temperatura

o-
R esistencia a l  golpe de enta­
llad u ra  p
___________mkg/om*__________

0 % Cu 0,8 % cu

+ 80 84,3 26,6

0 30,4 24,3

-30 10,7 21,2

-40 3,3 16,6
-60 1,4 4,2

Uha comparación demuestra que por l a  adición de
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a

o obre seg&n el invento se ha corría o l a  a s i  llamada zona de 

cambio repentino muy esencialmente haola temperatura máB b a jas, 

la  ourva de temperatura de r e s is  teñóla al golpe de entalladura 

ha sido oorrida efectivamente haoia l a  izquierda aproximadamen­

te por 30** C. En general debe contarse que, por lasadioiánea 
de cobre segdn e l  Invento, l a  zona de cambio repentino e stá  

situada como mínimo aproximadamente 15** más abajo que en e l 

caso de soldaduras lib re s  de oobre (o que contienen o obre sola­
mente como impureza) por lo demás de igual oomposicián.
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Beta reg istro  consta de la s  siguientes re i -
vindicaciones:

1**.- Mejoras en l a  obtenoión de eleotrodos
para soldadura de aroo e léctrico  revestidos con base de ca l de 

una composición t a l ,  que su m aterial propio de soldadura repre­

senta a un acero sin  alear de bajo contenido de carbono, carac­

terizadas porque el electrodo oontiene tanto cobre, eventual­

mente también níquel, que su contenido de cobra, respectivamen­

te su oontenido conjunto de cobre y níquel, represente como 

mínimo alrededor de 0 ,5  % y como máximo aproximadamente 1,26 % 

del peso de lo s  componentes metálioosdel electrodo, ai que e l 

oontenido de níquel deba ser oomo máximo igu al a l  oontenido de 
oobre#

2*#- Mejoras en la  obtención de eleotrodos 

para soldadura de arco e láo tiloo *

Segán se describe y reiv ind ica en esta memo.

r ia  descrip tiva.
La cual oonsta de 6 h o ja s, fo lia d a s  y esori. 

ta s  a máquina por una so la  de sus caras#

Madrid,^ *"28  ENE 1959
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