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Esta invencidn se relaciona con uns maquina para acoplar
cajas ligadas odn alambre (cuyo término se emplea aquf para designar
jaulas y otros recipientes similares) utilizando piezas desarticuladas
y ligadas a su vez con alambres.

La presente invenocidn es particularmente aplicable al aco~
plamiento de cajas ligadas con alambres del tipo conocide en el comer—
cio por "cajas Iintegramente ligades". Estas cajas, que se muestran y
describen con mayor detalle en la Patente estadounidense n? 2.281.908
estédn formadas por plezas gue poseen una serie de secciones, ording——
riamente cuatro, o lados, cada uno de los cuales somprende unos lis-
tones laterales con travesealios de refuerzo asegurados en la superfilcie
interior de aquellos a lo largo de los bordes laterales de la pieza de
caja, con las diversas secciones plegeblemente aseguradas entre si me-
diante alambres extendidos longitudinalmente respecto a la pieza y aseo

gurados a las secciones con grapas introducidas por ambos lados de los

alambres de ligamento,a traves de los listones laterales y en los trav]-

safios.Cada extremo de cada uno de los alambres de ligamento estd provi
to de un sujetador de lazo, formado mediante el argueamiento del extre-
mo saliente del alambre sobre el borde de la pieza de caja y su intro-
duccidn a través del material lateral o listones.Cuando la pieza de ca]
es plegade para formar la oaja, los dos sujeta&ores de lazo situados en
extremos opuestos de cada alambre de ligamento quedan en oposicidn

reciproca en la arista de cierre de la caja y uno de estos sujetadores
de lazo, algo més estrecho que el otro, se inserta a través de este uld
mo, dobléndose contra la caja para asegurar el cierre de la misma.

Los dos extremos de la caja estan igualmente provistos de
alambre de ligemento fijado mediante grapas a los mismos y cada extre—
mo de estos elambres presenta un sujetador de lazo similar. En las
dos secciones de la pieza de caja que forman los lados frontal y pos—

terior de la caja, los travesafios exteriores estan dotados de muesocas

a



a través de las cuales se insertan los sujetadores de lazo de los ex-
tremos de la caja, doblandose luego estos sujetadores alrededor de los
alambres de ligamento exteriores para asegurar los extremos de la caja

en su posicidn y mantener el adecuado acoplamiento de la caja.

Sem | Para shorrar espacio, las piezas de caja se almacenan y

envian de ordinario desarticuladas o en posicidn plana. En muchos ca-

sos los dos extremos de la caja se ligan & la pieza de caja, fijandosse
mediante bisagras un extremo de caja por un borde a cada una de las
secciones frontal y posterior de la pieza de caja, como se desoribe
10.- i en la mencionada patente n® 2.281.908.

; Hasta ahora la operacidén de montar las plezas desarticuladads
‘ de caja para formar @stas se ha llevado a cabo manualmente en el punto
donde las cajas son ilenadas. Las plezas de caja son algo dificiles

de menejar y la operacidn de acoplarlas requiere considerable destre—
15.~ | =za, con una considerable pérdida de tiempo, La operacidén de acoplar
cajas ligadas con alambre ha constituido hasta ahora un factor aprecig
ble en el coste de las mismas.,

Lla presente invencidn proporciona por primera vez una ma~
gmina capaz de recibir piezas de caja ligadas con alambre (con los ex—
20— i tremos de caja fijados o separados), elevar los extremos de caja des—
de las piezas (en el cas0 de piezas con extremos fijados), ajustar y
i enderezar los sujetadores de lazo en los bordes libres de los extremos
de caja y doblarlos perpendicularmente a las superficies exteriores de
los citados extremos de caja, plegar las secciones frontal y posterior

25¢= de las plezas de caja, insertar los sujetadores de lazo de los extre-

mos de ceja a traves de las muescas de los travesafios de las secciones
frontal y posterior, doblar esos sujetadores de lazo alrededor de los
elambres exteriores de ligamento para asegurar la caja en su forma aco
plada y finalmente entreger la caja ya acoplada fuera de la maquina.

30~ En los dibujoss
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La figura 1 es una proyeccidn vertical lateral de una maqui
na que incluye los aspectos de la presente invencidén y se halla sdap-
tada para acoplar piezas de caja ligadas con alambre gque poseen extre~
mos de caja fijados, mostréndose la maquina pardialmente descubierta
para revelar con mayor claridad su construccion.

La figura 2 es una vista en seccidn vertical y transversald
tomada en general & lo largo de la 1linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista en seccidén horizontal tomada en
general a lo largo de la 1linea 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es una vista en seccidn vertical, fragmentaria
y amplisde tomada en general a lo largo de la linea 4-4 de la figura 2
¥ que muestra particularmente el mecanismo destinado & elevar los ex-
tremos de ceja fijados.

La figura 5 es una vista en seccidén vertical tomada en ge—
neral & lo largo de la linea 5-5 de la figura 4, mostrando no sélo el
mecanismo de elevacidén de los extremos de ocaja sino también el mecanis-+
mo de ajuste y enderezamiento de los sujetadores de lazo y de dobla—
miento de los miamos perpendicularmente a las superficies exteriores
de los extremos de caja.

La figura 6 es una vista en seccién horizontal y frag-
mentaria tomada a lo largo de la linea 6~6 de la figura 1, mostrando el
mecanismo de formacidén del lazo & una escala mayor aun.

Ia figura 7 es una vista en seccidn vertical y fragmentaria
tomada en general & lo largo de la linea 7-~7 de la figura 6.

‘La figura 8 es una vista similar a la figura 7, pero mos—
trando el mecanismo de formacidn de los lazos en una fase ulterior de
funcionamiento.

La figura 9 es una vista en proyeccidén vertical, lateral,
fragmentaria y elgo esquemdtica de la mdquina, ilustrando la posicidn

de la pieza de caja despuss que los extremos de la misma han sido ele-
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vados y los sujetadores de lazo han sido doblados perpendicularmente a
los citados extremos de oaja, fases preparatorias del plegado de las
secciones frontal y posterior de la pieza de caja.

La figura 10 es una vista similar & la figura 9, pero mos-
trando la posicidn de la piesza de caja después de que sus secciones
frontal y posterior han sido plegadas hacie arriba alrededor de la sec—
oidén inferior.

La figura 11 es una vista en proyeccidén horizontal, fragmen
taria y algo esquemética (esquemitica) de la pieza de caje después que
las secciones frontal y posterior han sido plegadas hacia arriba, ilug
trando las posiciones relativas de los extremos de caja y los elemen-
tos presionadorss que los impulsan a su posicion final.

La figura 12 es una vwista en seccion vertical, fragmentaria
y ampliada tomada en general a lo largo de la lfnea 12-12 de la figu-
ra 11,

La figura 13 es una viseta en gseccidn horizontal y amplia-
da tomada en general & lo largo de la 1linea 13-13 de la figura 10,
mostrando las posicionss relativas de los mecanismos de gufa y dobla-
miento de los lazos en sus posiciones retraidas.

La figura 14 es una vista en seccidn horizontal, fragmenta-
ria y ampliade de los mecanismos de gufa y doblamiento de los lazos en
una fase inicial de su funcionamiento.

Las figuras 15 y 16 son vistas fragmentarias de los meca-
nismos mostrados en la figura 14, en ulteriores fases sucesivas de su
funcionamiento.

La figura 17 es una vista en proyeccidn vertical esqueméd~-
tica del extremo de la maquina, mostrando en particular las cintas trans
portadores destinadas a trasladar las cajas acopladas fuera de la mé~
quina.

La figura 18 es une vieta similar a la figura 14 pero moe-
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trando una forma modificada de maquina acopladora de cajas adaptada
para el acoplamiento de plezas de caje ligadas con alambre con extre-—
mos de caja sueltos.

La figura 19 es una vista en proyeccidén vertical, lateral
y fragmentaria del mecanismo mostrado en la figura 18.

Lag figuras 20 y 21 son vistas fragmentarias similares a
la figura 18, pero mostrando el mecenismo en ulterlores fases sucesi-
vas de su funcionamiento.

En las figuras 1, 2 y 3 la méguina montadora de cajas apa~-
rece en el momento en que una pieza desarticulada de caja, indicada en
general con el nimero 24, alcanza la posicidén adecuada para su manipu-
lacidn. Como puede verse en esas figuras, las piezas de caja incluyen
cuatro secciones o lados 26, 27, 28 y 29, compuesta cada una de ellas
de material lateral 30 con travesafios 31 asegurados en la cara supe——
rior del material lateral & lo largo de los bordes laterales de la pile
za de caja. Bstae piezas penetran en la maquina con la seccidn 26,
que forman la parte superior o tapa de la caja acoplada, en primer lu-
gar. Le sigue luego la seccidn 27 formadora del lado posterior, pasan—
do seguidaﬁente la seccidn 28 o fondo de la caja y finalmente la sec—
oidén 29 o lado frontal de la misma. Los dos extremos de caja 32 van
asegurados mediante bisagras por un borde de los mismos & los bordes
laterales opuestos de las secciones posterior y frontal 27 y 29, res—
pectivamente, de la caja.

Como puede veree en la figura 1, las piezas de caja 24 se
apoyan en la maquina montadora sobre una serie de rodillos 33 y 34 li-
geramente separados, los cuales, segin puede apreciarse en la Ffigura
2, estén dispuestos en dos hileras horizontales que entran en contacto
con la superficie inferior de las piezas de caja & lo largo de sus -
bordes laterales. Las plezas de caja pueden introducirse sobre los ro-

dillos 33 y 34 & mano o medianie un transportador que se extienda, por
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ejemplo, desde la zona en gue las piezas desarticuladas de caja son re-
tenidas antes de su uso, Cuando las piezas de caja alcanzan la posicidn
adecuada para su manipulaoién, sus extremos delanteros (sus extremos
derechos segin se ven en la figura 1) golpean una palanca de tope 36
ouyo extremo inferior estd articuladamente montado en el armazdn de la
miquina y cuyo extremo superior se proyecta hacia arriba en el camilno
de las siguientes piezas de caja. Detrds de esta palanca de tope 36
hay un conmutador eléctrico de botdn, 38, accionado por la palanca de
tope 36 cuando entra en contacto con el extremo anterior de la pileza de
cajae.

El accionamiento del commutador 38 inicia el orden de fun—
cionamiento de los diversos mecanismos de la mdquina. Como se verd més
adelante, muchos de estos diversos meceanismos son accionados por medio
de cilindros de aire. El funcionamiento de los diversos cilindros de
aire puede ser controlado mediante una leva maestra provista de una se~
rie de levas, una por cada cilindro de aire y poniendo cada una en fun—
cionamiento una véalvula separada para suministrar aire comprimido a
los respectivos cilindros en los momentos apropiados. Este eje de leva
maestra efectia una revolucidn por cada ciclo de operacidn de la méS-—
quina, siendo accionado & través de un embrague controlado eléctrica=—
mente, que es engranado mediante cierre del commutador 38 y que automé~
ticamente se desengrana después de una revolucidn del sje dela leva. Eg|
te dispositivo convencional se comprendera féaocilmente por los que es—
ten familiarisados con los otros tipos de maquinaris automética, sin
necesidad de una detallada ilustracidn.

MECANISMO DE ELEVACION DE 10S EXTREMOS DE CAJA

La primera operacidn que se realiza sobre la pleza de caja
es la elevacidén de los extremos fijados 32 (figuras 2 y 3). Esto se
lleva & cabo mediente el mecanismo que s=e indica en general con 42 en

la figura 2 y que aparece con meyor detalle en law figuras 4 y 5. El
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mecenismo destinado a operar solamente sobre uno de los extremos de ca-
j& se describira detallademente, entendiendose que para efectuar ope-
reciones identiaoes sobre el otro extremo de la pieza de caeje se dispo-
ne de un mecenismo similar.

Cada mecanismo de elevacidn de extremos incluye un brazo
elevador 44 (figuras 4 y 5) que se extiende hacie el exterior desde un
collar 46 sustentado para su movimiento giratorio y longitudinalmente
deslizante sobre un arbol horizontal 48 que se proyecta desde el extre-
mo inferior de un soporte 50 (figura 4) extendido hacia abajo desde el
armezén de la méquina.

Al comienzo del ciclo de montaje de las cajas, el brazo
elevador 44 y el collar 46 se encuentran en la posicidn indicade en
1inea des rayas en la figura 4, en la que se hallan por encima de un
borde de la seccidn inferior 28 de la pieza de ceja. Cuando comienza
el ciclo de montaje de las cajas, el brazo elevador 44 y el collar 46
son levantados lateralmente a la posicidn mostrada con 1{neas enteras
en la figura 4, en la que se hajlan por encima del borde de la seccion
frontal adyacente 29, & la que uno de los extremos 32 de la caja va su-
Jjetado medlante bisagras.

Esta elevacidn laterel del brezo elevador 44 y del coller
46 se efectia por medio de un cilindro de aire 52, cuya envoltura se
encuentra articuladamente fijada al armezdén de la méquina y cuya barra
54 de pistdn estd articuladamente fijada a un brazo 56a de una palanca
acodada 56 articulada a un tetdn 58. El otro brazo 56b de la palanca
acodada 56 tiene en su extremo inferior la forma de una horgquille 60
con los pasadores 62 proyectados hacia el interior, que son sueltamentd
recibidos en una ranura circunferencizl 46a del collar 46.

El brazo elevador 44 esté provisto en su extremo libre de
une ufia elevadora 64 articuladamente montada sobre un pasador 66 gue

es impulsade en una direccidn contraria a la de las manecillas del re—
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loj, segun se mire en la figura 5, por medio del resorte en espiral 68
tensado entre una lengueta 64a proyectada hacisa atrés desde la ufia 64
¥y un t4tdn 70 proyectado desde el brazo elevador 44. El movimiento de
la ufia elevadora 64 bajo la influencia del resorte 68 queda limitado
por el contacto de la lengueta 64a con un pasador de tope T2 (figura 5)
proyectado desde el extremé inferior del brazo 44.

El brazo elevador 44 se maentiene normalmente en una posi-—
cidn superior y retraida, en la que aparece ilustrado en la figura 2,
pero oscila en una direccion contraris a la de las manecillas del re—
loj, segun se mira en la figura 5, elrededor de su eje de sustentacidn
48 inmedistamente después de ser elevado lateralmente sobre la seccidn
frontal 29 de la pieza de caja, segun queda ya explicado. Este movi—
miento oscilante del brazo elevador 44 se efectua por medioc de un cilin
dro de aire 74, cuya envoltura esté articulademente fijada al ermazon
de la médquina y cuya barra 76 de pistdn entra en contacto, articulada
vy deslizablemente, con un peasador alergado 78 proyectado desde un sa—
liente lateral 44a del brazo elevador 44.

Cuando el brazo elevador 44 oscile hacia abajo & la posi—
cidn mostrada con linea enters en la figura 5, la ufia 64 salta el bor-
de del extremo de caja 32 y se apoya contra la superficie superior del
material lateral 30 de la smeccion de caja. Entonces el cilindro de airg
74 es mccionado en la direccidn opuesta para elevar el brazo elevador
44 desde la posicidn mostrade con trazo entero en la figura 5 a la que
aperece con linea de rayas. Durante este movimiento de elevacidn la
ufia 64 e desliza por debajo del borde del extiremo de caja 32 y levan~
ta dicho extremo hasta un angulo de unos 75 grados con relacidn a la
pieza de caja, segin queda ilustrado con 1ines de rayas en la figura 5.

MECANISME DE FORMACION DE LAZADAS

La elevacidn del extremo de caja 32 coloca los sujetadores

de lazada 80 que se proyectan desde su borde libre én posicidn para su
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menipulacion mediante un mecanismo formador de lezadas indicadslen ge—
neral con el nimero 82 (figure 5). Este mecanismo formador de lazadas
82, va fijado en su extremo inferior & un eje oscilante 84 que esta gi-
ratoriamente sustentado mediante un par de soportes 86 asegurados a

los miembros angulares 88 que se extienden longitudinalmente respecto

a la méquina y formen parte del armazdn de la misma.

El mecanismo 82 formador de lazades es retenido normalmente
en una posicidén exterior y retraida en la que aparece en l{nea de rayas
en la figure 4, pero es articulado hacia el interior a la posicidén mos—
trada con trazo entero, simulténeemente con el levantamiento lateral de
los brazos elevadorss 44 (figura 4) segun queda ya descrito. Esto se
lleva a cabo mediante un cilindro de aire 90, cuya envoltura va arti-
culadamente fijada al armezdn de la maquina y cuya barrae de pistdén 92
estd articuladamente fijada al extremo inferior del brazo acod;do 94,
cuyo extremo superior esta fijado al eje oscilante 84.

El armazdn del conjunto destinado & doblar las lazadas in—
cluye un par de miembros tuhulares y verticales en general 96, que van
ajustablemente asegurados al eje oscilante 84 por medio de abrazaderas
98. Los miembros tubulares 96 llevan en sus extremos superiores una ba-
rra de yungue 100 ajustablemenie asegurada & los mismos mediante abrazs)
deras 102. Estas barras de yunque 100 estéan situadas de manera gue en—
tren en contacto con el borde superior de la cara exterior del extremo
de caja 32, es decir, la cara que se encuentra al exterior de la caja
montada.

Cada uno de los miembros tubulares 96 lleva también en su
extremo superior una cabeza trensversal 104 que, como se muestra en
las figuras 6~8, estd provista de muescas longitudinales opuestas 104a
en las que va alternativamente sustentado un miembro deslizante 106.
Articuladamente fijado al extremo anterior del miembro deslizante 106

hay un par de ufias 108 formadoras de lazades que son elésticamente se—
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paradas por medio de un muelle compresor 110, cuyos extremos opuestos
son recibidos en taladros 108a de las caras adyacentes de las ufias
108,

El muelle 110 normalmente mantiene a las ufias 108 en una
relacidn de gran separacidn, en la que sparecen con trazo entero en la
figura 6, evitandose una mayor separacidén de las ufias 108 mediante el
contacto de sus caras exteriores con las esquinas frontales de las
muescas 104a de la cabeze 104. Las caras exteriores de las ufias 108
estan provistas de superficies de leva 108b abocardadas hacia el exte—
rior, de manera que la retraccidn de la deslizedera 106 desde la posi-
cidén mostrada con trazo entero en la figura 6 & la posicidn indicade
con linea de rayas hara que las ufias 108 sean llevadas conjuntamente
& la posicidn mostrade con lineas de reyas.

Tal movimiento de la deslizadera 106 se efectia por medio
de un cilindro de aire 112 (figure 5), cuya envoltura estd articulada-
mente fijada & un soporte 114 de forma irregular que va asegurado a
uno de los miembros tubulares 96. La barra de pistdn 116 del cilindro
de aire 112 estéd articuladamente fijada a un brazo de una palanca aco-
dade 118 fijada a un arbol oscilante 120 que va articuladamente susten-
tado por el soporte 114 y por un soporte similar asegurado al otro
miembro tubular 96 (véase figura 1). El otro brazo de la palanca aco—
dada 118 se extiende hacia arriba Y, como se indica particularmente en
las figuras 7 y 8, esta conectedo por medio de uns barra de conexidn
122 al extremo posterior de la deslizadera 106, Le deslizadera 106 de
la cabeza 104 que estéd asegurada en el extremo superior del otro miem—

bro tubular 96 es acclonada de modo similar por medio de un brazo aco-

dado 124 (figura 1), cuyo extremo inferior estd fijado al eje oscilan—
te 120. Se verd as{ que el accionamiento del cilindro de aire 112 re—
tirando su barra de pistdn 116 hacia abajo producira la retraccidn si-

multénea de las deslizaderas 106 en cade uns de las cabezas 104 y esto




5¢-

10.—~

15

20.~

25.~

30,

- 12 -

haré que las ufias 108 se agrupen en la posiocidn en\Aue aparecen con 1{-
nea de rayas en la figura 6 y finalmente se desplacen hacia atras Jun-
temente hasta la posicidn mostrada en la figuras 8.

Cuando las ufias 108 se agrupan desde la posicidn separada
que se muestra con irazo continuo en la figura 6 a la posicién indica=~
da con lineas de rayes, se clerran sobre el sujetador de lazadas 80
desde lados opuestos y, sl el sujetador de lazedas resulta mal doblado,
ellas lo enderezaﬁ ¥y centran, llevandolo a la posicidn ilustrada con
trazo completo en la figura 6. Entonces, cuando la deslizadera 106 con—
tinlla su movimiento de retroceso, las porciones en gancho 108c situadas
en los extremos anteriores de las ufias 108 doblan el sujetador de laza~
da 80 alrededor de la barra de yunque 100, como aparsce en la figura 8,
hasta una posicidén en la que los sujetadores de lazada se extienden en
forma sustancialmente perpendicular a la cara exterior del extremo de
caja 32.

La posicidn de los dos miembros tubulares 96 y sus respecti
vas abrazaderas 98 es ajustable a lo largo de la barra oscilante 84
(figura 5) a fin de alinear adecuademente las cabezas 104 y sus ufias
108 con las posiciones de los sujetadores de lazadas 80, Asi, la ma-
quina puede ser ajustada para acomodar diferentes tipos de piezas de
cajae

Después que las lagadas han sido as{ alineadas y dobladas,
el cilindro de aire 90 (figura 5) es accionado de nuevo para oscilar
al conjunto formedor de la lazada a su posicidn retraida, como se indi-
ca con lineas de rayas en la figura 5. Esto prepara el plegado de las
secciones posterior y frontal 27 y 29 de la pieza de caja hacia arriba,
alrededor de la seccidén inferior 28.

EL, MECANISMO DE PLEGADO

La operacidn de doblar las secciones posterior ¥y frontel

de la pieza de caja, que aparece ilustrada en las figuras 9 y 10, se
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efectla por un par de brazos elevadores 126 y 128 que estédn respectivea=

mente fijados & los ejes oscllantes 130 y 132, Como sge indica en la fi-

gura 2, esos ejes oscllantes 130 y 132 se extienden iransversalmente re
pecto a la maquina y estdn articulados en cojinetes 134 asegurados a 1;T
miembros horizontales 88 del armazdn. Los ejes oscilantes 130 y 132 son
accionados por medio de cilindros de aire 136, cuyas envolturas estan
articuladamente unides & uno de los miembros dobles acenalados vertica-~
les 137, que forman parte del armazdn de la mdquina, y cuyas barras de
pistdn 138 estan articuladamente unidas a los brazos acodados 140 fi-
jados & los arboles oscilantes 130 y 132.

El accionamiento de los cilindros de aire 136 hace que los
brazos elevadores 126 y 128 giren en direcciones opuestas desde la po-—
sicion mostrada en la figura 9 a la posicidén indicada en la figura 10,
plegando las secciones posterior y frontal 27 y 29, respectivamente,
de la pieza de caja hadia arriba, alrededor de la seceldn inferior 28.
El brazo elevador 126 esta provisto de una prolongacion angular ajusta~—

ble 141 que entra en contacto con la seccidn superior 26 de la pieza

=]

de caja e impide que se doble hacia atréas, manteniéndolas en una posicidy
generalmente vertical, como aparece en la figura 10.

Pare mentener bajada la seccidn inferior 28 de la pieza
de caja cuando las secciones posterior y frontal 27 y 29 son dobladas
hacie arribe, como puede verse en la figura 2, en lados opuestos de
la maquina y en posicidn destinada & entrar en contacto con las caras
superiores de los travesalfios 31, hay un par de abrazederas 142, Estas
abrazaderas estan articuladamente montadas en 142a sobre soportes 143
que se extienden hacia el interior desde los miembros horizontales 88
del ermazdén. Las abrazaderas 142 son accionadas por medio de cilindros
de aire 144 cuyas envelturae estén articulademente Tijader ol wrmardn
de le niguinay cuyas barras de pilstdn 145 estén articuladamente fijadas

para desplazar las prolongaciones 142b de las abrazaderas 142. El aocig
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mos superiocres estén articuladamente fijadoa a los soportes 156a y

- 14 -

namiento de los cilindros de aire 144 hace quevgl movimiento articulado
de las abrazaderas 142 lleve a éstas a un contacto forzado con las ca-
ras superiores de los travesafics 31 y presionen los bordes lateralss de
la seccidn inferior 28 de la pieza de caja hacia abajo, firmemente con—
tra los rodillos 34.

EL MECANISMO PRESIONADOR DE LOS EXTREMOS

Cuando las seccionex posterior y frontal de la pieza de ca-
ja son plegadas hacia arribe, los extremos de caja 32 van al interior
de la ocaja, a las posiciones ilustradas en la figura 11, en las que son
respectivamente interpuestos frente a un par de mecanismos presionado-
res indicados en general con el numeroc 146. Como puede verse en la figu+
ra 12, esos mecanlsmos presionadores 146 incluyen brazos 148 que se ex—
tienden en general verticalmente y tienen en sus extremos superiores
cabezas transversales 148a que estan sustentadas por un conjunto parale
logramo que incluye un par de barras paralelas de conexidn 152 y 154 de
igual longitud, halléndose los extremos inferiores de esas barras arti-

culadamente fijadas a opuestos extremos de la cabeza 148a y cuyos extred

156b que pamden de una placa 156 asegurada a la viga superior 158 del
armazdn de la méquina.

Como puede verse en la figura 13, el brazo presionador 148
tiene fijado en su cara sxterior una gran placa presionadora 160 adap—
tads pearsa apoyarse contra la superficie interior del extremo de cajla
32, El extremo libre ds esta placa presionadora 160 es doblado hacia
atrés y ligeramente inclinado de manera que fuando las secciones poste—
rior y frontal 27 y 29 de la pieza de caja sean plegadas hacia arriba,
los extremos de caja 32 entren en contacto con la superficie inclinada
de las placas presionadoras 150 y sean gulados progresivemente hacia
el exterior a la posicidn ilustrada en la figurs 13.

Bn esta posicidn, los sujetadores de lazada 80 en cada ex—

tremo de caja 32 son dirigidos hacla las muescas 3la del travesafio ad-




Se=

10.~

15.-

20.~

25~

30.-

¢ guia de lazadas indicado en gensral con el nimero 166 y que aparece par-

? as{ en posicidn para ser presionados a través de las muescas 31 median-

| asegurada al extremo exterior de un brazo 156c que se extiende oblicua-~
| mente hacia abajo desde la placa 156, mientras la barra de pistdn 164

1 del cilindro de aire 162 estd articuladamente fijada al extremo adys—

. tremo de la pieza de caja durants este movimiento en virtur del tipo

| una barre de sustentacidn 168 deslizablemente sostenida y fijada contra
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Yacente 31, ocon los extremos exteriores de los sujetadores de lazads se-
parados une corta distancia de la entrada a las muescas 3la en las carag

interiores del travesafio 31. Los sujetadores de lazada 80 se encuentran

te la placa presionadora 160.
La placa presionsdora 160 es acclonada por medio de un ci-

lindro de aire 162 (figura 12), ocuya envoltura estd articuladamente

cente de la cabeza 148z del brazo presionador 148. El accionamiento del
c¢llindro de aire 162 hace que el brazo presionador 148 y la placa pre-
sionadora 160 se desplacen de la posicién mostrada con trazo completo
en la figura 12 a la posicidn indicada con lineas de rayas, permane—

ciendo la place presionadora 160 vertical y paralela al plamo del ex-

paralelogramo de suspensidén empleado.

Bste movimiento de la placa presionadora 160 impulsa al ex—
tramo de caje 32 hacia el exterior, con los sujetadores de lazada 80
penetrando en las muescas 31a de los travesaﬁos>31.

EL,_MECANISMO DE GUIA DE LAS LAZADAS

A fin de asegurarse de que los sujetadores de lazada 80 pe-

netren adecuadamente en las muescas 31a, se establece un mecaniemo de

cialmente en el angulo inferior derecho de la figura 13 y con mayor de—

talle en la figure 14. Este mecaniemo 166 de gufa de lazadas incluye

toda rotacidn en un manguito 170a formado integralmente en un soporte
170 de forma irregular que va ajustablemente asegurado al armazdn de la

magquina.
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| movimiento en sentido de las manecillas del reloj del miembro de gufa

| 172 bajo la influencia del muelle 176 queda impedido por un retén 178

| mo exterior de la barra 168 mediante un muelle en espiral 180 gque queda

' muelle 176.

- 16 -

Sustentado en el extremo exterior de la barra 16é.hay uh
miembro de gufa 172 que, como puede verse con toda claridad en la figur
13, es de forma genersl de L y estié articuladamente fijado por un extre-
mo a la barra 168 mediante un pasador 174. El miembro de gufa 172 es
impulsado en una direccidén igual & la de las manecillas del reloj, se-
gun se mira a las figuras 13 y 14, por medio de un muelle 176 que estd
enrollado alrededor del pasador 174 y ouyos extremos opuestos sujetan
respectivamente a la barra 168 y al miembro de gufs 172.

En ciertas posiciones de la barra de sustentacidn 168, el

provisto en su extremo posterior de un manguito 178a deslizablemente

sustentado sobre la barra 168. El retén 178 es impulsado hacia el extre-

comprimido entre una lengleta saliente 178b del retén 178 y una lengle—
ta similar 170b del sopor%e 170. El movimiento hacia fuera del retén
178 bajo la influencia del muelle 180 queda limitado por el contacto del
manguito 178a del reten 178 con un pasador de tope 182 que sobresale de
la barra 168. Cuando el reten 178 se halla en su posicidn exterior,

con el manguito 178-a contra el pasador de tope 182, como aparece en
la figura 13, la porcidn 178c¢c proyectada hacia delante del retén entra
en contacto oon el miembro de gufe 172 y lo retiene en una posicidn cop

traria al movimiento de las manecillas del reloj, contra la fuerza del

Para llevar al miembro de gufa 172 a una posicidn de fun—
cionamiento, la barra 168 es accionada hacia el interior, hacia la pie~
za de caja por medio de un cilindro de aire 184 (figura 14), cuya en—
volture estéd fijada al soporte 170 y cuya barre de pistdn 186 estd fija
da al extremo exterior de la barra 168. Cuando la barra 168 se desplaza

hacia la pieza de caja, la cara exterior del travesafio 31 entra en con—
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| na interior del travesafio 31, salte por detras del travesafio a la posi-
cidn mostrada en la figura 14. La cara exterior del miembro de gufa 172

| es biselada, como se indica ocon el nimero 172a, y el mecanismo 166 de

| biselada gufe el extremo de avance del sujetador de lazadas 80 hacia

1783 esto determina su mayor presionsmiento en una direccidn contraria

' 15. El pasador de tope 182 golpea entonces al manguito 178a del retén

 tacto con una proyeccidén 178d del retén 178, como queda ilustrado en

: cars adyacente del itravesafio 31 y finelmente, cuando alcangza la esqui-

guia de lazadas estd ejustablemente colocado de manera que esta oara
' la muesca 31a del travesafio 31.
| das 80 penetre en la muesca 31a, el cilindro de aire 184 es accionado

{ 13 y 15. Al comienzo de este movimiento el miembro de gufa 172 entra en

-17 =

246863

la figura 14, eviténdose asi el movimiento hacia dentro del retén 178.
Cuando la barra de sustentacidn 168 continua su movimiento

de entrada hasta la maxima carrera de la barra de pistdn 186, el miem~

bro de guia 172 abandona el extremo saliente 178¢ del retén 178 ¥y el

176
muelle“hace que el miembro de guia se desplace primeramente contra la

Tan pronto como el extremo de avance del sujetador de laza-
de nuevo para retirar la barra 168 a la posicidn mostrada en las figuraJ

contacto con la cara interior del travesafio 31, presionando al miembro
de gufa 172 en una direcoidn contraria a la de las menecillas del reloj,
Begun se mira a los dibujos, contra la fuerzae del muelle 176 hasta que
el miembro de gufa abandéna la care interior del travesafio. E1 miembro
de gula se desplaza entonces a lo largo de la cara adyacente del trave—

safio hasta que entra en contacto con el extremo saliente 178c del retén

& la de las manecillas del reloj hasta que abandona el extremo saliente

del retén y alcanza la retrafda posicidn mostrada en las figuras 13 y

178 y desplaza al retén del travesafio 31, contra la fuerza del muelle
180, a la posicidn mostrada en las figuras 13 y 15.

Después de tal separacidén del mecanismo 166 de gufa de las
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3 incluye una barra de sustentacién 192 deslizablemente soportada y fija-

| lazadas 194 y un pasador 200 que sobresale del manguito 170c. El movi-

| miento en el sentido de las manecillas del reloj del miembro doblador

- sador de tope 202 que sobresale de la cara interior del miembro dobladorn
ﬁde lazadas 194 en ocontacto con el extremo superior de la barra 192, El

miembro doblador de lazadas 194 es as{ eldsticemente mantenido en la po—

| sicidn en que aparece en las figuras 13 y 14, en las cuales es aproxima-

| bro 204 guiador de aquéllas cuyo objeto es formar uns corredera pars -

lazadas, el movimiento hacia el exterior del brazo presionador 148 y de
la placa presionadora 160 se continua haste el punto mostrado en la fi-
gura 15, donde la cara exterior del extremo de caja 32 se encuentra &
nivel de la cara interior del travesafio 31 y los sujetedores de lazads
80 se encuentran totalmente introducidos a través de las muescas 31a

del travesafio, con los extremos exteriores de los sujetadores de laza~-

EL MECANISMO DE DOBLAMIENTO DE LAZADAS
Los sujetadores de lazada 80 son doblados alrededor de los

alambres exteriores de ligamento 188 de la pieza de caja mediante el

190 en las figuras 14 y 15. Bste mecanismo de doblamiento de lazadas

da contra toda rotacidn en un mangulto 170c del soporte 170 antes men-
cionado.

Articuladamente fijado al extremo interior de la barra 192
hay un miembro 194 de doblamiento de lazadas que es impulsado en una
direccion igual a la de las manecillas del reloj, segun se mira a las
figuras 14 y 15, por medio de un muelle en espiral 196 tensado entre

un pasador 198 situado en el extremo posterior del miembro doblador de

de lazadas 194 bajo la influencie del muelle 196 es limitado por un pa~-

damente perpendicular al eje de la barra 192.

El mecanismo doblador de lazadas incluye también un miem-
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guler al sujetador de lazada 80 por'debajd'del alambre de ligadim 188

cuando se inserta al sujetador de lazada a través de uma de las abertu~
ras situadas entre travesafios adyacentes de una pieza de Jjaula formada
de listones. El miembro guiador de lazadas 204 estéd situsdo de manera

' que su punta biselada 204a queda alineada con la abertura situada entre
los listones 30. El miembro de guia 204 estd articuladamente montado en
| 206 sobre un manguito 208 deslizablements sustentado y fijedo contra

| toda rotacién sobre la barra 192 y es eldsticamente impulsado en una di-
recocidn contraria a la de las manecillas del reloj alrededor de la arti—

culacidén 206 mediante un muelle en espiral 210 tensado entre un pasador

212 del miembro de guia 204 y un pasador 214 del manguito 208. El man—
| guito 208 a su vez es impulsado hacia el exterior (bacia abajo segun

se mira & la figura 14) por un muelle en espiral 215 que se halla tensa—

1 do entre pasadores que sobresalen del manguito 208 y de la barra de

pistén 224 de un cilindro de aire gue se encuentra asegurado al soporte
170.

El miembro de gufa 204 es accionado por un cilindro de aire
218 (figura 14) cuya envoltura va fijada a la del cilindro de aire 222.
La barra de piston 220 del cilindro 218 estd en contacto con una porcidn

204b proyectada lateralmente del miembro de gufa 204. La operacidn de

doblamiento de las lazadas se inicia con el accionamiento del ciligdro

de aire 218 haciendo que su barra de pistdn 220 sme desplace interiormene

ite haoia la pieza de ceja (bacia arriba, segin se mira a la figura 14).
ﬁEsto sjorce smobre la porcidn 204b lateralments proyectada del mismbro

\de guiz 204 una fuerze que impulsa a dicho miembro a glrar en una d4i-
‘reccion contraria & la de las manecillas del reloj alrededor de su arti-
‘oulacion 206 y a desplazarse interiormente haciz la pieza de caja me—
diante movimiento deslizante del manguito 208 & lo largo de la barra 192}

| contra la resistencia del muelle 215,

ﬁ E]l movimiento en sentido contrerio a las manecillag del re—
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loj realizado por el miembro de guia 204 alrededor de su articulacidn
206 queda limitado por el encastre entre la cara oblfcua de una leva
216 (véase figura 14) asegurada en la esquina del extremo interior
ganchudo 204a del miembro de guia 204 y una superficie biselada 192a
situada en el extremo interior de la barre 192. Sin embargo, cuando el
miembro de gufa 204 es presionado hacia dentro por la barra de pistdn
220, su leva 216 se desliza fuera de la superficie biselada 192a del
extremo de la barra 192, permitiendo que el miembro de guia gire en
una direccion contraria a la de las manecillas del reloj alrededor de
su articulacion 206 hasta que golpea la superficie exterior del mangui
to 170c y su punta biselada 204a queda insertada en la abertura exis—
tente entre los listones 30, més alld del alambre de ligadura 188
(vease figura 14). El cilindro de aire 218 puede ahora retraerse y ol
miembro de gufa 204 es llevado hacia el alambre de ligadura 188 por
el muelle 215 hasta que el espalddn de la punta biselada 204a entra en
contacto con el alambre, como aparece en la figura 15. La punta bise-
lada 204a forme as{ una corredera que gufa al sujetador de lazada 80 °
por debajo del alambre de ligadura 188 cuando el exiremo de caja 32 es
insertado por la placa presionadora 160.

El miembro doblador de lazadas 194 y su barra de sustenta~—
cidn 192 son accionados por medio del cilindro de aire mencionado 222,
cuya barra de pistdn 224 estd asegurada al extremo exterior de la barrj
192, El cilindro de aire 222 es acclonado para mover la barra 192 y
al miembro doblador de lazadas 194 interiormente haciaz la pieza de
caja. Cuendo el miembro 1ltimamente citado alcanza la posicidn mostra-—
da en la figura 15, el borde de avance de su extremo exterior golpea
la cara exterior del travesafio 31. Mis 211a de este punto, cuando la
barra 192 continla su movimiento hacia el interior, el miembro dobla-
dor de lazadas 194 gira en una direccidn contraria a la de las mane—

clllas del reloJ contra la fuerza del muelle 196, con el extremo ex-
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terior del miembro doblador de lazadas "frotando" alrédedor de la es—
quina de la pieza de caja. Durante estebﬁltimo movimiento, el extremo
saliente del sujetador de lazadas 80 es sujetadc por una barra trans—
versal 194a en el extremo exterior del miembro doblador de lazadas 1§4
Yy la lazada es doblada alrededor del alambre exterior de ligadura 188
como se ilustra en la figura 16,

Durante el movimiento de la barra 192 desde la posicidn
mostrada en la figura 15 a su posicidn final interior sefialada en la
figura 16, sujeta al miembro de gufa y lo lleva hacia el interior de
la pieza de caja. Igualmente, debido a la relacidn angular existente
entre la superficie biselada 192a del extremo de la barra 192 y la
cara oblicua de la leva 216 del miembro de gufae 204, el movimiento de
entrada de la barra 192 hace gue el miemhro de gufs 204 sea oscilado
en una direccidn iguel a 1la de las manscillas del reloj alrededor de
su articulacidn 206 (figura 14) contra la resistencia del muelle 210.
El miembro de guia 204 se desplaza asi oblicuamente desde el alambre
de ligadura 188 y desde la cara exterior de la pileza de caja a8 la po-
sicion ilustrada en la figura 16. Esto prepara el doblamiento comple-
to del sujetador de lazada 80 alrededor del alambre de ligadura 188
¥ hacia abajo contra la superficie exterlor del material lateral 30 de
la pieza de caja, como se ilustra en la figura 16, para completar el
montaje de la caja.

Tras completarse la operacidn del doblamiento de lagzadsa,
es accionado ds nuevo el cilindro de aire 222 para volver al mecanis—
mo de doblamiento de lazadas a su posicidn retraida en la que aparece
ilustrado en la figura 13.

LAS CINTAS TRANSPORTADORAS

Luego, los cilindros de aire 144 (figura 2) son accionados
de nuevo para girar las abrazaderas 142 hacia arriba desde los trave-

safios 31 de la caja montada a las posiciones verticales en que aparecen
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mostradas en la figura 17, soltando la caja. Simulténeamente, los rodi-

llos 34 que sustentan la caja son desplazados lateralmente hacia el ex—

| terior por debajo de aguélla y un par de cintas transportadoras verti-
cales 226 (figuras 2 y 17) son puestas en contacto con los extremos de
- la caja para llevarla hacia abajo, en su camino de salida ds la maquinal
| Este movimiento de los rodillos 34 ¥ las cintas transportadoras 226 se
realiza por medio de un par de cilindros de aire 228 (figuras 2 y 17) ¢

cuyas envolturas estan articuladamente fijadas a los extremos inferiore§

de los soportes 230 pendisntes de la viga superior 158 del armazdn de
la méquina. Las barras de pistdn 232 de esos cilindros de aire 228 es—
| 4an articuladamente fijadas & los extremos superiores de barras aslar~-
gadas 234 verticales en general, que se extienden sustancialmente en

toda la altura de la maquina y se hallan articuladamente sustentados

en sus extremos inferiores sobre e jes horizontales 236 que se sxtienden

longitudinzlmente respecto a la maquina. Esos ejes 236 estan giratoria-

mente apoyados en cojinetes 238 que descansan sobre vigas horizontales

239 longitudinalmente extendidas, que a su vez se apoyan sobre las vi-

! gas horizontales transversaeles 240 que forman parte del basamento de la
magquina.

Los rodillos 34 estan sustentados sobre placas laterales

| 241a en los extremos superiores de las palancas 241 que se encuentran
articuladas en 241b sobre los brazos 242 y 243 extendidos desde el ar-

mazén de la maquina. Los extremos inferiores de esas palancas 241 estan

articuladamente fijados por medio de enlaces 244 a las porciones cen=—

trales de las barras verticales 234. Asi, el accionamiento de los cilip
i dros de aire 228 para mover las barras 234 con acercamiento reciproco,
gire las palancas 241 para desplazar los rodillos 34 de debajo de los
bordes de la caja, como se muestra en la figura 17.

Cada una de las barras verticales 234 sostiene en forma

giratoria un par de poleas locas 246 y 247 y una polea de accionamiento
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248 se encuentra fijada &l eje mencionado 236. Las citades cintas trans

(/\; /\’i.

portadoras verticales 226 pasan por esas polsas. El sccionamiento de
los cilindros de aire 228 pare desplazar las barras 234 a la posicidn
mostrada en la figura 17 lleva a las cintas transportadoras 226 a un
contacto friccional con los extremos de la caja montada.

Las cintas transportadoras 226 son acclonadas continuamsnte
en la direccidén sefialada por las flechas en la figure 17 mediante un
motor eléctrico (figuras 1 y 2) a través de una cinta an forma de V
252 y una polea 254 fijada a un &rbol transversal de transmisidn 256 qué
se extiende transversalmente respecto‘a la maquina Yy e8 sustentado en
sus extremos por blogues de apoyo 258 que descansan scbre las vigas
239 longitudinalmente extendidas. Este érbol de transmisidn 256 tiene
fijado un engranaje conico 260 (figura 1) que se acopla a un engranaje
conico similar 262 fijado en el mismo eje 236 zobre el que van las po-
leas de accionamiento 248.

Asf{, cuando las cintas transportadoras 226 toman la caja
la bajan a la maquina. Como puede verse en la figura 17, las porciones
infeiiores terminales de los tramos interiores de las cintas transpor—
tadoras 226, por debajo de las poleas locas 246, se encuentran incli-
nadas desde los extremos de la caja montada, de manera que cuando ésta
se desplaza hacia abajo pars descansar sobre un grupo de cuatro cintas
transportadoras 264 horizontales y separadas, situadas junto al fondo de
la méquina, las cintas transportadoras verticales 226 no estaran ya en
contacto con los extremos de la caja.

Estas cintas transportadoras horizontales 264 estan sustenta
das sobre cuatro poleas accionadoras 265 fijadas al eje de transmisidn
256 mencionado y cuatro poleas locas 266 sustentadas en el extremc de
salida de la méquina sobre un eje transversal 268 apoyado en soportes
269 que descansan sobre las vigas longitudinales 239. Las chritas trans—

portadoras 264 son asi continuamente accionadas por el motor 250 (figu-
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ras 1 y 2) a través del arbol de transmisidn 256. En consecuencia, cuan+
W do la caja es depositada sobre las cintas transportadoras 264, es des-
' plazadas en la direccidn de las flechas en la figure 1, siendo entrega~

da totalmente montada en el extremo de salida de la miquina (el extre—

Sam mo derecho de la miquina, segin se mira en la figura 1).

MAQUINA MODIFICADA PARA MONTAR PIEZAS DE CAJA CON EXTREMOS SUELTOS

Las figuras 18-21 ilustran mecanismos modificados para for=
| maocidn de lazadas, para la guia de éstas y para el doblamiento de las

10, extremos totalmente separados de dichas piezas, en lugar de estar par-

|

f mismes, adaptables & piezas de caja ligadas con alambres, que tengan
1

cialmente fijados. Este mecanismo tiene la finalidad de sustituir al
correspondiente en la méquina mostrada en las figuras 1-17; en todos
los demas aspectos la méquina es igual, a excepcidn, naturalmente, de
la eliminadidn del mecanismo de elevacidn de los extremos de caja.
15— i Como pusde verse en la figura 18, esta versidn modificade
| de la invencidn incluye un mecanismo presionador de los exiremos, se—
w flalado en conjunto con el mimero 270, un mecanismo de guia de lazadas,
i el nimero 272, y un mecanismo de doblamiento de las mismas, el 274.
El mecanismo 270 presionsdor de los extremos incluye una

20,~ placa presionedore 276 que pende hacia abajo desde un brago presionador

278 (véase también figure 19), extendiéndose lateralmente el brazo 278

desdeiun extremo de un conjunto de suspensidn en forma de paralelogra~
- mo mostrado en la figura 19 ¥ que incluye una base 280 y dos miembros
 de enlace 282 y 284 paralelos, que estan articuladamente fijados en sus
25.—~ : extremos superiores a soportes 286 pendientes del armazdn de la maquinad
ﬁ La base 280 lleva en su extremo exterior (su extremo izquierdo segun
se mira en la figura 19) un rodilloc 288 seguidor de leva que se desliza
j contra la periferia de una leva 290 fijada & un eje de leva 292 gira-
| toriamente sustentado sobre el armezdn de la méguina. El extremo infe—

304- | rior del conjunto en forma de paralelogramo es impulsado hacia la iz-
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- deslizante en un miembro superior de sustentacidn 306 asegurado al ar-

una leva compuesta 310 (figura 18) que estéd tambidn fijada sobre el eje
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quierda, segun se mira en la figura 19, pare mantener al rodillo segui$
dor 288 en contacto con la periferies de la leva 290 mediante un muelle
tensor 294 (figura 19) que se extiende desde el armazdn de la maquina.

La leva 290 y el eje de leva 292 son accionados por medio d%
un cilindro de aire 296 cuye envoltura estd articuladamente asegurada
al armezén de la méquina y cuya barre de pistdn 298 (figura 19) estéd
fijada & la poreidn acodada 290a de la leva 290. El cilindro de aire
296 tiene suficiente carrers pera girar la leva 290 y el eje de leva
292 a través de un angulo de 90 grados aproximadamente.

Como puede verse en la figura 18, el conjunto guiador de
lazadas 272 incluye una barra de yunque 300 alsrgada y extendida ver—
ticalmente (véase también figura 19) que estd fijada en un extremo de
una barra de sustentacidn 302 extendide deslizablemente y se halle f£ija—
da contra toda rotacidén en un bloque de sustentacidn 304, que, como

puede verse en la figura 19, estd soportado parae su movimiento lateral

mazdn de la méquina. Le barre 302 lleva en su extremo exterior un rodi-

1llo seguidor 308 que se apoya contra la periferia de una porcidn 310a de|

de leva 292 antes mencionado. Le barra 302 es elésticamente impulsada
en una direccidn saliente (descendente segln se mira a la figura 18 s
hacia la izquierde si se mira en la figura 19) por medio de un muelle
en espiral 311 (figura 19) que estd conectado bajo tensidn entre la ba-
rra 302 y el bloque de apoyo 304, Esto mantiene al rodillo seguidor 308
en contacto con la periferia de la porcidn 310a de la leva 310.

Como se muestra en la figura 18, el bloque de apoyo 304
tiene un brazo 312 proyectado desde un lado, sustentando giratoriamente
en su extremo exterior un rodillo seguidor 314 que es recibido en uns
ranura 310b practicada en la cara de la leva compuesta 310, para comuni-

car al bloque de apoyo 304 y a la barra 302 movimiento lateral en los
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momentos deseados.
El mecanismo doblador de lazadas 274 es en general similar
al de la versidn previemente descrita, con la excepcidn de que el mieme—

bro doblador de lazadas 316 esta provisto de una muesca 316a que coope-—

ra con un fiador 318 articuladamente montado en una lengueta 320 exten—
dida desde un lado de la barra de sustentacidn 322. El fiador 318 es

impulsado en une direccidén contraria a la de las manecillas del reloj,

10.~

15.—

segun se mira a la figura 18, por medio de un muelle 324. El extremo
exterior del fiador 318 (el extremo inferior segun se mira en la figura
18) esta provisto de una superficie biselada 318a que coopere con una
leva fija 326 en la posicidn exterior o retrzida del mecanismo doblador
de lazadas 274 para levantar el fiador 318 fuera de contacto con la mueg|
ca 316a.

Artioculadamente fijado al miembro doblador de lazedas 316
’hay un extremo de una barra 328 que pasa a través de un tope fijo 330
;extendido desde el ermazdn de la maquina y estéd provisto de tuercas ajus
tables 332,

Este mecanismo funciona como sigue: Al comienzo de cada
ciclo de montaje de cajas, las levas 290 y 310 estéan en las posiciones
en que apareoen ilustradas en la figura 19. Esas levas estén de tal mo—

do conformadas que cuando se hallan colocadas asi, la placa presionado-

ra 276 estéd en su posicidn més interna y la barre de yuhque 300 estéd

ligeramente separada de ella para formar un canal en el que puedan caer

30.-

de canto desde arriba los extremcs de caja 32, ya sea manualmente o des—
| de una tolva provista de un dispositivo mecénico desapiledor.

En ese momento, el mecanismo doblador de lazadas 274 se
halla en su posicidn interior, segun se ilustra en la figura 18. En es—
| ta poeicidn, el fiador 318 estéd en contacto con la muesca 316a del miem—

bro doblador de lazadas 316 y mantiene a éste en posicidn oblicua con

relacién a la barra de sustentacidn 322, contra la fuerza del muelle 196
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F .
Cuando comienza el cielo, el cilindro de aire 296 es accio-

nado para iniciar la rotacidn de las levas 290 y 310 en un cuarto de re-
yvolucién, como gueda descrito. En virtud de la forme de la superficis
310a de la leva 310, la barra 302 primersmente se desplaza interiormente
hacia la pieze de caja para hacer que la barra de yungue 300 entre en
§00ntacto con la cars exterior del extremo de caje 32 y lo mantenga fir-
 memente contra la place presionsdora 276.

El cilindrk de alre 222 es luego accionado para retirar la

| barra 322 y el miembro doblador de lazadas 316, haciendo que el extremo

del miembro doblador de lazades entre en contacto con el sujetador sa——

liente de lazadas 80 y lo doble alrededor de la barra de yungue 300 en
forma sustancialmente perpendicular a la cara exterior del extremo de

| caja 32.

‘ Cuando el mecenismo doblador de lazadas 274 alcanza su po-
siocidn més externa, segun se ilustra en la figura 20, la superficie in—
clinada 318a del extremo exterior del fiador 318 entra en contacto con
{la leva 326. Esto levanta al fiador 318 en una direccidn igual a la de
las manecillas del reloj, contra la fuerza del muelle 324, para asparar
el extremo del fiador de la muesca 316a del miembro doblador de lazadas
1316 y permitir que el muelle 196 gire al miembro doblador de lazadas
1316 a la posicidn mostrada en la figura 20, en la que se encuentre susts;

cialmente perpendicular al eje de la barra 322.

| Cuando las levas 290 y 310 continuan su rotacidn, la placa

| presionadora 276 y la barra de yungue 300 se desplazan conjuntamente en
‘direccidn al exterior (hacia abajo segin se mira a la figura 20) hasta
|
ﬂEn este punto, la barra de yunque habrd guiado los extremos extesriores
|

de los sujetadores de lazadas 80 hacia las muescas 31a del travesafio y

que alcanzan la posicidén mostrada con trazo de rayas en la figura 20.

wla renura 310b de leva desplazaré al bloque de apoyo 304, la barra 302

Wy la barra de yunque 300 hacia la izquierdas, segin se mira a la figura

L{3]
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20, de menera que la berre de yungue 300 se separe del travesafio 31,
Cuando las levas 290 y 310 continuan su rotacidn, la placa

presionadora 276 impulsa al extremo de caja 32 contra la cara interior,

y a nivel de ella, del travesafio 31 y hace que cada uno de los sujetado-

res de lazadas 80 quede totalmente insertado a través de una de las mues-

cas 31a del travesefio 31, segun queda ilustrado en la figura 21. En es-

| ta posicidn, el extremo de la lazada 80 se proyects mas alld del extremo

de caja en posicidén para ser cogido por la barre transversal 316b del
miembro doblador de lagzadas 316 y doblado alrededor del alambre exterior
de ligadura 188 de la pileza de caja en la manere previamente descrita,

| cuando el cllindro de aire 222 (figure 14) es accionado de nuevo para

Ellevar hacia dentro & la barrs 322,

E Cuando el mecanismo doblador de lazadas se desplaza de nuevo
ja su posicidn mas interior, segin se ilustra en la figura 18, las tuer—
cas de tope 332 de la barra 328 entran en contacto con el tope 330 y

el miembro doblador de lazadas es puesto en rotacidn a su posicidn extred
ma contraria al movimiento de las manecillas del reloj, contra la fuerza
del muelle 196, permitiendo que el fiador 318 sea desplazado a la mues—
oe 316a del miembro doblador de lazadas 316 por el muelle 324, dejando
as{ preparado al mecanismo doblador de lazadas para el siguiente ciclo

de funcionamiento.

descrita en relacidn con la versidn mostrada en las figuras 1-17.

| Las cajas, ya montadas, son retiradas de igual manera s la
|

% Por la anterior descripcién se observard que la presente in-
ﬁvencién proporciona una méquina préctica para montar piezas de caja li-
”gadas con alambre y desarticulades, gue posean extremos de caja separa-
dos o unidos. Debe hacerse resaltar, sin embargo, que las versiones

particulares de la invencidn que aqui se describen y muestran en los di-

1bujos adjuntos tienen solamente una finalidad ilustrativa y no restrie-

'tiva de la invencidn.
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En resumen: la Patente de Introduccidn cuyo registro se so-

18,- Maquina para montar cejas ligadas con alembres median-
te piezas desarticuladas, caracterizada porque comprende unos miembros
formadores de sujetadores dispuestos para coger sujetadores de alambre
que sobresalen de los extremos de ceje ¥ doblarlos de manera que se pro
yeoten perpendicularmente desde las superficies exteriores de dichos
extremos de caja, miembros lateralés plegadores dispuestos para coger
las secciones frontal y posterior de dichas piezas de caja y plegarlas
hacia arriba alrededor de la seccion inferior de la misma hasta pogi~
ciones sustancialmente perpendiculares & ella, miembros presionadores
de los extremos dispuestos para coger las caras interiores de dichos
extremos de caja e impulsarlos haclae el exterior & fin de hacer que
dichos sujetadores de alambre pasen a traves de aberturas existentes
en dichas secciones frontal y posterior, y miembros dobladores de los
sujetadores dispuestos para coger las porciones de dichos sujetadores
de alambre que sobresalen a traves de dichas aberturaé ¥y doblarlas al-
rededor de una porcidén de las mencionadas secciones frontal y posterior
pare asegursar el montajs de las cajas.

28,- Miquina acorde con la reivindicacidén 18, caracterizada
porque un par de elementos de transporte continuo estén respectivamen—
te dispuestos para coger las caras inferiores de dichas piezas de caje
Junto a sus bordes leterales opuestos y transportarlas longitudinalmen—

te hacia dicha maquina.

38,~ Maquina acorde con la reivindicacidn 2¢, caracterizada
porque un dispositivo de fuerza eléctricamente controlado acciona dichop
elementos transportadores e inicia el funcionamiento del citado miem—
bro de la maquina, existiendo un conmutador eleéctrico conectado para

controlar el citado dispositivo de fusrza y dispuesto para ser acciona-
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posicidén adecuada en dicha maquina para la actuacidn de los miembros dé
la misma sobre aquéllas, con lo que cuando dichas piezas de caja al-
canzan tal posicién los clitados elementos transportadores son deteni-
dos y se inicia la operacidn de los miembros de la referida maquina,
siendo los elementos transportadores lateralmente desplazables hzcia
el exterior desde debajo de las cajas montadas para permitir que 88~
tas desciendan y salgan de la méquina.

4%,— Maquina acorde con la reivindicacidn 3%, caracteriza-
da porque un sefundo par de elementos transportadore se hallan ver-
ticalmente dispuestos y son respectivamente desplazables para su con-
tacto con ocaras opuestas de las oajés montadas & fin de desplazar a
las mismas hacia &bajo en su camino hacia fuera de la maquina, hallén—
dose el citado primer par de elementos transportadores horizontalmente
dispuestos, y efeotuandose el movimiento lateral saliente de los ele-
mentos transportedorse horizontales y el movimiento de agarre de la
carae de la caja por parte de los elementos transportadores vertiocalss
mediante dispositivo de transmisidn de fuerza.

58,— Mﬁquina acorde con ocuslquiere de las reivindicaciones
18 a 4%, caracterizada porque se disponen unos miembros elevadores de
extremos para coger extremos de caja plegablemente asegurados por un
borde & las seociones frontal y posterior de dichas plezas de caja ¥y
elevar esos extremos en &ngulos agudos con relacion & dichas seccio-
nes frontel y posterior.

6f.~ Maquina acorde con la reivindicacion 5%, caracteriza~
da porque diBhos miembros elevadores de extremos estan situados por
encimae de la posicidn de las secciones frontal y posterior de las pie-
zag de caja en dicha méguine ¥y son elevables desde dichas posiciones
sobre las cltadas secclones frontal y posterior a posiciones situadas

sobre las secciones inferiores de dichas pliezas de caja.
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78.- Méquine acorde con cugquieré. de las éivindicaoiones.
1e 4 68, caracterizada porque dichos miembros formadores de los suje~
tadores estan dispuestos para doblar a los citados sujetadores de alam-—
bre alrededor de miembros de yunque dispuestos para sujetar las super—
ficies exteriores de los extremos de oaja junto & sus bordes, desde los
cuales los sujetadores de alambre se proyectan hacia el exterior.

88,~ Maquina acorde con la reivindicacion 7%, caracterizade
porque los miembros formadores de los sujetadores ocomprenden una serie
de pares de ufias formadoras de sujetedores, un par para cada uno de
dichos sujetadores de alambre, hallandose dispuestas dichas ufias para
presionar cada sujetador pacla el interior desde lados opuestos y ende—
rezarlo y luego doblarlo alrededor de unc de dichos miembros de yunque
hasta uns poaicién perpendicular en general a la superficie exterior
del extremo de caja, para formar as! dichos sujetadores en lazadas.

98,- Maquina acorde con la reivindiocacidon 8%, caracterigze-—
da porque dichos miembros de yunque y los oitados miembros formadores
de sujetadores son montados para su movimiento haocia el exterlor desde
dichos extremos de caje a la terminacidn de la operacidn de formacidn
de lazadas.

108 .~ Miquina acorde con cualquiera de las reivindicacio-
nes 1% a 9%, caracterigzada porque los miembros de guia son desplaza—
bles a posiciones adyacentes a las aberturas de dichas seociones fron-
tal y posterior y presentan superficies biseladas para guiar los extre
mos ds dichos sujetadores de alambre & las mencionadas aberturas, pu-
diendo retraerse tales mlembros de guia desde las oajas montadas para
permitir el movimiento de las mismas hacia el exterior de la maquins.

112 ,- Maquina acorde con la reivindicacidén 102, caracteri-—
zada porque ee establece una serie de conjuntos de gula de los sujeta—
dores, uno por cada sujetador de alambre, incluyendo cada uno de dichosg

conjuntoe de guia un miembro de gustentacidn y un miembro de Tetencidy
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4%
montados sobre ellos para un movimiento eféstiooklongi 1d al, siendo
dichos miembros de sustentecion y retencidn desplazables conjuntamente
hacia el interior, en direccion & las oitadas piezas de caja, llevando
también cada miembro de sustentaoidn uno de dichos miembros de guia
montado sobre el para un movimiento eldstioco transversal respecto al
oitado miembro de sustentacidn, menteniéndose dicho miembro de gufa en
una poeicidén retraida por detras del mencionado miembro de retencidn
hasta que éste se adapta a un trave:zafio adyacents provisto de muescas
¥y asegurado en la oara interior de una seoccidn lateral a lo largo de
los bordes laterales de la pieza de ocaja, después de lo ocual el movi-
miento de entrada de dicho miembro de retencidn se detiene, permitien-
dose &l referidoc miembro de gufa que se desplace hacia el interior al-
rededor de la cara interior de dioha travesafio, con su cara exterior
biselada adyacente & una de las muescas del travesaiio para guiar al su-
Jetador adyacente de alambre hacia dicha muesca, siendo dichoe conjun-—
tos de guia desplazables desde las cajes montadas para permitir su mo-
vimiento hacia el exterior de la mégquina.

128,~ Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicitas "MAQUINA PARA
MONTAR CAJAS LIGADAS CON ALAMBRES MEDIANTE PIEZAS DESARTICULADAS".

Todo conforme queda descrito en la presente memoris que

consta de treinta y dos paginas esoritas a maquina, por una sola oars,

¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 28 de enero de 1959
ALFONSO JONGRIA
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